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Product Safety Information
Intended Use:
These tools are designed to remove and install threaded fasteners.

For additional information refer to Product Safety Information Manual Form 04584983.
Manuals can be downloaded from ingersollrandproducts.com

Product Specifications

Drive Free Recommended Torque Range Sound Level dB(A) Vibration (m/s?)
Speed (1S015744) (15028927)
Model(s) Style Type size | rpm (Soft Draw) (Hard Slam) t Pressure #Power | | ol ak
ft-lb Nm ft-lb Nm (L) L)
1100PS4 Pistol Insert Bit 1/2 6500 | 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4 Pistol Square 1/2 7000 | 70-100 [108-136| 90-140 |122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU Pistol Insert Bit 1/2 6500 | 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 —
1900PS4-EU Pistol Square 1/2 7000 | 70-100 |108-136| 90-140 | 122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistol Square 3/8 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 — <25 -
700PS3 Pistol Square 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 — <25 -
900PS4 Pistol Square 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500PS3-EU Pistol Square 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3-EU Pistol Square 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 —
900PS4-EU Pistol Square 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Pistol Square 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 —
500PQ1 Pistol Insert Bit 1/4 8500 | 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P Pistol Square 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 — <25 -
900P Pistol Square 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
500P-EU Pistol Square 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -
500PQ1-EU Pistol Insert Bit 1/4 8500 | 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 — 26 0.9
700P-EU Pistol Square 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P-EU Pistol Square 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Pistol Square 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 —
380P-EU Pistol Square 1/4 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistol Insert Bit 3/8 8500 | 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 —
380PQ1-EU Pistol Insert Bit 1/4 8500 | 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 —
1100P Pistol Square 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 — 3.0 1.2
1410P Pistol Square 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistol Square 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 764 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistol Square 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistol Square 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU Pistol Square 1/2 5000 | 50-85 |68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 2.8 0.7
380SQ1 Straight | Square 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 13
380SQ1-EU | Straight | Square 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 13
1805Q1 InLine | InsertBit 1/4 9000 | 6-11 8-15 | 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1 InLine | InsertBit 1/4 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 0.8
180SQ1-EU In Line Insert Bit 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 — 3.0 0.7
2805Q1-EU InLine | InsertBit 1/4 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 0.8
1005Q1 Straight | Insert Bit 1/4 | 10000 | 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU InLine | InsertBit 1/4 |10000| 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistol Insert Bit 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU Pistol Insert Bit 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 —
500A Pistol Square 3/8 7000 | 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 2.4
500A-EU Pistol Square 3/8 7000 | 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 2.4
700A Pistol Square 3/8 5500 | 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistol Square 3/8 5500 | 19-30 | 26-41 26-36 | 35-49 79.9 — 7.3 1.1
TK,= 3dB measurement uncertainty *K=Vibration measurement uncertainty
$K,,, = 3dB measurement uncertainty
Sound and vibration values were d in compliance with internationally recognized test dards. The exp to the userin
a specific tool application may vary from these results. Therefore, on site should be used to determine the hazard level

in that specific application.
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Installation and Lubrication

Size air supply line to ensure tool’s maximum operating pressure (PMAX) at tool inlet. Drain condensate from valve(s) at low point(s) of piping,
air filter and compressor tank daily. Install a properly sized Safety Air Fuse upstream of hose and use an anti-whip device across any hose
coupling without internal shut-off, to prevent hose whipping if a hose fails or coupling disconnects. See drawing 16585747 and table on
page 2. Maintenance frequency is shown in a circular arrow and defined as h=hours, d=days, and m=months of actual use. Items identified as:

1. Airfilter 6. Thread size
2. Regulator 7. Coupling

3. Lubricator 8. Safety Air Fuse
4. Emergency shut-off valve 9. Qil

5. Hose diameter

After each 20,000 cycles, or as experience indicates, drain and refill the Impulse Unit Drive Assembly using the Fluid Replacement Kit (Part No.
EQ106S-K400). Lubricate the hex drive and the output shaft before assembly.

Torque Adjustment

See drawing 47132956 on Page 2.

To adjust the torque on these Twin Blade Impulse Wrenches, proceed as follows:

1. Remove the Socket Plug.

2. Rotate the Drive Shaft until the Torque Adjustment Screw is visible in the opening.

3. Using a 1.5 mm hex wrench, rotate the Torque Adjustment Screw clockwise to increase torque. To decrease torque, rotate the Torque
Adjustment Screw counterclockwise.

4. Replace the Socket Plug.

NOTICE

Make all final adjustments at the job.

Parts and Maintenance

When the life of the tool has expired, it is recommended that the tool be disassembled, degreased and parts be separated by material so that
they can be recycled.

Original instructions are in English. Other languages are a translation of the original instructions.
Tool repair and maintenance should only be carried out by an authorized Service Center.

Refer all communications to the nearest Ingersoll Rand Office or Distributor.
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Informacién de Seguridad Sobre el Producto

Uso Indicado:

Estas herramientas estan disenadas para extraer y montar elementos de sujecion roscados.

Para obtener mas informacion, consulte el formulario 04584983 del manual de informacién de seguridad del producto.
Los manuales pueden descargarse desde ingersollrandproducts.com

Especificaciones del Producto

Accionamiento Velocidad Intervalo de par Recomendado Nivel Sanoro dB(A) Vibracién m/s*
libre P (1I5015744) (15028927)
Modele e Tipo Tamaio| rpm (Torsitn Susve) _(golp; seco) FPresion Pot:ncia Nivel *K
P P ftlb | Nm | ftlb | Nm w,) )

1100ps4 | Pistola | Bro@de | 6500 | 4050 | 5468 | 6585 |90-115| /> - <25
insercion

1900PS4 | Pistola | Cuadrado | 1/2 7000 |70-100[108-136] 90-140 [122-100]  76.4 - 28 | 07

1100PS4-EU | Pistola | Brocade | ) 6500 | 4050 | 5468 | 6585 |90-115| 7 - <25
insercion

1900PS4-EU | Pistola | Cuadrado | 172 7000 |70-100[108-136] 90-140 [122-100]  76.4 - 28 | 07

500PS3 pistola_| Cuadrado | 3/8 10500 | 1020 | 14-27 | 20-40 | 2854 | 729 - <25 | —

700PS3 Pistola | Cuadrado | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35:60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4 Pistola Cuadrado 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -—-

500PS3-EU | Pistola | Cuadrado | 3/8 10500 | 1020 | 1427 | 2040 | 28-54 | 729 - <25 | -

700PS3-EU Pistola Cuadrado 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -

900PS4-EU | Pistola | Cuadrado | 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 7595 | 731 - <25 | -

500P Pistola | Cuadrado | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 2543 | 3458 | 729 - <25 | -

500PQ1 pistola | Brocade |, 8500 | 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 26 | 09
insercion

700P Pistola | Cuadrado | 3/8 8500 | 24-43 | 3358 | 3458 | 4679 | 745 - <25 | —

900P pistola_| Cuadrado | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109|  73.1 - <25 | -

500P-EU | Pistola | Cuadrado | 3/8 8500 |20-30| 27-41 | 2543 | 3458 | 729 - <25 | -

500PQI-EU | Pistola | BrO9de | 8500 | 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 26 | 09
insercion

700P-EU | Pistola | Cuadrado | 3/8 8500 | 24-43 | 3358 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -

900P-EU Pistola Cuadrado 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -—-

380P Pistola | Cuadrado | 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 2536 | 3449 | 730 - <25 | -

380PEU | Pistola | Cuadrado | 1/4 8500 | 18-25 | 24-34 | 2536 | 3449 | 730 - <25 | —

380PQ1 pistola | Brocade | g 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
insercion

380PQI-EU | Pistola | 2O9de | 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
insercion

1100P Pistola | Cuadrado | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 79.9 - 30 | 12

1410P Pistola | Cuadrado | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [97-163 | 76.1 - 30 | 12

1900P Pistola | Cuadrado | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199]  76.4 - 28 | 07

1100P-EU | Pistola | Cuadrado | 172 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 = 30 | 12

1410P-EU_| Pistola | Cuadrado | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [97-163 | 76.1 - 30 | 12

1900P-EU | Pistola | Cuadrado | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199]  76.4 - 28 | 07

380SQ1 Recto Cuadrado 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 1.3

380SQ1-EU | Recto | Cuadrado | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 2232 | 30-44 | 794 - 40 | 13

180sq1 | Tubode | Brocade | 09000 | g1 | gas | 12:22 | 1630 | 707 - 30 | 07
entrada insercion

280sq1 | Tubode | Brocade | 8000 | 7-14 | 10419 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | 08
entrada insercion

1805Q1-Ey | 1Ubode | Brocade |, 9000 | 6-11 | 815 | 12-22 | 1630 797 - 30 | 07
entrada insercion

280sQ1-Ey | 1ubode | Brocade |, 8000 | 7-14 | 10419 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | o8
entrada insercion

1005Q1 Recto | Brocade |, 10000 | 36 | 48 | 38 | 4m 809 19 22 | o8
insercion

100sQ1-Ey | Tubode | Brocade |, 10000 | 36 | 48 | 38 | 4m 809 o9 22 | os
entrada insercion

100PQ1 pistola | Brocade |, 9300 | 36 | 48 | 38 | 411 782 - <25 | -
insercion

100PQI-EU | Pistola | Brocade | g 9300 | 3-6 | 48 | 38 | 411 782 - <25 | -
insercion
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Accionamiento Velocidad Intervalo de par Recomendado Nivel Sonoro dB(A) Vibracién m/s*
libre P (1IS015744) (1s028927)
Modelo Tipo Tino Tamafo o (Torsién Suave)| (golpe seco) + Presion Pot:ncia Nivel «
P P ftlb | Nm | ftlb | Nm w) )

500A Pistola Cuadrado 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU Pistola Cuadrado 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistola | Cuadrado 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 73 1.1
700A-EU Pistola Cuadrado 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1

1 KpA = 3dB de error * K = de error (Vibracién)

+ KwA = 3dB de error

&\ ADVERTENCIA

Los valores de ruido y vibracion se han medido de acuerdo con los estandares para pruebas reconocidos internacionalmente. Es posi-
ble que la exposicion del usuario en una aplicacion especifica de herramienta difiera de estos resultados. Por lo tanto, la mediciones in
situ se deberian utilizar para determinar el nivel de riesgo en esa aplicacion especifica.

Instalacion y Lubricacion

Ajuste la linea de suministro de aire para asegurar la maxima presion de funcionamiento (PMAX) de la herramienta en su entrada. Vacie el con-
densado de las valvulas en los puntos inferiores de la canalizacion, filtro de aire y depésito del compresor diariamente. Instale una valvula de
seguridad de tamafio adecuado y utilice un dispositivo antilatigazos en cualquier acoplamiento de manguera sin apagador interno para evitar
que las mangueras den latigazos en caso de que falle una manguera o de que se desconecte el acoplamiento. Consulte la ilustracion 16585747
de la pagina 2. La frecuencia de mantenimiento se muestra dentro de una flecha circular y se define como h = horas, d = dias y m = meses de
uso real. Los elementos se identifican como.

1. Filtro de aire 6. Tamano de larosca

2. Regulador 7. Acoplamiento

3. Lubricante 8. Dispositivo de seguridad
4. Vélvula de corte de emergencia 9. Aceite

5

. Diametro de la manguera

Ajuste de Par
Consulte laimagen 47132956 y la tabla en la pagina 2.

Para ajustar el par de las llaves de impulso de doble pala, siga estas instrucciones:

1. Extraiga el enchufe de zécalo.

2. Gire el vastago de accionamiento hasta que se vea el tornillo de ajuste de par en la abertura.

3. Conuna llave hexagonal de 1,5 mm, gire el tornillo de ajuste de par en el sentido de las agujas del reloj para aumentar el par. Para
disminuirlo, gire el tornillo de ajuste de par en sentido contrario al de las agujas del reloj.

4. Vuelva a colocar el enchufe de zdcalo.
AVISO

Realice todos los ajustes finales del trabajo.

Piezas y Mantenimiento

Una vez agotada la vida (til de la herramienta, se recomienda desarmarla, desengrasarla y agrupar las piezas en funcién del material del que
estan fabricadas para reciclarlas.

Las instrucciones originales estan en inglés. Las demas versiones son una traduccién de las instrucciones originales.
Las labores de reparacion y mantenimiento de las herramientas sélo pueden realizarse en un centro de servicio autorizado.

Remita todas las comunicaciones a la oficina o distribuidor de Ingersoll Rand mas cercano.
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Consignes de Sécurité du Produit
Utilisation Prévue:
Ces outils sont congus pour le vissage/dévissage d'éléments de fixation filetés.

Pour en savoir plus, consultez le manuel 04584983 relatif aux informations de sécurité du produit.
Les manuels peuvent étre téléchargés sur le site ingersollrandproducts.com

Spécifications du Produit

Entrainement Vit. libre |Plage de couples recommandée| N|veau(:\scg;1 :;T:)e dB(A) V|(l:srzt;;;2n;l)s’

Modéle Style " . (val’eu'rs (ressortdur) | tPression |#Puissance | .

Type Taille | tr/min modérées) L L) Niveau | *K
ft-lb Nm ft-lb | Nm ® w
1100PS4 Pistolet | Outil rapporté | 1/2 6500 | 40-50 | 54-68 | 65-85|90-115 79.9 - <25 -
1900PS4 Pistolet Carré 1/2 7000 | 70-100 | 108-136 [90-140(122-190| 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU | Pistolet |Outil rapporté| 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85|90-115 79.9 - <25 -
1900PS4-EU | Pistolet Carré 1/2 7000 | 70-100 | 108-136 [90-140(122-190| 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistolet Carré 3/8 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25 -
700PS3 Pistolet Carré 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 Pistolet Carré 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500PS3-EU Pistolet Carré 3/8 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 — <25 -
700PS3-EU Pistolet Carré 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4-EU Pistolet Carré 1/2 8000 30-40 | 41-54 |55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Pistolet Carré 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1 Pistolet | Outil rapporté| 1/4 8500 18-27 | 24-37 |22-38 | 30-52 72.9 - 2.6 0.9
700P Pistolet Carré 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P Pistolet Carré 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 [75-109 73.1 - <25 -
500P-EU Pistolet Carré 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 — <25 -
500PQ1-EU Pistolet | Outil rapporté | 1/4 8500 18-27 | 24-37 |22-38 | 30-52 72.9 - 2.6 0.9
700P-EU Pistolet Carré 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P-EU Pistolet Carré 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 [75-109 73.1 - <25 -
380P Pistolet Carré 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU Pistolet Carré 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistolet | Outil rapporté| 3/8 8500 15-23 | 20-31 |22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU Pistolet | Outil rapporté| 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistolet Carré 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 (82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P Pistolet Carré 1/2 6000 40-70 | 54-95 |71-120{97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistolet Carré 1/2 5000 50-85 | 68-116 [86-146(117-199| 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistolet Carré 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 [82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistolet Carré 1/2 6000 40-70 | 54-95 |71-120{97-163 76.1 — 3.0 1.2
1900P-EU Pistolet Carré 1/2 5000 50-85 | 68-116 |86-146(117-199 76.4 - 2.8 0.7
3805Q1 Droit Carré 1/4 8500 15-32 | 20-44 |22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
380SQ1-EU Droit Carré 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 13
180SQ1 Enligne [Outil rapporté| 1/4 9000 6-11 8-15 | 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1 En ligne | Outil rapporté | 1/4 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 77.4 - 3.5 0.8
180SQ1-EU | Enligne |Outil rapporté| 1/4 9000 6-11 8-15 | 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU | Enligne |Outil rapporté| 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 Droit |Outil rapporté| 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU | Enligne |Outil rapporté| 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistolet | Outil rapporté | 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 | 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU Pistolet |Outil rapporté| 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -—-
500A Pistolet Carré 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistolet Carré 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistolet Carré 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistolet Carré 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 — 7.3 1.1
1 KpA = incertitude de mesure de 3dB * K =incertitude de mesure (Vibration)

# KwA = incertitude de mesure de 3dB

&\ AVERTISSEMENT

Les valeurs sonores et vibratoires ont été mesurées dans le respect des normes de tests rec au niveau international. L'exp
de l'utilisateur lors d’une application d’outil spécifique peut différer de ces résultats. Par conséquent, il faut utiliser des mesures sur
site afin de déterminer le niveau de risque de cette application spécifique.

47133053_ed2 FR-1
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Installation et Lubrification

Réglez I'alimentation en air de fagon a obtenir une pression de fonctionnement maximale (PMAX) de l'outil au niveau de I'entrée. Drainez
quotidiennement le condensat des vannes situées aux points bas de la tuyauterie, du filtre a air et du réservoir du compresseur. Installez un
raccordement de slireté pneumatique de taille appropriée en amont du tuyau et utilisez un dispositif anti-débattement sur tous les raccords
pour tuyaux sans coupure interne, afin d'empécher les tuyaux de fouetter si I'un d'eux se décroche ou si le raccord se détache. Reportez-vous
au schéma 16585747et au tableau de la page 2.La fréquence des opérations d’entretien est indiquée dans la fleche circulaire et est définie en
h=heures, d=jours, et m=mois de fonctionnement. Les éléments sont identifiés comme suit:

1. Filtre & air 6. Taille dufiletage

2. Régulateur 7. Raccord

3. Lubrificateur 8. Raccordement de sUreté pneumatique
4. Vanne d'arrét d'urgence 9. Huile

5. Diamétre du tuyau

Réglage du Couple

Voir schéma 47132956 et le tableau a la page 2.

Pour régler le couple sur ces clés a impulsion double lames, procédez de la maniére suivante:

1. Retirez la prise de douille.

2. Faites tourner l'arbre d’entrainement jusqu’a ce que la vis de réglage de couple soit visible dans l'ouverture.

3. Alaide d'une clé hexagonale de 1,5 mm, faites tourner la vis de réglage de couple dans le sens horaire pour augmenter le couple. Pour
réduire le couple, faites tourner la vis de réglage de couple dans le sens anti-horaire.

4. Remettez la prise de douille en place.
AVIS

Effectuez tous les réglages finals sur place.

Piéces Détachées et Maintenance

Lorsque l'outil est arrivé en fin de vie, il est recommandé de le démonter, de dégraisser les pieces et de trier ces derniéres par matériau de
maniére a pouvoir les recycler.

Les instructions d'origine sont en anglais. Les autres langues sont une traduction des instructions d'origine.
Seul un centre de service agréé peut effectuer la réparation et la maintenance des outils.

Transmettez toutes vos communications au bureau ou au distributeur Ingersoll Rand le plus proche.
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Informazioni Sulla Sicurezza del Prodotto

Utilizzo:
Questi utensili sono progettati per operazioni di estrazione e installazione di dispositivi di fissaggio filettati.

i i, € il 04584983 nel Manuale di informazioni sulla sicurezza del prodotto.
I manuali possono essere scaricati dal sito ingersollrandproducts.com

dul

Specifiche del Prodotto

Attacco Velocita Intervallo coppie consigliato Livello Acustico dB(A) | Vibrazioni m/s*

avuoto (1IS015744) (1S028927)
N scorrimento . -
Modello Stile . Dimen-  giri/ ( morbido) (giunto rigido) 1 Pressi $Potenza| .
Tipo sioni | minuto L) ) Livello «
ft-lb Nm ft-lb Nm L4 w

1100PS4 | Pistolet |Inserirelapunta| 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4 | Pistolet Quadrato 1/2 7000 70-100 [108-136| 90-140 (122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU| Pistolet | Inserire lapunta| 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -—-
1900PS4-EU| Pistolet Quadrato 1/2 7000 70-100 [108-136| 90-140 (122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistolet Quadrato 3/8 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 = <25 —
700PS3 Pistolet Quadrato 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 Pistolet Quadrato 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -
500PS3-EU | Pistolet Quadrato 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25 -
700PS3-EU | Pistolet Quadrato 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 -
900PS4-EU | Pistolet Quadrato 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Pistolet Quadrato 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1 Pistolet | Inserire lapunta | 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P Pistolet Quadrato 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 -
900P Pistolet Quadrato 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -
500P-EU Pistolet Quadrato 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1-EU | Pistolet [Inserirelapunta| 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P-EU | Pistolet Quadrato 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P-EU Pistolet Quadrato 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Pistolet Quadrato 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU Pistolet Quadrato 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistolet |Inserire lapunta| 3/8 8500 15-23 | 20-31 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU| Pistolet |Inserirelapunta| 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistolet Quadrato 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 = 3.0 1.2
1410P Pistolet Quadrato 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistolet Quadrato 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU | Pistolet Quadrato 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU | Pistolet Quadrato 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU | Pistolet Quadrato 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 2.8 0.7
380SQ1 Diritto Quadrato 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 1.3
380SQ1-EU| Diritto Quadrato 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 — 4.0 1.3
180SQ1 lineare | Inserirelapunta | 1/4 9000 6-11 8-15 | 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1 lineare | Inserire lapunta | 1/4 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 77.4 = 3.5 0.8
180SQ1-EU | lineare |Inserirelapunta| 1/4 9000 6-11 8-15 | 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU | lineare |Inserirelapunta| 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 77.4 - 3.5 0.8
100SQ1 Diritto | Inserire lapunta| 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU | lineare |Inserirelapunta| 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistolet |Inserirelapunta| 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -—-
100PQ1-EU| Pistolet |Inserirelapunta| 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A Pistolet Quadrato 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistolet Quadrato 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistolet Quadrato 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 — 7.3 1.1
700A-EU Pistolet Quadrato 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1

1 KpA = incertezza misurazione 3dB * K = incertezza misurazione (Vibrazioni)

F KwA = incertezza misurazione 3dB

AVVERTIMENTO

I valori relativi a suoni e vibrazioni sono stati misurati in conformita agli standard di test riconosciuti a livello internazionale.
L'esposizione all’utente nell’applicazione di uno specifico strumento pué variare rispetto ai presenti risultati. Pertanto, sarebbe neces-
sario utilizzare le misurazioni in loco per determinare il livello di pericolo della specifica applicazione.
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Installazione e Lubrificazione

La linea di alimentazione dell’aria deve essere dimensionata in maniera tale da assicurare all’'utensile la massima pressione di esercizio (PMAX)
in ingresso. Scaricare quotidianamente la condensa dalla valvola o dalle valvole sulla parte bassa della tubatura, dal filtro dell'aria e dal serba-
toio del compressore. Installare un fusibile di sicurezza di dimensioni adatte a monte del tubo flessibile e utilizzare un dispositivo antivibrazioni
su tutti i manicotti senza arresto interno per evitare i colpi di frusta dei flessibili, se questi si guastano o se si staccano gli accoppiamenti. Vedere
il disegno 16585747 e la tabella a pag. 2. La frequenza di manutenzione viene illustrata da una freccia circolare e definita con h=ore, d=giorni
(days) e m=mesi di uso effettivo. Componenti:

1. Filtro dell'aria 6. Dimensione della filettatura
Regolatore 7. Accoppiamento
. Ingrassatore 8. Fusibile di sicurezza
9.

. Valvola di arresto di emergenza Olio

Diametro tubo flessibile

NSRS

Regolazione Coppia

Vedere il disegno 47132956 e la pagina 2.

Per regolare la coppia su queste chiavi a impulsi con doppia lama, procedere come indicato di seguito:
1. Rimuovere il tappo della bussola.

2. Ruotare la staffa di attacco finché la vite di regolazione coppia non sia visibile nell'apertura.

3. Con una chiave esagonale da 1,5 mm, ruotare la vite di regolazione coppia in senso orario per aumentare la coppia. Per ridurre la coppia,
ruotare la vite di regolazone coppia in senso antiorario.

4. Riposizionare il tappo della bussola.
AVVISO

Apportare tutte le regolazioni finali al lavoro.

Ricambi e Manutenzione

Raggiunto il limite di operativita dell’'utensile, si consiglia di smontarlo, sgrassarlo e separare i pezzi in base al materiale con il quale sono
costituiti, in modo da poterli riciclare.

Le istruzioni originali sono in lingua inglese. Le altre lingue sono una traduzione delle istruzioni originali.
La riparazione e la manutenzione dell’'utensile devono essere eseguite soltanto da un centro di assistenza autorizzato.

Per qualsiasi comunicazione, rivolgersi all'ufficio o al rivenditore Ingersoll Rand piu vicino.
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Informationen zur Produktsicherheit

Vorgesehene Verwendung:

Diese Werkzeuge wurden zum Entfernen und Installieren geschraubter Befestigungselemente entwickelt.

Fiir zuséatzliche Informationen siehe das Formblatt 3. im Handbuch Produktsicherhei

Handbticher kénnen unter ingersollrandproducts.com heruntergeladen werden.

Technische Produktdaten

. Nenndre e | b Schallpegel dB(A] Vibration m/s*

Antrieb hzahl |-"P D eich (|sg1?744) " (|sozsgz7l)

Modell Machart (Drehmc?mentbe— (fester Schlag)

" . reich) tDruck | #Strom
Type GroBe | U/min L) L) Spegel *K
ft-lb Nm ft-lb Nm 4 w

1100PS4 Pistole Biteinsatz 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4 Pistole Vierkant 1/2 7000 70-100 |108-136| 90-140 |122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU | Pistole Biteinsatz 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 [90-115 79.9 - <25 --=
1900PS4-EU Pistole Vierkant 1/2 7000 70-100 |108-136| 90-140 |122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistole Vierkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 = <25 —
700PS3 Pistole Vierkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 Pistole Vierkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -
500PS3-EU Pistole Vierkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25 -
700PS3-EU Pistole Vierkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 -
900PS4-EU Pistole Vierkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 = <25 -
500P Pistole Vierkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1 Pistole Biteinsatz 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 26 0.9
700P Pistole Vierkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 -
900P Pistole Vierkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -
500P-EU Pistole Vierkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1-EU Pistole Biteinsatz 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P-EU Pistole Vierkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P-EU Pistole Vierkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Pistole Vierkant 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU Pistole Vierkant 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistole Biteinsatz 3/8 8500 15-23 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 =
380PQ1-EU Pistole Biteinsatz 1/4 8500 15-23 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistole Vierkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 — 3.0 1.2
1410P Pistole Vierkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistole Vierkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistole Vierkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistole Vierkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU Pistole Vierkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 2.8 0.7
3805Q1 Gerade Vierkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 13
380SQ1-EU | Gerade Vierkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
180SQ1 Linear Biteinsatz 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1 Linear Biteinsatz 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
180SQ1-EU Linear Biteinsatz 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU Linear Biteinsatz 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 Gerade Biteinsatz 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU Linear Biteinsatz 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 22 0.8
100PQ1 Pistole Biteinsatz 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU Pistole Biteinsatz 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A Pistole Vierkant 3/8 7000 12-24 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU Pistole Vierkant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistole Vierkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistole Vierkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1

1 KpA =3dB Messunsicherheit
F KwA =3dB Messunsicherheit

T d

* K = Messunsicherheit (Schwingungs)

Schall- und Vibrationswerte wurden gemé&B den international anerk ds
der Benutzer wahrend der A d eines besti Werk g
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Installation und Schmierung

Die Luftversorgung anpassen, um den maximalen Arbeitsdruck (PMAX) am Werkzeugeingang sicherzustellen. Kondenswasser am Ventil/an den
Ventilen am tiefsten Punkt/den tiefsten Punkten der Leitungen, dem Luftfilter und dem Kompressorbehélter taglich ablassen. Eine Sicherheits-
Druckluftsicherung gegen die Stromungsrichtung im Schlauch und eine Anti-Schlagvorrichtung an jeder Verbindung ohne interne Sperre
installieren, um ein Peitschen des Schlauchs zu verhindern, wenn ein Schlauch fehlerhaft ist oder sich eine Verbindung l6st. Siehe Zeichnung
16585747 und Tabelle auf Seite 2. Die Wartungshaufigkeit mit einem Pfeil eingekreist und ist definiert in h=Stunden, d=Tagen und m=Monaten
der tatsachlichen Verwendung. Die Punkte bedeuten:

1. Luftfilter 6. Gewindemal

2. Regler 7. Verbindung

3. Schmiereinrichtung 8. Sicherheits-Druckluftsicherung
4. Not-Absperrventil 9. 0Ol

5. Schlauchdurchmesser

Einstellung des Drehmoments

Weitere Angaben finden Sie in Zeichnung 47132956 auf Seite 2.

Zur Einstellung des Drehmoments fiir diese Impulsschliissel mit zwei Blattern gehen Sie wie folgt vor:

1. Den Stopfen des Einsatzes entfernen.

2. Die Antriebswelle drehen, bis die Drehmoment-Einstellschraube in der Offnung zu sehen ist.

3. Unter Verwendung eines 1,5 mm Sechskantschliissels die Drehmoment-Einstellschraube im Uhrzeigersinn drehen, um das Drehmoment
zu erhéhen. Um das Drehmoment zu verringern, ist die Drehmoment-Einstellschraube gegen den Uhrzeigersinnzu drehen.

4. Den Stopfen des Einsatzes ersetzen.
HINWEIS

Alle Endei 1| vorneh

Teile und Wartung

Ist die Lebensdauer des Werkzeugs beendet, wird empfohlen, es auseinander zu bauen, zu entfetten und die Teile nach Materialien zu trennen,
damit sie recycelt werden konnen.

Die Originalanleitung ist in englischer Sprache verfasst. Bei anderen Sprachen handelt es sich um ein Ubersetzung der Originalanleitung.
Die Reparatur und Wartung von Werkzeugen darf nur von einem autorisierten Wartungs- und Reparatur- Center durchgefihrt werden.

Fiihren Sie jedwede Kommunikation bitte tber das néchste Ingersoll Rand-Biiro oder eine entsprechende Werksvertretung.
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Productveiligheidsinformatie

Bedoeld Gebruik:
Dit gereedschap is bedoeld om schroefdraadbevestigingen te verwijderen en te plaatsen.

Zie formulier 04584983 van de productveiligheidshandleiding voor de informatie.
Handleidingen kunnen worden gedownload vanaf ingersollrandproducts.com
Productspecificaties
—— r—ry 3
Aandrijving g:l:::::tl Aanbevolen koppelbereik Gelu;::lss (I‘;;VE;: ;B(A) V('Il;'g;':;;;;
Model stijl (zacht) (harde klap) # Stroom
Type Maat rpm 1 Druk (L) Niveau *K
ft-lb Nm ft-lb Nm L) w
1100PS4 Pistool Insteekbit 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4 Pistool Vierkant 1/2 7000 70-100 [108-136( 90-140 [122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU Pistool Insteekbit 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4-EU Pistool Vierkant 1/2 7000 70-100 [108-136 90-140 (122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistool Vierkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 = <25 —
700PS3 Pistool Vierkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 -
900PS4 Pistool Vierkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 —
500PS3-EU Pistool Vierkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25 -
700PS3-EU Pistool Vierkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 —
900PS4-EU Pistool Vierkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Pistool Vierkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -
500PQ1 Pistool Insteekbit 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 72.9 — 2.6 0.9
700P Pistool Vierkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 -
900P Pistool Vierkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
500P-EU Pistool Vierkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1-EU Pistool Insteekbit 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P-EU Pistool Vierkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P-EU Pistool Vierkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -
380P Pistool Vierkant 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU Pistool Vierkant 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistool | Insteekbit 3/8 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU Pistool Insteekbit 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistool Vierkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P Pistool Vierkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistool Vierkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistool Vierkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistool Vierkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU Pistool Vierkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
380SQ1 Recht Vierkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 1.3
380SQ1-EU Recht Vierkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
180SQ1 In lijn Insteekbit 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1 In lijn Insteekbit 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 77.4 - 3.5 0.8
180SQ1-EU In lijn Insteekbit 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU In lijn Insteekbit 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 Recht Insteekbit 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU In lijn Insteekbit 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistool Insteekbit 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU Pistool Insteekbit 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A Pistool Vierkant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistool Vierkant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistool Vierkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistool Vierkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1

1 Meetonnauwkeurigheid bij KpA = 3dB
F Meetonnauwkeurigheid bij KwA = 3dB

Geluids- en vibratiewaarden worden

gebruiker bij een specifieke toepassing van gereedschap kan afwijken van deze

&\ WAARSCHUWING

inover

* Meetonnauwkeurigheid bij K (Trillings)

met internationaal erkende testnormen. De blootstelling van een

Daarom

worden genomen om het gevaarniveau in die specifieke toepassing te bepalen.
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Installatie en Smering

Meet luchttoevoerleiding om zeker te zijn van maximale bedrijfsdruk (PMAX) van gereedschap bij gereedschapsinlaat. Tap dagelijks conden-
saat af van kleppen bij lage punten van leidingwerk, luchtfilter en compressortank. Monteer een debiet-afslagklep met de juiste afmeting
bovenstrooms van de slang en gebruik een antislingerelement op elke slangkoppeling zonder interne afsluiter om te voorkomen dat de slang
gaat slingeren als een koppeling losraakt of bij slangbreuk. Zie tekening 16585747 en tabel op pagina 2. De onderhoudsfrequentie wordt
weergegeven in een cirkelvormige pijl met h=uren, d=dagen en m=maanden reéel gebruik.Aangegeven onderdelen:

1. Luchtfilter 6. Tapmaat

2. Regelaar 7. Koppeling

3. Smeerinrichting 8. Debiet-afslagklep
4. Noodafsluitklep 9. Olie

5. Slangdiameter

Aandraaimoment Afstellen
Zie tekening 47132956 op pagina 2.

Stel het aandraaimoment van deze tweebladige impulssleutels als volgt af:

1. Verwijder de plug van de afstelopening.

2. Draai de aandrijfas totdat de afstelschroef voor het aandraaimoment zichtbaar is in de opening.

3. Draai met een inbussleutel van 1.5 mm de afstelschroef voor het aandraaimomentmet de klok mee om het aandraaimoment te verhogen.
Draai de afstelschroef tegen de klok in om het aandraaimoment te verlagen.

4. Sluit de afstelopening met de plug.
OPMERKING

Voer alle uiteindelijke aanpassingen uit tijdens het werk.

Onderdelen en Onderhoud

Als het gereedschap niet meer wordt gebruikt vanwege ouderdom, slijtage of defecten, wordt u geadviseerd het gereedschap te demonteren
en de onderdelen te ontvetten en te scheiden voor recycling.

De originele instructies zijn opgesteld in het Engels. Andere talen zijn een vertaling van de originele instructies.

Reparatie en onderhoud van dit gereedschap mogen uitsluitend door een erkend servicecentrum worden uitgevoerd.

Voor alle communicatie wordt u verwezen naar de dichtstbijzijnde Ingersoll Rand vestiging of dealer.
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Produktsikkerhedsinformation

Anvendelsesomrader:
Disse veerktgjer er udformet til at fierne og installere gevindskarne lukkemekanismer.

For yderligere oplysninger henvises der til formular 04584983 i vejledni med produktsikkerhedsinf
Vejledninger kan downloades fra ingersollrandproducts.com
Produktspecifikationer
Fri has- Lydni dB(A) Vibrations m/s*
Model(s) - Drev tighed Anbefalft momenton:réde 7 (15015744) (15028927)
Type Stor- rpm (Blgd uafgjort) (hard) 1Tryk ¥ Effekt Niveau K
relse ft-lb Nm ft-lb Nm (L) (L)
1100PS4 Pistol Indsatsbor 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 —
1900PS4 Pistol Kvadrat 1/2 7000 70-100 [108-136| 90-140 [122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU Pistol Indsatsbor 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4-EU Pistol Kvadrat 1/2 7000 70-100 |[108-136| 90-140 [122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistol Kvadrat 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3 Pistol Kvadrat 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 Pistol Kvadrat 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500PS3-EU Pistol Kvadrat 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3-EU Pistol Kvadrat 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4-EU Pistol Kvadrat 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -
500P Pistol Kvadrat 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1 Pistol Indsatsbor 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P Pistol Kvadrat 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P Pistol Kvadrat 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
500P-EU Pistol Kvadrat 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -
500PQ1-EU Pistol Indsatsbor 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 72.9 - 2.6 0.9
700P-EU Pistol Kvadrat 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 -
900P-EU Pistol Kvadrat 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Pistol Kvadrat 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU Pistol Kvadrat 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistol Indsatsbor 3/8 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU Pistol Indsatsbor 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistol Kvadrat 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P Pistol Kvadrat 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistol Kvadrat 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistol Kvadrat 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistol Kvadrat 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU Pistol Kvadrat 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
3805Q1 lige Kvadrat 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
380SQ1-EU lige Kvadrat 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 1.3
1805Q1 In-line Indsatsbor 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1 In-line Indsatsbor 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
1805Q1-EU In-line Indsatsbor 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU In-line Indsatsbor 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 lige Indsatsbor 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU In-line Indsatsbor 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistol Indsatsbor 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU Pistol Indsatsbor 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A Pistol Kvadrat 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU Pistol Kvadrat 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistol Kvadrat 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistol Kvadrat 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB maleusikkerhed * K = maleusikkerhed (Vibrations)

$ KwA = 3dB méleusikkerhed

& ADVARSEL

Lyd- og vibrationsvaerdier blev mélt i overensstemmelse med internationalt anerkendte teststandarder. Brugerens eksponering under
en specifik vaerktgjsanvendelse kan adskille sig fra disse resultater. Derfor bor der d dspecifikke mali til at bed
fareniveauet for denne specifikke anvendelse.
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Installation og Smering

Serg for at lufttilforselsledningen har den korrekte storrelse for at sikre maksimalt driftstryk (PMAX) ved veerktgjsindgangen. Tem dagligt ven-
tilen(-erne) for kondensat ved rerenes, luftfilterets og kompressortankens lavpunkt(er). Montér en sikkerhedstryksikring i korrekt storrelse op
ad slangen og brug en anti-piskeanordning tvaers over eventuelle slangekoblinger uden intern aflukning for at forhindre, at slangen pisker, hvis
en slange svigter, eller koblingen frakobles. Se tegning 16585747 og tabellen pa side 2. Vedligeholdelseshyppigheden vises med en rund pil og
defineres som t=timer, d=dage og m=maneder for reel brug. Elementerne er identificeret som:

1. Luftfilter 6. Gevindstorrelse

2. Regulator 7. Kobling

3. Smoreapparat 8. Sikkerhedstryksikring
4. Negdafspaerringsventil 9. Olie

5. Slangediameter

Momentjustering

Se tegning 47132956 og tabel pa side 2.

Ga frem som folger for at justere momentet pa disse impulsnagler med to blade:

1. Fjern topstikket.

2. Rotér drivakslen indtil momentjusteringsskruen er synlig i abningen.

3. Rotér momentjusteringsskruen med uretvha. en 1,5 mm sekskantet skruenagle for at ge momentet. For at seenke momentet skal

momentjusteringsskruen roteres mod uret.

4. Seet topstikket iigen.

Foretag alle endelige justeringer pa arbejdet.

Dele og Vedligeholdelse

Nar veerktojets brugstid er udlgbet, anbefales det, at vaerktajet demonteres og affedtes, og at dele og materialer skilles ad m.h.p. genbrug af
disse.

Den originale vejledning er pa engelsk. Andre sprog er en overszettelse af den originale vejledning.
Reparation og vedligeholdelse af veaerktgjet ma kun foretages af et autoriseret servicecenter.

Al korrespondance bedes stilet til Ingersoll Rands naermeste kontor eller distributer.
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Produktsdkerhetsinformation

Avsedd Anvidndning:
Dessa verktyg ar utformade for att lossa och dra at gangade fastelement.

For mer information, se produktsédkerhetsinformation Form 04584983.
Manualerna kan laddas ner fran ingersollrandproducts.com

Produktspecifikationer

Drivning Fti has- Rel B sde Ljudniva dB(A) Vibration m/s*
tighet (1S015744) (1s028927)
Modell Style (mjukt férband) (hérd anslagss-
. ida) 1 Tryck # Effekt e
Typ Storlek | varv/min ) L) Niva *K
ft-lb Nm ft-lb Nm 4 w
1100PS4 Pistol Bitsinsats 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4 Pistol Fyrkant 1/2 7000 70-100 [108-136( 90-140 (122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU Pistol Bitsinsats 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4-EU Pistol Fyrkant 1/2 7000 70-100 [108-136 90-140 (122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistol Fyrkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25 -
700PS3 Pistol Fyrkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 Pistol Fyrkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -
500PS3-EU Pistol Fyrkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25 -
700PS3-EU Pistol Fyrkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 -
900PS4-EU Pistol Fyrkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Pistol Fyrkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -
500PQ1 Pistol Bitsinsats 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P Pistol Fyrkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P Pistol Fyrkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -
500P-EU Pistol Fyrkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1-EU Pistol Bitsinsats 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P-EU Pistol Fyrkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P-EU Pistol Fyrkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Pistol Fyrkant 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 —
380P-EU Pistol Fyrkant 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistol Bitsinsats 3/8 8500 15-23 | 20-31 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU Pistol Bitsinsats 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistol Fyrkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P Pistol Fyrkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistol Fyrkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistol Fyrkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistol Fyrkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU Pistol Fyrkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
380SQ1 Rak Fyrkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 1.3
380SQ1-EU Rak Fyrkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 — 4.0 1.3
180SQ1 Linjar Bitsinsats 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1 Linjar Bitsinsats 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
180SQ1-EU Linjar Bitsinsats 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU Linjar Bitsinsats 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 Rak Bitsinsats 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU Linjar Bitsinsats 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistol Bitsinsats 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU Pistol Bitsinsats 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A Pistol Fyrkant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistol Fyrkant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistol Fyrkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistol Fyrkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB métosakerhet * K = méatosédkerhet (Vibrations)

F KwA = 3dB métosakerhet
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Varden for ljud och vibrationer har mitts upp i enlighet med etablerade internationell . Anviandarens exponering vid
en viss anvandning av ett verktyg kan skilja sig fran dessa resultat. Darfor bor matnil goras pa plats for att bedéma risken vid den
specifika anvandningen.

d

Installation och Smorjning

Dimensionera luftférsorjningsledningen for att sakerstélla verktygens maximalt driftstryck (PMAX) vid verktygets ingdngsanslutning. Drénera
dagligen kondens frén ventiler placerade vid ledningens lagsta punkter, luftfilter och kompressortank. Installera en sakerhetsventil av Iamplig
storlek uppstrém fran slangen och anvand en anti-ryckenhet éver alla slangkopplingar som saknar intern avstangning, for att motverka att
slangen rycker till och en slang gar sénder eller koppling lossar. Se illustrationen 16585747 och tabellen pa sidan 2.Underhéllsintervallen visas i
runda pilar och definieras som h=timmar, d=dagar och m=méanader av faktisk brukstid. Posterna definieras som:

1. Luftfilter 6. Gangstorlek
2. Regulator 7. Koppling

3. Smorjare 8.  Sakerhetsventil
4. Nodstoppsventil 9. Olja

5. Slangdiameter 10. Fett

Momentinstallning
Se illustrationen 47132956 pa sidan 2.

Utfor foljande for att stélla in momentet pa dessa tvabladiga pulserande dragverktyg:

1. Demontera hylspluggen.

2. Vrid drivaxeln tills det att momentjusteringsskruven syns i 6ppningen.

3. Anvand en 1.5 mm insexnyckel och vrid momentjusteringsskruven medurs for att 6ka momentet. For att minska momentet vrider du

momentjusteringsskruven moturs.

4. Satt tillbaka hylspluggen.

Utfor alla slutjusteringar dar verktyget ska anvandas.
Delar och Underhall

Nar verktyget inte langre gar att anvanda rekommenderas det att verktyget demonteras, tvattas och delarna separeras enligt material sa att allt
kan atervinnas.

Originalinstruktionerna r skrivna pa engelska. Andra sprak utgor en Gversattning av originalinstruktionerna.
Reparation och underhall pa verktyg bor bara utféras av en auktoriserad reparationsverkstad.

All kommunikation hénvisas till ndrmaste Ingersoll Rand-kontor eller -distribut6r.
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Sikkerhetsinformasjon for Produktet

Tiltenkt Bruk:
Verktoyet er fremstillet il & flerne og montere gjengede festeanordninger.

For ytterligere informasjon henvises det til skjema 04584983 i handboken med produktsikkerhetsinf

Handbgker kan lastes ned fra ingersollrandproducts.com

Produktspesifikasjoner

. . Fri has- Lydniva dB(A) Vibrasjons m/s>
Modell Type Drivmekanisme tighet Artbefalf momentomfang ¥ISO1 744) (I50,28927)
Type Stor- rpm (myk justering) | (hardtanslag) | tTrykk | #Effekt Niva K
relse ft-lb Nm ft-lb Nm (L) (L)
1100PS4 Pistol Innstikkbits 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 —
1900PS4 Pistol Firkant 1/2 7000 70-100 [108-136| 90-140 [122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU Pistol Innstikkbits 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4-EU Pistol Firkant 1/2 7000 70-100 |[108-136| 90-140 [122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistol Firkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3 Pistol Firkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 Pistol Firkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500PS3-EU Pistol Firkant 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3-EU Pistol Firkant 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4-EU Pistol Firkant 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -
500P Pistol Firkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1 Pistol Innstikkbits 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P Pistol Firkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P Pistol Firkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
500P-EU Pistol Firkant 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -
500PQ1-EU Pistol Innstikkbits 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 72.9 - 2.6 0.9
700P-EU Pistol Firkant 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 -
900P-EU Pistol Firkant 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Pistol Firkant 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU Pistol Firkant 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 Pistol Innstikkbits 3/8 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU Pistol Innstikkbits 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistol Firkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P Pistol Firkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistol Firkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistol Firkant 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistol Firkant 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU Pistol Firkant 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
3805Q1 Rett Firkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
380SQ1-EU Rett Firkant 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 1.3
1805Q1 Inline | Innstikkbits 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1 Inline | Innstikkbits 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
1805Q1-EU Inline | Innstikkbits 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU Inline | Innstikkbits 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 Rett Innstikkbits 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU Inline [ Innstikkbits 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistol Innstikkbits 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU Pistol Innstikkbits 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A Pistol Firkant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU Pistol Firkant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistol Firkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistol Firkant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 — 7.3 1.1
1 KpA = 3dB maleusikkerhet * K = maleusikkerhet (Vibrasjons)
$ KwA = 3dB méleusikkerhet
Lyd- og vibrasj diene ble malt i med internasjonalt anerkjente teststandarder. Eksponeringen for brukeren i et bestemt
bruksomrade for verktoyet kan variere fra disse resul Derfor bor mali pa stedet benyttes for & avgjore farenivaet i det

bestemte bruksomradet.
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Installasjon og Smering

Luftforsyningsslangen skal ha en storrelse som sikrer maksimalt driftstrykk (PMAX) ved verkteysinntaket. Drener daglig kondens fra ventilen(e)
ved lave rgrpunkter, luftfilter og kompressortank. Monter en sikkerhetsluftsikring oppstrems i slangen og bruk en anti-piskeenhet over
slangekoblinger uten intern avstengning, for a forhindre at slangen pisker i tilfelle funksjonsfeil eller utilsiktet frakobling. Se tegning 16585747
og tabellen pa side 2. Vedlikeholdsfrekvens vises i den sirkulaere pilens retning og angis som h=timer, d= dager og m=maneder. Komponenter
identifiseres som:

1. Luftfilter 6. Gjengestorrelse

2. Regulator 7.  Kobling

3. Smereapparat 8.  Sikkerhetsluftsikring
4. Nodstoppventil 9. Olje

5. Slangediameter 10. Smorefett

Justering av Vridningsmoment

Se tegning 47132956 pa side 2.

Gjer felgende for a justere dobbeltbladimpulsngklenes vridningsmoment:

1. Fjern unbrakopluggen.

2. Roter drivmekanismens spindel til vridningsmomentskruen er synlig i &pningen.

3. Bruken 1,5 mm sekskantsnokkel til & rotere vridningsmomentjusteringsskruen med klokken for & gke vridningsmomentet. Roter
vridningsmomentskruen mot klokken for & redusere vridningsmomentet.

4. Sett tilbake unbrakopluggen.
MERK

Utfor alle sluttjusteringer under arbeid.

Reservedeler og Vedlikehold

Nar verktgyet ikke lenger er bruksdyktig, anbefales det & demontere og avfette verktoyet, samt utskille deler etter materiale for gjenvinning.
De originale instruksjonene er p& engelsk. Andre sprak er en oversettelse av de originale instruksjonene.
Reparasjon og vedlikehold av verktayet skal bare utfgres av et autorisert servicesenter.

Alle henvendelser rettes til naermeste Ingersoll Rand kontor eller distributer.
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Tietoja Tuoteturvallisuudesta

Kéyttotarkoitus:
Nama tyokalut on suunniteltu kierteilld varustettujen kiinnikkeiden irrottamiseen ja asentamiseen.

Lisdtietojaont valli | hj -1 ke 04584983

Ohjeet voi ladata osoitteesta ingersollrandproducts.com

Tuotteen Tekniset Tiedot

Kayttolaite r:,::::s Suositeltu momentti M?II: (t)a]sz:l;;m Xas';;as;"zl;;

Malli Tyyli . (pehmeé veto) (kova isku) + Paine $Teho
Tyyepi  [Koko| vpm e T Nm | fedb | Nm w,) L) Taso | *K
1100PS4 Pistoolil Inserttiterd 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25 -
1900PS4 Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 7000 70-100 [108-136| 90-140 [122-190 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU | Pistoolil Inserttiterd 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 799 - <25 -
1900PS4-EU | Pistoolil |Neliskulmainen| 1/2 7000 70-100 [108-136 90-140 [122-190 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 Pistoolil [Neliskulmainen| 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3 Pistoolil |Neliskulmainen| 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500PS3-EU Pistoolil [Neliskulmainen| 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3-EU | Pistoolil |Neliskulmainen| 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4-EU | Pistoolil |Neliskulmainen| 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Pistoolil [Neliskulmainen| 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25 -
500PQ1 Pistoolil Inserttiterd 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P Pistoolil |Neliskulmainen| 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
500P-EU Pistoolil [Neliskulmainen| 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 = <25 -
500PQ1-EU | Pistoolil Inserttiterd 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 72.9 - 2.6 0.9
700P-EU Pistoolil [Neliskulmainen| 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 —
900P-EU Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Pistoolil |Neliskulmainen| 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU Pistoolil [Neliskulmainen| 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 = <25 -=-
380PQ1 Pistoolil Inserttiterd 3/8 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU | Pistoolil Inserttiterd 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 799 - 3.0 1.2
1410P Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU Pistoolil |Neliskulmainen| 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU Pistoolil [Neliskulmainen| 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
3805Q1 Suora |Neliskulmainen| 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 = 4.0 13
380SQ1-EU Suora |Neliskulmainen| 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 1.3
1805SQ1 Linja Inserttiterd 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 — 3.0 0.7
2805Q1 Linja Inserttiterd 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
1805Q1-EU Linja Inserttiterd 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU Linja Inserttiterd 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 Suora Inserttitera 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU Linja Inserttiterd 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 Pistoolil Inserttiterd 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU | Pistoolil Inserttiterd 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A Pistoolil [Neliskulmainen| 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU Pistoolil |Neliskulmainen| 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistoolil [Neliskulmainen| 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistoolil |Neliskulmainen| 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 = 7.3 1.1

1 KpA = 3dB mittauksen epéatarkkuus * K = mittauksen epavarmuus (Varing)

+ KwA = 3dB mittauksen epatarkkuus

Aanen ja tardhtelyn arvot mitattiin kayt
sessa voi erota naista tuloksista. Siksi pi
varten.

tuja testi
'

kayttda paikan paalla suoritettuja

‘meja. Kdyttajan

tietyssa tyol
tietyn maarittelya
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Asennus ja Voitelu

Mitoita paineilmaletku vastaamaan tydkalun suurinta kayttopainetta (PMAX) tyokalun tuloaukossa. Poista kondensoitunut vesi venttiilista/vent-
tiileista putkiston alakohdasta/-kohdista, iimansuodattimesta ja kompressorin séiliosta péivittain. Asenna oikeankokoinen ilmavaroke letkuun
yldsuuntaan ja kayta piiskaefektin estavaa laitetta letkuliitoksissa, joissa ei ole sisdista sulkua, ettei letku lahde piiskaliikkeeseen, jos letku pettaa
tai liitos irtoaa. Katso piirros 16585747 ja taulukko sivulla 2. Huoltovéli osoitetaan ympyranuolella ja méaritetaan todellisina kdyttotunteina (h),
-péivind (d) ja -kuukausina (m). Osien maaritelmat:

1. llmansuodatin 6. Kierteen koko
2. Saadin 7. Liitanta

3. Voitelulaite 8. llmavaroke
4. Hatasulkuventtiili 9. Oliy

5. Letkun halkaisija 10. Rasvaus

Momentin Saato
Katso piirustus 47132956 sivulla 2.

Voit sdataa naiden kaksisiipisten impulssiavainten momenttia seuraavasti:

1. Irrota istukkatulppa.

2. Kierrd kayttoakselia, kunnes momentin saatéruuvin nakyy aukossa.

3. Kéytd 1.5 mm kuusioavainta ja kierrd momentin saatéruuvia myotapaivaan momentin lisddmiseksi. Vahennd momenttia kiertdmalla
momentin sdatéruuvia vastapaivaan. Ald kierra dljytulppaa.

4. Asenna istukkatulppa takaisin.
HUOMAUTUS

Tee tyon kaikki lopulliset saadot.

Osat ja Huolto

Kun tyokalun kéyttoikd on saavutettu, tydkalu suositellaan purettavaksi, sen rasvat poistettaviksi ja osat eroteltaviksi materiaalien mukaan
kierratysta varten.

Alkuperéiset ohjeet ovat englanninkielisid. Muut kielet ovat alkuperdisen ohjeen kaannoksia.
Vain valtuutettu huoltokorjauskeskus saa korjata ja huoltaa tata tyckalua.

Hoida viestinta lahimman Ingersoll Rand -toimistontai jakelijan kanssa.
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Informagées de Seguranca do Produto
Utilizagao Prevista:

Estas ferramentas destinam-se a remogao e a instalagao de dispositivos roscados de fixagao.

Para obter informagdes mais detalhadas, consulte o Manual com as Informagdes de Seguranca do Produto, com a referéncia 04584983.
Pode transferir manuais do seguinte endereco da Internet: ingersollrandproducts.com

Especificagdes do Produto

Livre Velocida | Intervalo de Binario de Aperto | Nivel de ruido dB(A) | Vibragées m/s*
’ de Livre Recomendado (1IS015744) (15028927)
Modelo Estilo Ti Tama- (aperto suave) | (rigido batida) | + pressio |+ Poténcial Nivel K
'po nho | ™ [ ftb | Nm | ftlb | Nm w) w,) e

1100Ps4 | Pistola | ACeSSOO | 6500 | 4050 | 54-68 | 65-85 |90-115| 7% - <25 | -
Substituivel

1900PS4 | Pistola | Quadrado | 1/2 7000 | 70-100 |108-136| 90-140 [122-190| 764 - 28 | 07

1100PS4-EU | Pistola | ACE550T0 |4/ 6500 | 4050 | 54-68 | 65-85 |90-115| /% - <25 | -
Substituivel

1900PS4-EU | Pistola | Quadrado | 1/2 7000 | 70-100 |108-136| 90-140 [122-190| 764 - 28 | 07

500PS3 Pistola | Quadrado | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 | 729 - <25 | -

700PS3 Pistola | Quadrado 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 = <25 -

900PS4 Pistola_| Quadrado | 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73. - <25 | -

500PS3-EU | Pistola | Quadrado | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 | 729 - <25 | -

700PS3-EU_| Pistola | Quadrado | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4-EU | Pistola | Quadrado | 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73.1 - <25 | -

500P Pistola Quadrado 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -—-

500PQ1 Pistola | ACESOMO |y 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 7?° - 26 | 09
Substituivel

700P Pistola Quadrado 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -=-

900P Pistola | Quadrado | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | -

500P-EU | Pistola | Quadrado | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | —

S00PQI-EU | Pistola | ACESSOMO |y 8500 | 1827 | 24-37 | 2238 | 3052 | 7%° - 26 | 09
Substituivel

700P-EU | Pistola | Quadrado | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | —

900P-EU | Pistola | Quadrado | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109|  73.1 - <25 | -

380P Pistola | Quadrado | 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -

380P-EU | Pistola | Quadrado | 1/4 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -

380PQ1 | Pistola | A5O3/ | gsoo | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
Substituivel

380PQI-EU | Pistola | ACe550M0 | gy 8500 | 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 730 - <25
Substituivel

1100P Pistola | Quadrado | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12

1410P pistola_| Quadrado | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [ 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P Pistola | Quadrado | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199| 764 - 28 | 07

1100P-EU Pistola Quadrado 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2

1410P-EU | Pistola | Quadrado | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P-EU_ | Pistola | Quadrado | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199| 764 - 28 | 07

3805Q1 Recto | Quadrado | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13

380SQ1-EU | Recto | Quadrado | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13

1805Q1 | Em linha | ACESSO0 |4 9000 | 6-11 | 815 | 12:22 | 16-30 797 - 30 | 07
Substituivel

2805Q1 | Emlinha | ACessOrio |y, 8000 | 7-14 | 1019 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | o8
Substituivel

1805Q1-EU | Emlinha | ACE50M0 | g4 9000 | 611 | 815 | 1222 | 1630 | 797 - 30 | o7
Substituivel

2805Q1-EU | Em linha | ACSS00 |44 8000 | 7-14 | 1019 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | 08
Substituivel

1005Q1 Recto | ACeS50M0 |10 | q0000 | 36 | 48 | 38 | 41 809 1.9 22 | o8
Substituivel

100SQ1-EU | Emlinha | 25500 410 | 0000 | 36 | 48 | 38 | a4m 809 19 22 | os
Substituivel

. Acessorio 78.2 -

100PQ1 Pistola | o ool 14 9300 | 36 | 48 | 3-8 | a4m <25 | -

100PQI-EU | Pistola | ACESS0MO |4 9300 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25
Substituivel

47133053_ed2
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Livre Velocida | Intervalo de Binario de Aperto | Nivel de ruido dB(A) | Vibragées m/s*

de Livre Recomendado (1IS015744) (1S028927)

Modelo Estilo . Tama- (aperto suave) | (rigido batida) | t pressao [+ Poténcia| | .
Tipo rpm Nivel *K

nho ft-Ib Nm ft-lb Nm (Lp) (L)
500A Pistola Quadrado 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU Pistola Quadrado 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistola Quadrado 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistola Quadrado 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 Incerteza de medida KpA = 3dB * Incerteza de medida K (Vibragdes)

# Incerteza de medida KwA = 3dB

Os valores de vibragao e ruido foram medidos de acordo com normas de teste reconhecidas a nivel internacional. A exposicao relati-
vamente ao utilizador numa aplicagao de ferramenta especifica pode divergir destes Itados. Por c guil deve proced a
medigdes no local, a fim de determinar o nivel de risco nessa aplicacao especifica.

Instalacéo e Lubrificacao

Dimensione a linha de alimentagao de ar de modo a assegurar a presenca da pressao de servico maxima (PMAX) da ferramenta na entrada da
ferramenta. Drene diariamente o condensado da(s) valvula(s) instalada(s) no(s) ponto(s) mais baixo(s) da(s) tubagem(ens), do filtro de ar e do
reservatdrio do compressor. Instale uma protecgao de corte de ar de seguranga de tamanho adequado a montante da mangueira e utilize um
dispositivo antivibragdo e antiflexdo em todas as unides de mangueiras que nao estejam equipadas com um sistema interno de corte, para
evitar que as mangueiras chicoteiem em caso de rotura da mangueira ou de desligamento da unido. Consulte o desenho 16585747 e a tabela
da pagina 2. A frequéncia de manutencéo é indicada por uma seta circular e definida como h=horas, d=dias e m=meses de utilizacao real. Itens
identificados como:

1. Filtrodear 6. Tamanho da rosca

2. Regulador 7. Uniao

3. Lubrificador 8. Proteccdo de corte de ar de seguranca
4. Valvula de corte de emergéncia 9. Oleo

5. Diametro da mangueira

Ajuste do Binario

Consulte o desenho 47132956 da pagina 2.

Para ajustar o bindrio destas chaves de accionamento da lamina dupla, proceda da seguinte forma:

1. Remova o bujao do suporte.

2. Rode o veio de accionamento até que o parafuso de ajuste do binario de aperto fique visivel no orificio.

3. Utilizando uma chave hexagonal de 1,5 mm, rode o parafuso de ajuste do binario de aperto no sentido dos ponteiros do relégio para
aumentar o bindrio. Para diminuir o binario, rode o parafuso de ajuste do binario de aperto no sentido contrario ao dos ponteiros do

relégio.
NOTA

4. Volte ainstalar o bujao do suporte.

Execute todos os ajustes finais.

Pecas e Manutengao

Uma vez terminada a vida util da ferramenta, recomendamos que a ferramenta seja desmontada, limpa de todo e qualquer lubrificante e as
pecas sejam separadas de acordo com o respectivo material, de modo a poderem se recicladas.

As instrugoes originais estdo redigidas na lingua inglesa. e encontram-se traduzidas noutros idiomas.
A reparagao e a manutencao da ferramenta sé devem ser levadas a cabo por um Centro de Assisténcia Técnica Autorizado.

Para qualquer assunto, contacte o escritério ou o distribuidor da Ingersoll Rand mais préximo.
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MAnpogopieg Aopdaleiag Mpoidvrog

Npoopilopevn Xprion:
Autd Ta epyaleia £xouv OXESIQOTEL yla TNV AQaiPEDTN KAl EYKATAOTACH OPIYKTAPWV HE OTIEIpWHA.

Na otepeC MAnpoopisg avatpé&te ovo Evrumo 04584983 tou EyxeipiSiou MAnpo@opiwv AGQAA Mpoiévroc.
Ajyn evxelplélwv umopei va yivel amd v nAektpovikry SievBuvon ingersollrandproducts.com

Mpodaypagég Mpoiovtog

Mnxaviopé Tabtnta ) . . HxntikA 6ta6un dB(A) | Kpadaopdv m/s*

?()évnan‘: ¢ Aeou | ZuvioTdpevo e6pog poic “ (|201 57:2) ® P(lsoz:927)l

Movtélo ZTUA pylac (oKANPG
Toumog M;::— rpm (fyma éAén) Xtonnua) * TEE;S n * I(:x)u < I1aépun *K

ft-lb Nm ft-lb Nm P hd
1100PS4 MotoM |EvBetn puotn| 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 |90-115 79.9 = <25 —
1900PS4 MotoM | Tetpdywvo 1/2 7000 70-100 |108-136| 90-140 |122-190) 76.4 - 2.8 0.7
1100PS4-EU | MotoM |'EvBetn putn 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 [90-115 79.9 - <25 -
1900PS4-EU | MiotoM | Tetpaywvo 1/2 7000 70-100 |108-136| 90-140 |122-190) 76.4 - 2.8 0.7
500PS3 MotoM | Tetpdywvo 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3 MotoM | Tetpdywvo 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4 MotoM | Tetpdywvo 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500PS3-EU MotoM | Tetpdywvo 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3-EU MotoM | Tetpdywvo 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4-EU MotoM | Tetpdywvo 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P MotoM | Tetpdywvo 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -—-
500PQ1 MotoM | 'EvBetn pitn 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 2.6 0.9
700P MotoM | Tetpdywvo 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 = <25 -
900P MotoM | Tetpdywvo 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 |75-109 73.1 - <25 -
500P-EU MotoM | Tetpdywvo 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -
500PQ1-EU MotoA |'EvOen potn 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 72.9 - 2.6 0.9
700P-EU MotoM | Tetpdywvo 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 -
900P-EU MotoM | Tetpdywvo 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 |75-109 73.1 - <25 -—-
380P MotoM | Tetpdywvo 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380P-EU MotoM | Tetpdywvo 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -—-
380PQ1 MotoM |EvOetn uotn| 3/8 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
380PQ1-EU MoTtoM |EvOetn potn 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25 -
1100P MotoM | Tetpdywvo 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 |82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P MotoM | Tetpdywvo 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 [ 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P MotoM | Tetpdywvo 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199] 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU MotoM | Tetpdywvo 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 |82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU MotoM | Tetpdywvo 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU MotoM | Tetpdywvo 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199) 76.4 - 2.8 0.7
3805Q1 EuBug | Tetpdywvo 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
380SQ1-EU EuBug | Tetpdywvo 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 1.3
1805Q1 Se oelpd | Evbetn putn|  1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1 Se osipd |EvBetn potn |  1/4 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 77.4 - 35 0.8
180SQ1-EU | Y& oelpd [EvBetn potn| 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
280SQ1-EU | e oelpd |EvOetn potn 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 3.5 0.8
100SQ1 EuBu¢  [EvBetn potn 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100SQ1-EU | Seogipd [EvBetnuotn| 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 2.2 0.8
100PQ1 MotoM |EvBetnpotn| 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
100PQ1-EU | MotoN [EvBetn potn| 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25 -
500A MotoM | Tetpdywvo 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU MotoM | Tetpdywvo 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 2.4
700A MotoM | Tetpdywvo 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU MotoM | Tetpdywvo 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB aBeaidtnta pétpnong *K = apePadtnra uétpnong (kpadaopwy)

F KwA = 3dB aBeBaiotnta pétpnong
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npoétuma Sokipwv. H ékBeon yia To xpriotn oe

S YVWPLOL

Ot Tipég fixou Kat Soviy HeTPBNKaV OF GUMPGPPWON Wi
M0 GUYKEKPIPEVN EQappoyl] Epyalsiwv propsi va Stapépel and autd Ta anoteAéopata. ZUVEMWG, TIPEMEL VA XPNOIHOTOIoUVTAL EMi
TOTOU HETPHGEIC yia TOV KaBOPIGHO Tou £6 50 oTNV £V AOYw EQappoyr.

Eykatactaon kai Aimaven

MpooappooTe To péyefog TNG ypappig mapoxic aépa woTe va Slac@alioTei n péylotn mieon Aerroupyiag (PMAX) otny gicodo Tou epyaleiou.
AmooTtpayyilete kaBnuepvd To cupmUKvwpa amé T BaABida(ec) oTo Xapnho onpeio(a) TNG SwAvwong, To GiATPo aépa Kat To Soxeio
OUUTESTH. EYKaTaoTAOTE pia ac@dAeia katdAAnAou pey£Boug évavTt Tng KatelBuvong porg agpa eVTog Tou CwAva Kat XpnoIMOTIOINOTE pHia
Siatagn ovykpdtnong oTig CUCEVEEIG EUKAUTITWY CWARVWY XWPIGC ECWTEPIKH SIAKOTTH TAPOXNG YIa va amo@euxBei n ekTiva&n Tou VKAUITOU
owArva o mepimtwon BAGBNC Tou 1) amoclvdeong TN culeuénc. BAEme oxédio 16585747 kat mivaka otn oghida 2. H cuxvotnta ouvtripnong
guavifetal pe KUKAIKO BENog kat opiletal wg h=wpeg, d=npépeg Kat mM=pve; mpaypatikig xpriong. Ta e§aptripata sivat ta e€A¢:

1. ®iktpo aépa 6. MéyeBog omelpwpatog
2. PuBpiotig 7. X0Ceuén

3. Amavtig 8. Aogdleia aépa

4. BalBiSa Siakomnig Aeltoupyiag éktaktng avaykng 9. Adadt

5. AIGPETPOC EVKAUTITOU CWARVA
PUOuion Pomiig

BAéme To X610 47132956 otn oghida 2.

lMa va puBpiceTe TN PO O€ AUTA TA TTAAUIKA KAEISIA 0U0@IENG SIMARG Aemidag, akoAouBrioTe TV

mapakdtw Sadikacia:

1. AQQIpEOTE TO KATTAKI yla Ta KApUSAKIa.

2. MMepIoTPEYTE TOV KIVNTAPLO A&ova péXPL va EPAVIOTE] 0TO Avolypa n Bida puBuiong pormc.

3. Xpnotpomolvtag éva e§aywviko KAeSi cuo@IEng 1,5 mm, meplotpéPte tn Bida pubuiong pomrg de§ldoTpopa yia va auéioete ™ porm. Na
VOl HEWWOETE TN POTTH, IEPIOTPEYTE TN Bida pUBUIONG POTIHG aploTEpOOTOPA.

4. EmavatomoBeTroTe TO KAMAKL YA Ta KapuSdkia.
ZHMEIQZH

Kavte 6Aeg TG TeMIKEG puBpicelg katda t Sidp ™me epyaciac.

E§aptiipata kat Zuvtiipnon

‘Otav mepdoel n Stapkela (wrg Tou EpYalEiou, CUVICTATAL N ATTOCUVAPHOAOYNON KAl N ATONTTavon Tou £pyaAeiou kaBwe kat o SlaxwpIopHog Twv
£§apTNHATWY ava LAIKO yia va gival Suvatr N avakUKAWGT TOUG.

O mpwtoTUTIEG 08NYiEG ival oTa ayyAIKA. Ot ANEG YAWOOEG Eival LETAQPACN TWV TTPWTOTUTIWY OSNYLWV.
H emiokeur) kat cuvTrpnon Twv epyaleiwv Tpémel va Sievepyeital amo e§ouatodotnpévo Kévtpo ZEpPIc.

lMa emkovwvia, aneuBuvBeite oTo MANCIEoTEPO Ypageio 1 Slavopéa tng Ingersoll Rand.
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Navodila za Varno Uporabo

Namen Uporabe:
Ta orodja so namenjena odstranjevanju in namescanju vija¢nih spojev.

Za dodatne informacije preberite Priro¢nik varnostnih informacij iz 04584983.
Prirocnike lahko snamete s spletne strani ingersollrandproducts.com

Specifikacije Izdelka
Pogon Hitrost Prioroéeni obseg navora Stopnja hrupa dB(A) Vibracije m/s*
9 vpraznemteku P 9 (15015744) (15028927)
Model(s) Oblika ) Ve- ) (ma;hn.a vileéna | (trdo premi- +Tlak Mot .
Tip likost obr/min sila) kanje) w) L) Raven K
ftlb | Nm | ftlb | Nm v w
1100ps4 | Pigtola | VO |4 6500 4050 | 5468 | 6585 |90-115 | /%0 - <25 | -
nastavki
1900PS4 | Pistola | Kvadrat | 1/2 7000 70-100 [108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07
1100PS4-EU | Pigtola | o2 | 42 6500 4050 | 5468 | 6585 |90-115 | /%0 - <25 | -
nastavki
1900PS4-EU | Pistola | Kvadrat | 1/2 7000 70-100 [108-136] 90-140 [122-190  76.4 - 28 | 07
500PS3 Pistola | Kvadrat | 3/8 10500 1020 | 1427 | 2040 | 2854 | 729 - <25 | -
700PS3 Pistola | Kvadrat | 3/8 9250 2030 | 24-41 | 3560 | 47-81 745 - <25 | -
900PS4 | Pistola | Kvadrat | 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 731 - <25 | -
500PS3-EU | Pistola | Kvadrat | 3/8 10500 1020 | 1427 | 2040 | 2854 | 729 - <25 | -
700PS3-EU | Pistola | Kvadrat | 3/8 9250 2030 | 24-41 | 35:60 | 47-81 745 - <25 | -
900PS4-EU | Pistola | Kvadrat | 1/2 8000 30-40 | 4154 | 55-70 | 7595 | 731 - <25 | -
500P Pistola | Kvadrat | 3/8 8500 2030 | 27-41 | 2543 | 3458 | 729 - <25 | -
500PQ1 pistola | VIO |44 8500 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72° - 26 | 09
nastavki
700P Pistola | Kvadrat | 3/8 8500 24-43 | 3358 | 3458 | 4679 | 745 - <25 | -
900P Pistola | Kvadrat | 1/2 7500 3050 | 4168 | 5580 | 75-109 | 731 - <25 | -
500P-EU | Pistola | Kvadrat | 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | -
S00PQI-EU | Pistola | VIOEW | 14 8500 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 7%? - 26 | 09
nastavki
700P-EU_ | Pistola | Kvadrat | 3/8 8500 24-43 | 3358 | 3458 | 4679 | 745 - <25 | -
900P-EU | Pistola | Kvadrat | 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 |  73.1 - <25 | -
380P Pistola | Kvadrat | 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -
380P-EU | Pistola | Kvadrat | 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -
380PQ1 pistola | VIO | 3/ 8500 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
nastavki
380PQI-EU | Pistola | V92N | 14 8500 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | —
nastavki
1100P Pistola | Kvadrat | 1/2 5000 3560 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12
1410P Pistola | Kvadrat | 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 | 7611 - 30 | 12
1900P Pistola | Kvadrat | 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199| 764 - 28 | 07
1100P-EU | Pistola | Kvadrat | 1/2 5000 3560 | 48-82 | 60-00 | 82-122 799 - 30 | 12
1410P-EU | Pistola | Kvadrat | 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 | 7611 - 30 | 12
1900P-EU | Pistola | Kvadrat | 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199] 764 - 28 | 07
3805Q1 Premi | Kvadrat | 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13
3805Q1-EU | Premi | Kvadrat | 1/4 8500 15-32 | 2044 | 22-32 | 3044 | 794 - 20 | 13
1805Q1 | serijski | V92N | 1 9000 611 | 815 | 1222 | 1630 | %7 - 30 | 07
nastavki
2805Q1 Serijski | V0% | g4 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | o8
nastavki
1805Q1-EU | Serijski | OF | q/4 9000 611 | 815 | 1222 [ 1630 | /%7 - 30 | 07
nastavki
2805Q1-EU | Serijski | 2 | 174 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | o8
nastavki
1005Q1 premi | VIO 1 10000 36 | 48 | 38 | 4m 809 919 22 | os
nastavki
1005Q1-EU | serijski | V1OI | 4 10000 36 | 48 | 38 | 4m 809 919 22 | o8
nastavki
100PQ1 pistola | VIO | 44 9300 36 | 48 | 38 | 411 782 - <25 | -
nastavki
100PQ1-EU | Pistola | VO2 | /4 9300 36 | 48 | 38 | 4n 78.2 - <25 | -
nastavki
47133053_ed2 SL-1




Pogon Hitrost Priporoéeni obseg navora Stopnja hrupa dB(A) Vibracije m/s*
9 vpraznemteku P 9 (15015744) (15028927)
Model(s) Oblika ) Ve- . (majhn.a vieéna | (trdo premi- +Tlak Mot .
Tip likost obr/min sila) kanje) L) L) Raven K
ft-lb Nm ft-lb Nm 4 w
500A Pistola Kvadrat | 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistola Kvadrat | 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistola Kvadrat | 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistola Kvadrat | 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB spremenljivost merjenja * K = merilna negotovost (Vibracije)
+ KwA = 3dB spremenljivost merjenja
OPOZORILO
Vrednosti zvoka in tresljajev so bile izmerjene skladno z mednarodno pri imi dardi kusanja. I ljenost uporabnika

pr
pri uporabi specifiénih orodij se lahko razlikuje od teh rezultatov. Zato se morajo uporabljati meritve na Iokacul za dolocanje ravni
tveganja pri specifi¢ni uporabi.

Namestitev in Mazanje

Premer zraéne dovodne cevi naj ustreza najveéjemu delovnemu pritisku (PMAX) na vstopnem prikljuéku orodja. Vsakodnevno odvajajte
varovalko v gornjem toku cevi in uporabljate napravo za prepreevanje opletanja preko spojev cevi brez notranjega izklju¢itvenega ventila za
prepri¢evanje zapletanje cevi, ¢e cevi propade ali se spoj izklju¢i. Glejte sliko 16585747 in tabelo na strani 2. Pogostost vzdrzevanja je prikazana
in opredeljena v h=urah, d=dnevih in m=mesecih dejanske uporabe.

Postavke, oznacene kot:

1. Zracnifilter 6. Velikost navoja

2. Regulator 7. Spoj

3. Mazalka 8. Varnostna zracna varovalka
4. Varnostni izklopni ventil 9. Olje

5

. Premer cevi

Nastavljanje Zateznega Navora
Glejte sliko 47132956 na strani 2.

Pri nastavljanju navora na teh impulznih kljucih z dvema reziloma upostevajte naslednje:

1. Snemite nasadni nastavek.

2. Obracajte pogonsko gred, dokler v odprtini ni viden nastavitveni vijak za navor.

3. Zapovecanje navora obrnite nastavitveni vijak za navor v smeri urinih kazalcev z 1,5-mm imbus klju¢em. Za zmanjsanje navora obrnite
nastavitveni vijak za navor proti smeri urinih kazalcev.

4. Zamenjajte nasadni nastavek.
OPOMBA

Kon¢ne popravke opravite na delovhem mestu.

Sestavni deli in Vzdrzevanje

Ko se zivljenjska doba orodja iztece, ga je priporo¢ljivo razstaviti, razmastiti in dele lociti skladno z reciklaznimi postopki.
Izvirni jezik navodil je angleski. Navodila v drugih jezikih so prevodi izvirnih navodil.

Popravila in vzdrzevanje tega orodja lahko izvaja le pooblasceni servisni center.

Morebitne pripombe, vprasanja ali ideje lahko sporocite najblizjemu predstavnistvu ali zastopniku podjetja Ingersoll Rand.
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Bezpecnostné Informacie o Vyrobku

Urcené Pouzitie:
Toto néradie je urené na uvoliovanie a dot’ahovanie zavitovych spojovacich prvkov.

Dalsie informacie najdete v Informaénej prirucke o bezpeénosti produktu 04584983.
Prirucky si mozete stiahnut’z webovej adresy ingersollrandproducts.com

Technické Udaje Vyrobku

Upinaci hriadel' Volno- Odporaéany rozsah momentu Hiadina hluku dB(A) Vibrécii m/s*
Vyhoto P beh P Y (15015744) (15028927)
Model venie (makky tah) | (silny uder) tTlak | #Vykon
| _(makky ) N
Typ Rozmer | ot./min. felb Nm felb Nm L) L) Hladina K
1100PS4 Pistol Nas;:i‘gz’:c'a 12 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /%0 - <25 | -
1900PS4 | Pistol | Stvorhran | 1/2 7000 | 70-100 |108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07
1100PS4-EU |  Pistol Nas;:i‘gz’:c'a 12 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /%0 - <25 | -
1900PS4-EU | Pistol | Stvorhran | 172 7000 | 70-100 |108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07
500PS3 Pistol | Stvorhran | 3/8 | 10500 | 10-20 | 1427 | 20-40 | 2854 | 72.9 - <25 | -
700PS3 Pistol | Stvorhran | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | —
900PS4 Pistol | Stvorhran | 172 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73.1 - <25 | -
500PS3-EU Pistol Stvorhran 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -—-
700PS3-EU | Pistol | Stvorhran | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -
900PS4-EU Pistol Stvorhran 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Pistol | Stvorhran | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | —
500PQ1 Pistol Nas;:;;:’:”a 1/4 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72 - 26 | 09
700P Pistol | Stvorhran | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -
900P Pistol | Stvorhran | 172 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | —
500P-EU Pistol | Stvorhran | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 | 729 - <25 | —
500PQ1-EU | Pistol Nas;:i(cf‘lz’:c'a 1/4 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72? - 26 | 09
700P-EU Pistol | Stvorhran | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -
900P-EU Pistol | Stvorhran | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | -
380P Pistol Stvorhran 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -—-
380P-EU Pistol | Stvorhran | 1/4 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -
380PQ1 Pistol Nasgt:i(;:/:ua 3/8 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
380PQI-EU | Pistol Nas;’;'i‘éalz’:"a 14 | eso0 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | —
1100P Pistol | Stvorhran | 172 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12
1410P Pistol | Stvorhran | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 |  76.1 - 30 | 12
1900P Pistol | Stvorhran | 172 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199]  76.4 - 28 | 07
1100P-EU | Pistol | Stvorhran | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12
1410P-EU | Pistol | Stvorhran | 172 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163|  76.1 - 30 | 12
1900P-EU | Pistol | Stvorhran | 172 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07
3805Q1 Priama Stvorhran 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 1.3
380SQ1-EU | Priama | Stvorhran | 1/4 8500 | 15-32 | 2044 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13
1805Q1 | Priamo Nas;:i‘éalz’:"a 174 | 9000 | 611 | 815 | 1222 | 1630 | %7 - 30 | o7
2805Q1 Priamo Nas;::;::ua 1/4 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | 08
1805Q1-EU | Priamo Nas;:i(cf‘lz’:c'a 1/4 9000 | 611 | 815 | 1222 [ 1630 | /%7 - 30 | 07
280SQ1-EU | Priamo Nas;:i‘cf‘lz’:"a 1/4 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | o8
1005Q1 Priama Nas;:i‘gz’:c'a 174 | 10000 | 36 | 48 | 38 | 4m 809 o9 22 | os
100SQ1-EU | Priamo Nas;:i(;:’:“a 174 | 10000 | 36 | 48 | 38 | 4m 809 1.9 22 | o8
100PQ1 pistor | Nastrkdvacia| ) 9300 | 36 | 48 | 38 | am 782 - <25 | -
Spicka
100PQI-EU | pistor |Ntrkavacial 9300 | 36 | 48 | 38 | a4m 782 - <25 | -
Spicka
500A Pistol | Stvorhran | 3/8 7000 | 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 939 94 | 24

47133053_ed2
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Upinaci hriadel M Odporaéany rozsah momentu Hladina hluku dB(A) Vibrécii m/s*

Vyhoto P beh P Y (15015744) (15028927)

Model | Jenie (makky tah) | (siinguder) | tTlak | #Vykon

. . *
Typ Rozmer | ot./min. felb Nm b Nm L) L) Hladina K
500A-EU Pistol Stvorhran 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistol Stvorhran 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistol Stvorhran 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1

1 KpA = neur¢itost’ merania 3dB * K = neistota merania (Vibracii)

+ KwA = neurcitost’ merania 3dB

VAROVANIE

o - .

Hodnoty hluku a vibracii st uréené meraniami, ktoré st v sulade s inarodne i imi normami. Skutocny vplyv na
pouzivatela pri $pecifickom pouziti nastroja sa méze lisit od tychto vysledkov. Preto je potrebne vykonat merania na mieste pouzitia,
aby sa ur¢ila urover rizika pri konkrétnom pouziti.

Instalacia a Mazanie

Zvolte taku velkost’ privodného potrubia stlaceného vzduchu, aby sa na vstupe zabezpecil maximalny prevadzkovy tlak (PMAX). Denne
odstranujte kondenzéty z ventilu (ventilov) v spodnej casti (¢astiach) potrubia, vzduchového filtra a nadrze kompresora. Nainstalujte
bezpecnostny vzduchovy ventil spravnej velkosti pred kazdu hadicovi spojku, ktord nemé vnutorny uzatvaraci ventil, aby sa zabréanilo prudkym
pohybom hadice v pripade, ak by spojka zlyhala alebo hadica praskla. Pozri nakres 16585747 a tabulku na strane 2. Interval vykonavania udrzby
je znazorneny v kruhovej Sipke a definovany ako h = hodiny, d = dni a m = mesiace skuto¢ného pouzivania. Prehlad poloziek:

1. Vzduchovy filter 6. Velkost'zavitov

2. Regulator 7. Hadicova spojka

3. Olejovac 8. Bezpecnostny vzduchovy isti¢
4. Nudzovy uzatvéraci ventil 9. Olej

5. Priemer hadice

Nastavenie Krutiaceho Momentu
Vid'obr. 47132956 na strane 2.

Nastavenie kritiaceho momentu dvojéepelovych impulznych pneumatickych kltc¢ov sa vykona

nasledovnym postupom:

1. Vytiahnite kryt otvoru na puzdre.

2. Otacajte hriadelom pohonu, kym sa v otvore neobjavi skrutka pre nastavenie kritiaceho momentu.

3. Pomocou 1.5 mm imbusového kltica otacajte skrutkou pre nastavenie krutiaceho momentu v smere chodu hodinovych ruéiciek pre
zvysenie krutiaceho momentu. Ak treba kritiaci moment znizit; otacajte skrutkou pre nastavenie krdtiaceho momentu proti smeru chodu

hodinovych ruciciek.
4. Zakryte otvor na puzdre.

Koneéné nastavenie vykonajte pri konkrétnej aplikacii.

Casti a Udrzba

Ked'sa skonci Zivotnost' naradia, odporuca sa naradie demontovat, odmastit’a stciastky rozdelit’ podla materialu, aby sa mohli recyklovat’

Original pokynov je v angli¢tine. Texty v ostatnych jazykoch su prekladom originalu pokynov.
Oprava a tdrzba vyrobku by sa mala vykonavat'iba v autorizovanom servisnom stredisku.

Vsetku komunikaciu a vietky otazky adresujte na najblizsiu kancelériu Ingersoll Rand alebo na distribtitora.
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Bezpecnostni Informace k Vyrobku

Ucel Pougziti:

Tyto nastroje slouzi k uvoliiovani a utahovani zavitovych spojovacich prvkd.

Dalsi informace najdete ve formula¥i 04584983 ptirucky Bezpecnostni informace k vyrobku.
Prirucky si mlzete stéhnout z webové stranky ingersollrandproducts.com

Specifikace Vyrobku
Rychlost
Pohon pfivol- | Doporuceny rozsah utah iho [Zvukova hladina dB(A)|  Vibracii m/s*
Vyhotov- ném momentu (1IS015744) (15028927)
Model Y e:io chodu
(mékky tah) (hard slam) #Vykon
Typ Velikost| ot./min tTlak (L, Hladina *K
ftlb | Nm | ft-lb | Nm w,) N

1100ps4 | Ppistole |, Nastreka 12 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /20 - <25
Sroubovaku

1900PS4 | Pistole | Ctyihran | 1/2 7000 | 70-100 [108-136| 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

1100PS4-EU | Pistole | , Nastrcka 172 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 90115 | /20 - <25
Sroubovaku

1900PS4-EU | Pistole | Ctythran | 172 7000 | 70-100 [108-136| 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

500PS3 Pistole | Ctythran | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 2854 | 729 - <25 | -

700PS3 Pistole | Ctyrhran | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4 Pistole Ctythran 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 ---

500PS3-EU | Pistole | Ctyrhran | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 2854 | 729 - <25 | -

700PS3-EU | Pistole | Ctythran | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4-EU | Pistole | Ctythran | 172 8000 | 30-40 | 4154 | 55-70 | 75-95 | 734 - <25 | -

500P Pistole | Ctyrhran | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | -

500PQ1 pistole |, Nastréka 1/4 8500 | 18-27 | 24-37 | 2238 | 30-52 729 - 26 | 09
Sroubovaku

700P Pistole | Ctyrhran | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -

900P Pistole | Ctythran | 12 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 |  73.1 - <25 | -

500PEU | Pistole | Ctythran | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 | 729 - <25 | -

500PQI-EU | Pistole | Nastreka |, 8500 | 18-27 | 24-37 | 2238 | 30-52 729 - 26 | 09
Sroubovaku

700P-EU | Pistole | Ctyihran | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 | 745 - <25 | -

900P-EU | Pistole | Ctythran | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 |  73.1 - <25 | -

380P Pistole | Ctyrhran | 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 | 730 - <25 | -

380P-EU Pistole Ctythran 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 = <25 —

380PQ1 pistole |, Nastreka |5 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
Sroubovéku

380PQI-EU | Pistole | Nastreka |, 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
Sroubovéku

1100P Pistole | Ctyrhran | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12

1410P Pistole | Ctythran | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [ 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P Pistole | Ctythran | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199]  76.4 - 28 | 07

1100PEU | Pistole | Ctythran | 172 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 = 30 | 12

1410P-EU_ | Pistole | Ctythran | 12 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [ 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900PEU | Pistole | Ctythran | 172 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199| 764 - 28 | 07

3805Q1 PHimo | Ctythran | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 2232 | 3044 | 794 - 420 | 13

380SQ1-EU | Piimo | Ctythran | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 | 794 - 40 | 13

1805Q1 Poimo |, NstrEka |, 9000 | 611 | 815 | 1222 [ 1630 | 7?7 - 30 | 07
Sroubovéku

2805Q1 Poimo |  NastEka |, 8000 | 7-14 | 1019 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | 08
Sroubovéaku

1805Q1-EU | Poimo |, NasUcka |y, 9000 | 6-11 | 815 | 12:22 | 16-30 797 - 30 | 07
Sroubovaku

280SQ1-EU | Poimo |, NasUcka |y, 8000 | 7-14 | 1019 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | 08
Sroubovéku

1005Q1 PHimo |, NNastréka 174 | 10000 | 36 | 48 | 38 | 4m 809 19 22 | o8
Sroubovaku

1005Q1-EU | Poimo |, N¥UKa | 0000 | 36 | 48 | 38 | 411 809 o9 22 | os
Sroubovéku

100PQ1 pistole |, Nastreka |y 9300 | 36 | 48 | 38 | am 782 - <25 | -
Sroubovéku

47133053_ed2 Cs-1




LCs_

Rychlost

Pohon pfivol- | Doporuéeny rozsah utahovaciho |Zvukova hladina dB(A)|  Vibracii m/s*

Vyhotov- ném momentu (1IS015744) (1S028927)

Model e chodu
(mékky tah) (hard slam) +Tlak +Vykon

" . . «
Typ Velikost| ot./min ft-1b Nm ftlb Nm (Lp) (I).w Hladina K

100PQI-EU | Pistole | Nostreka |, 9300 | 3-6 | 48 | 38 | 4m 78.2 - <25 | -

Sroubovéku
500A Pistole Ctythran 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistole Ctythran 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistole Ctythran 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistole Ctythran 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = neurcitost méfeni 3dB * K = nejistota méfeni (Vibraci)

+ KwA = neurcitost méfeni 3dB

VAROVANI

Hodnoty hluku a vibraci byly zméfeny v souladu s inarodné a imi normami. Skutecny vliv na uzivatele pfi konk-
rétnim pouziti nastroje se muze od téchto vysledkii lisit. Proto je treba pro urceni Grovné nebezpedi pii konkrétnim pouziti provést
méreni na misté pouziti.

Instalace a Mazani

Stanovte takovou velikost pl“'l'vodniho potrubi vzduchu aby bylu vstupu do néfadl’zajiéténjeho maximalni provozni tlak (PMAX). Konden-
bezpecnostni vzduchovy ventil nebo pojistku spravné velikosti pfed kazdou SpOjku ktera nema vnitini uzaviraci ventil, aby se zabranllo
prudkym pohybtim hadice v pfipadé, ze by spojka selhala nebo hadice praskla. Viz vykres 16585747 a tabulka na strané 2. Cetnost udrzby je
uvadéna v kruhové sipce a je definovéana jako h = hodiny, d = dny a m = mésice skute¢ného provozu. Piehled polozek:

1. Vzduchovy filtr 6. Velikost zavitu

2. Regulator 7.  Spojeni

3. Mazadlo 8. Bezpecnostni vzduchové pojistka
4. Nouzovy zaviraci ventil 9. Olej

5. Prameér hadice

Nastaveni Krouticiho Momentu
Viz nakres 47132956 na strané 2.

Nastaveni utahovaciho momentu téchto impulznich dvoustrannych kli¢i provedte timto zplisobem:

1. Demontujte vidlici zasuvky.

2. Otacejte hnaci htideli, dokud nebude vidét v otvoru stavéci sroub utahovaciho momentu.

3. Pomoci Sestihranného kli¢e 1,5 mm otéacejte stavécim sroubem utahovaciho momentu doprava, ¢imz se utahovaci moment zvysuje. Snizeni
utahovaciho momentu provedete ota¢enim stavéciho sroubu doleva.

4. Namontujte zpét vidlici zasuvky.
POZNAMKA

Provedte viechna kone¢na nastaveni pro danou ulohu.
Dily a Udrzba

Je-li dosazeno hranice Zivotnosti nafadi, doporucujeme néradi rozebrat, odstranit mazadlo a rozttidit dily podle materialu tak, aby mohly byt
recyklovany.

Originalni ndvod je v angli¢tiné. Dalsi jazyky jsou prekladem origindlniho navodu.
Oprava a tdrzba vyrobku by méla byt provadéna pouze v autorizovaném servisnim stredisku.

Veskerou komunikaci adresujte na nejblizsi kanceldr Ingersoll Rand nebo na distributora.
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Toote Ohutusteave

Ettendhtud Kasutamine:
Need t66riistad on konstrueeritud keermestatud kinnitusdetailide eemaldamiseks ja paigaldamiseks.

Lisateavet leiate toote
Teatmikke saab alla laadida aadressilt ingersollrandproducts.com

3).

dist (vorm

).

Toote spetsifikatsioon

. Tithikdigu . . . Helitase dB(A) Vibratsioon m/s>
Ajam Kiirus Ettendhtud momendivahemik (15015744) (15028927)
Mudel Kuju T Suurus min (sujuvtomme) [(tugeva 188giga)l 4 pshk |+ Véimsus Tase «
P P ft-lb | Nm | ftlb | Nm w) w,)

1100ps4 | Pustol | Vahetatav |, 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| />0 - <25 | -
instrument

1900PS4 | Pistol | Nelikant | 1/2 7000 | 70-100 |108-136| 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

1100PS4-EU | Pustol | Vahetatav |y 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /20 - <25 | -
instrument

1900PS4-EU | Piistol | Nelikant | 1/2 7000 | 70-100 |108-136| 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

500PS3 Pistol | Nelikant | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 2854 | 729 - <25 | —

700PS3 pistol | Nelikant | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | —

900PS4 Pistol | Nelikant | 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73.1 - <25 | -

500PS3-EU | Pistol | Nelikant | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 2040 | 2854 | 729 - <25 | -

700PS3-EU | Pistol | Nelikant | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4-EU | Pistol | Nelikant | 172 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73.1 - <25 | —

500P pistol | Nelikant | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 | 729 - <25 | -

500PQ1 Pustol | Vahetatav |y, 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72 - 26 | 09
instrument

700P pistol | Nelikant | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 | 745 - <25 | -

900P Pistol | Nelikant | 172 7500 | 30-50 | 41-68 | 5580 | 75-109 |  73.1 - <25 | —

500P-EU | Pustol | Nelikant | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 | 729 - <25 | -

S00PQI-EU | Pastol | Vahetatav |, 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72 - 26 | 09
instrument

700P-EU | Pistol | Nelikant | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -

900P-EU | Piistol | Nelikant | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | -

380P pistol | Nelikant | 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -

380P-EU | Pistol | Nelikant | 1/4 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -

380PQ1 Pustol | VAhetatav | g 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
instrument

380PQI-EU | Pastol | Vahetatav |, 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
instrument

1100P pistol | Nelikant | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12

1410P Pistol | Nelikant | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P Pistol | Nelikant | 172 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07

1100P-EU | Pistol | Nelikant | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12

1410P-EU | Pustol | Nelikant | 172 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P-EU | Pistol | Nelikant | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07

3805Q1 Otse | Nelikant | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13

3805Q1-EU | Otse | Nelikant | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13

1805Q1 Reas | ahetatav | ., 9000 | 611 | 815 | 1222 | 1630 | 77 - 30 | 07
instrument

2805Q1 Reas | VAMettaV 1 g000 | 714 | 10-19 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | 08
instrument

1805Q1-EU | Reas | YAhetatav i, 9000 | 611 | 815 | 1222 [ 1630 | 7?7 - 30 | o7
instrument

280SQ1-EU | Reas | YAhetatav | o, 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | o8
instrument

1005Q1 owe | Vahetatav 1| q0000 | 36 | 48 | 38 | 41 809 1.9 22 | os
instrument

1005160 | Reas | Y3Metatav |l q0000 | 36 | 48 | 38 | 41 809 1.9 22 | o8
instrument

100PQ1 pustol | VAMetAY o300 | 36 | 48 | 38 | 4m1 782 - <25 | —
instrument

100PQI-EU | Pistol | Vahewtav |, 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
instrument

47133053_ed2
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. Tiihikdigu " " " Heli dB(A) Vik i m/s*
Ajam Kiirus Ettendhtud momendivahemik (15015744) (15028927)
Mudel Kuju T Suurus i (sujuvto ) |(tugeva l66giga)| +Rohk |#Véimsus Tase K
P P ftlb | Nm | ftlb | Nm w) w,)
500A Piistol Nelikant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU Piistol Nelikant 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Piistol Nelikant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 799 - 7.3 1.1
700A-EU Piistol Nelikant 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB mootemadramatus * K = mobdtmise maaramatust (Vibratsioon)
+ KwA = 3dB mootemadramatus
HOIATUS
Heli ja vibratsiooni vaartusi méodeti k kolas rak | It t larditega. K: ja kokkup le konkreetse toori-
istaga voib erineda nendest tulemustest. Seetottu on vaja teha kohapealseid moo6tmisi, et vélja selgitada oh kindla kasutusolu-
korra puhul.

Paigaldamine ja Maarimine

Maksimaalse to6surve (PMAX) tagamiseks tooriista sisendis kalibreerige dhutoiteliin. Laske iga paev torustiku madalaima(te) punkti(de)
ventiili(de)st, 6hufiltrist ja kompressoripaagist valja kondensaat. Paigaldage vooliku jarele nuetekohaselt dimensioonitud éhukaitseklapp ja
kasutage ilma sisemise sulgeklapita voolikutihendustel visklemisvastaseid seadmeid, et valtida vooliku visklemist selle purunemise véi liite
lahtituleku korral. Vt joonist 16585747 ja tabelit Ik 2. Hoolduse sagedus on naidatud Gmarnoolel ja seda médratletakse jargmiselt: h=tunnid,
d=péevad ja m=kuud todriista tegelikku kasutamist. Detailid on jargmised:

1. Ohufilter 6. Keerme suurus
2. Regulaator 7. Liide

3. Maarimisseadis 8. Ohukaitseklapp
4. Hadaseiskamisventiil 9. Oli

5. Vooliku labimaét

Péordemomendi Reguleerimine

Vt joonis 47132956 lk 2.

Kaheteraliste impulssvotmete podrdemomendi reguleerimiseks toimige jargmiselt:

1. Votke maha pistikupesa.

2. Keerake veovdlli, kuni avas tuleb nihtavale pérdemomendi reguleerimiskruvi.

3. Po6rdemomendi suurendamiseks keerake 1,5 mm kuuskantvotmega po6rdemomendi reguleerimiskruvi paripaeva. Po6rdemomendi
vdahendamiseks keerake pdordemomendi reguleerimiskruvi vastupédeva.

4. Pange pistikupesa tagasi.
TAHELEPANU

Tehke viimased reguleerimised pérast t66 algust.

Osad ja Hooldus

Parast seadme tooea moodumist on soovitatav tooriist lahti votta, puhastada méardeainetest ning eraldada osad materjalide kaupa, nii et need
saaks utiliseerida.

Originaaljuhend on inglise keeles. Juhendid teistes keeltes on tolgitud originaaljuhendist.
Tooriista remont ja hooldus tuleks teostada volitatud teeninduskeskuses.

Lisateabe saamiseks podrduge firma Ingersoll Rand Iéhima biiroo voi edasimiitja poole.
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A termékre Vonatkoz6 Biztonsagi Informaciok
Felhasznalasi Teriilet:
Ezeket a szerszamokat menetes rogzitéelemek eltavolitdsara és felszerelésére tervezték.

Tovabbi informaciot a 04584983 jelii, biztonsagi informacidkat tartalmazé kézikonyvben talal.
A kézikonyvek letdltési cime: ingersollrandproducts.com

A termék Jellemzdi

Lehet-

S . ” . < Zajszint dB(A) Vibraciés m/s*
Kihajtas seges] Ajanlott nyomatéktartomany (15015744) (15028927)
sebesség

Modell Kialaki (enyhe meg- | (erés csapodas-

Tipus Méret | 1/perc huzas) sal) t N{:r)nas * Telye(:n)meny Szint K
ftdb | Nm | ftdb | Nm » d

1100PS4 | Pisztoly csir:t'gtem 172 | 6500 | 4050 | 5468 | 6585 |90-115| 727 - <25 | -
1900PS4 | Pisztoly | Négyzetes | 1/2 | 7000 | 70-100 |108-136| 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07
1100PS4-EU | Pisztoly csir:t'gtem 12 | 6500 | 4050 | 5468 | 6585 |90-115| 727 - <25 | -
1900PS4-EU | Pisztoly | Neégyzetes | 1/2 | 7000 | 70-100 [108-136] 90-140 [122-190]  76.4 - 28 | 07
500PS3 Pisztoly | Négyzetes | 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3 | Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -
900PS4 | Pisztoly | Négyzetes | 1/2 | 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73. - <25 | —
500PS3-EU | Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 2854 | 729 - <25 | -
700PS3-EU | Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 9250 | 20-30 | 24-41 | 35:60 | 47-81 745 - <25 | -
900PS4-EU | Pisztoly | Négyzetes | 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 —
500P Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | -
500PQ1 | Pisztoly csir:t'gtem 14 | ssoo | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 7%° - 26 | 09
700P Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -
900P Pisztoly | Négyzetes | 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
500P-EU | Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | -
500PQ1-EU | Pisztoly csi':t'gtem 174 | ss00 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 7?? - 26 | 09
700P-EU | Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -
900P-EU | Pisztoly | Négyzetes | 1/2 | 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 |  73.1 - <25 | —
380P Pisztoly | Négyzetes | 3/8 | 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -
380P-EU Pisztoly | Négyzetes 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 pisztoly csi’:t":t" 3/8 | 8500 | 1523 | 20-31 | 22-32 | 30-44 730 - <25
380PQ1-EU | Pisztoly Csir::tho 174 | 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
1100P Pisztoly | Négyzetes | 1/2 | 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 |82-122| 79.9 - 30 | 12
1410P Pisztoly | Négyzetes 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P Pisztoly | Négyzetes | 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU | Pisztoly | Négyzetes | 1/2 | 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 79.9 - 30 | 12
1410P-EU_ | Pisztoly | Négyzetes | 1/2 | 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 |  76.1 - 30 | 12
1900P-EU | Pisztoly | Négyzetes | 1/2 | 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199]  76.4 - 28 | 07
3805Q1 Egyenes | Négyzetes | 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
3805Q1-EU_| Egyenes | Négyzetes | 1/4 | 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 | 794 - 40 | 13
1805Q1 Soros Csi'eet'ztem 14 | 9000 | 11 | 815 | 1222 | 1630 | 77 - 30 | o7
2805Q1 Soros Csebft'gtem 174 | 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | o8
180SQ1-EU | Soros csir:t'gtem 174 | 9000 | 611 | 815 | 1222 | 1630 | 7°7 - 30 | 07
280SQ1-EU | Soros Csi'eet'ztem 174 | 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 1835 774 - 35 | 08
1005Q1 | Egyenes csir:t'gtem 174 | 10000 | 36 | 48 | 38 | 41 809 919 22 | o8
100SQ1-EU | Soros Cseb';'ztem 174 | 10000 | 36 | 48 | 38 | am 809 919 22 | o8
100PQ1 | Pisztoly csi’:t":"’ 174 | 9300 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | —
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Lehet-
S . ” L < Zajszint dB(A) Vibraciés m/s*
Aianlott
Kihajtés seges | A Y y (1I5015744) (15028927)
sebesség
Modell Kialakitas| (enyhe meg- | (erés csapodas-
Tipus Méret| 1/perc huzas) sal) 1 N{:r)nas #Telje(zlt)meny Szint *K
ft-lb Nm ft-lb Nm 4 4
100PQ1-EU | Pisztoly Csf;:t'gfm 174 | 9300 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
500A Pisztoly | Négyzetes 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pisztoly | Négyzetes 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pisztoly | Négyzetes 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pisztoly | Négyzetes 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB mérési bizonytalansag * K = mérési bizonytalansag (Vibracios)

+ KwA = 3dB mérési bizonytalansag

A VIGYAZA

A hang- és rezgésértékek méré kozil Ifogadott vi bvéanyoknal felel6en tortént. Az eszkoz bizonyos
felt vvvvvnalasi teriiletein a fell alot éro hatasok ktol az értékek elterhetnek Ezért az adott alkalmazasra vonatkozo
élyességi szintet helyszini méréssel kell meghatarozni.

Felszerelés és Kenés

A levegéellato vezeték méretét gy vélassza meg, hogy a szerszam bemenetén a maximalis tizemi nyomas (PMAX) biztositott legyen. A
szelep(ek)bdl a csévezetékek legalacsonyabb pontjan (pontjain), a légszlirékbdl (6) és a kompresszortartalybdl naponta eressze le a konden-
zatumot. Szereljen megfelelé méretd biztonsagi levegészelepet a toml6 eléremend agaba és hasznaljon megfeleld rogzitszerkezetet a belsé
elzaré szerelvény nélkiili tomldkben, hogy a toml6 megrongalddasa, vagy a csatlakozas szétvalasa esetén a tomlé ne mozdulhasson el. Lasd

a 16585747 srajzot és a tablazatot a 2. oldalon. A karbantartas gyakorisagat korkords nyil jelzi, és tényleges szerszamhasznalati h=6rékban,
d=napokban, és m=honapokban keriil meghatéarozésra. Az elemek azonositasa:

1. Légsziiré 6.  Menetméret

2. Szabalyozd 7.  Csatlakozas

3. Kendberendezés 8.  Biztonségilevegészelep
4. Vészkikapcsolo szelep 9. Olaj

5. Légtomlé-atmérd

Nyomatékbeallitas
Lasd a 47132956 rajzot a 2. oldalon.

Ezen kétlapu Utvecsavarozék nyomatékanak bedllitasdhoz a kovetkezéképpen jarjon el:
1. Tavolitsa el a csatlakozédugot.
2. Addig forgassa a hajtétengelyt, amig a nyomatékbeallité csavar lathatova valik a nyila’sban.

3. 1.5 mm-es hatsz6g kulcs hasznalataval forgassa a nyomatékbeallité csavart az 6 iranyba a nyomaték
noveléséhez. A nyomaték csokkentéséhez forgassa a nyomatékbeillito csavart az oramutatolarasaval eIIentetes iranyba.

4. Helyezze vissza a csatlakozodugot.
MEGJEGYZES

Végezze el a feladathoz tartozoé végsé beallitasokat.

Alkatrészek és Karbantartas

Ha a szerszam élettartama lejért, ajdnlatos szétszedni, a kenéanyagtél megtisztitani és az alkatrészeket az Gjrahasznosithatéség érdekében
anyaguk szerint csoportositani.

Az eredeti utasitasok angolul elérhetéek. A mas nyelveken olvashatd utasitasok az eredeti utasitas forditasai.
A szerszam javitasat csak arra feljogositott szervizkzpont végezheti.

Kozolnivaldit juttassa el a legkozelebbi Ingersoll Rand irodahoz vagy forgalmazéhoz.
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Gaminio Saugos Informacija
Paskirtis
Sie jrankiai skirti srieginéms savarzoms jsukti ir i$sukti.

Daugiau informacijos iesSkokite gaminio saugos informacijos instrukcijoje, forma 16576555.
Instrukcijas galima parsisiysti i$ interneto svetainés ingersollrandproducts.com

Techninial Gaminio Dt ”
Suktuvas t::;roos; Rek duoj stk Garso lygis dB(A) Vibracijos m/s*
.g. momento intervalas (1IS015744) (1S028927)
Konstr greitis
Modelis . (tolygi traukos . -
ukcija iega) (stiprus smiigis) +Slegis +Galia
Tipas Dydis | aps./min Jega) v )g L) Lygis *K
ftdb | Nm | ftlb | Nm v w

1100ps4 | pistole | MKiZamasis | g 6500 | 4050 | 54-68 | 6585 |90-115| °° - <25
graztas

1900PS4 | Pistole | Kvadratinis | 1/2 7000 | 70-100 [108-136] 90-140 [122-100]  76.4 - 28 | 07

1100PS4-EU | Pistole | MKisamasis | 6500 | 4050 | 54-68 | 6585 |90-115| °° - <25
graztas

1900PS4-EU | Pistole | Kvadratinis | 1/2 7000 | 70-100 [108-136] 90-140 [122-100]  76.4 - 28 | 07

500PS3 Pistole | Kvadratinis | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 | 729 - <25 | -

700PS3 Pistole | Kvadratinis | 3/8 9250 | 2030 | 24-41 | 35:60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4 Pistole | Kvadratinis | 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -—-

500PS3-EU | Pistole | Kvadratinis | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 | 729 - <25 | -

700PS3-EU Pistole | Kvadratinis | 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -

900PS4-EU | Pistole | Kvadratinis | 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 7595 | 731 - <25 | -

500P Pistole | Kvadratinis | 3/8 8500 | 2030 | 27-41 | 2543 | 3458 | 729 - <25 | —

500PQ1 pistole | [iSamasis |, 8500 | 1827 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 26 | 09
graztas

700P Pistole | Kvadratinis | 3/8 8500 | 24-43 | 3358 | 3458 | 4679 | 745 - <25 | —

900P Pistole | Kvadratinis | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109|  73.1 - <25 | -

500P-EU | Pistole | Kvadratinis | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 2543 | 3458 | 729 - <25 | -

S00PQI-EU | Pistole | [i%amasis | g, 8500 | 1827 | 24-37 | 22-38 | 30-52 729 - 26 | 09
graztas

700P-EU | Pistole | Kvadratinis | 3/8 8500 | 24-43 | 3358 | 3458 | 4679 | 745 - <25 | -

900P-EU Pistole | Kvadratinis | 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -—-

380P Pistole | Kvadratinis | 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 2536 | 3449 | 730 - <25 | -

380P-EU Pistole | Kvadratinis | 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 = <25 -

380PQ1 pistole | IKisamasis | 3/ 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
graztas

380PQI-EU | Pistole | [KZaMasis |, 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
graztas

1100P Pistole | Kvadratinis | 1/2 5000 | 3560 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12

1410P Pistole | Kvadratinis | 1/2 6000 | 40-70 | 5495 | 71-120 [ 97-163 | 76.1 - 30 | 12

1900P Pistole | Kvadratinis | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199]  76.4 - 28 | 07

1100P-EU | Pistole | Kvadratinis | 1/2 5000 | 3560 | 4882 | 60-90 | 82-122| 79.9 = 30 | 12

1410P-EU_ | Pistole | Kvadratinis | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [97-163|  76.1 - 30 | 12

1900P-EU | Pistole | Kvadratinis | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199]  76.4 - 28 | 07

3805Q1 Tiesi | Kvadratinis | 1/4 8500 | 1532 | 2044 | 2232 | 3044 | 794 - 420 | 13

380SQ1-EU | Tiesi | Kvadratinis | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 | 794 - 40 | 13

1805Q1 Linjine | [Kisamasis |, 9000 611 | 815 | 1222 [ 1630 | 7?7 - 30 | 07
graztas

2805Q1 Linijing | lkiSamasis | ) 8000 714 | 10419 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | o8
graztas

1805Q1-EU | Linijing | lisamasis |, 9000 6-11 | 815 | 12-22 | 1630 797 - 30 | 07
graztas

280SQ1-EU | Linjjine | Kisamasis | ) 8000 714 | 1019 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | o8
graztas

1005Q1 Tiesi | MKiSamasis | 0000 36 | 48 | 38 | 4am 809 19 22 | o8
graztas

1005Q1-EU | Linijing | 1samasis |40 1 40000 36 | 48 | 38 | 4m 809 o9 22 | o8
graztas

100PQ1 pistole | IKisamasis |, 9300 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
graztas
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Suktuvas t::;roos; Rel duoj stk Garso lygis dB(A) Vibracijos m/s*
.g. momento intervalas (1IS015744) (15028927)
Konstr greitis
Modelis .. (tolygi traukos . .
ukcija ) (stiprus smugis) . .
. . . jéga) 1 Slégis # Galia .
Tipas Dydis | aps./min L) w) Lygis *K
ft-lb Nm ft-lb Nm L4 W
100PQI-EU | Pistole | MKSaMasis |y, 9300 36 | 48 | 38 | 4m 78.2 - <25 | -
graztas
500A Pistole | Kvadratinis | 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistole | Kvadratinis | 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistole | Kvadratinis | 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistole | Kvadratinis | 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 73 1.1
1 KpA = 3dB matavimo paklaida * K = matavimo paklaida (Vibracijos)
+ KwA = 3dB matavimo paklaida
[SPEJIM
Garso ir vibracijos reiks buvo is laikantis tarptautiniy pripazinty testavimo darty. Poveiki lotojui loj
konkrety jrankj gali skirtis nuo Siy rezultaty. Todél turi bati atlikti imai dojimo vietoje, siekiant nustatyti pavoji lygi

konkretaus naudojimo salygomis.

Prijungimas ir Sutepimas

Oro padavimo linijos dydis turi bati toks, kad uztikrinty didziausig slégj jrankio jleidimo antgalyje (PMAX). Kondensata i$ voztuvo (-y), esancio
(-iy) Zemiausioje vamzdyno (-y) dalyje ir kompresoriaus bako isleiskite kasdien. Uzstadiet pareiza izméra gaisa drosinataju pirms $|Gtenes un iz-
mantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $|Gtenes savienojumu bez iekséja atslégsanas mehanisma, lai nepielautu 3|itenes métasanos gadijuma, ja
partrikst §Jatene vai atvienojas savienojums. Zirékite 16585747 pav. ir lentele 2 psl. Techninés prieziaros daznis nurodytas ziedinéje rodykléje
ir nustatomas pagal faktinio naudojimo h=valandas, d=dienas ir m=ménesius. Sudedamosios dalys identifikuojamos taip:

1. Orofiltras 6.  Savarzos dydis

2. Reguliatorius 7. Jungiamoji mova

3. Teptuvas 8. Apsauginis oro voztuvas
4. Avarinio i$jungimo voztuvas 9. Alyva

5. Zarnos skersmuo

Sukimo Momento Reguliavimas

Ziarékite 16578577 2 psl.

Kad sureguliuotuméte siy dviguby asmeny impulsiniy verzliarakciy sukimo momentg, darykite taip:

1. I8traukite lizdo kistuka.

2. Suktuvo veleng sukite tol, kol angoje pasirodys sukimo momento reguliavimo varztas.

3. Naudodamiesi 1,5 mm Sesiabriauniu verzliarak¢iu sukimo momento reguliavimo varztg sukite pagal laikrodzio rodyklz sukimo momentui
padidinti. Sukimo momentui sumazinti sukimo momento reguliavimo varztg sukite pries laikrodzio rodyklz. Nesukite alyvos kaiscio.

4. Vel jkiskite lizdo kistuka.
PASTABA

Darbo metu viska galutinai sureguliuokite.

Dalys ir Techniné Prieziiira
Pasibaigus eksploatavimo terminui rekomenduojame jrankj isardyti, nuo detaliy nuvalyti tepala, dalis suskirstyti pagal medziaga, i$ kurios jos
pagamintos, ir pristatyti j atlieky perdirbimo jmone.

Originalios instrukcijos yra angly kalba. Kitomis kalbomis yra originaliy instrukcijy vertimas.
Irankio remontg ir priezitros darbus gali atlikti tik jgaliotojo priezitros centro darbuotojai.

Visais klausimais kreipkités j artimiausig Ingersoll Rand atstovybz arba platintoja.
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lekartas Drosibas Informacija

Paredzéta Izmantosana.
Sie darbariki paredzéti vitnveida stiprindgjumu nonemsanai un uzmontésanai.

Papildu informaciju mekléjiet Drosibas informacijas rokasgramata 04584983.
Rokasgramatas var lejupieladét no timekla vietnes ingersollrandproducts.com

lerices Specifikacijas

Piedzina Brivgaitas| leteicamais griezes t Skanas lii isdB(A) | Vibraciju m/s
4 atrums diapazons (1IS015744) (15028927)
Modelis | Adata _ | (pakapeniska | (spécigstrie- |
. _ _ |apgriezie| pievilksana) ciens) T Sp fJauda | . .
Tips Izmérs ni minaté w) ) Limenis *K
ftlb | Nm | ft-lb | Nm v w

1100Ps4 | Pistoletas |'€Vietolamais| 5 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /20 - <25
uzgalis

1900PS4 | Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 7000 | 70-100 [108-136| 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

1100PS4-EU | Pistoletas |'€VIetoamais| ) 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /20 - <25
uzgalis

1900PS4-EU | Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 7000 | 70-100 [108-136| 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

500PS3 | Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 2834 | 729 - <25

700PS3 Pistoletas [Kvadratveida| 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 -

900PS4 Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -—-

500PS3-EU | Pistoletas |[Kvadratveida| 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 2854 | 729 - <25

700PS3-EU | Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -

900PS4-EU_| Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25

500P Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -

500PQ1 | Pistoletas |'VietOIamais| 4, 8500 | 18-27 | 24-37 | 2238 | 30-52 729 - 26 | 09
uzgalis

700P Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 -

900P Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 |  73.1 - <25

500P-EU Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 -

500PQI-EU | Pistoletas |/€ViEt0lamais| 8500 | 18-27 | 24-37 | 2238 | 30-52 729 - 26 | 09
uzgalis

700P-EU Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 -

900P-EU Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -—-

380P Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25

380P-EU Pistoletas [Kvadratveida| 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 = <25 -

380PQ1 | Pistoletas 'e"'lf;;’aalga's 3/8 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -

380PQI-EU | Pistoletas |/€Vi€t0amais| 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
uzgalis

1100P | Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12

1410P [ Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [ 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P | Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199]  76.4 - 28 | 07

1100P-EU | Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 = 30 | 12

1410P-EU_ | Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 [ 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P-EU | Pistoletas |Kvadratveida| 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 764 - 2.8 0.7

3805Q1 Taisns |Kvadratveida| 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 2232 | 3044 | 794 - 420 | 13

380SQ1-EU | Taisns |Kvadratveida| 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 | 794 - 40 | 13

1805Q1 | lekfauts |CVietolamais| 9000 | 611 | 815 | 1222 [ 1630 | 7?7 - 30 | o7
- uzgalis

2805Q1 | leklauts 'e"'jzgfn":a's 1/4 8000 | 714 | 10-19 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | o8

180SQ1-EU | leklauts |'€Vietolamais| 9000 | 6-11 | 815 | 12-22 | 16-30 797 - 30 | 07
uzgalis

2805Q1-EU | lekfauts [SVietoamais| 8000 | 7-14 | 1019 | 1326 | 1835 | 774 - 35 | o8
uzgalis

1005Q1 Taisns [l€ViEtOAMmais| 0000 | 36 | 48 | 38 | 41 809 19 22 | o8
uzgalis

100SQ1-EU | leklauts |'€I€TAMAIS| 1,0 | 0000 | 36 | 48 | 38 | am 809 919 22 | o8
uzgalis

100PQ1 | Pistoletas |'SVi€tolamais| 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
uzgalis

47133053_ed2
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Piedzina Brivgaitas| leteicamais griezes momenta | Skanas limenis dB(A) | Vibraciju m/s*
4 atrums diapazons (1IS015744) (15028927)
Modelis Adata - (p.aka'pevmska (speflgs trie- s g
. _ apgriezie| pievilksana) ciens) it Sp *Jauda - . «
Tips Izmérs ni minata L) L) Limenis K
ft-lb Nm ft-lb Nm L4 W
100PQI-EU | Pistoletas ['Vi€tolamais| 9300 | 3-6 | 48 | 38 | 4m 78.2 - <25 | -
uzgalis
500A Pistoletas [Kvadratveida| 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistoletas [Kvadratveida| 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistoletas [Kvadratveida| 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistoletas |Kvadratveida| 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB mérijuma nenoteiktiba * K= mérijuma neprecizitate (Vibraciju)

+ KwA = 3dB mérijuma nenoteiktiba

IDINAJUMS

Skanas un vibraciju vértibas tika noteiktas atbilstosi starptautiski atzitiem parbauzu standartiem. Konkrétas rika lietosanas izraisita
iedarbiba uz lietotaju var at3kirties no Siem rezultatiem. Siiemesla dé), lai noteiktu bistamibas limeni konkrétaja lietosanas gadijuma,
mérijumi javeic uz vietas.

Uzstadisana un Ellosana

Izvélieties tadu gaisa padeves vada izméru, lai instrumenta ieeja nodrosinatu maksimalo darba spiedienu (PMAX). Katru dienu nolejiet
kondensatu, izmantojot varstu (-us)caurulvadu, gaisa filtra un kompresora tvertnes zemakaja (-os)punkta (-os). Pirms 3lttenes uzstadiet pareiza
izméra gaisa dro$inataju un izmantojiet stabilizéjosu ierici ap katru $|Gtenes savienojumu bez iek3éja atslégsanas mehanisma, lai nepielautu
slatenes svaidisanos gadijuma, ja ta partrakst vai atvienojas savienojums. Skatit raséjumu 16585747 un tabulu, kas atrodas 2. lappusé. Apkopes
biezums ir redzams uz aplveida bultinas; tas noradits faktiska izmantosanas laika stundas (h), dienas (d) un ménesos (m). Izmantoti $adi
apziméjumi:

1. Gaisa filtrs 6.  Vitnesizmérs

2. Regulators 7. Savienojums

3. Ellotajs 8.  Gaisa drosinatajs
4. Avarijas slégvarsts 9. Ella

5

. Slatenes diametrs

Griezes Momenta Noregulésana
Skatieties 47132956 zimé&jumu 2 lappusé.

Lai noregulétu $o divu platnu impulsu uzgrieznatslégu griezes momentu, rikojieties sadi.

1. Iznemiet aizbazni.

2. Pagrieziet piedzinas asi, lidz atvéruma ir redzama griezes momenta regulésanas skrave.

3. Izmantojot 1,5 mmsesstira uzgrieznatslégu, pagrieziet griezes momenta regulésanas skravi pulkstenraditaja virziena, Ia| pallellnatu

griezes momentu. Lai samazinatu griezes momentu, pagrieziet griezes momenta reguléanas skravi pretéji p vir

4. lelieciet atpakal aizbazni.
PIEZIME

Veiciet visas pédéjas regulésanas.

Rezerves Dalas un Tehniska Apkope

Kad iekartas kalposanas muzs ir beidzies, ieteicams to izjaukt, notirit un detalas saskirot pec
materiala, lai tas varétu nodot otrreizéjai parstradei.

Originalas instrukcijas ir anglu valoda. Instrukcijas citas valodas ir originalo instrukciju tulkojums.
lekartas remontu un tehnisko apkopi drikst veikt tikai autorizéts servisa centrs.

Ar visiem jautajumiem vérsieties tuvakaja Ingersoll Rand biroja vai pie izplatitaja.
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Informacja Bezpieczenstwa Produktu

Przeznaczenie:

Narzedzia sa przeznaczone do wkrecania i wykrecania gwintowanych elementéw ztacznych.

Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢ w informacjach dotyczacych bezpieczenstwa, formularz 04584983.
Instrukcje obstugi dostepne sa w Internecie na stronie ingersollrandproducts.com

Specyfikacje Produktu
Naped Predkosé Zalecany zakres momentu Poziom hatasu dB(A) Wibracji m/s*
Pe swobodnal obrotowego (15015744) (15028927)
Model Syl . . (mlek.kl (silne uderzenie)| T Cisnienie| #Moc .
Typ Rozmiar| obr./min. material) w) L) Poziom *K
ftlb | Nm | ftlb | Nm v w

1100ps4 | Pistolet | Koncowka | 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /%0 - <25 | -
wktadana

1900PS4 | Pistolet | Kwadrat | 1/2 7000 | 70-100 |108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

1100PS4-EU | Pistolet | KoRcoOwka |y 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 90115 | /20 - <25 | -
wktadana

1900PS4-EU | Pistolet | Kwadrat | 1/2 7000 | 70-100 [108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

500PS3 | Pistolet | Kwadrat | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 | 729 - <25 | -

700PS3 | Pistolet | Kwadrat | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | —

900PS4 | Pistolet | Kwadrat | 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73.1 - <25 | -

500PS3-EU Pistolet Kwadrat 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -—-

700PS3-EU | Pistolet | Kwadrat | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4-EU | Pistolet | Kwadrat | 172 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73. - <25 | -

500P Pistolet | Kwadrat | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | —

500PQ1 | Pistolet | Kocowka |, 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72? - 26 | 09
wktadana

700P Pistolet | Kwadrat | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -

900P Pistolet | Kwadrat | 172 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | —

500P-EU | Pistolet | Kwadrat | 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | —

S00PQI-EU | Pistolet | Koncowka |, 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72? - 26 | 09
wktadana

700P-EU | Pistolet | Kwadrat | 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | —

900P-EU | Pistolet | Kwadrat | 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | -

380P Pistolet Kwadrat 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -—-

380P-EU | Pistolet | Kwadrat | 1/4 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -

380PQ1 | Pistolet | KOMcOWka |5 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
wktadana

380PQI-EU | Pistolet | KONOWKa |10 | gsoo | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | —
wktadana

1100P Pistolet | Kwadrat | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 |82-122| 799 - 30 | 12

1410P Pistolet | Kwadrat | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 |  76.1 - 30 | 12

1900P Pistolet | Kwadrat | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07

1100P-EU_| Pistolet | Kwadrat | 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12

1410P-EU | Pistolet | Kwadrat | 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163| 76.1 - 30 | 12

1900P-EU_ | Pistolet | Kwadrat | 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07

3805Q1 Prosta | Kwadrat | 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13

380SQ1-EU | Prosta | Kwadrat | 1/4 8500 | 15-32 | 2044 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13

1805Q1 wiinii | Kofcowka | 9000 | 6-11 | 815 | 12:22 | 16-30 797 - 30 | o7
wktadana

2805Q1 wiinii | Koncowka |, 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | 08
wkladana

1805Q1-EU | Wiini | Kofcowka |y, 9000 | 611 | 815 | 1222 [ 1630 | 7?7 - 30 | 07
wktadana

2805Q1-EU | wiinii | Korcowka |y, 8000 | 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 774 - 35 | o8
wktadana

1005Q1 prosta | KORCOWka | 1 10000 | 36 | 48 | 38 | 411 809 919 22 | os
wktadana

1005Q1-EU | wiinii | Kofcowka |t 0000 | 36 | 48 | 38 | 411 809 1.9 22 | o8
wktadana

100pQ1 | Pistolet | Koncowka |, 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
wktadana

100PQI-EU | Pistolet | KOricowka |y, 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
wktadana

47133053_ed2




Naped Prqdkosj Zalecany zakres momentu Poziom hatasu dB(A) Wibracji m/s*
swobodna| obrotowego (1IS015744) (15028927)

Model Styl . . (migk.ki (silne uderzenie)| t Cisnienie| #Moc .

Typ obr./min. material) ) L) Poziom *K
ft-lb Nm ft-lb Nm L4 w
500A Pistolet Kwadrat 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
500A-EU Pistolet Kwadrat 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A Pistolet Kwadrat 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistolet Kwadrat 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB mérijuma nenoteiktiba * K = niepewnos¢ pomiarowa (Wibracji)

+ KwA = 3dB mérijuma nenoteiktiba

OSTRZEZENIE

Poziomy hatasu i drgan zmierzono zgodnie z uznawanymi na catym swiecie normami badan. Narazenie uzytkownika przy poszczegél-
nych zastosowaniach narzedzia moze sig r6znic od tych wynikéw. Stad tez do okreslenia poziomu zagrozenia przy danym zastosow-
aniu nalezy uzy¢ pomiaréw dokonanych na miejscu.

Instalacja i Smarowanie

Dopasuj rozmiar przewodu doptywu powietrza aby zapewni¢ maksymalne cisnienie robocze (PMAX) na wlocie do narzedzia. Codziennie
wypuszcza¢ kondensat z zaworéw w nisko potozonych punktach instalacji rurociagowej, filtra powietrza i zbiornika sprezarki. Aby zapobiec
biciu weza po uszkodzeniu lub roztgczeniu, zainstaluj wtasciwej wielkos¢ bezpiecznik powietrzny i uzywaj na kazdym potaczeniu bez odciecia,
urzadzenia zapobiegajacemu biciu. Patrz Rysunek 16585747 i tabela na stronie 2. Czesto$¢ konserwacji zanaczono strzatka, gdzie h=godziny,
d=dni, m=miesigce rzeczywistego uzytkowania. Pozycje sa nastepujace:

1. Filtr powietrza 6.  Wielkos¢ gwintu

2. Regulator 7. Pofaczenie

3. Smarownica 8. Bezpiecznik powietrzny
4. Awaryjny zawor zamykajacy 9. Olej

5. Srednica weza 10. Smarowanie

Regulacja Momentu Obrotowego

Patrz rysunek 47132956 na stronie 2.

Aby wyregulowaé moment obrotowy tych kluczy impulsowych z dwoma topatkami:

1. Zdjac zaslepke gniazda.

2. Obréci¢ wat napedowy, az w otworze bedzie widoczna $ruba regulacji momentu obrotowego.

3. Zapomoca klucza szesciokatnego 1,5 mm zwiekszy¢ moment obrotowy, obracajac $rube regulacji momentu obrotowego zgodnie z
ruchem zegara. Aby zmniejszy¢ moment obrotowy, nalezy obracac srube regulacyjng przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara.

4. Zatozyc zaslepke gniazda.
INFORMACJA

Wszelkie potrzebne ustawienia nalezy wykonac przed rozpoczeciem pracy.

Czesci i Konserwacja

Po uptywie okresu eksploatacji przewidzianego dla narzedzia zaleca sie jego rozmontowanie, odttuszczenie i podziat na podzespoty wedtug
typow materiatéw w celu przygotowania do utylizacji.

Oryginalne instrukcje sa opracowywane w jezyku angielskim. Instrukcje publikowane w innych jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych
instrukgji.

Naprawa i konserwacja narzedzia powinna by¢ przeprowadzana tylko przez autoryzowany Serwis.

Wszelkie uwagi prosze kierowac do najblizszego biura lub dystrybutora Ingersoll Rand.
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Wnpopmauua 3a besonacHoctTa Ha MpoaykTa

" no Mp

Tezun WHCTPYMEHTU Ca NpeAHa3HayYeHW 3a IeMOHTaX N MOHTaX Ha pE36OBaHI/I KpenexHwn enemeHTn.

3a gonbnHNTeNnHa NHGO| p cnp cP TBOTO 32 HoCT, oy p 04584983.
PbKoBoAcTBaTa MoraT Aa 6baat nsternenu ot ingersollrandproducts.com
Cneundukauyuu Ha MpoaykTa
3agBuKBaHe A_::::’:T MpenopbuBaH ANanasoH Ha Hueo Ha 3Byk dB(A) | Bu6pauus m/s*
BbpPTALY MOMEHT (1S015744) (1S028927)
Mogpen Crun Cropocr
(neko (TBbpAC
1t Hanarane|$ MowHoct
Bup pasmep rpm usrternsaxe) cnupaxe) L) L) Huso *K
ft-lb Nm ft-lb Nm 4 w
BmbkHeTe 79.9 -
1100PS4  [MucTonet| ppebHa 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 <25 -
MoHeTa
1900PS4 Muctonet | KeappateH 1/2 7000 70-100 [108-136| 90-140 [122-190 76.4 — 2.8 0.7
BmbkHeTe 79.9 -
1100PS4-EU |Muctonet| pApebHa 1/2 6500 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 <25 -
MoHeTa
1900PS4-EU | MucTonet| KeagpateH 1/2 7000 70-100 [108-136| 90-140 [122-190 76.4 — 2.8 0.7
500PS3 MucTtonet | KeappateH 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3 Muctonet | KeagpateH 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 —
900PS4 MucTtonet | KeappateH 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500PS3-EU | MucTonet | KeappateH 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 ---
700PS3-EU | MucTonet | KeappateH 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4-EU | Muctonet | KsagpateH 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -
500P MucTtonet | KeagpateH 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 — <25 -
BmbkHeTe 729 -
500PQ1 Muctonet| pApebHa 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 2.6 0.9
MoHeTa
700P Muctonet | KeagpateH 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 — <25 -
900P MucTtonet| KeappateH 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -
500P-EU Muctonet | KeagpateH 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 —
BmbkHeTe 729 -
500PQ1-EU |Muctonet| ApebHa 1/4 8500 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 26 0.9
MoHeTa
700P-EU Muctonet | KeagpateH 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 —
900P-EU MucTtonet | KeappateH 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -
380P Muctonet| KeappateH 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 ---
380P-EU Muctonet | KeappateH 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
BmbkHeTe 73.0 -
380PQ1 Muctonet| ppebHa 3/8 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 <25 -
MoHeTa
BmbKHeTe 73.0 -
380PQ1-EU |MucTtonet| papebHa 1/4 8500 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 <25 ---
MoHeTa
1100P Muctonet| KeappateH 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P Muctonet | KeappateH 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P MucTtonet| KeappateH 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
1100P-EU | MucTonet | KsagpateH 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 |82-122 79.9 — 3.0 1.2
1410P-EU | MNucTonet| KeagpateH 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU | MucTonet| KBagpateH 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 2.8 0.7
3805Q1 MNpas KeapgpateH 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 1.3
380SQ1-EU MNpas KBagpateH 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 794 - 4.0 1.3
BmbKHeTe 79.7 -
180SQ1 B nuHua npebHa 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 3.0 0.7
MoHeTa
BmbKHeTe 774 -
280SQ1 B nuHua npebHa 1/4 8000 7-14 10-19 | 13-26 | 18-35 35 0.8
MOHeTa
BmbKkHeTe 79.7 -
180SQ1-EU | B nuHua npebHa 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 3.0 0.7
MoHeTa
47133053_ed2 BG-1




(5

3apBuKBaHe A—::Za“ MpenopbuBaH AnanasoH Ha Hueo Ha 3Byk dB(A) | Bu6pauus m/s*
BbPTALY MOMEHT (1IS015744) (15028927)
CkopocTt
Mogen Ctun (nexo (r5opAO
N 1 Hanarane|$ MowHoct
Bup pasmep rpm wnsTernaHe) cnup w) L) Hueo *K
ft-Ilb Nm ft-lb Nm L4 W
BmbkHeTe 774 -
280SQ1-EU | B nuHuna npebHa 1/4 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 18-35 35 0.8
MoHeTa
BmbKHeTe 80.9 91.9
100SQ1 Mpas npebHa 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 22 0.8
MOHeTa
BmbkHeTe 80.9 919
100SQ1-EU | B nuHua npebHa 1/4 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 2.2 0.8
MoHeTa
BmbkHeTe 78.2 -
100PQ1 Muctonet| pApebHa 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 <25 -
MoHeTa
BmbkHeTe 78.2 -
100PQ1-EU |Muctonet| ppebHa 1/4 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 <25 -
MoHeTa
500A Muctonet | KBagpateH 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 2.4
500A-EU Muctonet| KeappateH 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Muctonet| KeagpateH 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 — 7.3 1.1
700A-EU Muctonet| KeappateH 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB HecurypHocT B 13MepBaHeTo * K = HecurypHocT B U3mepBaHeTo (BubpaLma)

4 KwA = 3dB HecurypHocT B u3mepBaHeTo

BHUMAHUE

CToiiHOCTUTE 3a WyM 1 BUGpaLun ca U3MepeHn B CbOTBETCTBIE C MeXAYHAPOAHO np TI TeCTOBU cTaHAApTL. EKc Ta Ha
notpe6utensa npu cneyndUyYHN NPUNOKEHNA Ha MHCTPYMEHTa MOXe fla Ce pa3nuyYaBa oOT Te3n pesynTaTu. 3aToBa e Heo6xoAMMoO fia ce
V3Non3BaT M3MepBaHUA Ha MACTO, 3a Aa Ce onpefeNyl HNBOTO Ha ONaCHOCT 32 KOHKPETHOTO NpUJIoXKeHNne.

MoHTtax n Cma3sBaHe

Pa3mepy Ha IMHKATA Ha NofjaBaHe Ha Bb3AyX NPU KOUTO € OCUTYPEHO MaKCMMAHO ONepaTUBHO HanAraHe Ha MHCTpymeHTa (PMAX) npu
BXO[JHOTO OTBEPCTME Ha NHCTPYMeHTa. OTBOAHMTENEH KaHa Ha KOHAEH3aTa Ha BeHTuna(ute) Npu HCKaTa(Te) Touka(n) Ha TpbbuTe, Bb3AyLEH
$UNTHP N KOMNpecopHUsA pesepBoap 3a BCeknaHeBHa ynoTpeba. MIHcTanupaiite npaBuiHo opasmepeH obesonacutesneH BbyLieH
npepnasnTen no NoToka Ha MapKy4a 1 13rnon3panTe yCTPOMCTBO NPOTUB 3amnuTaHe Npu BCAKO CBbP3BaHe Ha MapKyy 6e3 BbTpelleH
cnupateneH KpaH, 3a ja npefnasunTte MapKyya OT 3aniuTaHe ako MapKy4ybT Noajaze unn ce npekbcHe CBbp3BaHeTo. Buikte uepTtex 16585747 n
Tabnuuata Ha cTpaHuua 2. YectoTaTa Ha M3BbpLUBaHE Ha MOAAPBKKA e 1306paseHa B Kpbr CbC CTPENKU 1 onpefeneHa kato h=vacose, d=aHu,
n m=meceun Ha peasiHO N3Nnos3BaHe. ToukuTe ca onpefeneHn No cNefHnA HaumH:

1. Bb3ayweH Ountbp 6. Pa3mep Ha Pesbata

2. XpoHomeTbp 7. Cebp3Ballo 38eHO

3. Cmaska 8. lMpepnaseH Bb3gyweH bywoH
4. AsapwvieH CnupateneH BeHtun 9. MMetpon

5. [mameTbp Ha Tpbba

PerynnpaHe Ha BbpTAWNA MOMEHT
B yepTtex 47132956 Ha cTp. 2.

3a perynupaHe MOMeHTa Ha 3aTAraHe Ha Te3n UMMYNICHU FraikoBepTy C [1Be NepPKW, NPoLeAnpanTe KakTo cneasa:

1. OTcTpaHeTe 3anylwankara.

2. 3aBbpTeTe BoAeLaTa OC, JOKATO BUHTBT 3a peryaimpaHe Ha MOMeHTa Ha 3aTAraHe MoXe /la ce BUAM B OTBOPA.

3. CnomoluTa Ha LeCTObIb/EH Koy ¢ pa3mep 1,5 MM 3aBbpTeTe BIHTa 3a PerynpaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTAraHe Mo YacOBHMKOBAaTa CTpesiKa,
3a [la yBeNMYMTe MOMEHTa Ha 3aTAraHe. 3a HamanABaHe Ha MOMEHTa Ha 3aTAraHe 3aBbpTeTe BUHTa 3a Peryn1paHe Ha MOMeHTa Ha 3aTAraHe
o6paTHO Ha YaCOBHMKOBaTa cTpenka. He 3aBbpTaliTe 3anyLankara 3a Macso.

4. TloctaBeTe OTHOBO 3aMyLuasKara.
BEJIEXXKA

3an1,pmere perynnpaHeTo Ha MACTO.

PesepBHMn Yactn n Moppbxka

KoraTo nsTeue CpoKbT Ha eKCJI0aTaLyiA Ha MHCTPYMEHTa, Ce MPenopbyBa TO fja ce pasriobu, Aa ce 06e3Macy v YacTuTe My Aa ce pasgensr
crnopeq maTepuvana, Taka Ye Morart ja 6bgar peunkanpaxm.

Opl/II'I/IHanHI/ITe WHCTPYKLUMN Ca Ha AHIMNNCKN. ,El,pyrmre e31un ca NPeBOA Ha OPUTNHANHUTE UHCTPYKLUNN.
OpVII'l/lHanHl/lTe WHCTPYKLUMN Ca Ha aHMNNACKN. Llpyrme e31un ca NPeBoA Ha OPUTNHANHUTE UHCTPYKUNN.

3a BCVYKM KOMyHUKaLuK ce o6pbLyaiiTe KbM Hail-6nm3kus opuc nnm anctpubytop Ha Ingersoll Rand.
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Informatii Privind Siguranta Produsului

Domeniul de Utilizare:
Aceste unelte sunt proiectate pentru indepartarea si montarea elementelor de fixare filetate.

Pentru informatii

e, C

.;M

Manualele pot fi descarcate de pe internet, la adresa ingersollrandproducts.com

cu informatii de siguranta despre produs, formular 04584983.

Specificatii Tehnice

Motor Viteza Interval recomandat pentru  |Nivel de Zgomot dB(A)|  Vibratie m/s*
. Libera cuplul de torsiune (1IS015744) (15028927)

Modele Stil " — - "
Tip Dimen- rpm (tragere lind) (cuimpact) | tPresiune | #Putere Nivel *K

siune ftlb | Nm | ftlb | Nm (L) L)

1100PS4 Pistol '“";’i‘:ﬂlceg' 12 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /%0 - <25 | -
1900PS4 | Pistol Patrat 12 7000 | 70-100 |108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07
1100PS4-EU | Pistol '“";’i‘:ﬂlce“ 12 6500 | 4050 | 5468 | 65-85 [90-115| /%0 - <25 | -
1900PS4-EU | _Pistol Patrat 12 7000 | 70-100 |108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07
500PS3 Pistol Patrat 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 2040 | 28-54 | 729 - <25 | -
700PS3 Pistol Patrat 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | —
900PS4 Pistol Patrat 12 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73.1 - <25 | -
500PS3-EU | _Pistol Patrat 3/8 | 10500 | 10-20 | 1427 | 2040 | 2854 | 729 - <25 | —
700PS3-EU | Pistol Patrat 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25 | -
900PS4-EU | _Pistol Patrat 12 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 | 73.1 - <25 | —
500P Pistol Patrat 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 3458 | 729 - <25 | —
500PQ1 Pistol '“"si‘:ﬂlce“ 1/4 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72 - 26 | 09
700P Pistol Patrat 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -
900P Pistol Patrat 12 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | —
500P-EU Pistol Patrat 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 | 729 - <25 | —
500PQI1-EU | Pistol '“"si‘::‘fe“ 1/4 8500 | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 | 72? - 26 | 09
700P-EU Pistol Patrat 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 4679 | 745 - <25 | -
900P-EU Pistol Patrat 12 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109| 73.1 - <25 | -
380P Pistol Patrat 3/8 8500 | 18-25 | 2434 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | —
380P-EU Pistol Patrat 1/4 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 3449 | 730 - <25 | -
380PQ1 Pistol '""si‘::fe“ 3/8 8500 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | -
380PQ1-EU | Pistol '""si‘t’;“e" 14 | eso0 | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 | 730 - <25 | —
1100P Pistol Patrat 12 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 79.9 - 30 | 12
1410P Pistol Patrat 12 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 |  76.1 - 30 | 12
1900P Pistol Patrat 12 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199]  76.4 - 28 | 07
1100P-EU | _Pistol Patrat 12 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122| 799 - 30 | 12
1410P-EU | Pistol Patrat 12 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163|  76.1 - 30 | 12
1900P-EU | _Pistol Patrat 12 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07
3805Q1 Drept Patrat 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13
3805Q1-EU | Drept Patrat 174 8500 | 15-32 | 2044 | 22-32 | 3044 | 794 - 40 | 13
1805Q1 Tn linie '“"si‘t’:‘fet' 1/4 9000 | 611 | 815 | 1222 [ 1630 | 7?7 - 30 | 07
2805Q1 | Inlinie '""si‘::fet' 174 | 8000 | 714 | 10419 | 1326 | 1835 | 77# - 35 | 08
1805Q1-EU | Tnlinie '“"si‘::‘fe“ 1/4 9000 | 611 | 815 | 1222 [ 1630 | /%7 - 30 | 07
2805Q1-EU | Inlinie '""Ei‘::fet' 174 | 8000 | 714 | 10419 | 1326 | 1835 | 77# - 35 | 08
1005Q1 Drept '“";’i‘:ﬂlceg' 174 | 10000 | 36 | 48 | 38 | an 809 o9 22 | os
100SQ1-EU | inlinie '""si‘::lce“ 174 | 10000 | 36 | 48 | 38 | 4m 809 1.9 22 | o8
100PQ1 Pistol '""si‘::fe“ 1/4 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
100PQ1-EU | Pistol '""gi‘tjﬂlcet' 1/4 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
500A Pistol Patrat 3/8 7000 | 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 939 94 | 24
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Motor V.itezé Interval recomand.at pentru Nivel de Zgomot dB(A)| Vibratie m/s*
Modele stil _ Libera cuE.IuVI de torsmn:le (!501 5744) (15028927)
Tip Dl.men— rpm (tragere lind) (cuimpact) |t Presiune | % Putere Nivel *K
siune ft-lb Nm ft-lb Nm (L) (L)

500A-EU Pistol Pétrat 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 24
700A Pistol Patrat 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistol Pétrat 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1

1 KpA = 3dB toleranta la masurare * K = toleranta la masurare (Vibratii)

+ KwA = 3dB toleranta la masurare

AVERTIZARE

Valorile sunetului si ale vibratiilor au fost masurate in conformitate cu standardele de test recunoscute la nivel international. Expune-
rea utilizatorului in aplicatii specifice poate varia fata de aceste rezultate. Prin urmare, este nevoie de masuratori in locatie pentru a
stabili nivelul de risc pentru respectiva aplicatie.

Instalare si Lubrifiere

Calibrul liniei de aer trebuie sa asigure presiunea maxima de operare a dispozitivului (PMAX) la cuplajul de admisie aer. Drenati zilnic apa de
condens de la valvule, din punctele mai joase ale sistemului, din filtrul de aer si tancul compresorului. Instalati o sigurantd fuzibila pneumatica
in amonte de furtun si folositi un dispozitiv antisoc la orice cuplaj de furtun fara dispozitiv intern de inchidere, pentru a preveni eventualele
lovituri produse de furtun in cazul ruperii sau deconectarii accidentale. Vezi desenul 16585747 si tabelul de la pagina 2. Frecventa operatiunilor
de intretinere este prezentata in sageata circulara si se defineste ca h=ore, z=zile si I=luni de utilizare efectiva. Componentele sunt identificate
astfel:

1. Filtru Aer 6. Mdrimea Filetului

2. Regulator 7. Cuplaj

3. Dispozitiv Lubrifiere 8. Siguranta Fuzibild Pneumatica
4. Valva de inchidere de Urgenta 9. Ulei

5. Diametrul Furtunului

Reglarea cuplului
Vezi figura 47132956 de la pagina 2.

Pentru a regla cuplul la aceste chei de impuls cu lama dublg, procedati ca mai jos:

1. Scoateti dopul.

2. Rotiti arborele de antrenare pana cand surubul de reglare a cuplului este vizibil in deschidere.

3. Folosind o cheie hexagonala de 1,5 mm, rotiti surubul de reglare a cuplului in sens orar pentru a creste cuplul. Pentru a scadea valoarea de
cuplu, rotiti surubul de reglare in sens antiorar. Nu rotiti busonul de ulei.

4. Reaplicati dopul.
NOTA

Efectuati reglajele finale in | utilizarii.

Componente si Intretinere

Cand perioada de viata a acestei unelte a expirat, se recomanda dezasamblarea uneltei, degresarea acesteia si separarea pieselor in functie de
material, asa incat acestea sa poata fi reciclate.

Instructiunile originale sunt in limba engleza. Variantele in alte limbi sunt traduceri ale instructiunilor originale.

Repararea si intretinerea uneltei trebuie realizate numai de un Centru de service autorizat.

Orice comunicare va fi adresata celei mai apropiate reprezentante sau distribuitor Ingersoll Rand.
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Wupopmauua o besonacHoctn Uspenusa

Mpeanonaraemoe NMpumeHeHne:
3t WHCTPYMEHTbI NpeAHa3HayeHbl ANnA yaaneHna n yctTaHoBK1 pE3b608bIX KpenexHbix AETBHEVI.

Cm. T y ¢op B PykoBoacTBe no HOCTWN dopma 04584983.
PyKOBOACTBa MOXHO 3arpy3uTb ¢ Be6-caiita ingersollrandproducts.com
TexHnueckue Xapakrepuctuku Uspenuns
CKopocTb
MpuBo, 60p P i V] wyma dB(A) | Bu6pauumn m/s*
P A ro KpYTALLEro MOMeHTa (1IS015744) (1S028927)
Mogenb Tun BpauweHuna
(nnaBHoe .
Tvn :a:_ rpm [TArosoe ycunue, (wecTkuit yaap) Tﬂa:-n)euwe#Mo(uI:u;och YpoBeHb | *K
P ftlb | Nm | ftib | Nm v w
1100Ps4 | Mucroner [PT2BMREMAA 4y | 6500 | 4050 | 5468 | 6585 | 90-115 799 - <25 | —
Hacagka
1900PS4 Muctonet [KeappatHbin| 1/2 7000 70-100 |108-136( 90-140 [122-190 76.4 - 28 |07
1100PS4-EU| Mucroner |CST28MeMaA 1 | 6500 | 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 799 - <25 | —
Hacagka
1900PS4-EU| Tluctoner |KeaapatHbii| 1/2 7000 70-100 |108-136( 90-140 [122-190 76.4 - 28 |07
500PS3 Muctonet [KeagpatHbii| 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3 Muctonet [KeappatHbiii| 3/8 9250 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 | -
900PS4 Muctoner |KeappatHbin| 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 731 - <25 -
500PS3-EU| TMuctoner |[KBagpaTHbiii| 3/8 10500 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -
700PS3-EU| Muctonet |[KBagpaTHbiii| 3/8 9250 20-30 | 24-41 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -
900PS4-EU| TMuctoner |KsagpatHbii| 1/2 8000 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25 -
500P Muctonet [KeappatHbiii| 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 | -
500PQ1 | Mucroner |PST2BMEMAA 1 | gso0 | 1827 | 2437 | 2238 | 30-52 729 - 26 |09
Hacagka
700P Muctonet [KeagpatHbiii| 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 | -
900P Muctonet [KeaapatHbin| 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 -
500P-EU Muctonet [KeappatHbiii| 3/8 8500 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 | -
S00PQI-EU| Muncroner [PCTRBMREMARN 40| gsoo | 1827 | 2437 | 2238 | 3052 729 - 26 |09
Hacaaka
700P-EU Muctonet [KeappatHbiii| 3/8 8500 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25 | -
900P-EU Muctoner |KeappatHbin| 1/2 7500 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25 -
380P Muctonet [KeappatHbiii| 3/8 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 | —
380P-EU Muctoner |KeappatHbin| 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25 -
380PQ1 | Mucroner [PT3MAEMAA| 30 | gsno | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 730 - <25 | —
Hacagka
380PQ1-EU| Mncroner [PCTABMREMAR| 44l gsoo | 1523 | 2031 | 2232 | 3044 730 - <25 | —
Hacazka
1100P Muctoner |KeappaTHbin| 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 30 (1.2
1410P Muctonet [KeaapatHbin| 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 30 [12
1900P Muctoner |KeappaTHbin| 1/2 5000 50-85 | 68-116 | 86-146 |117-199 76.4 - 28 |07
1100P-EU Muctonet [KeagpatHbi| 1/2 5000 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 30 [1.2
1410P-EU Muctonet  |KeagpatHbii| 1/2 6000 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 — 30 [1.2
1900P-EU Muctonet [KeappatHbi| 1/2 5000 50-85 [ 68-116 | 86-146 [117-199 76.4 - 28 |07
380SQ1 Mpamon  |KeBagpatHbin| 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 40 |13
380SQ1-EU Mpamon KBagpatHbiii| 1/4 8500 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 40 |13
1805Q1 |cooreercrama [PV 4 9000 | 611 | 815 | 1222 | 1630 797 - 30 |07
Hacazka
2805Q1  |coorsercraun [P 40 | 8000 | 7-14 | 10419 | 1326 | 1835 774 - 35 |08
Hacagka
Bcr: 79.7 -
180SQ1-EU | cooTBeTCTBUM 1/4 9000 6-11 8-15 12-22 | 16-30 30 |07
Hacaaka
2805Q1-EU | cooreercrama|[CCT2BEMAR 4 gogo | 7-14 | 1019 | 1326 | 1835 774 - 35 |08
Hacagka
1005Q1 Mpamoir  [CT28778MaA 0t 0000 | 36 | 48 | 38 | 411 809 919 22 |08
Hacagka
1005Q1-EU| coorsercramn ST 10| 10000 | 36 | 48 | 38 | 411 809 919 22 |08
Hacajka
100PQ1 | Mucroner [PST2BMAMAA 40 | 9309 36 | 48 | 38 | 41 78.2 - <25 | —
Hacagka
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CKopocTb
MomBo, 604 P 7 Yp wyma dB(A) | Bubpauyumn m/s*
P A ro KpYTALLEro MOMeHTa (1S015744) (1S028927)
Mopgenb Tun p
(nnaBHoe .
Tun :la:_ rpm [TArosoe ycunue)| (wectknit yaap) T.Ela(BLn;EHMe#Mo(u:l;ocrb YpoBeHb | *K
P ftlb | Nm | ftib | Nm v w
100PQI-EU| Mucroner [PT3BMAEMaA| 4y | 9300 36 | 48 | 38 | 411 78.2 - <25 | —
Hacagka
500A Muctonet |KeBagpatHbi| 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 94 |24
500A-EU Muctonet [KeappatHbin| 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 94 |24
700A Muctonet |KeappatHbin| 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 73 |11
700A-EU Muctoner [KeappaTHbin| 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 73 |11
1 HeonpepenerHocTb n3meperna KpA = 3dB * K = HeonpepfeneHHoCTb n3meperus (Bubpawmn)
+ HeonpepeneHHocTb nsmepernsa KwA = 3dB
A Mpeaynpexpenne
yp wyma u pPauny 6b1N1 BbIYNCNIEHbI B COOTBETCTBUM C F MeXxayHap cTaHpapTammn
Ha npoBefieHMne ncnbiTaHlmii. B cTBMNE Ha enaB peTHoI chepe Ny VIHCTPYMEHTa MOXKET OTINYaTbCA
ot nony pesy ToB. I y Ans onpes CTeneHn ONacHOCTH B 3TOI KOHKPETHO chepe NpumeHeHus cneayeT
uci Tb Tenu, nony Ha mMecTe yC

YcraHoBKa n CmasKa

YTo6bl 06ecneunTb Makc oe pabouee fj (PMAX) Ha BO3[lyX03a60pHUKe UHCTPYMEHT, ONpefiennTe Haanexaluin AUuameTp IMHUI
BO3/lyxonofaun. ExeHeBHO CnMBaiiTe KOHJiEHCAT U3 KNnanaHa (KnanaHoB) B HUXHel Touke (Toukax) Tpy6onpoBopa, U3 BO3AYLWHOro GpunbTpa, a
TaKxe 113 pe3epByapa KOMNpeccopa. YCTaHOBUTe BO3[lyLHbIV NPejoXpaHTeNb HafileXxallero pasmepa Ha BXOfie TMGKOTO WiaHra U UCMonb3yiTe Ha
BCEX He MMEIOLLYX BCTPOEHHOTO YCTPOIICTBA OTKIIOYEHUA COAUHUTENbHBIX MydTaX LWNaHra npucnocobeHns, npefoTepallaioLe brueHme wnaxra
B C/lyyae pa3pbliBa WNaHra unu pasvegnHeHna myet. Obpaturtecs K pucyHky 16585747 u k Tabnuue Ha cTpaHuue 2. YacToTa 06CnyK1BaHWA yKasaHa
B KpYI/I0¥i CTPenKe 1 ykasaHa B Buae: h=yacbl, d=aHu, 1 m=mecaLbl $pakTN4eCKOro NCrnonb3oBaHUA. JNeMeHTbl IMEIOT CiefyioLLyie HaMEHOBaHNA:

. BosgywHbin unbtp 6.  Pa3smep pe3bbbl

. Perynatop 7.  CoepuHuTenbHas mydra

. JNly6pukatop 8. Bo3pywHbiin npegoxpaHuTenb
9.

. KnanaH 3KcTpeHHO oCTaHOBKM Macno

. [nameTp rubkoro wnaHra

VA WN =

PerynuposaHue KpyTtauero MomeHTa

CM. pCyHOK 47132956 Ha cTp. 2.

[InA perynnpoBaHna KpyTALLEro MOMeHTa Ha 3TUX MMMNYNbCHBIX FraiikoBepTax C ABOWHOW IONAcTblo cAenainTe cneaytoLlee:

1. YpanuTe 3aryLky.

2. lpoBopauwiBaiiTe Ban NPUBOJA, NMOKa BUHT PEryIMPOBKM KPYTALLEro MOMeHTa He GyfieT BUAEH B OTBEPCTUN.

3. Vcnonb3ysa WwecTurpaHHbiii KAloy 1,5 MM, MTOBOpaunBaiiTe BUHT PerynnpoBKi KpyTALLEro MOMEHTa Mo YacoBoii CTpesiKe, YTo6bl yBeAnunTb
KPYTALMIN MOMEHT. YTOGbI yMEHBLUNTD KPYTALMI MOMEHT, TOBOPAYMBaiTe BUHT PErYNNPOBKM KPYTALLETO MOMEHTa MPOTUB YacoBOI CTPENKM.

4. YcTaHOBUTE Ha MECTO 3arTyLUKY.

p Te Bce perynup Tpeby no p

n

[etanu nHcTpymeHTa n TexHuueckoe O6cnyKnBaHne

Korpa cpok cny»6bl MIHCTPYMeHTa NoJjoLeN K KOHLY, peKOMeH/yeTca pa3obpaTb NHCTPYMEHT, OYNCTUTL €ro OT CMa3Ki 1 PaccopTNpoBaTh
[ieTanu no oT MaTepuany, U3 KOTOPOro OHU U3rOTOB/IEHbI, YTOBbI UX MOXHO ObINO YTUAN3NPOBATb.

OpurHanbHbIM A3bIKOM NHCTPYKUMIA ABNACTCA aHMAMIACKUIA. Bepcun Ha Apyrie A3bIK1 ABNAIOTCA NePEeBOAOM OPUTMHANbHBIX MHCTPYKLMIA.
PeMOHT 1 TexHUYeCcKoe 06CNYKNBaHIE UHCTPYMEHTA OMKHbI MPOU3BOANTHLCA TONBKO B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.

Bce coobueHna cnefyeT HanpaenaTb B 6nvxaiiwnii opuc Ingersoll Rand nunu guctprbbrotopy.

RU-2 47133053_ed2



FREERER

)it
LT AL AFIRNMERRIET.
EEER.

FHAE] M ingersollrandproducts.com T&.

ESE (FFRTeERFM*04584983) .

A
o = w0 "~ REZL dB(A) = m/s®
me st Tk EE RURIEER ‘ (15015744) (15028927)
sem R+ rpm HEES| T i t Ih& +EH T K
ftlb | Nm | ftlb [ Nm (L) )
1100PS4 X | BUEREL | 12 6500 | 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25
1900PS4 e itp;] 12 7000 | 70-100 [108-136] 90-140 [122-190| 764 - 2.8 0.7
1100Ps4-EU | 460  [BUEESL | 12 6500 | 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 79.9 - <25
1900PS4-EU | #Ex M7 1/2 7000 | 70-100 [108-136 90-140 [122-190| 764 - 2.8 0.7
500PS3 [EY 7 3/8 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25
700PS3 e 75 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25
900PS4 [EY 7 12 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25
500PS3-EU = 7 3/8 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 72.9 - <25
700PS3-EU 5N itp;) 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 745 - <25
900PS4-EU (5 7 1/2 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75-95 73.1 - <25
500P e M7 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25
500PQ1 X | BUEREL | 174 8500 | 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 72.9 - 2.6 0.9
700P e 75 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25
900P I m7 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25
500P-EU (58 [1ip5] 3/8 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 72.9 - <25
500PQ1-EU X | BB 174 8500 | 18-27 | 24-37 | 22-38 | 30-52 72.9 - 26 0.9
700P-EU [5Y 7 3/8 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 74.5 - <25
900P-EU e M7 1/2 7500 | 30-50 | 41-68 | 55-80 | 75-109 73.1 - <25
380P (5 7 3/8 8500 | 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25
380P-EU e M7 1/4 8500 18-25 | 24-34 | 25-36 | 34-49 73.0 - <25
380PQ1 X | BUBREL | 38 8500 | 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25
380PQ1-EU X | BUSREL | 174 8500 | 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 73.0 - <25
1100P [o5Y 7 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P e M7 1/2 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P [EY 7 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199| 764 - 2.8 0.7
1100P-EU e 7 1/2 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 |82-122 79.9 - 3.0 1.2
1410P-EU (5N [itp;] 12 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 3.0 1.2
1900P-EU = [1ipz) 1/2 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199| 764 - 2.8 0.7
3805Q1 EEY M7 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 40 13
3805Q1-EU B 7 1/4 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 30-44 79.4 - 4.0 13
1805Q1 B [BUSREEK| 174 9000 6-11 | 815 | 12-22 | 1630 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1 B | BUEREL| 174 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 1835 77.4 - 3.5 0.8
1805Q1-EU B [BUSREEK| 174 9000 6-11 | 815 | 12-22 | 16-30 79.7 - 3.0 0.7
2805Q1-EU B [BUSRESL| 174 8000 7-14 | 10-19 | 13-26 | 1835 77.4 - 3.5 0.8
100SQ1 B | BUERESL ] 174 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 22 0.8
1005Q1-EU BR[| BB | 174 10000 3-6 4-8 3-8 4-11 80.9 91.9 22 0.8
100PQ1 X | BUERESL | 174 9300 36 4-8 3-8 | 411 782 - <25
100PQ1-EU X | BB | 174 9300 3-6 4-8 3-8 4-11 78.2 - <25
500A (5 7 3/8 7000 | 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
500A-EU e M7 3/8 7000 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 82.9 93.9 9.4 24
700A = 7 3/8 5500 | 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU e 75 3/8 5500 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
1 KpA = 3dB MERHBEE *K = MERHEE Esh)
FKwA = 3dB MIENHEE
Az =
EREFOAFTRNRENEFEFMRNE. STHETRELAREMER, SRAEEAAE. Eit, HHTHSHNERBERSE

BRI ERREE.
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HEEEBENESENBRIAEHESOREEAN TEENPMAX). SXNEE. SULRBIMERVROTME SH=L 5 K. 0

RUGEHRPHESERGNR, AJERE ERUEBRE-RIAENZSRREER, AERENIDAXNERT, B EMREERE A
FRER BRI L RERIES. 155 %E2NA0E 16585747 k. HEPIMEER ST LR TASRRERR h=/ T, d=XK%, m="%.

B EXLT:

1. ESERE 6. MBYR~T

2. HER 7. BREE

3. hhE 8. ZTHMRKREER
4. BRXME 9. HUH

5. MEER

BEHERAE

EFERNEBMEFHOMAE, BHITTIRE:

1. 3 Tk

2. hEfE NG, EZEMFFOLRAREIHERERET.
3. EM 1.5 mm NAIRT, AR ER BRI MU, ZRl/MRSE, EHREHIE AR, P2t HE.
4. EfAFAk.

OB
R ERIERE TR,

BB FOLESR

LTRIRMERAEDE, BUEEIARA. X8, IFEEHEMESTF, ERK.
IRV AAR AE L. HABE S MARVIIA R BHENER.
TAHBTIEREHEFENNLEH OHIT.

MAEEMEE, 1E7LEN Ingersoll Rand /AN Z25H R o

ZH-2 47133053_ed2



Sigurnosne upute proizvoda

Predvidena svrha:

Ovi alati su dizajnirani za uklanjanje i instaliranje spojnih elemenata s navojem.

Za dodatne informacije procitajte Informativni priruc¢nik za sigurnost proizvoda 04584983.

Priru¢nici se mogu preuzeti na ingersollrandproducts.com

Tehnicki podaci proizvoda

Pogon b:lt;:a Preporuceni raspon momenta Razina buke dB(A) Vibracije (m/s?)
) ) 9 X P P (15015744) (15028927)
Model(i) stil brzina
- . (laki rad) (teski rad) 1 Tlak #Snaga . .
Vrsta Veli¢ina | o/min folb Nm PTS Nm w) w,) Razina K
. Bitza 799 -

1100Ps4 | Pistolj ) 172 | 6500 | 40-50 | 54-68 | 6585 |90-115 <25 | -
umetanje

1900PS4 | Pistolj | Square 1/2__| 7000 | 70-100 [108-136] 90-140 [122-190 764 - 28 | 07

1100PS4-EU |  Pistolj Bitza 172 | 6500 | 40-50 | 54-68 | 65-85 | 90-115 799 - <25 | -
umetanje

1900PS4-EU | Pistol] | Cetverokutni| 1/2_| 7000 | 70-100 |108-136] 90-140 [122-190] 764 - 28 | 07

500PS3 Pistolj | Cetverokutni | 3/8 [10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 -—

700PS3 Pistolj | Cetverokutni | 3/8 9250 | 20-30 | 24-41 | 35-60 | 47-81 74.5 - <25 -=-

900PS4 | Pistolj | Cetverokutni| 1/2_| 8000 | 30-40 | 41-54 | 5570 | 7595 734 - <25 | -

500PS3-EU_|_Pistolj | Cetverokutni | 3/8 | 10500 | 10-20 | 14-27 | 20-40 | 28-54 729 - <25 | -

700PS3-EU_|_Pistolj | Cetverokutni | 3/8 | 9250 | 2030 | 24-41 | 35:60 | 47-81 745 - <25 | -

900PS4-EU_|_Pistolj | Cetverokutni | _1/2__| 8000 | 30-40 | 41-54 | 55-70 | 75:95 731 - <25 | —

500P Pistolj | Cetverokutni | _3/8 | 8500 | 20-30 | 27-41 | 25-43 | 34-58 729 - <25 | —

500PQ1 | Pistolj Bitza. 174 | 8500 | 18-27 | 24-37 | 2238 | 3052 729 - 26 | 09
umetanje

700P Pistolj | Cetverokutni | _3/8 | 8500 | 24-43 | 33-58 | 34-58 | 46-79 745 - <25 | —

900P Pistolj | Cetverokutni | 1/2_| 7500 | 3050 | 41-68 | 55-80 | 75-109 731 - <25 | —

500P-EU_ | Pistolj | Cetverokutni| 3/8 | 8500 | 20-30 | 27-41 | 2543 | 3458 729 - <25 | —

500PQI1-EU | Pistolj Bitza. 174 | 8500 | 18-27 | 2437 | 22:38 | 30-52 729 - 26 | 09
umetanje

700PEU_ | Pistolj | Cetverokutni| 3/8 | 8500 | 2443 | 3358 | 3458 | 46-79 745 - <25 | -

900P-EU_| Pistolj | Cetverokutni| 1/2_| 7500 | 3050 | 4168 | 55:80 | 75-109 731 - <25 | -

380P Pistolj | Cetverokutni | _3/8 | 8500 | 1825 | 24-34 | 25-36 | 34-49 730 - <25 | -

380P-EU_ | Pistolj | Cetverokutni| 1/4 | 8500 | 1825 | 2434 | 2536 | 34-49 730 - <25 | —

380PQ1 | Pistolj Bitza 3/8 | 8500 | 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 730 - <25 | -
umetanje

380PQI-EU | Pistolj Bitza 174 | 8500 | 15-23 | 20-31 | 22-32 | 30-44 730 - <25 | -
umetanje

1100P Pistolj | Cetverokutni | _1/2_| 5000 | 35-60 | 48-82 | 60-90 | 82-122 799 - 30 | 12

1410P Pistolj | Cetverokutni | 1/2_| 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 76.1 - 30 | 12

1900P Pistolj | Cetverokutni | 1/2 | 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07

1100P-EU_| Pistolj | Cetverokutni | 1/2_| 5000 | 3560 | 48-82 | 60-90 | 82-122 79.9 - 30 | 12

1410PEU_| Pistolj | Cetverokutni | _1/2_| 6000 | 40-70 | 54-95 | 71-120 | 97-163 761 - 30 | 12

1900P-EU_| Pistolj | Cetverokutni | _1/2_| 5000 | 50-85 | 68-116 | 86-146 [117-199] 764 - 28 | 07

3805Q1 Ravni_| Cetverokutni | _1/4 | 8500 | 15-32 | 20-44 | 22-32 | 3044 794 - 40 | 13

3805Q1-EU | Ravni | Cetverokutni| 1/4 | 8500 | 1532 | 20-44 | 2232 | 3044 794 - 40 | 13

1805Q1 Linijski Bitza 174 | 9000 | 6-11 | 815 | 1222 | 16-30 79.7 - 30 | 07
umetanje

2805Q1 | Linijski Bitza. 174 | 8000 | 7-14 | 1019 | 1326 | 1835 774 - 35 | 08
umetanje

180SQ1-EU | Linijski Bitza. 174 | 9000 | 611 | 815 | 1222 | 1630 797 - 30 | 07
umetanje

280SQ1-EU | Linijski Bitza 174 | 8000 | 7-14 | 1019 | 13-26 | 1835 774 - 35 | 08
umetanje

1005Q1 | Ravni Bitza. 174 [10000| 36 | 48 | 38 | 411 809 919 22 | 08
umetanje

1005Q1-EU | Linijski Bitza 174 [10000| 36 | 48 | 38 | 41 809 o9 22 | 08
umetanje

100PQ1 | Pistolj Bitza. 14 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | —
umetanje

100PQI1-EU | Pistolj Bitza 174 | 9300 | 36 | 48 | 38 | 4m 782 - <25 | -
umetanje

47133053_ed2




D

Pogon b(sJI:na Preporuceni raspon momenta Razina buke dB(A) Vibracije (m/s?)
. . . (1S015744) (15028927)
Model(i) stil brzina
. (laki rad) (teski rad) 1 Tlak #Snaga .
Vrsta Velicina | o/min folb Nm b Nm ) w) Razina | *K
500A Pistolj | Cetverokutni | 3/8 7000 | 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 2.4
500A-EU Pistolj | Cetverokutni | 3/8 7000 | 12-24 | 16-33 | 22-30 | 30-41 829 93.9 9.4 2.4
700A Pistolj | Cetverokutni | 3/8 5500 | 19-30 | 26-41 | 26-36 | 35-49 79.9 - 7.3 1.1
700A-EU Pistolj Cetverokutni 3/8 5500 | 19-30 | 26-41 26-36 | 35-49 79.9 — 7.3 1.1
+ KpA = 3dB mjerna nesigurnost *K= mjerna nesigurnost za vibracije

FK, = 3dB mjerna nesigurnost

& UPOZORENJE

Vrijednosti buke i vibracija mjerene su u skladu s medt dno pri i dardima za testiranje. IzloZenost korisnika pri
odredenoj primjeni alata moze odstupati od ovih rezultata. Stoga bi se trebala koristiti mjerenja u radnom prostoru da bi se odredila
razina rizika za odredenu primjenu.

Instalacija i podmazivanje

Dobro izmjerite dovod zraka kako biste osigurali maksimalni radni tlak (PMAX) na ulazu alata. Svaki dan ispustite kondenzat iz ventila pri

dnu cjevovoda, zra¢nog filtra i spremnika kompresora. Instalirajte odgovarajuci sigurnosni zraéni osigura¢ uz crijevo i koristite uredaj protiv
mlataranja crijeva na bilo kojoj spojnici za crijeva bez internog prekidnog ventila kako bi se sprijecilo nekontrolirano mlataranje crijeva u slu¢aju
puknuca ili ako se spojnica crijeva razdvoji. Pogledajte crtez 16585747 i tablicu na stranici 2. Ucestalost odrzavanja prikazana je kruznom
strelicom i oznacena kao h=sati, d=dani i m=mjeseci. Stavke oznacene kao:

1. Zraénifiltar 6. Veli¢ina navoja

2. Regulator 7. Spojnica

3. Podmaziva¢ 8. Sigurnosni zra¢ni osigurac

4. Sigurnosni ventil za iskljucivanje 9. Ulje

5. Promjer crijeva

Svakih 20.000 ciklusa ili kako nalaze iskustvo, ispustite i p: punite sklop pog impul. jedinice pomocu kompleta za
zamjenu tekucine (br. dijela EQ1065-K400). Prije skl ja podmazite $ kutni pogon i izlazno vratilo.

Podesavanje momenta

Pogledajte crtez 47132956 na stranici 2.

Za podesavanje momenta na impulsnim zatezacima s twin blade tehnologijom postupite kako slijedi:

1. Uklonite ¢ep spojnice.

2. Rotirajte pogonsko vratilo dok vijak za podesavanje momenta ne postane vidljiv u otvoru.

3. Pomocu sesterokutnog moment kljuca od 1,5 mm rotirajte vijak za podesavanje momenta u smjeru kazaljke na satu da povecate moment.
Da smanjite moment rotirajte vijak za podesavanje momenta u smjeru suprotnom od kretanja kazaljke na satu.

4. Zamijenite ¢ep spojnice.
POZOR

Fina podesavanja obavite za vrijeme posla.

Dijelovi i odrzavanje

Kad istekne Zivotni vijek alata preporucuje se da se alat rastavi, odmasti i da se dijelovi razvrstaju prema materijalu tako da se mogu reciklirati.
Izvorne upute su na engleskom jeziku. Ostali jezici su prijevod izvornih uputa.

Popravke i odrzavanje alata treba obavljati samo ovlasteni servisni centar.

Za sve informacije kontaktirajte najblizi ured tvrtke Ingersoll Rand ili distributera.
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DECLARATION OF CONFORMITY

c € (ES) DECLARACION DE CONFORMIDAD (FR) CERTIFICAT DE CONFORMITE (IT) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

(DE) KONFORMITATSERKLARUNG (NL) SCHRIFTELIJKE VERKLARING VAN CONFORMITEIT (DA) FABRIKATIONSERKLARING
(SV) FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE (NO) KONFORMITETSERKLARING (FI) VAKUUTUS NORMIEN TAYTTAMISESTA
(PT) DECLARAGCAO DE CONFORMIDADE (EL) AHAQZH ANATNQPIZHE

Ingersoll Rand Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: Jouko Peussa / Lakeview Dr, IE Swords

(ES) nombre y direccion de la persona facultada para elaborar el expediente técnico (FR) Nom et adresse de la personne autorisée a
constituer le dossier technique (IT) nome e indirizzo della persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico (DE) Name und Anschrift

der Person, die bevollméchtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenzustellen (NL) naam en adres van degene die gemachtigd is het
technisch dossier samen te stellen (DA) navn og adresse pa den person, der har bemyndigelse til at udarbejde det tekniske dossier

(SV) Namn pé och adress till den person som &r behdrig att stélla samman den tekniska dokumentationen (NO) navn og adresse pa per-
sonen som er autorisert til & kompilere den tekniske dokumentasjonen (Fl) sen henkilon nimi ja osoite, joka on valtuutettu kokoamaan te-
knisen eritelmén (PT) Nome e endereco da pessoa autorizada a compilar o processo técnico (EL) no 6vopa kat nn dievbqvin nog mmolwmog
nog e€ocllodonnpévog va kanarmniet nov neoVIko Bdkeho

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impulse Wrench

(ES) Declaramos que, bajo nuestra responsabilidad exclusiva, el producto: (FR) Déclarons sous notre seule responsabilité que le produit:
(IT) Dichiariamo sotto la nostra unica responsabilita che il prodotto: (DE) Erklaren hiermit, gemaf unserer alleinigen Verantwortung, dafl
die Gerdte: (NL) Verklaren, onder onze uitsluitende aansprakelijkheid, dat het produkt: (DA) Erklaerer som eneansvarlig, at nedenstaende
produkt: (SV) Intygar hdarmed, i enlighet med vart fullstandiga ansvar, att produkten: (NO) Erklaerer som eneansvarlig at produktet:

(F1) Vakuutamme ja kannamme yksin tayden vastuun siitd, etta tuote: (PT) Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que o
produto: (EL) AnA@voupe OTL pe SIKA pag euBuvn To TIPoidV:

Model: 1100PS4, 1900PS4, 500P, 500PQ1, 700P, 900P, 380P, 380PQ1, 1100P, 1410P, 1900P, 3805SQ1, 1805SQ1, 2805SQ1, 100SQ1,
100PQ1, 500PS3, 700PS3, 900PS4, 500A, 700A / Serial Number Range: 410A - XXXXX

(ES) Modelo: / Gama de No. de Serie: (FR) Modele: / No. Serie: (IT) Modello: / Numeri di Serie: (DE) Modell: / Serien-Nr.-Bereich: (NL) Model:
/ Serienummers: (DA) Model: / Serienr: (SV) Modell:/ Serienummer, mellan: (NO) Modell: / Serienr: (FI) Mallia: / Sarjanumero: (PT) Modelo: /
Gama de Nos de Série: (EL) Monteha: / KAipaxa Ab€ovtog ApiBpou:

To which this declaration relates, is in compliance with provisions of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(ES) a los que se refiere la presente declaracion, cumplen con todo lo establecido en las directivas: (FR) objet de ce certificat, est conforme
aux prescriptions des Directives: (IT) a cui si riferisce la presente dichiarazione & conforme alle normative delle direttive: (DE) auf die sich
diese Erklarung bezieht, den Richtlinien: (NL) waarop deze verklaring betrekking heeft overeenkomt met de bepalingen van directieven:
(DA) som denne erklzering vedrerer, overholder bestemmelserne i felgende direktiver: (SV) som detta intyg avser, uppfyller kraven i
Direktiven: (NO) som denne erklaeringen gjelder for, oppfyller bestemmelsene i EU-d irektivene: (FI) johon tadma vakuutus viittaa, tayttaa
direktiiveissa: (PT) ao qual se refere a presente declaragdo, estd de acordo com as prescrigdes das Directivas: (EL) Ta omoia agopd autr n
SAwon, givat CUPPWVA HE TIG TTPOBAEYEIG TwV EvToAWV:

foll

By using the ing Principle Standards: EN ISO 28927-2, EN 1ISO15744, EN ISO 11148-6

(ES) conforme a los siguientes estandares: (FR) en observant les normes de principe suivantes: (IT) secondo i seguenti standard:

(DE) unter Anlehnung an die folgenden Grundnormen entsprechen: (NL) overeenkomstig de volgende hoofdstandaards: (DA) ved at vaere i
overensstemmelse med felgende hovedstandard(er): (SV) Genom att anvanda féljande principstandard: (NO) ved a bruke felgende prinsip-
ielle standarder: (Fl) esitetyt vaatimukset seuraavia perusnormeja kaytettdessa: (PT) observando as seguintes Normas Principais:

(EL) Xpnotuomolwvtag o mapakdtw Kupla mpdtuma:

Date / Place: January, 2014 / IE Swords

(ES) Fecha / Lugar: Enero, 2014 / IE Swords (FR) Date / Lieu: Janvier, 2014 / IE Swords: (IT) Data / Posto: Gennaio, 2014 / IE Swords (DE)
Datum / Ort: Januar, 2014 / |E Swords: (NL) Datum / Plaats: Januari, 2014 / |E Swords: (DA) Dato / Place: Januar, 2014 / |IE Swords: (SV) Datum
/ Plats: Januari, 2014 / IE Swords: (NO) Dato / Sted: Januar, 2014 / |E Swords: (FI) Paivays / Paikka: Tammikuu, 2014 / IE Swords: (PT) Data /
Lugar: Janeiro, 2014 / |E Swords: (EL) Huemounvia / 6£¢n: lavoudptog, 2014 / IE Swords:

Approved By:

(ES) Aprobado por: (IT) Approvato da: (FR) Approuvé par: (DE) Genehmigt von: (NL) Goedgekeurd door:
(DA) Godkendt af: (SV) Godként av: (NO) Godkjent av: (FI) Hyvéksytty: (PT) Aprovado por: (EL) EykpiBnkeamo:

fowtrr Fowern o —
(%4 Jouko Peussa Sanjeev K\imar
Engineering Director, ESA Manager, TFM Development Engineering
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DECLARATION OF CONFORMITY

(HU) MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT (LT) ATITIKTIES PAREISKIMAS (LV) ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (PL) DEKLARACJA

c € (SL) IZJAVA O SKLADNOSTI (SK) PREHLASENIE O ZHODE (CS) PROHLASENI O SHODE (ET) VASTAVUSDEKLARATSIOON
ZGODNOSCI (BG) EKJTAPALIA 3A CbOTBETCTBUE (RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE (HR) IZJAVA O SUKLADNOSTI

Ingersoll Rand Lakeview Dr, IE Swords

Name and address of the person authorized to compile the technical file: Jouko Peussa / Lakeview Dr, IE Swords

(SL) ime in naslov osebe, pooblascene za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije (SK) meno a adresu osoby opravnenej na zostavenie stiboru
technickej dokumentécie (CS) jméno a adresu osoby povérené sestavenim technické dokumentace (ET) selle Gihenduses registrisse kantud
isiku nimi ja aadress (HU) a muiszaki dokumentécid 6sszeallitasara felhatalmazott személy (LT) asmens, jgalioto sudaryti atitinkama technine
byla (LV) tas personas vards un adrese, kura pilnvarota sastadit tehnisko (PL) nazwisko i adres osoby upowaznionej do przygotowania
dokumentacji technicznej (BG) nmeTo 1 agpeca Ha NMLETO, OTOPU3MPAHO fla CbCTaBA TexHUYeckoTo gocune (RO) numele si adresa persoanei
autorizate pentru intocmirea cartii tehnice (HR) Ime i adresa osobe ovlastene za sastavljanje tehnicke dokumentacije:

Declare under our sole responsibility that the product: Air Impulse Wrench

(SL) Pod polno odgovornostjo izjavljamo, da se izdelek: (SK) Prehlasujeme na svoju zodpovednost; ze produkt: (CS) Prohlasujeme na svou
zodpovédnost, ze vyrobek: (ET) Deklareerime oma ainuvastutusel, et toode: (HU) Kizérélagos felelésségiink tudatéban kijelentjiik, hogy a
termék: (LT) Prisiimdami atsakomybe pareiskiame, kad gaminys: (LV) Uznemoties pilnigu atbildibu, apliecinam, ka razojums: (PL) Oswiadcza,
Ze ponosi petng odpowiedzialnosc za to, ze produkt: (BG) [leknapvipame Ha CO6CTBEHa OTFOBOPHOCT, Ye npoAyKTbT: (RO) Declaram sub
propria raspundere ca produsul: (HR) Izjavljujemo pod nasom isklju¢ivom odgovornosé¢u da je proizvod:

Model: 1100PS4, 1900PS4, 500P, 500PQ1, 700P, 900P, 380P, 380PQ1, 1100P, 1410P, 1900P 3805SQ1, 1805SQ1, 2805SQ1, 100SQ1,
100PQ1, 500PS3, 700PS3, 900PS4, 500A, 700A / Serial Number Range: 410A > XXXXX

(SL) Model: / Obmogje serijskih tevilk: (SK) Model: / Viyrobné ¢islo (CS) Model: / Vyrobni &islo (ET) Mudel: / Seerianumbrite vahemik
(HU) Modell: / Gyartasi szam-tartomany (LT) Modeliai: / Serijos numeriai (LV) Modelis: / Sérijas numuru diapazons (PL) Model: / O numerach
seryjnych (BG) Mopen: / Cepuithn Homepa ot ao: (RO) Model: / Domeniu numar serie: (HR) Model/opseg serijskog broja:

To which this declaration relates, is in ¢ e with provisi of Directive(s): 2006/42/EC (Machinery)

(SL) Na katerega se ta izjava o skladnosti nanasa, sklada z dolocili smernic: (SK) Ku ktorému sa toto prehlésenie vzt'ahuje, zodpoveda
ustanoveniam smernic: (CS) Ke kterym se toto prohlaseni vztahuje, odpovidaji ustanovenim smérnic: (ET) Mida kéesolev deklaratsioon pu-
udutab, on vastavuses jargmis(t)e direktiivi(de) satetega: (HU) Amelyekre ezen nyilatkozat vonatkozik, megfelelnek a kovetkezé iranyelv(ek)
eléirdsainak: (LT) Kuriems taikomas Sis pareiskimas, atitinka Sios direktyvos nuostatas: (LV) Uz kuru $i deklaracija attiecas, atbilst direktivas(u)
nosacijumiem: (PL) Do ktérych ta deklaracja si¢ odnosi, sa zgodne z postanowieniami Dyrektywy (Dyrektyw): (BG) 3a KoiiTo ce oTHaca
HacToAwaTa AeKnapaLus, e B CbOTBETCTBYE C pasnopeabuTe Ha [upekTtusa (n): (RO) Produsul la care se refera declaratia este conform cu
prevederile Directivei(lor): (HR) Ono na 5to se ova izjava odnosi u sukladnosti je s odredbama Direktive(a):

foll

By using the

ing Principle Standards: EN I1SO 28927-2, EN 1ISO15744, EN ISO 11148-6

(SL) Uporabljeni osnovni standardi: (SK) Pouzitim nasledujticich zékonnych noriem: (CS) Pouzitim nésledujicich zakonnych norem:

(ET) Jargmiste pohistandardite kasutamise korral: (HU) A kdvetkezé elvi szabvanyok alkalmazéasaval: (LT) Remiantis Siais pagrindiniais stand-
artais: (LV) Izmantojot sekojosos galvenos standartus: (PL) Przy zastosowaniu nastepujacych podstawowych norm: (BG) C n3nonssaHe Ha
cnepfHuTe ocHosHK CtaHaapTy: (RO) Utilizdnd urmatoarele standarde de principiu: (HR) Koristeci sljedece glavne standarde:

Date / Place: January, 2014 / IE Swords

(SL) Datum / Kraj: Januar, 2014 / |E Swords: (SK) Datum / Miesto: Januér, 2014 / IE Swords: (CS) Datum / misto : Leden, 2014 / |E Swords:
(ET) Kuupéev / Koht: Jaanuar, 2014 / IE Swords: (HU) Datum / Hely: Januar, 2014 / |E Swords: (LT) Data / Vieta: Sausis, 2014 / IE Swords: (LV)
Datums/ Vieta: Janvaris, 2014 / |E Swords: (PL) Data / Miejsce: Styczen, 2014 / IE Swords: (BG) [lata / macTo: AHyapu, 2014 / |E Swords: (RO)
Data / Loc: ianuarie, 2014 / IE Swords: (HR) Datum / mjesto: Sijecanj, 2014 / IE Swords

Approved By:

(SL) Odobril: (SK) Schvalil: (CS) Schvalil: (ET) Kinnitatud: (HU) Jévahagyta: (LT) Patvirtinta: (LV) Apstiprinaja:
(PL) Zatwierdzone przez: (BG) Ogo6peH oT: (RO) Aprobat de: (HR) Odobrio:

%ﬂjm %«/ra g ="
% Jouko Peussa Sanjeev Klimar
Engineering Director, ESA Manager, TFM Development Engineering
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