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Parts List/T ileliste/Liste de Pieces

PNEUMATIC MOTORS FOR AFD425 SERIES

ftsm No. PartNo.  Description Qty
Pos. Ne.  Tell Ne. Menge
No. Article  Rétérence Qts Taol Type Free Speed tmin
44 322203 Spacer 1 Madel.Code Leerlaud-drehzahl Wmin
temNo. PartNo. Deacription aty 45 200703 Circlip 2 Rélarence outil Vitesse rot. Ymn
Pos, Nr.  Tell Nr, Menge i
A5 447123 Drive Coupling 1 2HM5-530 550
e e TS et prioncap X R
R b & azrag ction cap 447133 Drive Coupling 1 ZHMS-2100 2100
por (2100,3300,18000} 2HM5-3300 3300
322433 Seal 47 237023 Nut 2HM5-18000 18000

410783 Bearing slesve

1

2

3

4

5 322113 Felt saal 48 27113 Washer
&

7

B

8

49 241983 Scraw

50 461583 Mounting 2HM5
5 461693 Valve Plate

52 461833 Valve

53 236853 Scrow Csk Head
54 322491 Scrow

55 223133 Screw

50783 O rsing
322403 Quter case
86113 Spring
11373 Circlip

10 322093 Quin

11 322123 Spacer

12 322133 Drive sleove

13 411323 Drive shaf

14 322483 Bearing

15 322243 Key

18 322173 Extanslon tube

‘ 17 22553 O ring

18 322443 Seal

19 322153 Piaton

20 67823 O ring

21 322603 Circlip

22 322453 Saoal

23 2368373 Scraw

24 286353 Nameplate

25 325103 HCU caver

26 216883 Screw

27 228003 Screw

AR =SSN N

28 6512 Spring washer
29 355883 Nameplate
30 54853 Drivescrew

31 322353  Stoppin

az 203423  Ovng

33 322163 Bearing bush
34 394413 Cortrol housing
a5 322493 Screw

a6 394523 Crosshead

7 223203 Nut

38 432743 Actuating pin
a9 381673 Bush

40 381883 Guide rod

41 326653 Crosshead cover
42 322203 Key

43 370733  'Bearing
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Parts List/Teileliste/Liste de Piéces
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@ Desonllor

* Indicates normal replacement Rems. It Is racommended that
adequale stocks are held for servicing requirements.

Atways quote tool medel number, serlal numbsr and apare pan
number when ordering spares.

* Badeutet normale VerschlelGtelle. Es ampﬂahl' sich elno
angemaesseno Menge fir Warlungszweacke auf Lager xu halten,

Sel der Destellung von Ersatzielian, bite immer angeben:
Typennummer dor  Bolrmaachine, Werknumimer wund
Ersatzteinummer.

* La symbole astérisque () indique dea articles da rechange
normaix, || st recommandéd d'on conserver des stocks sulfisants
pour mssurer loutes les opérations d'entrellen Gourant.

Lors de ta commanda de places de rechange, loujours cBer le

numéro de modéle de l'oullllage, son numéro da sérlo el o numéro -

de rétérance de chaque pléce da rachange.

*Indica elementos do reposicién regular. Serecemienda Isner una
canldad adecusds da Ios mismos on reserva a alactos de
mantanimlanto,

Al sncargar plezas darecamblo, slempre debe Indicarsa elnimero
domodols de la horramiantia, su ndmero de sarley el nimere dela
pleza de racamblo.

*Indica ltans que sBo substituidos regularments. & recomendado
qua estoques adequados sefam mantides para requlsitos de
manutencio.

Cite sompre 0 nimero do modélo da farramenta, nimoro de série,
e nitmero da pega accesdria quando pedindo acessdrios,

*L'aslorlsco danola ricambl normali,. Siconsiglia dimanmtenore scorle
adeguate alle esigonza della manutenzicne.

1-800- 353-4676

Nell'ordinadona di ricambi citare B numero di modaiio dell'udansla,
il numero di matrcala e quelio di calalogo del pozze.

* Igpalve cvvGiopéva offn (eepdygie) yia avuxatdowon, Sog
guvigrodpe vo tnpeite apretd anddepa and ta eidny nov ypedlovial
avuxardoraon,

Orav nopayytivere aveaihaxuxd ndvsa va ypddere vov apifpd
povethou wu epyadefov, tov cpilud otipds xm vov apifpd
avielAaKnxod.

* Belokenl normale resarveartikelen, Hetverdiant aanbaveling om
voldoenda voor onderhoudsbehosftan vooradig te hebben,

B8] destelling van reserveondsrdalen geef altljd modelnummaer,
volgnummer en reservoonderdeelnummer van het werkiuig op.

* Indikerer nomate udskifiningsemner. Det anbatales athava rigelige
tarsyningar af dole il brug i forbindelse mod oltersyn,

Opgiv aliid del korrekte vasrkiojamodetnummer, serienummear og
reservadalsnummer ved bestilling af resarvedele.

* Anglr normale reasrvedsiar. Dot anbsialos a! Ulstrokkellg ental
ressrvedaier holdes pd lager,

Ved bestliing av deler ma man allid oppgl verktsyets modelinr.,
sarfénr. og reservedalens nr,

* Utmarker normala reservdelar. VI rekommenderar att tillrfckligt
anial lagraa tr serviceAndamal.

Upppe allld verkiygels modellnummer, serlenunwner samt
raasrvdelens nummer vid bestiining av reservdolar,
* Vitaa tavalisiln varaosiin, Suvesittelenmeo, ottd rittavid madrid
pidatilin varastoasa huoltotarpella vartan.

Tybkalun mallinumero, sarjanumero Ja varasosan numoro on alna
mainittava tilatsesse,

| Zampini Industrial Group
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Control Blocks/Blocs de Commande/Steuerblocke
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436313-A1
Item No.  PartNo. Deacripion Qty
Posg. Nr. Tall. Nr. Menge
No. Article  Rétérence Qi
1 370383  Seal 1
2 436313  Block 1
3 273653  Screw 4
Service kit .,
370843  Seal Kit 1
Adaptor Xit
444513 BSPANTP 1

{tem Na.

Pos. Nr,

No. Article
1

Toonadowmawpd

—

2

2.

Desctiption  Qty

[

- N Q
E:z?’ d
) ©

103862-A6

Part No.

Tell. Nr.

Référence

236373  Screw

64093 O-Ring

381243  Pin

51863 Spring

325073  Pin

113413  Q-Ring

200713  Q-Ring

395493  Pin

99853  O-fing

42953 Air Inlat

384193 Block

i0 ‘

-~
~QL

9

] |

Loy

&

Menge
Q&
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Output Modules/Modules de Sortie/Ausgabemodule

oA

355263-832 368163-B1e
3285393-D24 326563-83
32T723-81  356373-B33

ltem PartNo.  Description Qty
Ps. Nr, Tell Nr.
Mo. Article  Référence
1 327713 Scraw- 81,818,824 1
- 64888 Scrow - B2 1
2 34762 Chuck - B -1
a3 29232 Koy -B1 1 1
4 322063 Shaft- B1,B24 1
368153 Shaft- B16 1
- 355273 Shaft- B32 1
5 229343 Pin 1}
6 322073 Nut 1
7 . 500003 O-Alng 1
8 370733 Bearing 3
g 200703 Cirdllp 1
10 322103 Spacer 1
1 500963 O-Ring 1
12 208953 Screw 1
13 328623 Shali - Bd 1
. 3563653 Shalt - 833 1
1 238793 Screw - B3 1
. 396223 Screw - B33 1

326573-B2
tern Part No. Description Qty
Pa. Nr. Tell Nr.
No. Article  Référenca
1 116803 Nt 1
2 322413 Shalt 1
3 326343 Pin 1
4 322073 Nut 1
5 500293 O-Ring 1
*6 370733 Baaring 2
7 200703 Cliclip 1
B HO983 Spacer 1
*9 500963  O-Ring 1
10 209953 Screw 1 -
Zampini Industrial Group _
ra V4L AIrToolPro.com Part No. 475053 Issue 1 07.01
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Output Modules/Moc ...:s de Sortie/Ausgabemodule

&=

item No, Part No. Descripiion - oaty
Pas. Nr. Teil. Nr. Menge

Ho. Article Référence (11
12 1668723 Baral i1
13 168843 Screw | 1
14 168873 Screw l 2
15 168703  Bearng Housing 2
16 168563 Sleave e
*17 168853  Spring Ring 1
‘18 168793 Bearng 3
*i9 168733 Thrust Race 2
383813 20 168743 QGear 1

. B
Item Na. Part No. Dagcription aty 2221 :g;g s:ls:dle f
Pos.Nr.  Tell.Nr, Mange 23 168783 Pin 1
No. Articta  Rétérence Qs 24 168883  Petalning Ring i
1 34742  Tapping Chuck 1 25 168593 Dog 1
2 36172 Coliet 4.5 t0 8.5mm 1 26 165773 Bush 1
39242 Colist 7 b 13mm 1 27 168643 Gear 1
3 168393 Sermw | 1 28 168803 Bearing 8
:z 168583 Washer > 1 29 202233 Gear and Spindla Complela 4
) 168763 Circlip 1 30 175803  Circlip 1
8 175953 Disc 1 31 383823  Adaptor 1
7 175573 Disc 1 a2 327713 Screw 1
8 168743 Cap 1 a3 168683  Washer 1
9 168613  Spring 1 34 476883  Keyed Sleeva Complate 1
10 168603 Washer 1 35 168863  Circlip 1
11 168813 Clrclip 1 as 383763  Locknut 1

|Zampini Industrial Group
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OPERATORS INSTRUCTIONS
Alr Supply - Main

A wator lree and fitered afr supply Is required, at a pressure of 6.3
bar {91.4 Psig), with a flow rate of 17 Ve {35cu.ft/min) controlled by a
pressure fegulalor selected from tha Desoutter Air Una Service
Equipment Catalogus.

Alr Bupply - Remota

The basic requisaments are as above but the pressure must be at
least 2.7bar (40 Pslg) and the flow requiroment when signaling Is
0.47 ¥3 (1cufmin). The signal duration should be kepl o the
minimum o reduca alr consumption.

Lubrication

Corrac! jubrication s vital for maxirem performance of the too! and
an aifine ubdcalor selacted from the Dasoutter Alr Line Service
gqugxmm Catalogue should be fitied into the system down alream of

o Rtar,

Desoutter recommend the use of an ISO Viscosity Classified oll,
grade number SO VG 15, in the lubricator.

DATA

Maximum air pressure Pmax = 8bar

Minimum alr pressure Pmin = 6bar

Sound pressure lavel = <70 dBA CAGI-PNEURCOP Test Code
Welght = 13 Kg

Statement of Use

This product Is designed for drifing holes, when powered by a
Deseutter pneumatic motor, it may be adapted for cther spociﬂed
purposes, using Desoutter approved accessories,

No other use Is permitted.

NOTE: Provision must be made lor an Emergency Stop if the tool Is
used alond or bullt Info a machine. A suitable circuit
g;grm'; lor manufacturing an Emergency Stop is pmvtded In

urg

1-800- 353-4676

WARNING: (1)

A

2

3

@

&)

(€

]
@
(10)

{m

(13

(13

|Zampini Industrial Group

ALWAYS DISCONNECT THE TOOL FROM
THE AIR SUPPLY BEFCRE ATTEMPTING
ANY REPLACEMENT, ADJUSTING,
SERVICING OR DISMANTLING,

ENSURE THAT NO LOOSE ARTICLES OF
CLOTHING, LOCSE HAIR, OR CLEANING
MATERIAL CAN BE CAUGHT BY THE
MOVING PARTS OF THE TOOL.

ALWAYS ALLOW THE TOOL TO STOP
BEFORE REMQVING THE WORK,

ENSURE THAT THE WORK PIECE IS
SECURELY CLAMPED BEFORE
COMMENCEMENT OF CPERATION.

CLEAR ALL LOOSE ITEMS FROM THE
YICINITY,

ENSURE THAT THE TOOL IS SECURELY
CLAMPED AROUND THE OUTER CASE
BEFORE COMMENCEMENT CF
OPERATION.

ENSURE THAT SAFETY GUARDS ARE
FITTED.

BEWARE OF TOOL OQUTPUT, THIS
ADVANCES AND ROTATES,

EYE AND EAR PROTECTION MUST BE
WORN WHEN OPERATING THE TOOL.

DO NOT QPERATE THE TOOL IN
EXPLOSIVE ATMOSPHERES.

WHEN MACHINING HAZARDOUS
MATERIALS, PROVISION MUST BE MADE
FOR DUST  COLLECTION  OR
SUPPRESSION.

ENSURE THAT AN EMERGENCY STOP 1S
PROVIDED FOR THE TOOL, WHETHER
USED ALONE OR BULT INTO A
MACHINE, A SUITABLE EMERGENCY
STOP CIRCUIT IS DETAILED IN FIGURE 2.

ON ADVANCE THE TOOL IS UNDER
EPRING COMPRESSION, THEREFORE
UPON AIR SHUTOFF IT WILL RETURN TO
DATUM.

10 of 54

FIGURE 3 VALVE BLOCK MODULE COMPLETE

r

CONTROL VALVE (FIGURE 3}

The valve block module complela (1) contains all the control
lunctions and signal odginations for axtarnat control.

Tha conirols and locations aro identilicd below and delailed in the
Drilling operation. !

LOCATION: 2  Main Air Infet porl, tapped In BSP or NPT.

3 P input port, tapped M5. Signal point far
peck teed or Dwell controf kit circuit.

4 Manual Retract Button (Red).

5 ‘' Remele Start Input port, tapped M5,
Raceives extema! signal to start the tool cycls,

& Manual Start Button (Green).

Part No. 475053 lIssue 1 07.01
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7
18

19

10

1

112

13
14

15

116

17

‘R' Retract Quipul port, tapped 1/8in BSP.
supply for air retum,

Position for ‘S2' Solencid Valve for Electric
Emergency Retract.

Position for *SW2' Proximity Switch, detects 5
signa) al the end of 8 cycle for interface kit
connection (i.e. it ls High at depth.

Stroke Controf Valve, "

Fead Rate Regulating Scrow.

Position for 'S1* Sclenoid Vatve for Electric
Start.

Retract Rate Regulaling Screw.
Advance rate regulating Screw.

0" port, tapped 1/8in BSP receives signal to
retumn the {eed Lo slarl position for peck feed or
Dwall confro).

Position for 'SW1{* Proximity Switch, detecis a
signai at the beginning of a cycle for Interface
kil cannection. {}.e. is High in datum position).

‘M port, 1s tapped MS5. Used lor sequence
contrel. The signal is produced when the tool
is atrost.

NOTE: The ‘M’ port is ntended tor the oparaion of pllot valves. It
musi not be used as a source of alr supgly for othar uses.

t Available In KIT tanm. See Desoutter Catalogue for detalls.

Zampini Industrial Group
re gL AirToolPro.com
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FIGURE 4 VALVE BLOCK MODULE

Simpla Contred Block (103862) (Figura 4)

This control valve biock module ts usad when the toc! is to be
controlted remotely. Figura 4 datalls the signal originations.

NOTE: Extemal circultry will be required to contral the speed of
advance ard retract feads.

LOCATION
ia. Posltion for SW1 proximity switch, using actuating pin,

th Position for SW1 proximity switch, using sleeve on axtension
tube.

Both ta and 1b detects a signal when the tool is at the
datum poslilon.

2 Posltion for SW2 praximity switch, datects a signal when the
(oot has reached depih,

3. Retract Alr port, tapped /8 In. BSP.
4, Advance Alr post, tapped 1/8 in, BSP

NOTE: When using simpla conirol block feplace screw {36) wilh
dad haad scrow (383983).

11 of 54

PNEUMATIC MOTOR

Purchase a pneumallc motar from the Desoutter 2HMS motor
series when the unlt s supplied without a fitted motor, To fit 2
motor, cofinact the motor shaft to the input shaft of the feed unit
with the adaptor and keys supplled. Slide e motor into the
mounting and fasten with acrews and nuts.

A vaive kit ia supplied with the A% control block version to control
the pneumatic motor. The valve may be mounted remolaly, or on
the drill with the plate supplied. Connect the valva according to
the clreult diagram. )

When connecting the air supply fo the motor, refer lo the
Instructions supplied with the motor to obtaln the required
direction of rotation. !

Accessories

Mounting Clamps - A range of clamps bases and columns are
avallable. Full delalls obtained from Desouller, i

Hydraulic Chack Unlt {HCU) - The too! wiil function satisiactorily,
when drlling a blind hola at the set feed rate. Should it be required
fo break through the maltarial and possibly through into anothaer hole,
fead acceloration will occur with possibile drill breakage, To obviale
this, the fitment of an HCU is strongly recommendsd.| Requast
information from Desoutter. E

Peck Feed Drills - Tha Desoutter Peck Feed Drili System shauld
be used whan the dapth of the hole to be drilled Is five or mora times
the hole diameter. This helps clear drlll chips and avolds excessive
overhaaling of drill bit. Mole slze accuracy can be improved and dril
git mrllﬁ-to;ul can be kept o the minimum. Request inforration from

esoutter,

Part No. 475053 Issue 1 07.01
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SETTING DRILLING OPERATION (See Figure 5)
The drll must be at least 6mm {0.25in) above the work piece.

FIGURE 5 HYDRAULIC CHECK UNIT {HCU}

NOTE: This setiing details a unit with a HCU, relarence ta the HCU
should be ignored when sefting the standard tool, '

Se} ihe gap batwaen tha (1} and (2) 1o equa! tha depth of drllling
required PLUS the distance the bit is above the work plece, by
sliging {3}, Lock in position with (4} to the recommended tomue.

Position tha HCU in {3). Sel the pap between (6)and {*)to a
distance as required above the work place. )

Unscraw (8) away from the HCU to adjust the resistance within the
HCU to the minimum, .

Fully open the Figure 3 (13).
Close Figure 3 (11},
Connect tha alr supply and press Figqure 3 (6).

Adjust Rigure 3 {11/13) 1o give required advance, retract feeds for
the operator. :

1-800-353-4676

Use Figure for the final depth adjustment 5 (9).
Lock using Figura 5 {10).

Carry out a set of trial drilings to detarmine the kleal advance and
HCU satiings using Figure 3 (11).

A ENSURE COVERS ARE REFITTED.

SETTING TAPPING OPERATION

NOTE: 1. 1t Isimporiant that the advance rate of the tool Is set 1o
maich the pltch of tha thread which is to be tapped. An
incorract advanca rate will resull in a deformad thread,
this will ba moto noticeable In plastics or light aly
matgrials,

2, The rofract rate should be se! to withdraw the tap et a
shightly faster rate than It advanced, this wilt ensure a
clean withdrawal,

Mount a tool, with the selected lap securaly retained In the chuck,
abave a tast block to camy out sample tapping operations.

The end of the tap MUST be al least 14mm (9/18!n) abova the test
block, 1o aflow for the tapping head reversing engagement travel.
Sel the gap batween Figurs § {2) and (1) to equal the tapping depth
PLUS the distance the lap is above the work plece,

Adjusi Figues 3 (11/13) to give the required advance, retract feeds
for the oparation.

A ENSURE COVERS ARE REFITTED.

Carry ou! a 1al tapping operation and tnspect the finished thread
form, adjust as necessary Figura 3 (11/13) and repeat until
information In NOTES 1 and 2 are satisfied.

SERVICING REQUIREMENTS
General Notes

Use tha following lubricants:

Grease -  Molykote Longtarm W2 for splines and guide rod,

Greass » Moiykote PG75.Pastisiip, for ‘O rings.
Grease - BP FGO0 EP for Cylindar bore.

Cieaning
Requirements:
n Contalner 1o immerse compenants.

Zampini Industrial Group ...u cesnpenn

12 of 54

Soak the components in the container containing the paraftin,
Enswe full immersion, agitate componenis to ensufe that air
passages aro flushed through. Remove componenis trom ihe
container, thoroughly dry and blow through alr passages 1o remove
molsture, Place componants in an air tighl container untdl required
for assembly. Dispose of the difty paraffin In accordance wilh health
and satety regulations.

MAINTENANCE
1t Is racommanded that the too! Is serviced at 100Chrs running
time.

WARNING

!
THE BEARING SLEEVE COMPLETE 1S UNDER SPRING (20}
COMPRESSION. WHILST RESISTING THE THRUST DUE TO
THE SPRING (20), CAREFULLY UNSCREW AND REMOVE THE
BEARING SLEEVE COMPLETE FOLLOWED BY THE SPRING.

Dismanile the tool using the exploded view, Clean all colmponem
and inspact fof wear or damage, exchanga il necessary. Apply new
lubricant to tha relevant parts in accordance with list. Replacae the
front seal aller dismaniling tool.  Assemble the 100l using the
exploded view, l
I
Torque values given are £5%.

Special tools shown in exploded View are in addilion to normal
warkshop 100's. |

NOTE: Proteclive gloves and eye prolection should ba wom during
cleaning of pats. Eallng or smoking is prehibited whan
cleaning, dismantfing or assembling tool.

Wom components should be carefully handled and disposed
of safsly. [

© Copyright 1998, Desoutier, London HP2 7DR, UK. -
All rights resesyed '
Any unauthorized use or copying of the conlents or part thereol is
prohibitad. This applies in parlicular to trademarks, model
dencminations, parl numbers and drawings. .

Use only authorized parts, Any damage or malfunclion caused by

the use of unaulhorized paris is not covered by Warranty or Product
Liability, '

Part No. 475053 lssue 1 07.01
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Druckiuftversorgung - Hauptstrom

Fiw den Batrieb sl wasserfrele und gefitarte Druckluft mit alnem
Druck von 6.3 Bar (31,4 Psig) mit elmem Durchsatz voo 1718
(35 Fup/min) erfordardich, mit einar Regelung durch sinen
Druckregler gemap Katslog Desoutler der Druckiuftelrvichiungen,

Druckluftveraorgung - Nabapstrom

Es geltan die pleichen Grundaniorderungen wie -oben, jedoch
missen der Druck mindestens 2,7 Bar (40 Psig) und dor Durchsatz
be! Signalisierung 0,47 s (1 Fuf¥min) betragen. Die Signaldauer
soll migiichst geiing sein, um den Orucklufiverbrauch zu
beschrinken.

Schmietung

Im Interoése maximaler Leistungsfahigkelt des Werkzeugs st auf
einwandieie Schmierung zu achten, Oas System soll hintar dem
Filler elnen MinlaturufiSler gemap Katalog Desoulter der
Prucklutteinrichlungen enthalten.

Desouttor empfiehlt, m Lulter ein O mit 1SO-
ViskositAisidassifiZerung zu verwenden, Sorte ISO VG 15.

Das Werkzeug kann auch mit vOllig trockener Druckiufl betdeben

. warden,

DATEN

Luftdruck maximal Pmax = 8 Bar

Luftdruck minimal Pmin = 6 Bar

Schalldruckpagel = <70 dBA Testcods CAGI-PNEUROP
Gewicht = 13 Kp

Qebrauchserklarung

Dieses Produkt ist, wenn e3 von einem Desoutter
Drucklultmotor gespeist wird, fir das Bohren von Léchem
bestmmt, Es kenn fOr andere spexifische Anwenduhgszwecke
bel Verwendung von Desoutter anerkannten Zubehdrteilan
umgestelit werden,

Jeglicher anders Gebrauch st untersagt.

1-800-353-4676

ACHTUNG:
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{8)
n
(8
®)
(30)

(1)

VOR DER DURCHFUHRUNG  VON
AUSTAUSCH-, EINSTELL-, WARTUNGS-
ODER ALSBAUARBEITEN IMMER
DRUCKLUFTVERSORGUNG DES
WERKZEUGS UNTERBRECHEN.

ACHTEN SIE DARAUF, DASS KEINE
LOSEN KLEIDUNGSSTUCKE OCDER
REINIGUNQSMATERIALIEN VON  DEN
BEWEGLICHEN TEILEN DES
WERKZEUGES ERFASST WERDEN
KONNEN.

VOR DEH ENTNAHME DES WERKSTUCKS

IMMER ERST VOLLSTANDIGEN
STILLSTAND DES WERKZEUGS
ABWARTEN,

VOR BEGINN DER  BEARBEITUNG
DARAUF ACHTEN DASS DAS

WERKSTUCK SICHER EINGESPANNT IST.

ENTFERNEN SIE ALLE LOSEN TEWLE AUS
DER UNMITTELBAREN UMGEBUNG.

VOR BEGINN DER BEARBEITUNG IST
SICHERZUSTELLEN, DASS DAS
WERKZEUG SICHER
AUSSENQEHAUSE EINGESPANNT IST.

DARAUF ACHTEN, DASS DIE
g:ﬁgEHHEITSABDECKUNGEN EINGEBAUT

VORSICHT AN DER AUSGABESEITE DES
WERKZEUGS. DIESES TEIL FAHRT VOR
UND AOTIEAT.

BEI DER BEDIENUNG DES WERKZEUGS
SIND E?‘UGEN- UND GERORSCHUTZ zu

WERKZEUG NICA{T N
EXPLOSIONSGEFAHRDETER
ATMOSPHARE BETREIBEN, '
BEl ~ DER BEARBE G VON
GESUNDHEITSGEFAHRLICHEN
MATERIALIEN MUSSEN EINRICHTUNGEN
VORHANDEN SEN, DIE STAUB
ABSAUGEN ODER El
STAUBENTWICKLUNG VERHINDERN.

13 of 54

(12) FOR DAS WERKZEUG I1ST FUR DEN
SELBSTANDIGEN EINSATZ WIE FUR

/N DEN EINBAU IN EINE MASCHINE (MMER
EINE  NOTABSGHALTVORRICHTUNG
VORZUSEHEN. ABBILDUNG 2 ZEIGT
EINE GEEIGNETE
NOTABSCHALTEINRICHTUNG.

{13) DER GEWINDEBOMRER BEFINDET SICH
BEIM VORWARTSDREHEN UNTER
FEDERDRUCK UND KEHRT DESHALB BEI
UNTERBRECHUNG DER LUFTZUFUHR iN
DIE AUSGANGSPOSITION ZURUCK.

ABBILDUNG 3 VENTILBLOCKMODUL KOMPLETT

STEUERVENTIL (ABBILDUNG 3J)

Das Ventilblockmodul komplett (1) anthalt afie Steveriunkiionen und
Signalgeber fr aing externe Steverung,

Dia einzelnen Steuaralemente bzw. Einbauorte werden nachiolgend -

angegeben und in der Ediuterung des Bchrbetriebs naher

beschrieben. i
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Desondlze

EINBAUORTE: 2

ot

10
"

12t

1
14

15

16+

HauptdruckluftanschiuB, Gewinde 1/4" BSP
odgr NPT

Ehgangsanschlup Gewinde ' MS.

ﬁnal Fpunkt lar dle Stofzulitrung
dis Scha der Haltesteuerung.

Handrickholtasts (rot}

Famslan-Elngangstaste "', Gewinde M5,

Nimmt das axterna Signal 10r den Start des

Woerkzaugzyklus aul,

Handslaritaste (grin)

Rockhol- angsanschliy, R®,  Gewinde

s BspAm-ﬁtzuaw fior dig Lumocmnumg

Position Mr das Magnatventl *S2° fﬂr dle
ckholung

b

elaktrische Notrd

Position tir den Nhel chalter “SW2",
erkennt ¢in Sighal bel Zyklusends fir den
Anschiufl des Schnittste! usatzes, hat also
bei der Solilafe den Pegel High.

i
Hubsteusrventi, . i
3
r

Sciwaube zur Regulierung dar
Vorschubgeschwindigkelt. '

|
Position fOr Magnetventl *51° f0r ‘den
elekirischen Start . l

Einsteltschraube far Adckhalgeschwindigkel!

Schraubs 2ur Re ullerung I def
Vorwartsbewegungs Igkeit:

Anschluf *O", Gewinde ',* BSP, nimmt das
Signal fur den ROckdauf des Vorschubs In dio
Startposifion filr die StoPzutdhiung! oder; dis
Haltesteuerung aul. !

.
Position f@r den Naherungsschalter "SW1T,
arkenny ey Signal bel ugbaginn for den
Steckverbinder des Schnitistellensatzes. (Das
helft Pegel “High® In der Bazugsposiiion.) | ‘

17  Anschiup *M°, .Gewinde M5. Fir die
Folgasieuerung. Dieses Signal wird beim
Ruhen im Werkzeug abgegeben,
ANMERKUNG: Der Anschiuf "M" ist fir den Betriab von
Vorsteuervanlilen vorgasehen. Er darf nicht afs
Druckluftquelie lir sonstige Anwendungen
verwendet werden.

tEehaitiich In Form elnas KIT. Siehe ndhare Einzethelten im Katalog
Dasouttar. .

ABBILDUNG 4 VENTILBLOCKMODUL, GRUNDFORM

Elnfacher Staverblnck (103362)

Diases Steusrventiblociomodul ist bel elner Femsteuerung des
Werkzougs xu verwendon, Abbildung 4 zeigt die Ansmluﬂpmkta dar
Signale.

ANMERKUNG!: Elna exteme Schallung Ist erfordenich, um die
Geschwindipkelt dar Vorwdarts- und
Rdckwirisbewegung zu stouam.

EINBAUORT

1a. Posllion fiir den Niherungsschalter SW1 bei Verwendung

|Zampini Industrial Group o=
AV AirToolPro.com

1-800-353-4676
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DRUCKLUFTMOTOR

1b.  Posilion fir den N&herungsschalter SW1 bel Varwendung
der Uberschiebmutfe au! det Verlingerungsleiiung.

Sowoh! 1a als auch 1b erfaBt ein Signal, wenn der
Gewindsbohrer sich In der Ausgangsposition befindat,

2. Position fir den NSherungsschalter SW2, erfait oin Signal,
wann der Gewingdabohrar dia Schneldtiefe arreicht hat.

3. Luftsfinung “rickwirts®, mit Gewinda 1/8° BSP.
4, Luftofinung *vorwarts™, mit Gewinds 1/§° BSP.

ANMERKUNG: Bei Verwendung des einfachen Steuerblocks

Schraube (36) durch verangerte Schraube
{383983) ersetzan,

Kaufen Sle einen Druckiuftmotor aus der Desoutter 2HMS
Molorenserie, wenn die Einhell ohnte einen installlerten Motar
gallefart worden ist, Um sinen Motor zu Installeren, schiieflen Sie
die Motoranwelle untar Verwendung des mlfgellalerlen Adapters
und dar Schilssef an die Elngangswelle der Zumhrungsefnheit
an. Schisben Sle den Motor in die Montage, und befestigen Sie
thn mit Schrauben und Muttam.

Zusammen mit der A1 Stauerblock - Version wird ein |Venlilsatz
fir die Steuerung des Druckiuftmolors gelieforl, Das Ventil kann
als eine flr sich stehende Elnhelt oder unter Verwandung der
milgelieferten Platte in der Bohrmaschine monl!en werden,
SchlieBen Ste dss Vendl in Uberelnstimmung mit dem
Kreistaufdiagramm an.

Belm Anschiu@ der Lufzufuhr des Motors, beziehen Sle sich bitte
auf die mit dem Motor gelleferlen Anwelsungen,) um die
effordertiche Rotetlonsrichtung zu erhalten,

Zubehdr

Montagebigel - Es sind mehrere MontagebOge! und Abstandshalter
erhililich. Bitta nahere Elnzelheiten von Desoutter erfragen.

Hydrautiksteusreinheit (HCU) - Das WedueLg arbeilet
beffedigend, wenn eln Sackloch mit der singestsiiten
Vorschubgeschwindigkeit zu bohren isl. Sollle |aber elne
Durchgangsbohrung oder aine Verbindungsbohrung zu elner andoren
Bohrung herzustellen saln, So Ist mil einar Vorschubbssehlaunlgung
und mdglichem Bohrerbruch zu rechnen. Als Abhilie hiergegen ist
dringend zu empfehlen, eing HCU einzubauen. Entsprechenda
Infermationen von Desoutter anfordem.

Part No. 475053 Issua 1 07.01
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Bolvrer mit StoPzufdhrung - Das Desoutter-System dar Bohrer mit
Slofzutahrung Ist 2u verwenden, wenn die Tiefe der herzuslallenden
Bohrung mindestens fintmal so  grop it wie dar
Bohrungsdurchmasser. Diesas System erlsichiert die Spaneabluhr
und verhindert elne Ubethitzung der Bohrerspitze. Dia Genauigkell
der Bohriochabmessungan kann gestalgen warden, und der Auslauf

der Bohrerspilze wind gering gehallen. Bilte weilere Informationen
von Desoulter anfordam,

Hydraulik.
steuereinhelt
HCU

ABBIL.DUNG 5 HYDRAULIKSTEUEREINHEIT (HCU)

EINSTELLUNG DES BOHRBETRIEBS (siahe Abblidung 5)

Ehar Bohrer mull mindostens 6 mm (0,25% Ober dem Werksioek
stehen,

ANMERKUNG: Die folpanda Einstelibsschreibung bezieht sich
auf elne Einheil mit efner HCW. Zur Elnstelung
des Standardwerkzeugs sind alle Varwelse aul
die HCU zu Ignorieren,

1-800-353-4676

= }ie—25mm

ABBILDUNQ 6 EINSTELLUNG DES ZAHNRIEMENS

Spaltwelle rwischen (1} und {2) aul den Werl der gewlinschien
Bohrlefe ZUZUGLICH der HOhe der Bohrerspitze Ober dem
Warkstlck einstellen. Hierzu Elemeny (3) verschisben. Mit (4) bis
zum emplohlenen Drehmoment festklemmen,

HCU {3) positionlaren. Spaitwelta owischen (6) und (7) auf den
gewilnachten Abstand Obar dem WarkatGck einstellen.

(8) von der HCOU #3880, um innerhalb der HCU elnen mdglichst
genngen Widerstand zu areichen,

(13}, Abbildung 3, volistindg oifnen.
{11}, Abblkiung 3, schiiefen.
DruckiuRversorgung anschliafen und {6), Abblidung 3, batatigen.

Toll 3 (11/1/14) Ist entsprachend der erforderfichen Vorwars- und
Rickwirtsbewegungen fir den Balrigb einzustelien,

Endgiltige Tiefaneinstellung mit Hife von (10). Abblidung5,
vomehmen.

Mit Hilfe von (), Abblldung 5, festzriehen.
A
Mit Hife von {11), Abbildung 3, mehrere Probebohrungen

durchfiibven, um den idealen Vorschub und dle Einateliungen der
HCU zu emmittain.

A DARAUF  ACHTEN, DASS ABDECKUNGEN
WIEDER AUFGESETZT WERCEN.

|Zampini Industrial Group
rA V4L AirToolPro.com
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EINSTELLUNGEN ZUR
GEWINDEBOHRUNGEN

HERSTELLUNG VOK

ANMERKUNG: t. Esist guf jeden Fall daraul zu achlen, dafl
die Vorschubgeschwindigheit des
Werkzeugs entsprechend dem
Steigungsmafl des Gewindes eingasteilt
wird, das hergestell werden soll. Eine
lalsche Vorschubgeschwindigkeil fihn zu
alnem vardormten Gewlnda, das vor allem
bel Plastix- oder Leichtmetaliwerksiofien
festzustelten Ist,

2. Dle Rickholgaschwindigkeit, Ist so
einzustefien, dap der Gewlindebohrer mit
atwas hoharer Geschwindigkelt als im
Vorschub zurDckidhn. Aul diegse Woiso
argibt sich elne saubera
Rickholbewagung.

i
i
1
I

Gewinschian Gewindebohrer sicher In gdas Spannfutier einsetzen
und Werkzeug Gber einam Prafblock ausdchlen, um einige
Probegewinkde zu schnelden.

Dlp Spitze dos Gewindabohrars MUSS mindestens 14 mm (9/167)
Ober dem Priiblock stehen, damit das Windegeliebe des
Gewlndebohrars dig erorderiiche Einrickbewegung ausidhran kann.
Spaltwelte zwischen {2} und {1), Abblidung 5, zum Ausgleich der
Gawindeliefa ZUZUGLICH der irelen Hdhe des Gewindebohrers
Ober dom Werkstiick einstellen.

Teil 3 (1113} Is1 entsprechend der erforderdichen Vorwdis- und
Rilckwértsbewsgungen {0r den Batrieb einzustelon.

A DARAUF  ACHTEN, DASS  ABDECKUNGEN
WIEDER AUFGESETZT WERDEN.

Probagewinda herstefan und Form des fertigon Gewindes
inspizlaren. (11713}, Abbildung 3, nach Bedarf nachstellen und neuen
Probelaul durchfiihren, bis dla Angaben in den ANMERKUNGEN 1
und 2 zutralfen
WARTUNGSANFORDERUNGEN
ligemeine Hinwelge

Folgende Schmiermittel verwenden:

Fett - {10r Zahnwellan und FGhrungsstange Molykote Longferm
w2, !

Felt - flr den Gellebekasten Motykote G68B.

Fott - !0rdia O-Ringe Molykole PG75 Plastistip.

Fett - iz die Zylinderbohrung BP FGOO EP.

Part No. 475053 Issue 1107.04
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A®) Desoittn

Reinigung
Erfordariches Zubehor:

(1} Behdlter, In dom die Bautelle untergetaucht werden
kénnen

2) Hechwertiges, sauberes Paraffin

Bautefe in den Behditer eintauchen, der das Paraffin ‘enthalt.
Bauelemente volstindlg untertauchen und bewegsn, um
sicherzustefen, da afle Luftdurchidsse gospOlt wenden. Bauslement
aus dem Behaiter entnehmen, grindlich trotknan lassen und
LuftdurchiGhrungen freiblason, um alle Feuchtigkalt zu entfamen.
Bauelementd bis zum Einbau In einem [ufidichten OGehaltar
aufbewahren. Verschimutzies Paraffin entsprechend  den
Qesunchelis- und Sicherheltsanlorderungen entsorgen.

REGELMASSIGE WARTUNG

Es wird empfchlien, die WartungsmaBnahmen am Werkzedg natch
siner Bstriebsdauer von jewalls 1.000 Stunden durchzulDhren.

ACHTUNG:; DIE GESAMTE UMMANTELUNG DES LAGERS
STEHT UNTER EINEM DURCH DIE FEDER (20)
ERZEUGTEN DRUCK. AN DEA UMMANTELUNG
VORSICHTIG DIE SCHRAUBEN LOSEN UND DIE
UMMANTELUNG ENTFERNEN. DABE! MUSS DIE
DURCH DIE FEDER (20) VERURSACHTE
DRUCKWIRKUNG AUSGEGLICHEN WERDEN.
DANACH DIE FEDER ENTFERNEN. '

Werkzouy zerlagan. Hierzu Explosionsdarsteliung bsachlen. Alle
Bauelemonto relnigen und aul Vesschlelp oder Beschidigung
Insplzisren. Bol Bedarf Bauslomente ausiauschen. Auf die belasteten
Teille nougs Schmiemmitiol gomip Angabe In der Lists auftragen,
Werlkzoug zusammenbauen. Hiarbel die Angaben dar
Explosionsdarsteliung  beachilen, Nach dor Zeslpgung des
Werkzeugs dle vordere Dichtung auswechsein. Das Werkzeug
anhsand der Explosiondarstailung wieder zusammenbauen. |

Fasr ,:fle angsgebenen Drehmomente gilt eine Toleranz von
* .

r4 gL AirToolPro.com
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Spezialwerkzeuge, dle In der Explosionsdarsiellung wiedargegeben
sind, sind zusatzich zu normalsn Werkzeugen ertorderlich.

ANMERKUNG:  Wahrend der Reinigung der Finzelteile sind
Schutzhandschuha und Augenschutz zu ragen.
Die Elnnahma von Speisen und das Rauchen
sind wahrend det Reinigung, dar Zetlegung oder
des Zusammenbaus des Werkzeugs verbotan.

Abgenutzte Baulelle vorsichtip und  slicher
antsorgen.

© Copyright 1938, Desoutter, HP2 7DR, GraBbritannien.

Alles reiche Vorbehalten

Unbefugtes Verwenden oder Kopleren des Inhalts bazw. von Teilen
des Inhalts ist yerbotan. Dies gitt Insbesondere Iir Warenzeichen,
Modelibezeichnungen, Tellanummern und Zeichnungen.

Nur dle zugelassenen Ersatziefie verwenden. Schaden oder
Funktionsstdrungemn, die durch die Varwendung nicht zugelassener
Ersatztelle enistehen, sind von der Garanfieleistung und der
Produkthafiung ausgeschiossen,

) Zampini Industrial Group
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INSTRUCTIONS DE L'OPERATEUR
Allmentation d'alr - Principate

Une alimentation d'alr sec et filré st requise & une pression de 8,3
bars, ot un débil de 16.5 lis contrdlé par un réguiateur de pression
sélectlonné dans le Catalogus d'équipements da service pour circuits
dalr comprimé Desoutter,

Allmentation d'alr - Commande

Les exigonces ¢idmontalres sont les mdmes que ci<dessus sauf
que la pression doit &tre au moins égale & 2,7 bars avec um débit de
sipnalisalion de 0,47 Us. La durée du signal doit dtre auss! coutte
que possible de manidre & rédulre a consommation d'alr.

Lubrification

Una lubrification correcta est essentefle au ben fonctionnement de
Youtdl e un lubrificateur d'alr comprimé minlatura aélectionné dans (o
Catalogue d'équipaments de service pour circults d'alr comprimé
Desoutter dolt &ira Instalié dans la ¢ircult en aval du filtre.

Desoutler recommanda lutilisation d'une hulle & viscositd classifide
par iSO, qualité ISO VG 15, dans lo lubrificateuwr,

CARACTERISTIQUES

Pression Calr maximum Pmax = & bars

Pression dair minimum Pmin = 8 bars

Niveau sonore = <70 dBA conformdment av Cods dossal
CAGI-PFNEUROP

Poids = 13 Kg

Déclaration d’emplol

Cet outil 88! con¢u pour parcer des lrous lorsqu'il est allmerté
par un moteur pneumatique Desoutter. | pout tre adapté A
d'autres usages spécifiques grice aux accessokes agréés par
Desoutter. Aucun autre emploi ne saurslt itre admis.

NB:  Un dispositif damédt d'urgence doit 8tra prévu lorsque F'outil

est utllisé seu ou Incorpord dans une maching, Un schéma

. do circult approprié pour la fabrdcation d'un dispositif d'arrét
d'urgence es! Mustré & 1a Figure 2,

1-800-353-4676

ATTENTION: (1)

A
@
@)
()

(5)

(6}

8
&2

(o)

{11

(12)

(13)

Zampini Industrial Group
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DEBAANCHER TOUJOURS LOUTIL. DE
LAUMENTATION D'AIR COMPRIME
AVANT D'ENTREPRENDRE TOUTE
OPERATION DE REMPLACEMENT,

AJUSTEMENT, ENTRETIEN ou
DEMONTAGE,
SASSURER  QUAUCUN  VETEMENT

AMPLE OU MATERIEL DE NETTOYAGE NE
SOIT ATTRAPE PAR LES PIECES
MOBILES DE L'QUTIL.

TOUJOURS ATTENDRE L'ARRET
COMPLET OE LOUTIL AVANT OE
RETIRER LA PIECE.

VERIFIER QUE LA PIECE EST
CORRECTEMENT SERREE AVANT DE

COMMENCER TOUTE OPERATION.
ENLEVER TOUT ARTICLE AMPLE DE LA
PROXIMITE DE L'OUTIL.

VERIFIER QUE L'OUTIL EST

CORRECTEMENT BRIDE SUR SON
CORPS EXTERIEUR AVANT DE
COMMENCER TOUTE QPERATION,

VERIFIER QUE LES CARTERS DE
SECURITE SONT CORRECTEMENT
INSTALLES.

FAIRE ATTENTION A LA SORTIE DE
L'CUTIL, IL AVANCE ET TOURNE.

UNE PROTECTION DES YEUX ET DES
QREWLES DOIT ETRE PORTEE PENDANT
LEXPLOITATION DE L'OUTIL.

NE PAS UTILISER L'OUTIL DANS DES
ATMOSPHERES EXPLOSIVES.

{ORS DE LUSINAGE DE MATERIAUX
DANGEREUX, PREVOIR LE RAMASSAGE
OU LA SUPPRESSION DES POUSSIERES.

S'ASSURER QU'WN ARRET DURGENCE
EST BMEN PREVU SUR L'OUTIL, QUIL
SO|IT UTILISE SEUL OU INCORPORE
DANS UNE MACHINE. UN cCircurt
UARRET D'URGENCE APPROPRIE EST
ILLUSTRE A LA FIGURE 2,

EN AVANCANT, LOUTI. EST SOUS
COMPRESSION A RESSORT, AINS),
LORSQUE LAIR EST FERME, L
RETQURNE A LA POSITION DE DEPART.

17 of 54

FIGURE 3 MODULE DE DISTRIBUTION COMPLET

DISTRIBUTEUR (FIGURE 3)

!
Le moduie de distribution complat (1) conlient toutes les lenclions
da commande ot darivée de signalisaion pour commande
extédeure.

Les commandes ot leurs positions sont identitid¢es ci-dessous et
décriles en détail A la section Opération de Pergage. !
POSITION: 2 Orfice d'alimentation principale d'air, laraudd

1/4* BSP ou NPT

3 Oxifice d'entrée ‘P, taraudé M5, Point de
signal pour avence par plongies succassives
ou clrcuit de kit de commande de pausa.

4  Bouton do relrait manuel (Rouge)

5 Orfice d'entrée de mise en marche 5 distance
T, taraudd M5, Recolt e signal extéreur de
lancement du cycle da fouth. )

6 Bouton de mise en marche manualle (Vert).

Part No. 475053 lssue 1 07.01
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Orillce de soie do relralt 'R, taraudd 174"
BSP. Alimentation o'air payr un retour d'air.

Position pour électrovanne ‘S pour relrait
durgence élacirique. :
Posilion pour conlact de proximité 'SW2' qui
détecte un signal & la fin du cycle pour
connexion au kit dinterface {signal Haut
torsque T'outll est 4 la profondeur).

Soupape de contréle de course, ¢
Vis do réglage da vitesse d'avance da coupe.

Positlon pour électrovanne 'S1' pour mise en
marcha élactrique. ’

Vis do réglagoe do la vilosse de retrait
Vis de réglage de vitasse davanca.

Giifice '0', taraudé 1/8" BSP, regolt fe signal
ramenant 'avance & sa position d'argine pour
les avances par plongdes succassives ou le
contrlo des pauses. ;

Position pour contact de proximité ‘SW1' qul
ddtacte un signal au début du cycle pour
connexion au kit dinterface (signal Haut
forsque FoutlT est A fa position de départ).

Orifice 'M', taraudé MS. Utllisd pour-le contrdle
de sdéquence, Le slgnal eat prodult lorsque
l'outil est au repoa.

NB: Loonfice ‘M est desting & [a commande de soupa;;es plictas.
Il ne doit pas &lre utllisé comme source d'alimentation pour
dautres usages. :

tDisponible en kit.
informations.

Voir Catalogus Desoutter paur de plus amples

Zampini Industrial Grahp
UL HAirToolPro.com
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FIGURE 4 BLOC DE COMMANDE SIMPLE

Bloc de commande simple {103862)

Co module da distribution est ulilisé lorsque l'out! dolt dire
commandé 4 distance. La Figura 4 indique les points d'arivée des
signaux,

NB: Das drculls exiédgurs seront requis pour contriler ta vilessa
das avances ot retrait de coupe, :

POSITION

1a. Posttion du commutateur de proximitd SW1, en utillsant une
épingle d'actionnement.

1b. Position du commutataur de proximitd SW1, en utilisan une
bague sur un tube & prolongateur.

1a et 1b détectent tous las Saux un signal lorsque Foutil est
en position de départ.

2. Posiion du commutateur da proximité SW2, détects un
signal lorsque l'outll a attelr! |a profondeur.

a. Retirer 'embouchwre d'arivée dalr, taraudée 1/8 en BSP,
Avancer l'embouchure d'anivée d'alr, tarawiéa 1/8 en BSP.

18 of 54

REMARQUE: Pour utilisor un bfoc de commande simple , remplacer
fa vis {36) par une vis A tite élirée (383983).

MOTEUR PNEUMATIQUE

Achetaz un moteur pneumatique da la aérie Desouttar 2HMS si
loutlt n'en est pas équipd. Pour installer le moteur, connectez
l'axe moteur & Faxe d'entrdy du bloc d’alimentation, 4 l'alde de
I'adaptataur et des ¢lés fournis, Faltes plisser le moteur dans son
suppont et fixeZ aves des vis ef dcrous. Un kit de soupape est
fourn! avec ia version & bloc de commande A{ pour plioter le
moteur pneumaltique. Cette soupape peut &tre montée & distance
ou sur (a perceuse, sur la plaque fournie, Connectez la Saupape
comme Indiqué sur ie schéma,

Pour brancher Tamivée d'alr au moteur, fisez les consignes
accompagnant le moteur qui Indiquent fa sens de rotation requis.

Accassolres

Brides de montage - Une gamme do bases et da colonnes de
monlage est disponible. Contacter Dascutter pour de plus amples
informations.

Unité de freinage hydraulique (HCU) - L'oulil fonctiornera
comectameant pour fe percage d'un trou borgne & Favance rdglée. Si
la parcage coil débouchar et peut-dtre dans un auire trou, une
accélération da ravance se produlra en fin de percage avec rupture
possible du foret, Pour éliminer ce problama, Tlinstaflation d'une unilé
de freinage hydraulique est fortement recommandée.  Contacter
Desoutter pour da plus ampies infermations. E

successives - Le systdme de pergage par

Par;;aege mpar pjm de Desoutter doit &tre ulillsé lorsque la
profondeur de pergage st supdrievre & cing fois la dlamdtre du foret.
Ce systtme faclite Tévacuation des copedux et, empéche
{'4chauffement excessil du foret, La précision du trou percé paut dtra
améllorée et le taux-fond paut atre maintant & une valsur minimum,
Contactar Desoutter pour de plus amples Informations.

'
|
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Unité de Freinage
Hydra gﬂque o

FIGURE 5 UNITE DE FREINAGE HYDRAULIQUE (HCU)

REGLAGE D'UNE OPERATION DE PERCAGE (Volr Flgure 5}
Lo foret dolt se trouver au moins & 6 mm au-dassua de [a pibce,
NB: Le réglage décrit est pour un oulll dquipé d'une unitd de

treinage hydraulique. Pour le réglage d'un outil standard, ne
pas tenir compte des mentions de FHCU.

Régler l'espace entre (1) et (2) de manitre & ¢e qu'if soit égal & la
profondeur de pergage requise PLUS la distance du foret au-dessus
de ia pidce en falsant coutissar (3). Bloquer lensembla en position &
T'aide de (4} au coupla recommandd.

Pracar 'HCU on (3). Réglar l'espace entra {8) et {7) 4 la distance
requise au-tossus de la pléce.

Deavisser (8) en "éloignant de FHCW pour ajuster la résistance dans
IHCUY & sa valaur minimum.

Ouwiir & tond {13) Figure 3.
Fermer (11) Figure 3.

A UL AirToolPro.com
1-800-353-4676

Brancher V'alimentation d'alr &1 appuyer sur {6) Figura 3,

Ajusler Figure 3 (11/13) pour obtenir les vitosses d'avance el de
ratrait de Fopération,

Willser () Figure 5 pour le réglage finat de ta profondsur.
Bloquer & lalds da {10} Figure 5,

Réaliser quelques essals de pergage pour déterminer lavance
iddale el les réglages de ITHCU & I'eide da (11) Figure 3.

ASSURER QUE LES COUVERCLES SONT REMIS
A enruace

REGLAGE D'UNE OPERATION DE TARAUDAGE

NB: 1. Il estimportant de régler la vitasse davance da l'outll de
manidra & ce qu'elle comesponde au pas du flelage a
larauder. Une avance Incomecls produira un Met
déformd. Calte daformation es! plus perceptible dans Ies
matibres plastiques ou ks alllages Mgers.

2. La vitesse de ratrail dolt dtre réglée do maniére A retirer
te faraud & une vilesse légarement supérieura 4 cefle de
F'avance pour assurer un retralt propre.

Mantar un outll, avec le taraud choisi fermement semd dans le
mandrin, au- dossus dun bloc d'essal pour réaflser guelques
taraudages dossal.

Le bou! du taraud DOIT étre au moins 4 14 mm au-de;s_us del la
bce pour tenir compte du déplacemant d'engagement dinversion
gia la thte de taraudage. Régler la distance entra {2} et (1) Figure 5
A la profondeur de taraudage PLUS la distance du taraud au-dessus

da la plice.

Ajuster Figure 3 {11/13) pour oblenir les vitessss d'avance el de
relrall de 'opération,

ASSURER QUE LES COUVERCLES SONT REMIS
A Enpuace.

Réaliser un taraudage d'essal et Inspecter la forme du filetage.
AJuster si ndcossalre (11/13) Figure 3 et répdier Jusqu'd ce qua les
conditions das Notes 1 st 2 d-dessus soleni satistaites,

|Zampini Industrial Group

19 of 54

INSTRUCTIONS D’ENTRETIEN
Géndralltéa
Utillser les lubrfiants sulvants :

Gralisse - Molykote Longlarm W2 pour clavettes et bielle e
guldage.

Gralose -  Molykote GB8 pour bolle d'angrenage.

Qraisse - Malykote PG75 Plastislip pour les joints toriques.

Graisse - BP FGOO EP pour aldzage de Cylindre,

Nettoyage

Produlls nécaessairas:

i) Récipient paur immerger les composants. i
{2) Paraffine propre de bonne qualits. 1
Tremper les composants dans le récipient rempll dé parafiing,
Assyrer une immersion {otale et agiter Jas composants pour assurer
Ia singage de toules les galeries d'aw. Ratirer les composants du
récipient et sécher eoigneusemant toules les galeres dair avec un
jet d'alr comprima pour enlever toute trace dhumidité. Placer les
ts dans un récipient dlanche A l'alr jusqu'a ce quils soienl
raquis pour rassemblage. Jeler la paralfine usée en raspectant les
réglemaniations de santé et da sécurité. |

MAINTENANCE

L'entretien da l'oulll est recommandd loutes les 1000 heures de
fonctionnernant, i
ATTENTION: UENSEMBLE DQUILLE DE PALIER EST

COMPRIMEE PAR UN RESSORT (20). TOUT EN
S'OPPOSANT A LA POUSSEE EXERCEE PAR LE
RESSORT [20). DEVISSER SOIGNEUSEMENT ET
RETIRER L'ENSEMBLE DOUILLE DE PALIER
PUIS LE RESSORT. |

1

Démonter foutll en consultant la vue éclatde. Neltoyer tous les
composanis et les inspecter pour tou! signe dusure ou
d'endommagement, en les remplagand s re. Appliquer des
brifiants neuls sur les plbces requises conformdmant & ia liste
fournla. Assembler Foulil en consullant la vue dclatée. Remstire le
joint d'étanchéité avam en place aprés avolr déposé l'ouli,
Assembler Foulil en utiisant la vue écltée.

Las valeurs de couple données sont & plus ou moins 5%. ;

Les outils spéciaux IHusirés sur Ja vue éclatde sont en plus des
outis d'atelier normaux. ‘
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Desontlzr

: nts ol des lunettes de prolection pendan! je
NB: rfgl?:;ad? es Rluboas ot Inlertit do. mar;ger ou do fumer
Fuﬂ le neltoyage, ke ¢émontage et 'assamblage de

‘outil.

Las compasanls uséa dolvent &tre solgneusemesnl| maniés el
élimings an toule sécurité. _

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR, Royaums Uni -

Tous drolls réservés ’ )

Toul usage llicite ou cople totale ou partielle sont loterdits. Cecl
sappligue plus particuldrement aux maques déposdes,
dénominationa de modéles, numéros de pldcas et schémas,

Utliser exclusivement les pidces aulorisées. Tout dommage ou
magvaiy fonctionnement causé par futilsation dune plice non
auiorisée ne sera pas couvest par la garantie du produit et le
fabricant ne sora pas responsable. ;
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INSTRUCCIONES DEL OPERADOR
Suministro da alrae - Principat

Se requiare un suministro de aire filtrado y vesprovisio de agua, a
una prasin de 63 bar, y una velocidad de fujo de 1651s
controlada mediante un regulador de presién seleccionado del
Catdlogo de Equipos de Serviclo da Alre Camprimido Dasouttar.

Suministro de ailrg - Remoto

Los requarimientos bésicos son como tos aentarlores, pero ia
presidn debe ser de 2,7 bar como minimo, v la velocidad de flujo de
0.47 Vs cuando e ostd seflalizando. La duracidn de ia sefial debe
mantanerse al minimo para reducir ¢} consumo de aire.

Lubﬂcnclgn

Una lubrdcacién comrecta es vital para obtener € rendimlento
maxime de fa herramlenta, por ko qua debe Instalarse aguas abajo
det itro del sistema un lubricador de afre ido en minfatura
selecclonado del Catilogo de Equlpos de Servickh de Ale
Comprimide Desoutter.

Desoulter recomienda usar con af lubricador aceite de Viscosidad
Clasificada (50 calldad nimero SO VG 15,

La herramienta puedo trabajar tembidn con aire seco,
DATOS

Prasiin da alre mdxima (Pmax) = 8 bar

Presidn da aire minima {Pmin) = 8 bar

Nivel do presién acistica» <70 dBA Cadlgo do  prusba
CAGI-PNEUROP

Peson 13 Kg

Declaracidn de Uso

Este producto estd disedado para taladrar agujeros, cuando

estd impulsado por un mofor neumdtice Desoutter. Podda
adaptarse para otras finalidades especificas, utlizando los
accesorios Desoutler aprobados.

MNn ca narmita ninAfin atrn an

1-800-353-4676

NOTA: Debe eslipuiarse ia provision de una parada de
emergencia, sl 1a hemamienta so usa Individualmente o
se Incotpora en una méquina, En la figura 2 se Incluye
un diagrama de circulto apropiade para ta construccion
da una parada ds emergencla.

WARRING: (1}

A

@

&Y
(4
{5)
(6]
@
)

{9

{10

M)

Zampini Industrial Group
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DESCONECTAR SIEMPRE LA
HERRAMIENTA DEL SUMINISTRO DE
AIRE ANTES DE INTENTAR CUALQUIER
RECAMBIO, AJUSTE, SERVICIO O
DESARMADO.

COMPRUEBE QUE LAS PIEZAS MOVILES
DE LA HERRAMIENTA NO PUEDAN

ATRAPAR PRENDAS DE VESTIR SUELTAS

O MATERIALES DE LIMPIEZA.

DEJAR SIEMPRE QUE SE DETENGA PCH
COMPLETO LA HERRAMIENTA ANTES DE
RETIRAR LA PIEZA TRABAJADA.

ASEGURAR QUE LA PIEZA TRABAJADA
ESTE INMOVILIZADA CON SEGUAIDAD
ANTES DE COMENZAR LA GPERACION.

RETIRE DE LAS INMEDIACIDNES TODOS
LOS OBJETOS QUE ESTEN SUELTOS.

ASEGURAR QUE LA HERRAMIENTA ESTE
INMOVILIZADA CON SEGURIDAD
ALREDEDOR DE LA CAJA EXTERIOR
ANTES DE COMENZAR LA OPERACION.

ASEGURAR QUE ESTEN INSTALADAS
LAS GUARDAS DE SEQURIDAD.

DEBE TENERSE PRECAUCION CON LA
SALIDA DE LA HERRAMIENTA, LA CUAL
AVANZAY GIRA.

DEBEN LLEVARSE GAFAS Y
AURICULARES PROTECTORES DURANTE
EL MANEJO DE LA HERRAMIENTA.

NO UTILIZAR LA HERRAMIENTA EN
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS,

DURANTE EL MECANIZADO DE
MATERIALES PELIGROS0S. SE DEBEN
TENER DISPONIBLES MEDIOS DE
RECOGIDA Y ELIMINACION DE PCLVO.
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(12) ASEGURAR QUE SE INCLUYE UN
DISPOSITIVO DE PARADA  DE

/N EMERGENCIA PARA LA HERRAMIENTA,
YA SEA UTILIZADA INDIVIDUALMENTE O
INGCORPORADA EN UNA MAQUINA. UNA
PARADA DE EMERGENGIA APROPIADA
SE ILUSTRA EN LA FIGURA 2.

(13) . DURANTE EL AVANCE LA HERRAMIENTA
ESTA SOMETIDA A LA FUERZA DE
COMPRESION DEL MUELLE, POR LO QUE
AL CORTAR EL AIRE VOLVERA A LA
POSICION DE SALIDA. :

16

|
|
|
|
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FIGURA 3 MODULO DE BLOXIUE DE VALVULA COMPLETO

VALVULA DE CONTROL {(FIGURA 3) i

El médulo de bioque da vhata completo (1) comprande todas las
funcionas de control y fuentes de sefiales requeridas para el control
exterior, '

Los conlroles y sus ubicaciones s identifican a continuacién y se
detallan on ja operacion de taladrado,

|
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UBICACION: 2

10
1

12t

13
14

15

Desordlor

™

Onificio do admisisn de aire prinapal roscado
a 1/4 pugada BSP o NPT,

Orlficic da entrada *P' con rasca MS. Punto
de sefiales para alimenlacidn de entrada y
salida o ciicuito de Juego de control por
intervalo,

Boton de retractado manual {rojo).

Orificlc de enbada de puasta en marcha
remota I’ con rosca MS.  Rocide una sehel
exterior para iniciar el ciclo de trebajo da la
herramlienta.

Baldn da puesta an marcha manual {verde}.

Crificio ds safida de retractado R, roscado a
1/4 pulgads BSP. Entrada de aire parma
elomno de aire. .

Posicién de vilvula solenoide 'S2' para el
retractado de emsrgencia eléctrico.
H

Posleién dal Intarruptor de proximidad *SW2'
que detecta una aefial al fnal del ciclo para la
conaxidn por juego da interlaz {l.e. osté on alto
a profundidad).

Valvula de control de carrera,

Tomillo  regulador  de
alimentacidn.

vabédad de
Posicidn de vélvula solancide ;81' para
arrangue eléctrica, ‘

Tomilio regulador da ritmo da retraccion.
Tomille regulador de velocidad de a\;anoe.
Ordiicio " O, roscado a 1/8 pulgada IBSP, que

recibe la sefial para retomnar la alimantacidn a
fa posicidn de arranque para alimentacién de

anirads v pafida A Arniesl nar intansala

16t  Posicién del interruptor do proxmidad “SW1'
que deltecta una sefial al comlenzo del ciclo
para ia conexidon por Juego de inlerfaz (le.
6514 allo a posicidn de referencia).

17 Odficio *M', roscado a M5, Se usa para o
contral de secuancias. La sedal 88 produce
cuando la herramienta estd en reposo.

NOTA: El orificio *M' 85 para #! funcionamiento de vilvulas piloto.
No dete uvtitizarss como fuente ds suministro de aire pama
olos us0s,

tDisponible come juego. Ver el Catdlogo Descutter para
dotalles,

/13

O=s

GRAFICO 4 MODULO DE BLOQUE DE VALVULA BASICO

Bloquae de control glmple (103852}

Este mddulo de bloque de vélvula de tonlrol se usa cuando so
desea conlrolar la herramienta desde un punto remolo. En la figura
4 s llusiran los puntos de origen do las seiales.

NOTA: sa precisard de clrcultos extemos para controlar 1a velocidad
de la alimentacidn de avance y retroceso.

|Zampini Industrial Group
2l ghAirToolPro.com
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UBICACION !

1a. Posicién para ol datector de proximidad SW1 utitizando el
pasador da acllvaddn

1b. Posicién para el datector de pioximidad SWt uullzaxm ol
manguito de) tubo dg prolongacién.

Tanlo 1a como b defectan una sefial cuando la
hamamienta astd en posickdn da salkla.

2 Posicién para el detector de proximidad SW2 detecta una
sefial cuando la herramienta ha legado al 1onc!o.

a. Boca de aire da ratrocesa, roscada 1/8° BSP.
&, Boca de aire de avance, roscada 1/8° BSP.
NOTA: S uillza ol bloque da control simple, sustituya o tomillo

(36) por el tornililo de cabeza prolongada (333983).

MOTOR NEUMATICO

Adquiera un motor reumitico de la serle de molores Desoutter
2HMS cuande la unidad se suministre sin motor. Para; Jinstalar un
motor, conecte el eje def mator af eje de entrada de Ia unidad de
allmentanlén utlizando el adaptadoer y las faves que se
proporcipnan, Deslice el motor en la montura y apﬁete con los
tomiilos y tuercas, Con la versién de blogue de control A1 se
suministra un juego de vélvula para controlar el motor neumitico.
La vdivyla puede montarse remotamente, o eobre 'al taladro,
uliizande |a placa que se suministra. Conecte la valvula
conforme al diagrama de circuito. i
Cuando conecta el suministro de alre al motor, refiérase a las
Instrxccionss que se ofrecen con el motor para obtener la
direccidn de la rotaclén requerida.

Accesorior

Abrazadoras de sujecion - Hay disponlble una gama de
abrazaderas de bases y columnas. Detalles complelos en
Desculter.

Unidad de supervisién hidrdulica (HCU) - La heramlenta
funcionard satisfactoriamente cuando taladra un agujero clago al
ritmo do alimentacion ajustado. Si s& requiara romper a través del

materfal y posiblemente a través de olro agujero, se producird
ace!efaclln con la consigulenta posible rotura de fa barrena. Para

svitar psto, se recomienda encarecidamente usar la HCU. Pedir
informadién a Desoutter.
|

!
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Barrenas de alimentacién de entrada y salida - EI sistema de
barena de alimentacién de entrada y salida Desouiter deba usarse
cuando la profundidad del agujero que se desea taladrar mide cinco
0 mas vecos el didmetro de! agujero, Esto ayuda a lmplar las
virutas del taladrado y evita que sa calienle excesivamente la broca.
Se mejora fa pracisién deol agulero y se mantiene al minimo el
descentraje da fa broca. Padir Informacién a Desoutter.

Unidad de
Supervision
Hidreulica 2
(HCW)
€ .
10

FIGURA 5 UNIDAD DE SUPERVISION HIDRAULICA (HCU)

:REPASI)!ACIOH DE LA OPERACION DE TALADRADO (Vor la
gura

La bamena debe estar sivada como minimo a 6 mm sobre la
pieza.

NOTA: Esla raglsje dotalla una unkiad equipada con HCU. Cuando
se haco el reglaje de la heramienta standard, deberd
Ignorarse todo 10 referente a la unldad HCU.

. Ajustar la separacion entre los onficlos (1) y (2), de manera que
:ﬂualen_ 1a profundidad de taladrado requanida ADEMAS de fa

stancia de la broca sobra [a plaza, deslizando (3). inmoviizar en
su posicidn con (4) al par de aprieta recomandado.

Posiclonar la HCU en (3). Regular la separacion entre {6,
1a distancla requerida sobre la tggza. epas @ yma

1-800-353-4676

Desenroscar (8) ds la HCU para ajuslac al minimo la rasistencia
dentre de la HCU.

Abrir por completo (13) en la figusa 3.
Cemar (11} en fa figura 3.
Coneclar sl suministro de aire y prasionar (6} en figura 3.

Ajustar la figura 3 (11/13) para logrer la alimaniacion de avance y
retroceso requerida para la operacion,

Usar (9) en la figura § para regular definitivamente la
profundidad.

Inmovilizar usando {10} en 1a figura 5.

Uevar a cabo un conjunto ag taladros de prusba para daterminar el
avance Ideal y los reglajes de HCU usando (11) en la figura 3,

A ASEGURESE DE QUE LAS CUBIERTAS SE HAN
COLOCADO DE NUEVO,

REGLAJE DE LA OPERACION DE ROSCADO

NOTA: 1. Es imporante ajusiar ia velocidad de avance de la
heramienta para que coincida con el de 1a rosca
que sa desea roscar.  Una velpodad de avanca
incorrecta resultard en una rosca delormada, lo cual
serd mas perceplible en pldsticos o malerales de
aleacion fiviana.

2. El dima de retraccidn deberd regularse para tetirar el
macho a un riimo un mds rApido que su velocidad
do avance, lo cual asegurard qus Se refire sin
problemas.

Montar una bhetramienta, con el macho selectionado retenldo con
seguridad en el plato, sotve un blogue de prueba, para realizar
mugsiras de roscado.

El final del macho da roscar DEBE astar por jo menos a t4mm
sobre el blogque de prueba, para permitir el recorrido de engrans
Inversor del cabezal roscador. Ajustar la separackdn entre (2) ¥ {3)
de la figura 5, para igualar {a profundidad de roscado ADEMAS dala
distantia del macho sobse la pleza.

Ajustar |a figura 3 (11/13} para lograr 1a alimentacion de avance y
retroceso requerida para la operacion,

A ASEGURESE DE QUE LAS CUBIERTAS SE HAN
COLOCADO DE NUEVO.

Raalizar una operacidn de roscado @ Inspeccionar la forma roscada
final, ajuslando segun convenga como en {11/13) do Ia figura 3 y
repetir hasta que sean salisfechas tas instrucciones induidas en las
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REQUERIMIENTOS DE SERVICIO
Notas generales
Usar los [ubricantes siguientes:

Lubricante - Malykota Longterm W2 para estrias y varillas da guia
" yde control.

Lubticants - K‘lotykota G68 para la caja de camblos.

Lubricanta - Malykote PG75 Plastisip, para segmentos O,

Lubricante - BP FGOO EP para el caiibre del cilindro.

Limpleza

Requerimionios:
{1) Recipianta para sumargir los componentes. '
{2)  Parafina fimpla de buena calidad. '

Humedecer los componentes en eof recipiente con parafina.
Asequrar que queden totalmente surmergidos, agitar los componentes
gara asagurar que sean Ui dos tolaimente log conductos da aire,

etirar los componentes del recipients, secarigs totaknenie y ?J)lar
a través de los condurtos do aire para expulsar la humedad.
Colocar lps componentes sn un reciplente hermético al aire hasta

ue sean requeridos para su montale. Desechar cualquier cantidad

o parafina sucia segun ks regiamentos de salud y seguridad.

i

MANTENIMIENTO i

Se recomlenda flevar a cabo sl servicio de la henamialnia cada
1000 horas de servicio activo. |

ADVERTENCIA: EL MANGUITO DE COJINETE COMPLETO
ESTA SOMETIDO A LA FUERZIA DE
COMPRESION DEL MUELLE {20), MIENTRAS
SOPORTA El. EMPUJE DEBIDO- AL
Elﬁ'?' DESENROSQUE
CUIDADOSAM EL MANGUITO DE
COJINETE  GOMPLETO Y DESMONTELO,
SEGUIDO DEL MUELLE. |

Desarmar la hermamlenta usando como guia o dibujo desplezado.
Limplar todos ks componentes e inspeccionar si hay desgasta o
dafiog, recambiando sl as necesario, Aplicar nuevo lubficante en las
plezas pertinentes segin In Esta. Montar la herramlenta usando
coma gula of dibujo despiezado. Vuela a colocar gl sello delantero
des ugs de desarmar la herramlenta. Arme la hetramienta segin el
grédfico de desplece.

Los pares da aprels Inciuldos son 5%,

Las herramientas azpeciales llustradas en el dibujo despiezado son
adiclonsales a [as herramientas de taflar nomales. P ‘
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Desorndler

NOTA: Durante fa limpleza da las plezas deberdn llevarée guantes y
ﬁ::“ protectoras. Estd prohibido comer o fumar gurants la
plaza, desarmado o armado de herramiantas;

Los componentas gasiados deben mancjarse y. desecharse
con seguridad. 3

© Copyright 1998, Desoutisr, HP2 70R, Reino Urido.

Reservados todos los derechos

Est4 prohibido todo uso indebido o copia de este documento o de
pate del mismo. Esto sa sefiere especiaimente &4 marcas
comerciales, denominaciones de modelos, nlmseros da piszas ¥
dibujos.

Utitice exclusivamente plezas de repuesto autorizadas. Cualquier
dafio o dofecto de funcionamiento causados por el uso da plezas no

autorizadas queda excluldo de la garantfa o responsabilidad del
priducto.
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INSTRUGOES DE OPERAGAD
Alimentagao de ar - Princlpal

£ necesséro uma alimentaciio de ar filtrado e sem Sgua, com uma
prassio de 6,3bar, com wn débllo de16.5 s controlado por um
regulador d¢ presslc selecelanado o Catdlago 00 EQuipamenio de
Linha de Ar da Desouttar.

Allmentagfo de ar - Remoto

©s requisitos bdsicos 530 como os acima indicados, mas a pressio
deverd sor de pelo mands 2,7bar ¢ quando assinalado, o requisito
para 0 déblto deverd sar da 0,47 Vs. A duragfio do sinel deverd sar
mantida no minimo para reduzir o consumo do ar.

Lubwiticapo

Uma lubrificaglic correcia 4 vital para um desempenhio méxima da
farramenta. A jusanie do fitro deverd ser instalado um lubdticador da
linha de ar em miniatuwra, seleccionado do Catédlogo do Equipamanto
da Linha de Ar da Desouttar.

A Desoutter recomenda a ulBlza¢do, no lubificador, de um &leo de
viscosidage clagsificado IS0, nimaro de grau ISO VG 15.

A ferramenta pode sar opgrada em linha seca.
DADQS

Pressdo mdxima de ar Pméx = Bbar

Prass&o minima de ar Pmin o Gbar

Nivel de pressiodoiuldo = <70 dBA Cddigo de Tesle
CAGI-PNEURCP

Peso = 13Kg
Declaragio de Uso

Esta produto é desenhado para parfurar buracoes, quando
aclonado por um molor pneumdlico Desoutter. Pode ser
adaptade para outros propdsiios especlfices, usando acessérion
Desoutter aprovados,

Cutro use nfo 6 permitido.

NQTA: Doverio ser 1omadas medidas para uma Paragem de
Emergéncia se a ferramenta for utifizada sozinha ou
incorporada numa maquina, A Figura 2 formece um
diagrama de circuilo apropriadio para a concepcae de uma

1-800-353-4676
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DESLIGUE SEMPRE A FERRAMENTA DA
ALIMENTAGCAO DE AR ANTES DE INICIAR

ALGUMA SUBSTITUIGAD,
AJUSTAMENTQ, REVISAQ QU
DESMONTAGEM.

CERTIFIQUE-SE DE QUE NENHUNS
AATIGOS SOLTOS DE VESTUARIO Ou
MATERIAL DE LIMPEZA FICAM PRESOS
NAS PARTES ROTATIVAS DA
FERRAMENTA,

ESPEAE SEMPAE QUE A FERRAMENTA
PARE ANTES DE RETIRAR A PEGA DE
TRABALHO.

ASSEGURE-SE QUE A PEGA A SER
TRABALHADA ESTA PRESA DE FORMA

SEGURA_ ANTES DE INICIAR A
OPERAGAO.

ARRUME TODAS AS PEGAS SOLTAS QUE
SE ENCONTRAM POR PERTO.

ASSEGURE-SE QUE A FERRAMENTA
ESTA PRESA DE FORMA SEGURA EM
VOLTA DA ARMAGAC EXTERIOR ANTES
DE INIGIAR A OPERAGAO.

ASSEQURE-SE QUE OS RESGUARDOS DE
SEGURANGA ESTAQ INSTALADOS.

ATENGAO A SAIDA DA FERRAMENTA.
ESTA AVANGA E RODA,

DEVEM SER UTILIZADOS PROTECTORES
AUDITIVOS E VISUAIS DURANTE A
UTILIZAGAD DA FERRAMENTA.

NAO OPERE A FERRAMENTA EM
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS.

QUANDD TRABALHAR A MAQUINA
MATERIMS PERIGOS0OS, DEVEM SER
TOMADAS MEDIDAS PARA RECOLHA OU
SUPRESSAD DE POEIRA.,

ASSEGURE-SE QUE E PROVIDENCIADA
UMA PARAGEM DE EMERGENCIA PARA
A FERRAMENTA, QUER SEJA UTILIZADA
SOZINHA OU INSERIDA NA MACQUINA.
NA FIGURA 2 ESTA DETALHADO UM
CIRCUITO DE PARAGEM DE
EMERGENCIA APROPAIACO,
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{(13) NO MODO DE AVANGO A FERRAMENTA
ESTA COMPRIMIDA POR MOLA. QUANDO
O AR E FECHADG VOLTA PARA O PONTO
DE PARTIDA.

FIGURA 3 MODULO DO BLOCO DA VALVULA COMPLETO

VALVULA DE CONTROLO (FIGURA 3)

O médulo do bloco da vdlvula completo (1) contém todas as
lungSes de controlo e orgens dos sinals para controlo extarno.

Qs controlos e localizagbos estdo identficadas em baixo @
detalhados na operagio de Parfuragio.

LOCALIZAGAQ: 2 Orificie Principal da Entrada do Ar, com rosca
de pof BSP ou NPT,

3 "P* oliclo ds Entrada, com rosca M5. Panto
de sinalizacho para alimentagio da martelo ou
circulto de Kit de controlo de residéncia.

4  DBotAo de Retracgia Manual (Vermelho).

Part No. 475053 Issue 1 07.01

[ RN

P

™



D,

6t

10
11
12t

13

14
15

16}

17

Desondicr

*I*, odficly de Entrada da Arranqus Remoto,
com fosca M5. Recebe sinal exismo para
Inictar o clck da ferramenta. :

Boifio de Arranque Manual (Verda). ; |
"R, oriticio de Salda de Retracgfio, com
rosca de pof BSP. Fomecimento de relomo
dae ar, ‘

Posigao para Véila de Solendile “52° para
Retracglio de Emargéncia Eléctrica. | -

Posicdo para Interruptor de Proximicade
"SW2", detecta um sina no final de um ciclo
para ligacio do kit de Interface, ou seja, de
Elevado nivel de profundidade, :

Viltvula de Controlo do Curso.
Paraluso do regulaciio da alimeniagdo,

Poskfio para Véivula de Solendide *51° pama
Aranque Eléctrico. i

Parafuso de Regulsglo da Velocklade de
RotracgAo, ‘

Parafuso de reguiacdo do avango.

Orilicio "0", com rosca de 1/8 polegada BSP
recebe sinal para vollar a colocar o
alimantador para 8 posico da armangus para
dlimentegio de martelo ou controlo de
reskigncla, :

Posiclio para Interuptor de Proximidade
“SW1", datecta um sinal no Inicio de uIm cicio
para igacio do kit da interface. (Ou sela, #de
nivel Elevado na posiclio de raferéncia),

:

Orificlo *M", com rosca em M5, Utillzado para
controlo de sequéncia. O sinal & produzkio
Quarxio a farramenta estd ¢m dascanso.

| Zampini Industrial Group
r4 VgL AirToolPro.com
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NOTA: O orlficio *M" destina-se & operagho das vilvulas piloto,
Néio pode ser utiizado como uma fonte de alimentagio de
ar para outros fins,

1Disponivel na forma da KIT. Ver Catdlogo Desoulter para
detalhes,

1a
~1b

FIGURA ¢ MODULO DO BLOCO DA VALVULA DE
CONTROLO BASICO

Bloco de Controlo Simples (103862)

Este midulo do bloco da vilvula de controlo & utllizado quande a
ferramenta val ser utiizada com controlo remoto. A Figura 4 da
pormaenores scbra a origam dos sinals,

NOTA: O circulto exterlor cerd necessdrio para controlar &
velocldade das alimenta¢des de avango e de recuo,
LOCALIZACAOD

1. Posicione para o interruptor de proximidade SW1, ulllizando
© pino de comando.

1b. Posiclone para o Interruptor de proximidade SW1, utilizando
a manga no fubo da exiensio.

Quoer 1a quer 1b detecta um sinal quando a feramenta se
snrntra o ponto de partida,
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2. Fosiclone para o Interruplor de proximidade SW2, detecta
um sinal quando a ferramenta tiver atingido a profundidads.

3 Porta de Ar de retracg5o, com rosca 1/8 pol. BSP.
Porta da Ar de avango, com rosca 1/8 pol. BSP.

NOTA: Quando ulilizar ¢ bloco de controlo simples substitua o
paraluso (36) por ¢ pamaluso de cabega prolongada
(383983).

MOTOR PNEUMATICO

Compre um moter pneumdtico das sérles de motores Dgouher
2HMS quando a unidade é formecida sem um motor montado.
Para montar um motor, congcle o eixo do moter ao bixo de
entrada da unidede alimentadora com o adaptadot e [chaves
fomecidas. Encalxe o motor na ammagadp & fixe com porcas e
parafusos. Um jogo de vélvula é fomecido com a versdo de bloco
de controle A1 para controlar o motor pneumdtico. A véalvula pede
ser montada rematamente, ou na furadeira com 4 placa
fomecida. Conects a valula de ecordo com o diagrama de
circuito. :

Quando cenectando o suprimento do ar ao motor, refira as
instrugdes fornecldas com o motor para obter a direcio de
rotagdo raquerida.

Acossérips

Grampos de Montagem - Encontra-se & disposigio uma gama de
grampos da bases e cofunas. Pode obter fodos os pomenores da
Desoutter.

Unidads de Retango Hidréulica (HCU) - A ferramenta funcionard
de forma satlsfatéria quando perfurar um buraco cego A velocidade
de alimentagio previamente ragulada. Se for necessario alravessar
o material 8 possivelmante ainda ter da entrar noutrd hure, ocorerd
uma acaleragio da alimentagdo havendo a possibilidadg da broca
partir. Para que islo nio aconlega, recomenda-se vivamente a
utillzagho de uma HCU, Para mals Informaces dirija-se &
Desoutter.

Parfuradoras da  Alimentagio de Martelo - O Sistema de

Parfuradoras da Alimentagdo de Martelo Desouller daverd ser

ullizado quando a profundidade do furo a ser felto & igual ou
suparior : cinco vszgs o didmetro do furo. Isto ajuda ai¥ as

lagcas da perfura @ avita um sobreaquecimento excessivo da
troca da g:ﬂu A precisfio do termanho do furo pode sar

melhorada @ o desgate da broca da perfuradora ¢ mantido ta
minimo. Para mals Inlormagdes dirja-se ge Desoutter.

Part No. 475053 Issue 1 07.04
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Unidade de
Retencio
Hidraulica
(HCU)

FIGURA 5 UNIDADE DE RETENGAQ HIDRAULICA (HCU)

REGULAGCAO DA OPERAGAC DE PERFURAGAO (Ver
Flgura 5)

A perfuradora dovard estar pelo menos 6mm acima da peca a
krabafhar,

NOTA: Esta regulaclio fomgoe pormenares para uma unidede com
HCU, as referénclas para a HCU deveric ser ignoradas
quando se astivar a regular a ferramenta standard.

Regule o espaco entre (1} e (?g do forma a flear igual A

profundidade do furo requerido, MAIS & distdncla em que a broca

esik acima da a ser trabathada através de deslze (3). Tranque

em posi¢as com {4) para o bindrio recomendado.
Posiciona a HCU em (3). Regule o espago entre (8) @ {7) para

:::1: ﬂgzlancla conforma raqet?edda alma da peéa’ a tszu'p

It 8.

Desaparatuse (8) da HCU para gjustar a reslsléncia na HCU para
© minimo.

Abrir totalmente {13), Figura 3.
Fechar {11}, Flgura 3.
Ligar a allmentagZo de ar e premir (6). Figura 3,

1-800-353-4676

Regule a Figura 3 {11/13) da forma a obler as alimentacfes de
avango a de recuc para a operagho,

Utilizar (3), Figura 5, para o gjustamento de profundidade final,
Tranqua utlizando (10), Figura 5.

Efsctus uma série de luros experimenials para delerminar o
avango idsal » regulagbes da HCU utilizando (11}, Figura 3.

A CERTIFIQUE-SE QUE AS COBERTURAS FORAM
MOVAMENTE INSTALADAS.

REGULACAO DE OPERACAD DE ABERTURA DE ROSCA

NOTA: 1. E Importante quo a velocidada de avango da ferramenta
sela ragulada para condizer com o passo da rosca que
val sar perurada, Uma velocidade de avango Incorrecta
resultard numa rosca deformada. Isto serd mais evidente
em pldstico ou materiais de liga lave,

2. A velocidade de retracgio davera ser regulada de forma
a relirar ¢ macho de rosce a uma velocidade
ligelramentd mals rdpida do que aguela com Que
avanpou; isto Ird garantir uma salda limpa.
Monte uma ferramenta com o macha de rosca escolhido, preso de
fonina segura & bucha, acima de um bloco de ensalo, para efectuar
operagdes de abertwa de rosca de amostra,

A exiremidade do macho da rosca TEM de eslar pelo menos
t4mm acima do bioco de ensaio para permilir o curso da
engrenagem de Inversio da cabega do macho da rosca. Regule o
espaco entra (2) e (1), Figura 5, da forma a ficar Igual &
profundidade da aherlura do rosca MAIS a distancia a que © machao
de rosca estd acima da pega a ser irabalhada.

Regule a Figura 3 (11/13) da forma a obtar as alimgntagdes de
avango e do recuo para a operagao.

CERTIFIQUE-SE QUE AS COBERTURAS FORAM
NOVAMENTE INSTALADAS. -

Prosslga uma achio de ensalo de abertura de rosca @
Inspeocigna a iocr're'f!ar %i; rosca acabada, ajuste conforme for
necessano (11/13), Figura 3, e repita até que as informagdes nas
NOTAS 1 o 2 sejam seguidas.

REQUISITOS DE ASSISTENCIA
Notas gerals
Utilize o8 segquintes lubrificantes:
Massa lubrificante - Molykote Longterm W2 para estrias e
haste-gula. .
Massa lubsificante - Molykate G68 para Caixa de Velocidades.

Massa lubrificante - Mdgkota PG75 Plastislip, para O-rings.
Massa lubrificante - BP FG00 EP para didmetro de cilindro.

Zampini Industrial Group
gL AirToolPro.com
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Limpeza
Requisitos:
N Contentor para.mergulhar os compenentas,

{2) Parafina limpa de boa qualidade.

lmloragnar os componentes no contenlor contendo a parafina.
Cenifique-se que a imersiio é total, agite os camponantes de forma a
asgagurar-se que as passagens de as também sfo mergulhadas,
Refire os componentes do contentor, seque-os totatmente e de foma
uniforme, sopre as passagens de ar para retirar a humidade.
Coloque 0s componentes num conlentor impermeavel ac ar até que
sejam ngcessdrios para montagem. Proceda &4 elimmnagio da
parafina suja de acordo com os regulamenios de salds e
SequranGa, !

MANUTENGAO |

Recomenda-se a revisfio da ferramenia apds cada 1000h de
funcionamento.

ATENGAO: A MANGA DE HAOLAMENTO CHLINDRICO
COMPLETA . ENCONTRA-SE  SOB ' UMA
COMPRESSAO DE MOLA {20), DESAPARAFUSE
E REMOVA CUIDADOSAMENTE A MANGA DE
ROLAMENTOQ CILINDRICO COMPLETA,
DURANTE ESTA OPERAGAD TERA DE|FAZER
RESISTENCIA AD IMPULSO DA MOLA {20). A
SEGUIR RETIRE A MOLA.

Oesmonte a feramenta utiizando um diagrama do esquema de
montagem das pecas. Limpe ledos os componentes e inspacclone
presiando particular atencio a danos e desgasts, froque se for
necessdrio. Aplique lubrificanite novo nas pecas relevantes de acordo
com & Esta. Monts a forramenta u 0 diagrama do esquema
de montagem do pecas. Substiua o vedante glan!airo depois da
desmontar a forramenta. Monts a ferramenta ulifizando a figuma com
©s componentas em destaque. ;

Os valores dados pars 0 bindrlo sfio £5%. i

As ferramontas eapecials mostradas nos diagramas de esquemas

do monlagem de pecas constitue
de ofk:lnsmnor:nala m um suplemenio das farrgmemas

NOTA: Durante a limpeza das pegas daverBo ser utifzedas luvas

toctoras e protacgdes para a vista. E proibido comer ou
ﬁ?iw dumnte a lUmpeza, desmontagam ou montagem de
uma ferramenta. .

O3 componentes ullizados deverfio sor tratados com
cuidado e a sua eliminacho feita de forma segura.

Part No, 475053 Issue1 07.01
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© Copyright 1996, Dasouttar, HP2 7DR, UK.

Todes 03 dmitos s&o resefvados

E proibkia quelquer uilizagho ou cdpia ndo autorizadas dé contsddo
ou parte daste. Isto aplica-e particudammenta a marcas registadas,
denominagdes de modelo, Nimarnos de pecas & desantos.

Ullize oapenas pe¢as autorzedas. Cualsquer dancs ou
funcionamento deleituoso provocadas pels ulilizagho de pegas nio

autorizadas nio ser&o cobertos pela Garantia ou Hasponaahllldade
do Produto.
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NORKE D'USO

Allmentazions aria - Rete

Occarre disporra di una rete di afimentazione dl ada compressa
filtrata o disidratata alla pressione di 6,3 bar con portata df 16.5ls
coniroflata da apposito regolatora di pressione Desoutter di cul al
catalogo Alr Lina Sandce Equipment,

Alimantazione arla - Remoto

Le prescriziont di base scno come quelle di cul_sopra ma la
pressione deve esgere aimena 2,7 bar e la portata di segnalazione
par a 0,47 /3. La durata del segnale deve essere minima al fine di
fdune i consumo di arla,

Lubrificazione

La cometta (ubrficazione & Indispansablie per ottenera le massime
prastazionl dal'attrezzo; i consiglia vivamente dl montare un mini
lubrificatore per tubazioni ad ara comprassa ricavato dal caialogo Ar
Line Service Equipment, da inserire a vafe de! fliiro.

Per il lubrificalore, Desoutter cons!glia Mimplege di ofio di classe di
viscositd 150 V@ 15.

L'atirazzo puo essere impiagato con arda compressa a 566c0.
CAT

Prassions arla max Pmax = 8 bar

Pressione afta minima Pmin = 6 bar

Hvello di vmorosita = <70 dBA Codica o prova
CAGI-PNEUROP

Paso o 13 Kg

Dichlarazione d'uso

Codesto prodstto & disegnato per praticare forl quando azlonato
da motore pneumalico Desoutter. Usando accessorl Desoulter
approvat, pud essers adattato ad altri scopt specifici,

Non & permesso nessun altro uso,

NOTA: Sla che fatirezzo sia implegalo asuloncmaments oppure
integrato in una macchina occomre prevedere un apposito
1&";.9;;[0 di emergenza Il cul schema elattrico & rapprasentato
n 2.

1-800-353-4676

AVVERTENZA: (1)

A

{2)

3
{4)

(5)

(6!

L)
)

(10}

(17

{12)
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SCOLLEGARE SEMPRE LATTREZZO
DALL'ALIMENTAZIONE DELL'ARIA
PRIMA DI INTERVENIRE PER
SOSTITUZIONI, REGOLAZIONI,
MANUTENZIONE O SMONTAGG!
EVITARE DI INDOSSARE INDUMENTI
SVOLAZZANTI E ALLONTAMARE PANNI E
ALTR!I MATERIAU DI PULIZIA CHE
POSSONO ESSERE TRASCINATI N
MOVIMENTO 'DALLE PARTI MOBIH
DELL'ATTREZZO.

ATTENDERE SEMPRE IL  TOTALE
ARRESTO DELL'ATTREZZIO PRIMA DI
SMONTARE iL PEZZO.

ASSICURARSI SEMPRE CHE IL PEZZO IN
LAVORAZIONE S1A SALDAMENTE
FISSATO PRIMA Ol INIZIARE IL LAVORO.

ASPORTARE TUTTE LE PARTI NON FISSE
DALLA ZONA DI LAVORO,

VERIFICARE SEMPRE CHE LATTREZZO
Sia SALDAMENTE FISSATO
SULLINVOLUCRO ESTERNO PRIMA DI
INIZIARE IL LAVORO. ‘

NON LAVORARE SENZA GL! OPPORTUN!
RIPARL.

MANEGGIARE LVATTREZZO CON
PAUDENZA: ESSO E' DOTATG DI MOTO
DI AVANZAMENTO £ ROTAZIONE.

INDOSSARE SEMFRE OPPORTUNI
DISPOSITIVt DI PROTEZIONE CEGU
OCCHI € DELLE ORECCHIE.

NON  UTILIZZARE  L'ATTREZZO  IN

ATMOSFERE ESPLOSIVE.
SE S! DEVONO LAVORARE MATERIALS
PERICOLOSK OCCORAE SEMPRE

PREVEOERE GPPORTUNI DISPOSITIVI DI
RAGCOLTA © SMALTIMENTO DELLE
POLVERI,

OCCORRE SEMPRE PREVEDERE UN
ARRESTO Dt SICUREZZA
DELLATTREZZO SiIA CHE ESSO VENGA
USATO DA SOLO OPPURE GOME PARTE
INTEGRANTE Of UNA MACCHINA. PER 1L
RELATIVO SCHEMA ELETTRICO VEDERE
LA FIGURA 2,
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!
DURANTE LAVANZAMENTO, L'UTENSILE
E' SOGGETTO AlLA COMPRESSIONE
DELLA MOLLA, PERTANTO,
ALLINTERRUZIONE  DELL'EROGAZIONE
D! ARIA TORNA NELLA POSIZIONE D!
PARTENZA. I

(13}

FIGURA 3 MODULC DI CONTROLLD COMPLETO

HODULO DI CONTROLLO {FIGURA 3)

it modulo di controllo completo (1) svolge ltutte le funziont di
comando o segnalazione par l| controllo dall'estemo.

I varl comandi e 1a lovo disposizione sono sottoindicatll nefla seziona
Modalila di foralura.
POSIZIONE: 2 Condolio entrafa ada principale con filattalura

1/4" BSP oppure NPT.

3 Condotto entrata "P” can lileltatura M5, Punlo
di segnatazione per alimentazione intermittente
0 circuilo kit di contrallo pausa.
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Pulsante ritomo manuale (r0sso),

Condatto entrata avvlsmento ramoto *° con
filettatura M5, Ficeve § segnale esterno per
Favvio dal ciclo attrezzo.

Pulsante aviamento manuate (verde).

Condotto uscita ritomo “R* con filattatura 1/3*
BSP. Allmentarzione ritomo arla.

Posizione per glettrovalvola "S2° per svfmofo
dl emergenza elettrico,

Posiziona per Interrutiore di prossimith 'SWZ';
flova un segnale & fine cickh per la
connesslons del kit di Interfaccla (llmlte
superiors profondita).

valvola regolazions corsa. :

Vite di registrazione valocits of avanzamento.

Posiziona  per elsttrovalvela °*St*  per
avviamenio eletirica. :

Vito i reglstro velocith di svincolo,
Vite di registrazione velocita di traslazloné

Condotto *0* con filattatura 1/8" BSP; ricove
Il segnala di dlomo avanzamento alia poslzione
fnldale per avanzamenio intemittenle 4]
controllo pausa.

Posizione per interruttore dl prossimita ‘SW1"

&i‘e':;? :mt:r?am; a inizio citlo par connesslone
nterfaccia (limite superiore

iy ( pe posizicne di

Candotto *M" con fllettatura M5. Ulilzzato per
il controflo in sequenza. Il segnate si varifica
con attrezzo a fposo,

NOTA: il condotto *M® serve per Il comanda dl aventuali valvola
piicta. Non dave essere ullizzato per I'slimentazione dell'arda
per altrf scopl.

tDisponiblie In kit. Per | dettagll vedore {f catalogo Dasouttar,

NOTA: || controlio delfa veloclth dl avanzamento e di rirazione
fichiede I'mplago o collegamant elsttrici estermi.

@@ 1a

&

FIGURA 4 MODULC DI CONTROLLO BASE

Blocchetto di comando semplice (103852)

Questo modulo & ideale per Ul controlio dell‘alirezzo a distanza. La
Figura 4 indica | punti d provenienza dei sagnali.

POSIZIONE
1a. Poslzione Interruttore di prossimith SW1, mediante parno
attualore.

1b. Posizions internuliore di  prossimita SW1, mediante
manicotto su tubo dl prolunga.

Sia 1a che 1b slevane il segnale utensile in posizione di
partenza.

Posizions Intarruttore dl prossimith SW2; dleva il sagnale
al ragglungimento della posizione ¢i profondila da

| Zampini Industrial Graup utargl.
AL AirToolPro.com
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3. Foro aria dl arretramento, maschiatura 3,175 mm BSP.
4, Foro aria di avanzamento, maschiatura 3,175 mm BSP.

NOTA: Durante FMmpiego det blocchetlo of comando semplice,
sostitulre ia vite (36) con la vite a tasia allargata {383982).

MOTORE PNEUMATICO

Quanda il gruppe viens fornito privo di molore, acquistare un
motore pneumalico dalla sede motorl Desoutter 2HM3. Per
montara {| motore collegars l'albero motore allalbera di entrata
det gruppo dl afimentazione con l'adattatore e le chiavl in
dotazione. Far scivolare il motora nel suppotto e {flssare cop vili @
dadi. Par controllare il motora pneumatico, insleme afla versione
A1 hlocca di comando, viene dato in dotazione un Jdt valvola. Si
pud montare la valvola a distanza oppure sul trapano con la
piastra fomita. Collagare la valvola come da schama, !
Onde oftenere Ja direzione di rotazione richiesta, nel co!lagare
raimentazione aria al motore, fare fiferimento alle lstnizionl
fornite con il motore,

Accessori

Morsetli di attacco - E’ disponibile una gamma completa & basi di
allacco e colonnelte di fissaggio. Per i particolari rivolgers: a
Qesautter.

Controllo idraulico di limitazione avanzamento (HCU) - Questo
dispositivo & uille quando sl praticano fard cechl con avanzamento
prestabilito. Se occomre rendere passanie H loro con evenluale
fupriuscita in altre foro, il probablle aumanto della velocith' di
avanzamento rsultanle pud causare la ottura defla punta. Per
evitare Mnconvenlenta st consiglia vivamante lfmpisgo di una unith
HCU. Per ulterior informazion! rivolgers! a Desoutter. ;

Unlla di avanzamento intermitiente Pack Feed - L'unita Desouttor
Peck Feed Drill & utile per l'esecuziona di forl di profonditéa minima
parl & 5 volte Il dlametro. Essa faciiita lo smaltimenio del trucialo ed
evita I'eccesshvo surriscaldameante della punta. §l Peck Feed consante
anche dl migliorare 1a precisiona dimensionale del foro ¢ o
minimizzare leccentricitd defla punta. Per ulterorl lnlo:mazionl
rvolgerst a Dasoutter,

!
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Avanzamento
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FIGURA 5 CONTROLLQ LIMITAZIONE

AVANZAMENTO (HCU)

MESSA A PUNTO PER LA FORATURA {(vedere FFg. 5}

La punta a forare dave essere situata aimena 6 mm al di sopra del
pezzo.

NOTA: Questa messa a punto sl rilerisce al modulo con controllo di
limhazione avanzamento. Alla mesga a punio da! modulo
normale senza unith HCU occome non tener conto deile
indicazioni ad e3sa relative.

Ragistrars la distanza tra {1} & {2} In modo che raulli uguale aila
profondita di foratura richiesta PIU’ Ia distanza tra la punta e Il pezzo
agendo su (3). Bloccare In posizione mediants (4) alla coppla
proscritta,

Posldonare I'unita HCU su (3). Repistrare la distanza tra (6} e (7)
dell'antity prescritia al & sopra del pazzo.

Svitare (8) allontanandolo dalunith HCU per registrarne la
resistanza al valore minima.

Aprire complatamenta Fig. 3-13.
Chludere Fig. 3-11.

1-800-353-4676

Cdllegare l'allmentazions dellaria e premere Fig. 3-6.

Per ofiensre ravanzamento ¢ la ritrazlone operalivi richiestl
registrare i particolad 11713 (figura 3).

Reglstrare 1a prolondita Anale madianta Flg. 5-9.

Bloccare medianta Fg. 5-10.

Effetfuara una serig dl forature o prova per detemninare
lavanzamento ideale e le tarature deli'unita HCU mediante
Fig. 311,

A VERIFICARE CHE | COPERCHI SIANO MONTATI,

MESSA A PUNTO PER MASCHIATURA

NOTA: 1, La velocith di avanzamenlo dell'utensile deve essere
adatta a) passo del filelto da maschiare. Se
lavanzamento non & esatio la fietatura rsulterd
daformata. Linconvenlente & pii vistoso sulle materle
plastiche o sulle leghe laggere.

2. La velocith di dtorno deve ossere lievementa Superioie a
quella dl maschlatura onde garantire o svincolo efficiente
de! maschio.

Montare laltrezzo con # maschio saldamenle bloccalo nel
mandrino ed effettuare alcune operaziont di maschiatura di prova su
tiocchetto idoneo,

L'astremita dal maschio DEVE rsultare almence 14 mm al disopra
del blocchatto di prova onda consenlirs I'alfettuamanto dalla corsa di
innaste inversione defla festina porta maschio. Aeglstrare [a distanza
tra Flg. 5-2 & 1 alla profondita di maschigtura PIU' la distanza tra it
maschlo a il pazzo.

Per ofteners favanzamento o la dirazione operativi rchiastl
ragistrare | particolar 11113 {figura 3).

A VERIFICARE CHE | COPERCHI SIANC MONTATI,

Effetiuare una operazione i maschialura di prova ¢ controllare i
profilo del Metlo finkte procedendo alfa eventuale registrazione d Fg.
3:11/13 e ripatare loperazions finché non risullano soddisfatie o
condizioni di cul alla NOTE 10 2.

Zampini Industrlal Group
UL HAirToolPro.com
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NCOAME DI MANUTENZIONE
Generalitd
Lubdficanil prescntti:

Grasso - ,Molykote Longlamn W2 par scanalalure e asta di guida.
Grasso - Molykate G68 per scatola degll ingranaggi.

Grasso - Molykota PG75 Plastislip per O ring.

Grasso - BP FGOO EP per toro dal cillndro.

Norma dl pulltura

{1) Reciplenta per immaergare | componentl.

(2)  Patrollo pulito f buona quailta. |
i

Immergere | componenti nal recipionte. Asslcurars| della lora totale
Immarsione agitandoli per verificare Pavvenuto lavaggio del conottf
deffada. Topliers | componentl dal recipiente, ascugadi bane
mediants arla compressa applicata ai condott! arla per asportare ognl
traccia dl umiditd. Slstemare | componenti in apposito reciplente a
tenuta darta fino al momento del montaggio, Per 1o smaltimento del
petrofia sporco osservare le disposizion di Ingge relative a.lla salute
giciirazza. ‘

MANUTENZIONE |

Si consigia di effettuare la menutenziong dell'attrezzo ad intervallj
di 1000 h di funzionamento. ‘

ATTENZIONE: JL COMPLESSIVO BUSSOLA € ' TENUTO
COMPRESSO DALLA MOLLA (20},
CONTRASTANDO OPPORTUNAMENTE  IL
CARICO DELLA MOLLA (20) SVITARE E
ASPORTARE CON CURA LA BUSSOLA
COMPLETA E QUIND] LA MOLLA.

Scomporre falirezzo facendo riferimento alla vista esplosa. Pulire
titi | component! ¢ controltarf con cura per rilevare eventuali racce
dl usura o danni ¢ sosfitulre | component] difettost. Lubrificare tutti i
particolart come Indicata In elenco. Ricormporre I'attrezzo facendo
riferimento alla vista espicsa. Riposizionare la tenuta fronlale dopo
av;r smonlalo 'utenslls. Montare Fulensiie uliizzando Il disagne
esploso.

1 valort di coppia indicali hanno una tollefanza dl = 5%.
Gﬂ attrozzi speciall indicatl nella vista esplosa sono In agglunla al
normal attrezzl di officina,

Part No. 475053 Issue 1 07.01
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(@) Desouttn

NOTA: Durante la pullzia del particolad indossare sempre guant o
ccchiali protettivi. Evitare anche di Ingedrs aliment o dl
lumare durante la pulitura, la scomposizions & § montaggio
dellatirezzo,

| componenti scartati devono essere conservatl con cum
gudo potome affottuare lo smaltimento in condizionl di
curazza.

-

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR, Inghiitera

Tuttl diritti dservatl '

E’ vietata la riproduzions lotale © anche solo parziale del presente
documento salvo previa autorizzazione, speclamente per quanio
concamea | marchi dopositetl, ls denominaziond del modelll, | numerl di
particolars e le ilustrazioni.

Si raccomarxda di implegare esclustvamente pariicolar autorizzati, Gli
sventuall danné o difettl di funzionamenta dowvull all'uso di particolart

non autorizat non sono copart! né dalla gamanzia néd dalle aventuall
rivencicazioni di Product Liabinity,
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OAHIMET XEIPIZTON
Mapoxh A¢pog-Kipa

Anoiefunn  napoxfh  dkspapiopévou  aépog  mov  efve
anaihaypévog dbavag, or nizon 6,3 artpoodaipdv (91,4 Ibffind ), pe
upfy pofic 18.5 MPpdv avd Bevrepblemo (35 cu.ft/min) nov
ﬂty‘x_:w: yz pubpmioth nlzong mov smiéyctat and tov Kavdioyo
Yhixdv Emuxeutis Acpayuydy g Desoutter.

Tlapoxty ALpo§ - Anopaspuoptvy

Or fooixés amartdoes elvor Snowe mepiypddovia: mo ndve alldn
nicot) nptnel va efven vouAdpnoto 2,7 atpoodmpv (40 15Fint ) xm
1 pof nov anaitefvm Stav napéxevm ofjpa lvar 0,47 Mppec avi
Seurepdhente (1 cufUmin). H Sdipkna tov ofparoeg opénn va
Sawmpeira ovo eAdx1oto yia va cAaviive tnv xavavihoa afpog.

Afnavey

H oworfj Anavon rives {nuxfq emuaciac yio péyiotn andSoan
wu epyalefow xm Ga npénel va tomofeteitas £nd tou cugtipatog
npog v xatdppov tou Pfhrpou pia pixpooxomesd ovoxcuy
Amndvoews aepaywyold nov emifyevar ané tov Kavdhoyo Yiikcy
Emoxtviig Acpaywydr iy Desoutter.

H D;mutte{l omopz ul Xphion la&urn[ﬁ p:&m ouoxeud] hindvorg
nov civer walivopnpéve pe Paon ng 1aypadds Pevobey
IS0, apibuod Biapatuuong ISO VG 15. s

Ta epyalcio ynopei ca ertoupyef oe OTeyvo aywyd.
AEAOMENA

Méyiot nicon adpos (Pmax) = 8 awpbodoipec

EXaiotn niicon aépog (Pmin) = 8 atpdodaipeg

Luilpn nisofgfixow = <70 dBA (Kobixag doxipric
CAGI-PNEYROP)

Bapog = 13 KA

Afjloam 11 m Xpiam

To xpoiév oud elvas oyelucptve ywx m Suivon oxdry, dvav Rafpres
xivijon and bvay kumipa xemeopbvov abpa mg Desoutter, NMnopsl va
xpomappoore] ku yia Gikes exbuks rpfiors;, e T Porifesa
syxexpiabvov tpdatewey efapmpdrov mg Desoutter.

Kéfe dhkn gyrion arxyopeieta.
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Iipéne va yivewm npéfieyn Aiaxonfis tng
Acrtovpyiag oe [lepinuoan Extaxiov Avdyxng
av 1o epyalefo Yprononoiciton pdve vou f civar
evawpatoptve ve ovoxcuj  KaddAnde
Bidypoppa XUKAGpOTOG YIG TV XQLQOKEVH
pnxaviopos  Awskomig 1ng Awitoupyiag of
NMeptmeon Exsdxvov Avdyxng nopéyeta: oto
Exfina 2,

TMANTA NA KANETE ANIOZYNAEIH
TOY EPTAAEIOY AIIC THN [IAPOXH
AEPOL IPIN ENIXEIPHIETE

OMNOIAAHIIOTE ANTIKATAZTALL],
IPOTAPMOTH, EIMZKEYH &
IZYNTHPHIH ‘H
ATIOZYNAPMOAOIHZIH.

BEBAINNEZTE OTI XAAAPA EIAH
POYXIEMOY 'H YAIKOQN KAGAPIEMOY
AEN IITANONTAI AIIO TA KINHTA A
MEIHTOY ETTAAEIOY.

TIANTA NA APHNETE TO EPTAAEIO NA
ITAMATA [OPIN AQAIPEZETE TO
KOMMATI

LTQ OITIOIO AOYAEYETE.

BEBAIONEETE OTI TO KOMMATI £TO
ONOI0 AQYAEYETE EINAI [IIAZMENG
KAAA ITH MEITENH [IPIN APXIZETE
THN EPTAEIA.

ANOMAKPYNETE OAA TA XAAAPA
EIAH ATIO THNIIEPIOXH.

BEBAIQNEETE OTI TO ERTAAEIO EINAI
KAAA ITIAZIMENO £TH MEITENH I'YRQ
ATI0 THN EZQTEPIKO IIEPIBAHMA TOY

TIPIN APXIZETE THN EPTAZIA.
BEBAIQNELTE OTI oI
TMPOPYAAKTHPEZ AZOAAEIAZ

KINEITAI 0Z0 KAINOSETHMENOL

TIPOZOXH TO EZEPXETAI KINEITAI
QL0 RAIIIEPIZTPESETAL

OTAN AOYAEYETE TO EPTAAEID

NPENEL NA IPOZTATEYETE TA MATIA
TAZIKAITA AYTIAZAL

330154

o]

an

(i)

{1an

MH BAZETE £E AEITOYPIlA TO
EPTAAEIO IE TIIEPIBAAAON [IOY
MIIOPEI NA TPOKAHOE] EKPHEH.

OTAN EIEZEPFAZEETE EINIKINAYNA
YAIKA, NPEIIE] NA TINETA]
MPOBAEWH IlA TH ZYIKENTPQEH 'H
THN KATAITOAH THE ZKONHE.

BEBAHINEXTE on YILAPXE!
EIKATELTHMENOL MHXANIEMOZ F1A
TO ETAMATHMA TOY EPTAAEIOY IE
NEPIITREH EKTAKTOY ANATKHE, AN
XPHZIMOIIQIEITAI MONO TOY EITE
EINAI ENZOQMATOMENO IE LYSKEYH.
KATAAAHAO ATACPAMMA
KYKASIMATOE TA THN KATATKEYH
MHXANIEMOY  AIAKOMHEZ | THE
AEITOYPTIAL £E NMEPINTRER
EKTAKTHE ANAPKHE ITAPEXETAI
LTOELXHMA 2. |

|
KATA THN [POQEHEIH, TO EPTAAEIOQ
BPIZKETAL YIIO ZYMIIEIH
EAATHFPIOY, KAl TTAYTO KATA THN
AIAKOIIH  TIAPOXHE AEPA  BA
ENIZTPEWEI ETH 6EEH ANAQOQPAZL.
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LXHMA 3 IAHPHE MONAAA KOPMOY BAABIAAE

BAABIAA EAETXOY (EXHMA 3) :

H nmMpne poviBa woppod PalBibeg (1) ncpidapfdver g
Aertovpyles ehéyxouw wa1 vig NNy ajpateg yio ekotepikd EApyyo.
01 derwoupyicg edéyyou xar 01 Ofoeig kalopl{oviar mo xdwd ka o1
Aenoptpoieg ot Asitoupyfa Aidiprnomg,
OEZH: 2 Kopwo Zispo Ewdou Aédpog, cival Blﬁqnd +
fvioag oe npdruna BSP 1 NPT. :

3 ZIispo Ewaywylg "P, sival ﬂl&.;td M5,
Inpelo ofjpavog yia Siaxontépevn tpodofooia
1 yia 1 ouddoyr Kuxddparoes ehéyyoy Dwell,

4 Koupnf Xeipoxivnng AvasAnons (kéxxivo)

1-800-353-4676

EHMEIQELH:
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8t

10
1
12t

13
14
16

16t

17

Leépie Anopaxpuopbvne  Exkivhong
Ewaywyde "I°, eivar fiBwrws M5, Afyora
efutepikd afjpare yia w Lexfvnpa tou
Kincdov ¢pyoheiou.

Kovpni Xeipoxiviymg Exxivnong (npéaive)

Zudpo Avdxdnong Ebayoyds, efvar fibwts §
fvroag ot npdwuna BSP, Tpedodétnon yia
v rtapoy afpos.

©fo yio wy BaAPifa Solenoid "S2" yu
Hiexzpixtt Avéuhnon 'Exvaxeng Avdyxngs.

©ton yix o Siakémn Fervidoewg “SW2°,
cvionilo afjpa oto téhog tou xiKkiou yio
olvBeon pe N ouldoyh slapunpduwv
npoocppooukot (Snhadfy tiver Yynid oc
pagog).

BaAfiba Edivxov Kpolacad,
Biba Paoutone tng Tipdge Tpodoboaiac,

8con yia w BaAPia Solenoid "S1” yia
HAexrpind Eexicnpa.

Pulmonxi Bakpida Taxoentag Acdinons.
Bifa PoBpone Tipde Mpocdnone.

Iulpie "07, clem frifwus 1, wng igrong o
npotuna BSP, Béyewal ofjpa yia vo cragepbdet
e tpodofioad om Bfon exxignomg Yia
aaxonsépegn spndodoofa f§ yia heyyo Dwell,

Odon yia w Aiaxbmn Coigdorog "SWIT,
evioni{n ofpa ¢t0 wAog wu kukiou yio
ovcBeon pe ty ouddoywi claprnudrav
npooappootixod (SnAaby elcm Yynid ouwn
0fon adewplag).

Ewope  "M",  elem Bibareé MS.
Xpnowonowefva: yia wv éheyyo oeipds. To
ofjva napdycral étav o cpynhelo Beg efgo on
Aeivoupyla.

To otdpio "M” npoopilerar yia m Aestounyfa
wy Porfibav edéyyov. Aev nptner va

xpnoiponoreltal gav mmyf nupoan atpog Y1
dhAecynfoeis.
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+ Awaffoipa ot Zuhloyte Efapunpdrav. Tha henvopépeies PAtne

KatBhoyo tng Desouttar.
Q"

I
|
\
1
|
1
1
ZXHMA 4§ KOPMOE MONAAAZ BAABIAAL EAEXOY -
BAZIKOZL [

An)é Kuxio Exéyyou {103862) L

O roppoée Uy povadag Bodpibag ehéyyowr ypnowpomowrivm drav w
epycielo xomilerm ané andowaor. Evo oxfpa 4 dalvaviar o

Aeavopéperes; twv nnydy ofpaec. i

THMEIQE: Xpaiarean va undpye e{mupuca xtndmpa yia
va eMyxetm 1 zaxdente npod}ﬂqum; xai
avobimlwont |

I

OELH f

1a, Bion yin t Saxdnil ryyquae SW1 ypnmjonmoving
neipo Eyepyoinens.

1. Sion yia o Sinxdmu cyyiapug SW T xpignponmny uig wv
oholntjpa oto awhijva enéxtaanc

Tooo o la ¢0o xw o 10 avixvewouv fva cfua Ouw 0
tpyahsio Pploxcim ot Oéon avagopdc.

2. Bten tov Siakdnin cyyorneae SW2 énov aviyveds tva
arjpa dtav 1o epyahefo Sidtprons ¢xe udons o emBopnid

pales.
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Desorndlcr

AMAITHEEIL EYNTHPHZIHE & EIIIZEEYQN
I'enixéc Lngoidor
Xpnowoneeive ta mo xéww Ainavuxd:

Tploo - Molyk:éo Longterm W2 yia wug oSo'mﬁae:q xa1 v
Tpéive - Molykote y:u 10 mifduo unputitoy.

Tpdoo - Molykote PG75 Plastislip yia tous Baxtulfoug O.

Fpéoo - BPFGCC EPyia to eoatepixs tou uuhlv&pou :

Kabapropa

Tptner va Exese;

m Aoxrio yia va fuBilee va pépy.

(2} Kalis norérryrag aBops napadivry.

Budioere 1o gugronixd pépn oto Soxelo nou nepibxe tn napadive.
BefaiBefte 4t PuBilovior ndfjpwg ke wpdhere w vyps yin va
BePaicsBelee nwg o1 BioBor aépog ora cuoratxd puépn xalapiloviam
nifdpess. Bydiere ta ouctatixd péph ondé w Saxefo, vwyvdowr: wm
nhfipag xar duonfee pbow v Sithwv ofpog yin va admprOet
tuy6v vypaofa. Bdlex 1a ougwatird pépn ot £va aepooteys Soxcio
péxp va o Yperaotefte yie auvappoléynosn. Anailayelte and n
Acpupévy napadivi oupdeava pe g Siatkeig uycfag km aodbiciug.

LYNTHPHIH

Lag ouvicrodpe va xévete ouywipnon wou epyaiefou xdfe 1000
Gpeg Amm_xpytm; v,

IIPOEIAQIITHLH:

T0 TIAHPEZ MONOKOMMATO KOYZINETO
BPIZKETAI KATQ AlIlO TO EAATHPIO 20
IYMIIEZEQE. ENQ AIATHPEITE THN MIEEH NOY
TNIPOKAAEITAI ANO TO  EAATHPRIO  (20),
NPOLEXTIKA ZEBIAQIETE KIA BTAAETE TO
TAHPEE MONOKOMMATO KOYZINETO KIA META
TOEAATHFIO. '

1-800- 353-4676

Anoguvapioheyiiosw v epyalcio Ypnaiponoidviag 1o avalutxt
oxtSio. KaBapioew 6Aa va pépn xay ehéylere via $Oopd ) Inud,
xAvere ovuxatoowiori av anwtofviar. Emftcew xmvolpylo
hmnavod owa oxenkd pépn aGhdwva pe  Mote MnavoRoy.
Zuvappoloyfjoete 1o Cpyaicfo Xpnorponowdviag o avaluwikd
oxébio,  Avuxaraouiote to epnpds nopépfvopa petd andé v
anoouvappordynan tov epyakeiou. Cuvapiohoyfjote xar ndh o
cpyaiefo, 0vijidaava pe Uy avalutixs eixova.

Ta eilfixé cpyeheia nou dalvovim oo avahunikd oxtbio elva
emnAfov wov epyakeinV nov yproionciodv oc fva suvnbhoptvoe
epyaoripio.

LHMEIQEH: Katd w xaffpopo wav pepiv Ba npéne va
Pipovra) npootatevTikd ydvaa ko Yvadid. Aev
cmitpéoetm va e va kanvilewe Gwav
xaBaptiee, anoguvappoloyeice 1
ouvappoloyeite o epyalefo,

SOoppéva pépn Do npéaer va yeipilovear pe
npocoyd] ka1 va auoppinovar oav GYprora pe
qQ,

© Demoutter 1998, (112 TOR, 1113.

Emndurhdoooe o dda w Sicmnaper

Anayopcicum 1 avelovowdduen ypion 4 N avaolioon e
HEpRORLvioY Wam snpdvng i pépeg asciay. Aud ioyin 1B iepn
Yia 0 SopKd mijpow, B¢ ovepaning wev povithav, wuG
wwbixong api0poog chaptnpdv xat w oxefiaypappata,

Xonoipeugicie povae ywimo aviadlenuxd, Tuxt’w Priby A Iqud
now npaxaeiun claiclag g xpieng un yvianay aviaAhakungy
Sev woddnteun and gy eyyimon wu  upolévieS kol ©
xaraokcuaoths bev koMotata: unctBuvog,
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DE INSTRUKTIES VOOR DE BEDIENER
Da hoofdluchttoavasy

Er wordt gen watervri|e, gafiterde tuchitoevoer onder druk van 63
bar (91,4 Psig) verlangd, die een stromingssnefeld van 17 Vs (35
cu fifmin) heeft an die door een drukraguiateur gestuurd wordi dia uit

de Desoutlercalalogus voor "Air Une Sendce Equipmant’ -

vitgekozen wordt
De tuchtiosvoer mat afstandsbediening

De fundamentele behoeften zin als bovenvermeld, maar de druk
most ten minsie 2,7 bar {40 Psig) zijn, en deze heoft een Stroming
nodig, wanneor daze 0,47 V8 (1 cu.fUmin) signaleert. De duur van
het sfgnaal behoort tot een minimum beperkt te worden om verbrulk
vaniucht ta vermindaren.

Smering |

Een korrekte smerng s van levensbelang om het werkhiig
maximaal te laten functiongron en er behoost 8en miniatuur-lubricator
met luchislangen stroomafwaarts van do filer n het systesm teo
worden aangebracht, dle uit de bavenvermalde Desoutter calalogus
wordt ultgekazen,

Dgsoutter bevesdlt aan, dal een olia van aen 1SO-viscositeit mat
aummer 1SO VG 15 in de kibricator gebruikt wordt,

Do machine kan pebrulikt wordan op een droge leiding.

GEGEVENS

De maximale fuchtdruk Pmax = 8 bar

De minimale luchtdruk Pmin = 6 bar

Hel niveau aan dacibels = <70 dBA CAGI-PNEURQP tgstcade
Gewicht = {3 Kg

Verklaring van Gebruik

Dit praduct is ontworpen om gaten te boren, {erw(ll het door ean
persiuchtmoter van Qesoutter wordt aangedreven. Het kan voor
andera  gespeclficeerde  doeleinden  worden  gebrulkt,
melgebruikmaidng van accessoires, die door Desoutter Zin
goedgekeurd.

Geen ander gebrylk Is toapestaan.

AUl AIrToolPro.com

1-800-353-4676
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NOOT: Er most In een noodstop worden voorzien, als hat werktulg
op zichzeil werkt, of in een machine ingebouwd Is. Eon
gepast diagram voor de stroomkring, om sen noggsiop i te
bouwen, 18 voorzien bp figuur 2.

WAARSCHUWING: (1) SCHAKEL  STEEDS DE
LUCHTTOEVOER VOOR  HET
A WERKTUIG UIT, VOORDAT U IETS

PROBEERT TE VERVANGEN, BI!
TE STELLEN, TE ONTMANTELEN,
OF EEN SERVICEBEURT TE
GEVEN,

{2) (ET EROP DAT LOSSE DELEN VAN
KLEDING OF SCHOONMAAKMATERIAAL
NIET DOOR DE DRAAIENDE DELEN VAN
OE MACHINE KUNNEN WORDEM
GERAAKT,

{3} LAAT HET WERKTUIG STEEDS EERST
STOPPEN, VOORDAT U VERWWDERT
WAT U ERMEE BEWERKTY,

(4) VERGEWIS U ERVAN, DAT WAT U
ERMEE BEWERKT HECHT VASTGEZET
WORDT, VOORDAT U MET DE

WERKWLIZE BEGINT.

(5) VERWIJDER ALLE LasSSE
VOORWERPEN DIE 2ICH IN DE
NABIJHEID BEVINDEN,

(B) VERGEWIS U ERVAN, DAT HET
WERKTUIG RONDOM ZN BUITENMUIS
HECHT VASTGEZET WORDT, VOORDAT
U MET DE WERKWKZE BEGINT,

() VERGEWIS U ERVAN, DAT ER
;EIL!GHEIDSNDKKEN AANGEBRACHT
N.

(8) LET OP DE OUTPUT VAN HET
WERKTUIG, DEZE GAAT DOOR MET
AROTEREN.

{9) TWDENS DE BEDIENING VAN HET
WERKTUIG MOET U ©OODG- EN
OORBESCHERMERS DRAGEN.

{i0) BEDIEN HET WEBRKTUIG NIET IN EEN
EXPLOSIEVE OMGEVING.

(1) WANNEER U MET GEVAARLWKE
MATERIALEN OMBGAAT, DAN MOET
ERIN VOORZIEN WORDEN, DAT HET
AFVAL OPGEVANGEN OF ONDERDRUKT
WORDT.

37 ot 54

(12) VERGEWIS U ERVAN, DAT ER IN EEN
NOODSTOP VOOR  HET  WERKTUIG

N\ VOORZIEN IS, OF DIT NU OP ZICHZELF
OF INGEBOUWD IN EEN MACHINE
WERKT. EEN GEPAST CIRCUIT VOOA
EEN NOOQDSTOP WORDT (N FIGUUR 2 IN
BIJZONDERHEDEN GEGEVEN.

(13) TWDENS DE VOEDING STAAT ER
VEERDRUK OP DE MACHINE. DAAROM
GAAT DE MACHINE TERUG NAAR DE
REFERENTIEPOSITIE BiJ UITSCHAKELING
VAN DE LUCHTTOEVOER.

FIGUUR 3 DE KOMPLETE BLOKMODULE MET KLEPPEN

DE BESTURINGSKLEP (FIGUUR 3) i

Het komplelo Weppenblok van de module {1) bevat alls
besturingsfunklios en signaleringen voor een extemne besiurning,

Daze besturingen met z'n lokaties worden hieronder mangegeven
en in do werkwiiza voor hat boren in bijzonderheden gegaven,

1

i
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LOKATIE: 4

8t

10
H
12t

13

14
15

De hoofd-port voor luchimanvier met een
sctiroefdraad van 1M inch BSP of NPT.

Eon *Pinput-port met M5.schroeidraad. 'n
Signaal voor hat invoaren of een circuit voor
<fe Dwell- besaturingsultrysting.

Een (rode) mel de hand bediende knop voor
hot Intrekken.

Een "I op alstand badiande startdnput-port
met M5~ schrosfdraad. Deze ontvangt een
axtemn signaal om de Cyeius op te'siaten.

Een {groems) met de hand bedende
startknop, )

Een "RA* output-port voor hal hilrakkon et
een schrosfdraad van 1/4 Inch BSP. Zorg
voor luchtierugvoer.

Oe positie voor de "S52"-sulenctde-klep, om de
noodstroom in te trakken,

Oo posiie wvoor da “SW2-proxmity-

schakelaar, daze baspeurt oon signaal san het

einde van ean cyclus voor de aansiulting van

g:a lln)loﬁama-uIlnmlfm; {dwz. doze hesft
spta).

Da besturingskisp voor de glag.
Regelschront snelhald aanzetbewaging.

De positie voor da "S1%solenoide-klep voor
het opsiartan van de stroom.

Da regefschros! voar de snalfield van het
intrgkken,

Regelschroef snelthsld Indranibeweging.

De "O'-pot met sen schrosidrand van 1/8
Inch BSP; deze ontvangl een signaal om de
aahvoer naar 2'n  stanpositie te laten

[TLPVUER AR Sy PRV S S

1-800-353-4676

16t Da posilie wvoor de "SW1"proximily-
schakelaar; deze bespeun een signaal aan het
bagin van osn cyclus voor de sansluiling van
de intarface-ultrusting {d.w.z. deze staat hoog
in 2'n positie van het gegeven).

17 De *M"-port la mat een M5-schropidraad die
voor de vervolghesturing gebruikt wordt. Het
signaal wordt gegeven wanneer het werktuig in
ruststand Is.

NOOT. Da “M"-port s arvoor bodoald om de controfekleppen fo
laton werken. Dexe map niet als een bron van de
luch¥oevoer voor andara doalon gebrulkt worden.

1is In uitrusting-formaat beachlkbagr. Catalogus voor details.

Da blokmodule met besturingsklep - fundamantes! (figuur 4)

Deze biokmodule met besturingsklep wordt gebruikt, wanneer het
werkiuig van op afstand bedlend word), Figuur 4 gesfl de
bijzonderheden over de corsprang van het signaal,

NOOT: Eris eon externg besturing nodiy voor de regeling van de
aanzatsnelheld voor Indraalen en terughatan.

LOKATIE

1o Positla voor naderingsschakefaar SWI, bl gebrulk van
bedieningspen.

1b.  Posilie voor naderingsschakelaar SW1, bij gebrulk van bus
op verlongstuk.

Bi zowel fa als 1b word! een signaal gedetecteard,
wanneer de maching in da raferantiepositie 1s.

2. Paositie voor nadernpsschakelaar SW2, datocteart esn
sighaal wanneer de machine de gewanste diepte berglkt
hesft.

3. Terughaaliuchtpoort, 3/8 inch BSP gatapt.

4, Voadingstuchlpoor, 178 inch BSP getapl.

LETOP: Bif gebrulk van een asnvoudig regalblok vervang! u

schroaf (36) door een schrosf met verlengde kop
(383983).

|Zampini Industrial Group
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FIGUUR4 HET FUNDAMENTELE VAN DE
BLOKMODULE MET KLEPPEN

PERSLUCHTMOTOR

Als uw unit geleverd Is zonder dat er een motor gamo'merd Is,
koop dan een persiuchimotor ult de Desoutter 2HMS motorserle.
©Om een motor le monteren, verbind u de moiotas met da
drvende as van de aanvoer unit met de acapter an slémels die
arblf galaverd 2)n. Schulf de motor in do beyestiging en zsl hem
met schroeven en moeren vast,

Bij de A1 regaRiokversie wondt een ste! kleppen gelevard, om de
persluchtmotor te bedienen, De Kep kan op afstand worden
geimonteerd, of, met de geleverde pfaat op de boor, Verbind da
Kap valgens het badradingsschema.

wanneer u de luchitoevoer met de motor verbindt, raadp!eeg dan
de aanwljzingen, die b de motor verstrekt Zijn, om te weten wat
de vorelste draakichting Is.

Part No. 475053 1ssue 1 07.01
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Accessolres

Montapeklammen - Er zijn een reeks klammen, lundamenten en

zullen beschikbaar. U kunt voledige delalls van Desouliar
verkrijgen,

Do “Hydraullc Check Unit (HCU)® Thydraulischa controle-unil) -
Het werkiuig tunctloneert naar tavredenheid, wanneer U een biind gat
naar de ingestelde kvoersnelheld boort. Mocht hel nodly zijn, om
door matariaa! heen te breken, waarbij mogelijk door nog een gat,
dan geschiedt er een versnalling van de invoer, waarbl] een brauk
van de boor mogelik ls. Ten einde dit te vadhelpen, wordt de
Iaa;vastiging van esn HCU sterk aanbevolen. Vraag om Milichtingen bij

Souttar.

Invoerboren - Dit systeem van Desoutter voor invoerboren behoort
gebruikt te worden, wanneer de diaple van het to boren gat vijl keer
de diametar ervan is. Dit helpt om schilfars op te rulmen en voorkom?
overmatige oververhiting van het boorijzer, Da nauwkeurigheld van
de grootta van hel gat kan verbeterd warden en het varioop van het
boaiijzar kan tot het minimum beperkt blljven. Vraag om Inlichtingen
bij Desoutter.

Hydraulische
Controle-Unit
{(HCWY)

10

FIGUUR 5 DE HYDRAULISCHE CONTROLE-UNIT (HCU}

1-800-353-4676

HET INSTELLEN VAN DE WERKWIJZE BM HET BOREN (zie
figuur 5)

De boor moet 2ich tsn minste op 6 mm boven hel werksiuk
bovinden.

NOQT: Deze Insteiling houdt een unlt met een HCU vast, de
betrekking op da HCU behoort gensgeerd te warden,
wanneer 4 dit werktulg instelt.

Stet do kioof tussen (1) en (2) gelfiik in aan de diepte dia U wilt
berelken bij bat boren PLUS de alstand, waarbi] het boorijzer zich
boven het warksiuk bavingt door (3} op te schulven, Sluit deze inz'n
positia (4) op da aanrbevolen torsle,

Stel de HCU op {3). Stel de Wioof in tussen (6} en (7} op een
afstand, zoals U die boven het werkstuk verangt.

Draal schroel {8) los van de HCU vandaan om do weerstand van
de HCU lot 2'n minimum bl ta stellen,

Maak figuur 3 (13) volledig open;
Sluit figuur 3 {11).
Siull de luchttoavoar aan en druk op figuur 3 (6).

Stet (11/13) van figuur 3, om de verslste indraal- en
terughaalsnethald te verkrijgen,

Gabrulk figuur 5 (9) om da uileindelijke diepte bi] te stallen.

Zat'm op stot met gebrulkemaking van figuur 5 (10).

Voor ean paar proafboringsn uit, om 1e bepalen, of hi] de ideale
veorigang maakt, alsmeds woor de HCU-nsisllingen met
gebrulkmaking van figuur 3 {11).

CONTROLEER OF DE KAPPEN WEER
AANGEBRACHT ZIN.

CE INSTELLING VOOR  HET
SCHROEFDRAAD

BEWERKEN VAN

NOOT: 1. Hel is belangrijk, da! de voorigang van ha! werkluig
rodanlg ingesteld wordl, dat deze bij de pilch van de
draad past, waarvan schrosidraad gemankt moaet
wordan. Een onjuiste voortgang heeft tot gevolg, dat de
draad misvormd wordl. Dit biikt temeer bij plastics of
materialon van lichle legeting.

Zampini Industrial Group
ra g AirToolPro.com
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2. Do snelheid voor hel intrekken behoort zo te worden
ingesteld, dal de schrosidraad zich lets sneller Intrekt dan
hi| voortgaat; hisrdoos bent U er zeker van, dai hij zich
zuiver intrekt,

Mohieer sen warkiulg met de uitgekozen schroefdraad hechl in 2'n
boorhouder boven ean proefblok, om bij wijze van proef schroefdraad
te bawerken.

Het uileinde van de schroeldraad MOET ten minste op 14 mm
boven het proefblok zitten om de kop die de schroefdraad maak}
terug ta laten gaan. Stel da kloof in tussen figuur 5 (2) en (1) om de
dlepte gelijk te maken bij hat schroeldraad draaien PLUS de afsiand,
waarep de schroefdraad zich boven het werksiuk bevindt,

Siel (11/13) van figuwr 3, om de vereiste Indmai- en
terughaalsnalheld s verkdjgsn. |

i
CONTROLEER OF DE KAPPEN WEER
AANGEBRACHT ZIJN. : |

Oraal bl wiize van proel een schioeldraad en onderzoek de
algewerkte draadvorm; stel zo nodig guur J (11/13) b en herhaal
de werkwijze, totdat U levreden bent mel wat er in NOTEN 1 en 2
vermeld staal.

BENODIGOCHEDEN YOOR ONDERHOUD
Algemana notitigs
Gebruik de volgends smeermiddelen '

Molykate Longternn W2 voor tappen en geleidesmiaf.

Vet .

Vet - Molykota G68 voor overbrenging. ,

Vat - Molykote PG75 Plastislip voor "O"-ringen.

Vet - BP FGOOEP voor cifinderboorgat. !
I

De sochoonmaakbeurt

D& bencdigdhaden:

(1) Een vat om ¢a bestanddelen In onder te dompelen, !
(2} Een zulvere panaffing van goede kwaliteit, (
Drenk de bestanddelen In hat vat met de paraffine. Vergewis U
arvan, dat za volledly ondargadompeld zijm; schud de bestanddeien,
om er zeker van te Zijn dat de luchtzakken doorgespoekd wordan.
Verwijder de bestanddelen uit het vat, maak ze grondig dreog en
blaas door de luchtzakken om het vocht te verwijdaren. Leg de
bestanddeten in een luchidicht aigesioten val, toldat U ze nodig heeft
voor het in elkasr zetten. Onidos U van de vuile parafiine
oversenkomstip de regels voor gezondheld en veiligheid.

Part No. 475053 Issue 1 07.01
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Desortlon

ONDERHOUD

Het wordt aanbavolen, om het werkiuly een onderhoudsbeurt na
@en looptid van 1000 uur ta geven,

WAARSCHUWING: DE COMPLETE LAGERBUS STAAT
ONDER VEERDAUK VAN VEER (20),
TERWLIL U DE DRUK TEGENHOUDT
DIE VEROORZAAKT WORDT DOOR
VEER {20), SCHROEFT u
VOORZICHTIG DE COMPLETE
LAGERBUS 10QS5, EN VERWLDERT U
DEZE, EN VERVOLGENS DE YEER,

Ommantel het werlauig met gebrullkmaldng van het opangevallen
overzichl, Maak alle bestanddelen schoon en onderzook daze op
slijtage of schade, waarbij U ze zo nodig verwisseit Pas een nlauw
smeennidde! op de relevants orderdelen toa oversenkomstig do lljst.
Zel het worktulg in efkaar met gebrulkmaking van hat opengevalien
overzichi, Brang na het damontaron van hat apparaat de afdichting
aan de voarzljde woer aan en gebrulk het plofbeeld om het apparaat
weer samen 1o stellen.

De gegeven waarden van de torsle 2ijn x 5%,
De speciale in hat opangevallen cverzicht getoonda werktuigen
komen bovenop de normale werldulgen voor atallars,

NOOT: Men behoot beschermende handschosnen en  een
oogheschemming le dragon tjdens haet schoonmakean van de
onderdelen. Het ks verbodan ta eten of te rokan wanneer U
‘m schoonmaakt, ontmanteit, of ock in alkaar zat,

Man behoort verslsten bestanddelen met zorg te behandalan
an ar op vellige wiize afstand van te doen.

1-800-353-4676

© Gopyrigh 1898, Dasoutiar, HP2 70R, UK.

alle reichen voorbehoudan

Hat zonder toestsmming gebsuiken of kopi&ren van de Inhoud of
deten daarvan {s varboden. Dit I3 in hel bijzonder van toepassing op
handefsmerkan, modelagnduldingen, onderdeslnummers en

tokaningen.

Gebiik allsen goedgekeurde onderdaten. Schade of defekten dia
veroorzaakt ziin door het gebrutk van nlet-goodgekeurda onderdelan
vallen nlet onder garantia of aansprakelljkheld met betrekking lot hat
produkt.

Zampini Industrial Group
rA VAL L AIrToolPro.com
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BETJENINGSVEJLEDNING

Lufitiiforsel - hovedtifforasl

Dor kraaves vandfr, filtreret lufitifersel ved ot tryk pd 6,3 bar med
en genngmstramningshastiphed pd 16515, som slyres af en
mog\ﬂamenhad. der vapiges i Desoutiers Alr Line Service-

0g.

Lutttiitarael - flarntitfaraet

De grundimggende krav er som baeskravet ovenfor, men trykket
skal vaera mindst 2,7 bar og gennemstremninpskravet ved
signalering er 047 Us. Signalels varighed holdes pé
mirimumsniveauet tor at mindske luftforbruget, ‘

Smaring

Korrekl smering or afgorende, hvis vesikiziet skal beholda sin
maksimale ydelss, og en minismérsenhed @l luftledninger fra
Dasautters Alr Uine Sendce-katalog monleres | systamet nedstroms |
Torhold it filtret. I

Desoutter anbefaler en |SQ viskasitetsklassificeret olio, kvalilet 150
VG 15, | smareenheden, .

Vasktajat kan anvendes med tor slange.
DATA

Maksimalt fuftiryk - Pmax = B bar
Minimat fufttryk - Pmin = § bar

Lydiryksniveau = <70 dBA CAGHPNEUROP afprevningsregler
Vesgl = 43 Kg

Brugsarkiaring

Dette produkt er baregnet til boring af huller med driviraft )
Desc_»uuer preumatisk motor. Det kan tipasses far:d:: l
specificerede formdl ved brug af titheher godkendt af Desoutter,

Produlkdet md Ikke anvandes P4  anden mdde. -

BEM/ERK: Der skal vata en nedstopknap, hvis varkiojet anvendas
slons oller Indbyggoes § en maskine. Figur 2 viser ot
passende ledningsdiagram t en nadstopfaciiiet. E

!
l
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ADVARSEL:

{1)
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{5)

{6

24!

e
6]

(10)

)

2
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AFBRYD ALTIO VERKTGJETS
LUFTTILFZRSEL FBR  UDSKIFTNING,

JUSTERING, EFTERSYN ELLER
AFMONTERING.
SORG FOR, AT VERKTAJETS

BEV/AEGELIGE DELE IKKE KAN GRIBE FAT
' L@SE  BEKLAEDNINGSGENSTANDE
ELLER RENGZRINGSARTIKLER.

VENT ALTID INDTIL VAERKTOJET ER
STANDSET FOR EMNET FJERNES,

SOURG FOR, AT EMNET ER SPENDT
GODT FAST FIR ARBEJOET STARTES.

FJERAN ALLE 1@5E GENSTANDE )
NARHEDEN.

SORG FOR, AT VEERKTAUIET ER SIKKERT
SPAENDT FAST RUNDT OM KAPPEN F@R
ARBEJDET STARTES.

SORG FOR, AT DER ER PAMONTERET

SIKKERHEDSAFSIK/AERMNING.
PAS PA VAERKTBJETS UDLEDNING, SOM
FORES FREM OG OREJER,

BER GJENVERN OG HOREV/ERN, NAR
VAERKTGJIET BENYTTES,

VERKTOJET MA IKKE BENYTTES |
EKSPLOSIV ATMOSFAERE.,

DER TREFFES

SKAL .
FORANSTALTNINGER TIL OPSAMLING
ELLER UNDERTRYKKELSE AF STRV VED
%Agggé%EAﬂBEJDNING AF  FARLIGE

SORG FOR, AT VAERKT@JET HAR EN
NPDSTOPKNAP, LANSET OM DET
ANVENDES FOR SIGB SELV ELLER
INDBYGGES | EN MASKINE. FIGUR 2
VISER ET PASSENDE KREDSL@B TIL
NIDSTOP,

FREMFORING AF VAERKTOJET SKER
UNDER FJEDEARSAMMENTRYKNING, OG
VERKTBJET YENDER DERFOR TILBAGE

TIL UDGANGSPOSITION, NAR
LUFTTILFZRSLEN AFBRYDES.
41 of 54

FIGUR 3 HELE VENTILBLOKMODULET

STYREVENYIL (FIGUR 3)

Hale ventiblolenodulat {1) Indeholder alle styrelunktioner, samt de
stedar, hvor signalems 1l ekstem styring fremikaldes.

Styreanordningeme og deres placering er beskrevet nedenfor og
baskrevat yderfigere | alsnitiet Borearbeide,

PLACERING: 2 Hovedport til uftlifersel med gevind 1/4* BSP

aller NPT,

3 *P* Indgangsport med gevind M5, Signaipunit
1} packindning ellor kamvinkelsiyring.

4  Manuel tibagelrsekningsknap (rad).

5 “I" indgangsport til flernstart med gevind M5. ° '

|

Modiager et ekstemt signal for at pabagynde
veertojels cykius.

6 Manuel startknap (gron}.

7 R udgangsport il Ubagatrsmkning ed
gavind 1/4' BSP. Ledning til juftretur, |

Part No. 475053 1ssue v 07.01

ek et awtTr Ly

—_— e i

B o L T




8t

10
1"
12t
13

i1

16t

17

™

Desontlse

T "52° solenoideventt
nedtlibagetrekning, )
Til “‘SW2" narthedsaltrydar, som datekierar ot
signal ved slutningen af on cykius tif tislutning
1l grensefladessat (dve. den er He| ved
dybdan),

Slagstyreventi,

Justeringaskrua for flspmndingshastighad,

TR *S1* sotenoidevents til elektrisk start.

eleklisk

Regularingsskrue tl tibagerakning
shastighad. g
Justeringsskrua for remianngshastighsd.

*O"-port med govind 1/8° BSP, som modtager
signaler for at stile fodeenheden Hibage i
staripositionen 1@ peckfadning  efler
kamvinkslstyring.

Til “SW1*nesrhedsalbryder, der detelderar 6t
signal ved n af en cyklus i
tisiutning 1 greensefiadesmst (dvs. den er He|
ved ralarancepositionen).

‘M-port med gevind M5, Anvendes )
sokvensstyring.  Signale)  frerkaldes, nar
viotkiajet er | hvila, :

BEMERK: "M"-porten or beragnet ¥ pliotventller og m4 ikke
anvandes som luittilerselsklide & andre anvendalser,

1Fas som sl. Se Desoutters katalog for yderigers oplysninger.
Enkel styrepult (103862)

Dslle bickrwadul il styreventilen anvondes Gl flamstyring af
vaeikisjer. Figut 4 viser, hvor signaleme framkaldes.

BEMERK: Der kraves ekstorne siramkredse Hl styririg af frem- og
tibagelispeendingshastighaden,

PLACERING

1a. Placaring af nearhedsafbryder SWT med akliverande stit.

1. Placering af naarhedsaloryder 5wW1 med

forleengemersbasning.

84de 1a 0g 10 registreror et signal, ar vasrxiojet star |
udgangsposilion,

2. PFlecering al naemedsalbryder SW2, som oplanger el signal,
nar vaaiktejet eri bund.

2. Lufttiislutning for tibagefasing med 1/8° BSP-gavind.
4, Lufttilslutning for fremfaring mad 1/8 * BSP-govind.

BEMARK: Nir der anvandas enksl styrepull, udskilies slaue {36)
med #n skrue mad fodanget hoved (383983),

0 O ta

FIGUR 4 GRUNDMODUL TiL VENTIL

| Zampini Industrial Group
AL AirToolPro.com
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PNEUMATISK MOTOR

Kab en pneumatisk motar fra Desoutier's 2HMS motorserie ndy
enheden leveres uden pAmonterst motor. En motor monteres ved
at forbinde motaraksien med Indgangsakslen pd fedsenhaeden
vha. medigigende sdaptar og nogler, Skyd moloren ind i
ophmnget og faslger den med akruer og  metrikker,
Der leveres et ventilseet med A1 styreblokverslonen il styring af
den pneumatiske motor. Ventlen kan flernmonteres ellar pd boret
vha. den madfeigends plade. Ventien tishttes som vist pd
stromakemaet, !

Ved tisitining af luftforsyningen til motoren bor vejledningen der
leveres med motoren, felges for at opnd den enskede
omdrejningsrething.

Tibehor

Spandbestag:  Desoutters  sorfiment  omiatier] en  rekke
spandanordninger, sckler og stliver, Kontakl Desoutter lor

yderligera oplysninger.

Hydrauiisk kontrolenhed (HCU): Vaarkiajet fungerer {ilfredsstiliende,
ndr dor bores et bundhul ved den angivhe fedghastighed. Hvis
matarialet skal gennembrydes, rmudigvis il o) andel hul, accelerares
fedningen, nar boret gennembryder materialet. For at forebygge dette
anbelales monterng af en HCU-enhed. Konlakt Dasoulbier for
yderligere oplysninger. ‘

Peck Feed-bor: Desoutters Peck Feed-boresystem anvendas, hvis
dybden al det hul, der skat bores, er mindst 5 gange hullets dismeter,
Dette bidrager til at fierne borespiner sarmt Ul at undgd, at barel
bliver for vammt. Dybelagnatheden kan forbedres og sfiddet pd barat
holdes p4 e minknum.  Koniakt Desoutter jor yderigers
oplysninger,

z
|

’
'
1
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Hydraulisk
Kontrolenhed
(HCW

' FIGUR 5 HYDRAULISK KONTROLENHED (HCLY)

NDSTILLING TIL BOREARBEJDE (se figur 5)
Boret skal veere mindst 8 mm over emnel.
BEMAERK: Danna Indstilling angiver montering af en HCU-enhed.

Der ses bort fra denne enhed ved Indstiiing t
slandardveerkta.

Indstil dbningen mellem (1) og (2) @ den krmvede baradybde
PLUS borets atstand over emnet ved at skyde (3). LAs positianen
ved hiselp af {4) med det anbefalede moment.

Sast HCU-enheden pd plads | (3). Indstl afstarcien meflem (6) og
(7) tl don krepvede afstand aver emnat.

Skru {8) vk fra HCU-enhaden for at reducere modstanden inde |
HCU-enhodan maest muligt,

Abn figur 3 (13) hett.
Luk figur 3 (11).
Titslut lufttitfarstan og tryk p4 figur 3 (6).

1-800-353-4676
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Tilpas figur 3 (11/13) for at opnd den krmvede frem- og
tibagatiispendngshastighed til arbejdet.

Anvend figur 5 (9} i justering al andetig dybde.
Las mad figur 5 {10). -

Udiar en rmkke proveboringer for at bestamma den ideelle
framfaring og HCU- Indstiftinger ved anvandelse af figur 3 (11/14).

A HUSK AT PASAETVE DAKSLERNE IGEN EFVER
INDSTILLING.

INDSTILLING TIL GEVINDSKAERING

BEM/ERK: 1. Det er vigligt, al vaarktajets fremleringshasiighed
Indstilles, s& den passer til stigningen | det gevind, der
skal skaores. Ukorrekt fremferngshastighed medierer
at deformt gavind, som ar mere synligt i plastic eller
tetmeotal,

2. Tibagetrmkningshasligheden indstiles sdledes, al
gevindskeareren trmkkas tibegea fidt hurtigare and den
blev fremtert, hvitkel sikrer jeswn Ubagatreekning.

Monter vearktajet, idet den valgte sniltap seaties forsvarligl fast |
borepatronsn, ovar en pravebiok lor at skaare et provegevind.

Snittappens ende SKAL vasre mindst 14 mm over preveblokken for
at give plads 1l tilbagetreekningen af gevindskaererhovedet. Indsti)
afstanden mellem figur 5 (2) og (1) il gevindskawerdybden PLUS
snittappens alstand over emnel.

Tipas fipwr 3 (11/13) for at opnd den kreavede frem- og
tilbagatispeendingshastighed til arbejdeL

A HUSK AT PASATTE D/AEKSLERNE IGEN EFTER
IRDSTILLING.

Skar et provegavind og Inspicer resullatet, hvorafter der justeres
efter behov, Figur 3 (11/13} og gentag, Indtl oplysningsme |
BEM/ERK {1) og {2) ar oplyidt,

SERVICEXRAYV
Generelt

Anvend {algende smeremidler:

Smarefedt - Molykots Longtermn W2 til noter og styrestang.
Smerefodt - Molykote G68 til gearkassen.
Smarefedt - Molykote PGT5 Plastislip t "0™ringe.

8P FQ00 EP Uil cylinderboringer.
43 of 54

Rengoring
Der kraaves:

(1) Behalder il nedsenkning al komponenier.

(2 God ren paraflin.

Szt konponienterna i bled § beholderen mad paraffin. Sarg for, at
da er holl tideekkede. Ryst komponentems, sa alle gennemgange
skylles. Tag komponenteme op af beholderen, ler dem grundigt oy
blass Ind i luftkanater, s fuglen flames. Placer komponentermae | en
ittt beholder, indt! de tkal monleres. Den brugle parallin
boriskalles | overansslemmalse med geeidende sundheds- og
sikkarhodsregler. i

VEDLIGEHOLDELSE ‘

. |
Det anbefales, at vaerkiojet efterses efler hver 1000 drifistimer.

: |
ADVARSEL: LEJEMUFFEN SIDDER | SPAND { FJEDEREN
(20). SKRU FORSIGTIGT LEJEMUFFEN L@s, OG
FJERN DEN, MENS FJEDEREN {20} HCLDES
TILBAGE, FJERN DEREFTER FJEDEREN. !
Afmontdr varkiajet ved hjmlp a! spraengbllledet. Rengor aila
komponenter, Inspicér for slid eller baskadigelse og udskifi
komponanter efter behov, Tillar nyt smaramiddel tll da relavante dele
i ovorensstemmelse med listen. Saml vaerktajet ved hjmlp af
sprngbilledel,  Udskift Fontiorseglingen efter almontedng af
vaarkajel. Monlér vaarkejel ved hjeelp al dan eksloderede tegning.

Momentvaardierne er £5%.

Searlige vaarkiojer, som visas pd spreengbilledal, er et suppiemen!
fil normale vaerktojer | veerksteder.

BEM/ERK: Der skal baeres beskyttelsashandsher og ejenveaem under
tangering af delena. Det er forbudt al spise eller ryge
under rengering, afmontering eller samling al

vaprklajot. \
Slictle komponenter hdndteres omhyggstigt og bortskaffes
siikert, :

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 70R, UK,

Alle rattigheder forbeholdea

indhoidet eller en del doral m4 ke anvendes eller koplares uden

iladelse. Dette gamider i s@érdeleshed  varemeerker,

modelbetegnelser, deinumre og tagningar. '
Brug kun originale defe. Beskadigelse eflor svigt som falga af brug at
voriginale dele er (kke dakke! af garantien eller produktansvarst.
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(@) Desontte

BRUKERINSTRUKSJONER
LuRtilforsel - Hoved

Kravane ¢ lulttl{arselen er at den mé vaere fitrort og (d for vann,
Trykket m4 veare 6,3 bar, med en stramningsmengde pd 17 Us styn
&v on trykdregulator. Trykkregulatoran som banytias md vasre av en
iypo som finmes | katslogen ‘Desoutter Alr Line Service

Equipment’.
Lummiitorse! - Fjern

De prunnleggende kravene 1l denne luftillorselen-ér .do samma
sam ovenfor, mad unntak av trykket, sorn ma vesre minst 2,7 bar.
Stramningsmengden mé veare minst 0,47 Vs ved signalghming. For
& redusens forbruket av luft bor fengden pd signalet veare kortest

mulig,
Smaring ,

Rixtip smering er helt avgjerende for & oppnd maksimal ylelss fra
veridayel. En minjatyr-luftsmerer (av on typs som finnes | katalogen
“Desoutter Alr Line Service Equipment®) bar monteres inn | systemat
nedsirams filtret.

Cesoutter anbefalor & bruke en afje s5om er 1SO-Kasslisart mhi,
viskositet, { futtsmararen. Denna ofjen skal ha grad nr, ISO VG 15.

Verktayet kan koples tit en ledning med ta trykkutt,
DATA

Maksimum hufttrykk Pmax = 8 bar

Minimum tufttrykk Pmin = § bar

Lydirykknivd = <70 dBA CAGI-PNEUROP testkods
Vekt = 13Kg

Brukserklzering
Dette produktet er konstruert for & bore hull nar dravet av en
Desqutter trykkluftmotor. Det er mulig & tilpasse proguktet for

andre formdl ved & bruke tilbehsr godijent av Désouttar.
Ingen annen bruk er tilatt

MERK:  Verktoyet ma ulslyres_r‘n.e_‘: an nadstopp hvis det brukes

[ BTGRP PR TRy SN
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VERKTOYET MA ALLTID FRAXOBLES
LUFTTILFBASELEN FOR DET FORETAS
UTSKIFTING AV DELER, JUSTERINGER,
SERVICE OG VEDLIKEHOLD ELLER
DEMONTERING,

DU MA FORSIKRE DEG OM AT
KLESPLAGG ELLER TOYSTYKKER SOM
BRUKES TI. RENGJ@RING IKKE KAN
SETTE SEG FAST | VERKTRYETS
BEVEGEUIGE DELER.

GI VERKTOYET TID TIL A STOPPE HELT
FOR ARBEIDSSTYKKET FJERNES.

SORG FOR AT AHRBEIDSSTYKKET ER
SATT SKIKKELIG FAST F@R ARBEIDET
FORTSETTER.

FJERN ALLE LOSE GJENSTANDER S50M
BEFINNER SEG | NEZRHETEN AV
VERKTGYET.

SORG FOR AT VERKTOYET ER ER SATT
SKIKKELIG FAST RUNDT DET YTRE
HUSET FOR ARBEIDET FORTSETTER.

SORG FOR AT SIKKERHETSDEKSLER ER
PAMONTERT,

V/ER OPPMERKSOM PA
VERKTQYUTGANGEN. DENNE BEVEGER
SEG FREMOVER SAMTIDIG SOM DEN
AOTERER.

BRUK ALLTID HBRASLVERN oG
VERNEBRILLER.

VERKTOYET M™MA IKKE BRUKES |
EKSPLOSJONSFARLIGE OMRADER.

VED MASKINERING AV
EKSPLOSJONSFARLIG MATERIALE MA
DET V/ERE PAMONTERT UTSTYR FOR
OPPSAMLING AV STOV.

SBRQ FOR AT UTSTYRET ER UTSTYRT
MED EN NODSTOPP, DETTE (JELDER
BADE NAR DET BRUKES FRITTSTAENDE
OG NAR DET ER MONTERT INN | EN
MASKIN. ET KRETSSKJEMA SOM KAN
BENYTTES SOM UNDERLAG FOR A
LAGE EN N@DSTOPP, ER VIST PA FIGUR
2,
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(13) VED FREMFIAING ER VERKTQ@YET
FJERBELASTET. VED AVSTENGNING AV
LUFTTILF@RSELEN ViL DET DERFOR GA
TILBAKE TIL NULLSTILLING.

FIGUR 3 KOMPLETT BETJENINGSVENTILBLOKK-MODUL

BETJENINGSVENTIL (FIGUR 3)

Den komplette bajeningsventiiblokk-modulen {1} inneholder alls
funksjoner og signalutganger for ekstarn styring,

Baljeningsorganene og deras plassering er angilt nedenior og
baskravet{ datal] under teksten som omhandlar boring.

PLASSERING: 2 Inngangspen for hovediuft, glenget 144" BSP
sller NPT

3 ‘P Inngangsport, gjengat M5. Signalport for
pakkemaling eller Dwell styrekrelssett,

4 Knapp for manuell tibaketrekking {red).
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Hydraulisk
Kontrollanhet
(HCU}

FIGUR 5 HYDRAULISK KONTROLLENHET {(HCU)

STILLE INN BOREOPERASJON (Se figur 5)
Boret ma4 vaare minst B mm over arbeldsstyikel.
MERK: Denne prosedyren gir detaljarte opplysninger om en enhat
som er uistyrt med en hydrautisk kontroflanhat, Se bort fra

de deleng som relererer @ den hydrauliske konlrollenhotan
ndr du stiller I et standard verkay.

St inn &pningen mellom (1) og (2) (1 ds! samme som den
pakrevde boredybden PLUSS avstanden mellom borkrone og
arboidsstykke,

Plasser den hydratdiske kontrollenhsten § (3). Still inn &pningen

maliom (6) og {7) W den avstanden som krevas over
arbeldsstykkaet.

Skru las (8) fra den hydrautiske kontrollanbeten for & fustere
motstanden inna | seive dan hydrauliske enhetsn 41 et minfmum.

Apne {13) figur 3 hall opp.
Lukk (11/14) figur 3.

THiknhla fi e reatan on trnudel 788 flone

1-800-353-4676
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Juster {11/13) pa figur 3 for 4 oppnd den pakrevds malingen av
fremiering og tibaketrekking for operasjonen.

Bruk (9) figur 5 W & utfere den endelige dybdejusteringen.
LAs ved bruk av (10) figur 5.

Utfar en serle med preveboringer for & fastselte ds  ideelle
instilingens av fremfgring og hydraulisk kontrollenbet ved hielp av
(11418) figur 3.

A DU MA FORSIKRE DEG OM AT DEKSLENE ER
SATT TILBAKE PA PLASS.

STILLE INN GJENGEOPERASJON

MERK: 1. Del er viklig at fremfarngshastighaten til varkioye! er siitt
inn sik at den passer ovarens med sligningen pé
glengene sam skal glenges opp. Gaf fremieringshastighet
vil resultorg i deformerts glengar. Dette gjelder spesisit
for plast og lette metsll-legeringer.

2. Tibaketrekkingshastigheten ber stiles inn  slik at
glengatappen trekkes tilbake med en hastighet som er litt
heyere enn fremfaringshasiigheten. Delte sikrer an jevn
tlbakatrakking.

Monter el varkiay, med dan enskede giengetappen godt fasispent |
chucken, over festhiokken for & pmvegienge.

Enden pd glengetappen MA befinne seg minst 14 mm over
testblokken for & gi plass til gjengehodets reverserende slaglengde
ved tilkoblng. St inn dpningen meflom (2) figur § o (1) slik at den
er lik glengedybden PLUSS avstanden mellom gjengetappen og
arbeldsstykket.

Juster (11/13) pA figur 3 for 4 oppnd den pikrevde matingon av
fremfaring og tilbaketrekking for operasjonen,

A DU MA FORSIKRE DEG OM AT DEKSLENE ER
SATT TILBAKE PA PLASS.

Uter en {est av gjengeoperasjonen g inspiser deretier formen pa
giengene. Juster {11713} figur 3 hvis nedvendig og glenta inntl du
opphdr et tilfredsstilenda resuftat {evnfor MERK 1 og 2 oventor).
SERVICEKRAV
Gonerait
Bruk falgende smaremidlar:

Felt - Molykote Longterm W2 for rller og feringsstang.
Molykole G68 for girkassa.
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Fett .« Molykote PG75 PLASTISLIP for O-ringer.
Fott - BP FGOC EP for sylindarboring.

Rengjoring

Krav:

(1) Beholder til & senke verkioyet ned .
(2) Ren parafin av god kvalitel

Sank delene ned | behoidersn mad paralin, Du ma forsikre deg om
at komponantens blir fuflstendig senket ned | veesken, Beveg pd
delene sik at alle kanaler blle gjennomspylt, Ta delens ut av
beholderen terk dem grundig og bi4s gjennom med uft | kanaler for

4 fierna all fuktighet, Piassar delena | en lultlelt beholder (it de skal
settas sammen igien. Handler parafinan i henhold tl gjeldende
lorskriftar for helse og sikkerhet. |

VEDLIKEHOLD . |

Det anbefales A utlare service pé varktoyet med Intervaller pa 1060
drifistimgr.

ADVARSEL: DEN KOMPLETTE LAGERHYLSEN ER BELASTET
MED F.ER (20). PRESS IMOT TRYKKET FRA
FJEREN {20) FORSIKTIG LS OG TA DEN AV
SAMMEN MED FMEREN SOM FOILGER MED.,

Demonter verkieyet ved hjelp av den cksplodarte legningen.
Rengjer alle delene o sjeikk dem med hensyn til sfitasje eller skade,
og skit ut hvis nadvendig. Pafor nyit smeremiddel pd dalens |
samsvar med smoralisien. Selt deratter verkloys! sarnmen Iglen |
samsvar med dan eksploderte tegningen. Sett tronttetningen tibake
pa plass etter at varktayel a¢ demontert. Monter verktayet vad hjelp
av tegningen | uttrekksperspektiv, 1

De gitte momentverdiene ar +/- 5 %. |

Speslalvarkley vist p& den eksplodarle tegningen, kommer i tilegg
tl standardverktay,

MERK: Du bor bruke beskytiende hansker og synsvam vad
rengjering av delar. Det er strengt forbugt & spise aller royke
under rengjering, demontering og montering av verkmyet.

Slitte deler ber handieres forsikllg og m4 avhendes phen
trygg mélae.
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MERK: "M"-porten

™

Desontlse

"1* inngangsport for flernstart, anget M5,
Motiar eksternt signal  for gépswt av
verkioysyklus.

Knapp for manuell slart (grenn)

*R" Ulgangsport for fibaketrekking, gienget
1/4° BSP. Tilfarsel for luflretur.

Posisjon for "S2° magnetventlt for elekirisk
stynt nediifbaketrekking.

Posisjon for *SW2" avstandsbryler, Oetekterer
et signal pa slutten av en sykius for tlikobling
av grensesnMisalt (dvs. den er HOY ved
sluttdybdeposisjon}.

Reguleringsventl! for slaglengda.
Reguleringssiaue for matehastighet.

Posisfon for "S1" magnetventl for elektrisk
start.

Ragulerngsskrue for tibakelrekkingshastighet.
Aeguleringsskrue for framfaringshaslighat,

*0"port, glengst 1/8". Motar slgna"l for &
sotte matingen tibake il stariposisjon for
pakkermating eller Dwell-styring.

Posisjon lor "SW1” avslandsbrytor. Datekterer
at slgnal pA begynnelsen av en sykius for
tilkobling av grensesnifisett {dvs. er hay ved
nullpunktposision).

'M‘k;porl;im‘%jensﬂ;m ut;!s Bukes (it
sekvens L r gin na

SHir ot it nar verkieyet

or beregnet for drift av styravantler, 6en ma

lkke brukes som kilde for iufttiifarsal t andra formal,

tKan Joveras som et SETT, Se katalog fra Dasoutter for mer detaljert

Informasion,

Zampini Industrial Group
2l ghAirToolPro.com
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Enket styreblokk (103862)

Beteningsventitiokik-modulen brukas i de liltelier dar verkiayet skal
flamstyres. Figur 4 viser signalportena,

MERK: Detl er nedvendig med okstems kreiser for & “slyre
matehastigheten pa fremfaring og ibaketrekking.
PLASSERING

1a. Plassaring for naorhelsbryter SW1 ved bruk  av
betjeningsspake.

1b. Plassering for neerhetsbryter SW1 ved bruk av hylse pd
forlengalsesrarat.

Bide 1a og 1b registrarer ot signal ndr verkloyet stdr |
nuilposisjen.

2. Plasgering for nearhetsbryter SW2. Registrerer ef signal ndr
verkigyat har nddd full dybde.

3. Port for luft i tilbaketrakking, gjenget 1/8 tomme BSP.
4, Pot for fuft 1l iremiaring, glenget 1/8 tomme BSP.

MERK: Nar du bruker enke! styrablokk m3 du bytte ut skrue (36)
mad forlenget hodeskrue {(383983).
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TRYKKLUFTMOTOR

Kjep av trykkluftmotor fra Desoutters 2HMS motorserle, nar
enheten er levert uten montert motor. For & montere en motor,
skal motorakselan koples fil iInngangsakselen pa tiferselsenheten
ved 4 bruke adapter og n2ker som folger med. Skyv motoren inn
I festet og fest med skruer og mutrer, For A regulere
trykkluftmotoren, felger dat med et ventilselt sammen med utgave
At reguleringsblokk. Ventilen kan monteres for femstyring, elier
pa drilen med platen som faiger med. Ventlien skal koples til i
hanhold it kretsdiagram.

Nér lurtlferselen kopies til motoren, henvises det til velledningen

som folgar med motoren for 4 etablere komrekt rotasjonsretning.
|

Tlibehor
Festeklemmer - Et ulvalg av klemmassit kan lovares. Detaljerla
applysninger (des ved hanvendeise tif Dasouter.

Hydraulisk kontroltenbet - Verktoyet vil fungere tilfredsstillende ved
boring av &1 blindhudll med den innstiite matehastigheten. Hvis det er
nedvendig & bore seg gjennom malerialet og videre med el nylt hull i
et annet materialstykke, vil det oppstd en haslighetsakning som kan
medfere al borel brekker. For & hindre delte anbefales det pa det
slerkeste 4 montera en hydraulisk kentrollenhet. Be om informasijon
fra Desouttar.

Pakkematingsdrill - Dasaulter-systemet for pakkematingsdnll bor
brukes ndr dybden pd hullet som skal bores, er mer enn fem ganger
diameteren pd hullel, Delte systemst hjelper Gl mod & femne
borespon og hindrer overoppheting av borkronen. Noyaktighetan pa
hullgtarraisen kan forbedres og slitasjen pa borkronen kan reduseres
1il et minknum. Be om Informasjon fra Desoutter,

Part No. 475053 Issue $ 07.01
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Desontlsr

DRIFTINSTRUKTIONER
Lufttillfdrsel - huvudiadning

Ansluining ska ske Il en Jedning med filtrarad, torr Aryckiufl,
TiHbrseln ska ha ait tryck pd 6,3 bar och en fiddeshastighet pa
165Us siyd av en ftryckregufator {rdn filibehdrskatalogen B
Desoutters Iryckiuttsvarktyg,

Luittidrsel - flirrmandvraring

Baskraven dr samma som for huvudiedningen, men taxcket maste
vam ninst 2,7 bar och fiddeskraven vid signaighming dr 0,47 Us.
Signallangden ska vara sd kort som mdjEglt f6r all minska
luftkansumtionen.

Smirjtoreskrifter

Rin smdrning & myckst viktgt fGr att verktyget ska fungern
optimafl, En' minliufledningssmorjare fran [ibehdrskatalogen td
Desoutters [ufiverktyp aska monieras | systemsal eftar fiiret |
ultriktningen. i

Desoutter rekommendorar att offa kiassificerad enligt 1SD-
vi:‘lgisltabklasaef, mad graderingsnummer VG 15 anvinds |
smdrjaran.

Anslutning kan ske tifl en ledning med torr tryckiuft.
TEKNISKA DATA

Maximalt lufttryck = 8 bar
Minimalt luttryck = 6 bas

LjuctryeksnivA = <70 SBA enlipt CAGS-PNEUROP
Vikt = 13 Kg .

Anviindning

Denna produkt & #mnad for borming av hil med hjSip av en
Desoutter tryciduftscriven motor. Den kan adapleras {9 andra
sarskida dindamdl dar tihehdr godkAnda av Desoutter anvands.
Annan snvandning tillats inte,

0B85:  Verktypst miste vara {6rs6it med nidstopp om det ska
anvindas enskilt efler byggas Ini en maskin. Figur 2 visar ott
elschema 18 monterdng av nbdstopp. :

1-800-353-4676

VARNING: (1)

A

(2
3
]

5

®

®
®)
(10)

(1)

]

Zampini Industrial Group
r4 VgL AirToolPro.com

KOPPLA ALLTID BORT VERKTYGET
FRAN LUFTTILLFORSELN INNAN DU
BYTER UT ELLER JUSTERAR NAGON
DEL, UTFOR SERVIGE ELLER  TAR ISAR
VERKTYGET.

KONTROLLERA  ATT  INGA ' LOST

SITTANDE KLADER ELLER
RENGORINGSMATERIEL. KAN FASTNA |
VERKTYGETS RORLIGA DELAR,

LAT ALLTID VERKTYGET STANNA HELT
OCH HALLET INNAN DU TAR RORT
ARBETSSTYCKET,

KONTROLLERA ATT ARBETSSTYCKET
SITTER FAST ORDENTLIGT INNAN DU
PABORJAR ARBETET.

TA BORT LOSA FOREMAL 1| NARHETEN
AV VERKTYGET.

KONTROLLERA ATT VERKTYGET AR
QORDENTLIGT FASTSATT | DEN YTTRE
KAPAN INNAN DU PABORJAR ARBETET.

KONTROLLERA ATT
SKYDDSANORONINGAR AR MONTERADE,

VAR FORSIKTIG MED VERKTYGSDELEN
SOM ROR 51G FRAM OCH TILLBAKA OCH
ROTERAR,

ANVAND ALLTID SKYDDSGLASOGON
OCH ORONSKXYDD VID ARBETE MED
VERKTYGET.

ANVAND INTE VERKTYGET OM
EXPLOSIONSFARA FORELIGGER.

CAMMUTSUGNING ELLER -UPPSAMLING
MASTE FINNAS OM FARLIGA/GIFTIGA
MATERIAL BEARBETAS.

KONTROLLERA ATT VERKTYGET AR
FORSETT MED NODSTOPP OM DET
ANVANDS ENSKILT ELLER AR INBYGGT |
EN MASKIN. FIGUR 2 VISAR ETT

ELSCHEMA FOR MONTERING AV
NODSTOPP.
48 of 54

(13) UNDER FRAMMATNINGEN ir
VERKTYGET FJADERBELASTAT OCH DET
ATERGAR DARFOR TILL UTGANGSLAGET
NAR TRYCKLUFTEN STANGS AV,

FIGUR 3 VENTILMODUL

REGLERVENTIL (FIGUR 3)

i

!
Ventiimodulen (1)  Innehdller alla  kontrofifunktioner och
signaluppsatiningar som bohdvs fdr exiern styming, ;

Kontrcllerna och deras placering framgdr av uppstaliningen nedan
och finng Aven beskrivna 1 “Bordnstruktioner®. |

PLACERING: 2 Ingang r huvudiufttilitrsel, 1/47, BSP- eller
NPT~ gangad. X

I
3 *P*Ingang, M5-gdngad. Signalpunkl f5r framv
och Atergdende tirelse eler krels for
fordrgjningskontrofisats. (
4 Knapp (rdd) far manusll Aterfbring,
Part No, 475053 Issue 1 07.01
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*I"dngdng Br fdrrstart, M5-gAngad. Tar emot
extama signaler {0r alt starta verktyget,

Knapp {(grbn) 3¢ manuell start.

"R-utgdng 10r Ateddring. 1/4°, BSP-gangad,
Tillidrael th luftratur.

‘sz* magnatvantil 10r
nddaterfoning.

‘SW2" beroringsfri  kontak!, uppticker en
signal vid slutet av en ametscyke! for

ansiutning av granssnittssats, {d v 8 dan ar hdg
vid djuplage).

Reglerventil 16r slaglangden.
Staliskruv 13r matningshastighet,

elaktronisk

*S1°* magnatventd {0c elstart.
Raglerskruv f0r minskad Aterfodngshastighat.
Stalskruy 3 framidringshastighet.

"O"inging, 1/8°, BSP . Tar emol
signal 13r att Aterstilla matingen till startidge
for fram- och dtergAendoe riralse eflgr

fordrtningsstyming.

"SW1"  bordringsfd  konlakt, uppticker en
signal vid bran av en armetscykel Hr
anslitning av granssnitissats, {d v s den 4r hig
i utgdngsifge).

*M*ingdng, Mb5-gngad. Anvinds  for
sgkvanssiyming. Signalen uppkommar nar
verktyget stér i vilblAge,

0BS: 'M'-ngangen ska anvindas {Or drift av styrventiler, Den fAr
inte anvandas sorn luftti@orsel for andra envindningar.

{Finns scm komplett sats. Mer information fiems | Desoutter-

katalogen.

Zampini Industrial Group
re gL AirToolPro.com
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Enkel styranbet (103352)

Den hdr raglerventilan anvands ndr verktygel ska fjrrstyras. Figur
4 visar sighaluppstdliningen.

OBS; Separaia krelsar etfordras {0r styrning av framidrings- och
Ateridringshastigheten.

PLACERING
1a. Laga for berdringsii kontakt SW 1, vid anviindning av
utidsningsstft,

1b. Lége ftr berbrings!r kontakt SW 1, vid anvAndning av hylsa
pa Brlangningssdr.

B&de 1a och $b kanner av en signal ndr verklyget star
{uigdngsléget.

2 Lage for berbringsid kontakt SW 2, som kéinnar av en signal
ndr varkiygel har nait det instalida djupst.

3 Trycktuftsanslutning {8r returrdrelse, 1/8" idrgainga.
4. Tryckiuftsanslutning for matningsrdrelse, 1/8 rirglinga

OBS:  Vid anvandning av en enkel styrenhet shall skruven {36G)
bytas ut Mol én skruy med (3ridngd skelle (383983).

®@ 1a

Q-

FIGUR 4 REGLERVENTIL - BASMODELL
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TRYCKLUFTSDRIVEN MOTOR

Kiép en tryckluftsdriven motor fran Desoutters motorserle 2HMS
nér enheten levereras utan moenterad motor. Fér att montera en
motor, anslut motoraxein till den ingdende axeln pd mataren med
adaptorn och nycklarna som medidjer. Far In motorn |
{isfanordningen och gdr fast med skruvarna och mutirarna.
En ventisats mediBller styventllen A1, som siyr den
tryckluftsdrivna  motorn, Ventllen kan fJarrmonteras, eller
monteras p4 borren med tithdrande platta, Anslut ventilen enligt
kretsdiagrammet.

Se instruktionema til motom fo¢ r4tt rotation nér luft ska ansiutas
il motom.
[

Tillbehdr . 1

Monleringsbyglar - En komplell serie byglar, socklar och pelare

finns. Kontakta Desouller 13r mer Information. ,

]
Hydraulisk styrenhet (HCU) - Verktyget Jungerar vil nfr man borrar
elt bollenhdl med insidltd matningshaslighet, Om det krévs all borren
gac igenom materalot och eventuslit in | el annat hdl, Jkar
matningen vilket kan leda 4l att borran gar sdnder. FOr att undvika
datta rekommendarar vi ait HCU monleras. Kontakta Desoutler i5¢
mer Information.

Borming med {ram- och Alergdande rdrelse - Desoutters sysiem 4
borming med fram- och Aterglende rarelse bl anvindas nar hilets
djup &r fem ganger efler mer djupare &n halels diameter. Systemat
hi&iper till att hdlla halet fritt frin spAn och motverkar dverhetining av
borren. Héildiamelen biir exaktare och ISrslitningen av bermen
minimeras. Kontakta Desoulter {or mer Informatjon.

Part No. 475053 Issue 1 07.04
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Hydraulisk
Slyranhat
{HCU}

FIGUR 5 HYDRAULISK STYRENRET (HCU)

INSTALLNING FOR SBORRNING (figur 5) |
Borren maste vara minst 6 mm ovanidr arbatestycket.

OBS| Figuren visar en enhet med HCU. Anvisningar for HCU
gier inta fOr Inslélining av ett slandardverktyy

§tall in avstAndet mellan (1) och (2) genom att skjuta (3) 54 alt det
molsvarar dat djup som ska borras PLUS avstiindet fran borren til
arbetestycket. Las | ratt 1age med NMalp av {(4) till rekommenderal
moment.

Satt HCU i lage (3). S1al In det avstind mellan (6) och (7) som
krlive ovanior arbetsstycket.

Skruva bort (B) frAn HCU {Or att bringa motstindet | HCU t ett

Oppna 13 hett och hddet (figur 3).
Stang 11 {figur 3).
Ansiut iufttiltdrsein och tryck pa 6 (figur 3).

r4 VgL AirToolPro.com

1-800-353-4676

Stang med hijdlp av 10 {figur 5},

Gdr nigra provborringar for alt fasisidila dat ideala avstandat och
dg ideala HCUkInstaliningama med hjAlp av 11 {flgur 3).

Andra fig. 3 (11413) t&r alt ge den erfordariga Iramidrings- och
Atertdringshastighston,

& GLOM INTE ATT SATTA TILLBAKA ALLA KAPORI

INSTALLNING FOR GANGNING

QBsl 1. Dat ar vikligt alt veritygets inftvingshaslighet stalls in
efter gdngan som ska géngas. Felakllg infdringshastighet
resulterar | frsilrda géngor, Dotta framirader tydligast i
plast och fttmetall.

2. Aterfringshastigheten biv stiilas In s4 att gangtappen
dras tlbaka nagot snabbara &n den firdes in. PA &4 vis
undviker man att gAngan skadas,

Montera ol verktyg med ralf ganglapp ordenlig! fastsatt | chucken
ovanilr eft teststycke dir du kan utitra nagra provgangningar.

Spatsen pd ganglappan MASTE befinna slg minst 14 mm ovanior
teststyckot 54 att g kan gA tfibaka pa ratt sau, Stall in
avstindet mellan (2) och (1) p& figur 5 s& alt det motsvarar
gangdjupet PLUS avstdndet irdn gingtappen fill arbelsstycket.

Andra fig. 3 (11/13) t0r att ge den erdorderliga framfdrings- och
&terfBringshastighster.

& GLOM INTE ATT SATTA TILLBAKA ALLA KAPORI

Gor en provgangning och kontrollera direfter giingningen. UtfSr
nddvindiga justeringar av (11/13) pd figur 3 och upprepa 1ills kraven
10881 1 och 2 upplylls.

SERVICEINSTRUKTIONER

AllmBnt

Anvand {bllande smddmede;

Feft - Molykote Langterm W2 til splinos och styrskena.
Fott - Molykote GBS Il vixelhus,

Felt - Molykots PG75 Plastislip till Owringar.

Fett - BP FGO0 EP illl cylinderiopp.

| Zampini Industrial Group
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Aenglring

Kray:

{1 4rl fér att sdnka ned defar i,
2) Ren fotogen av god kvalitet,

Blottagy delama i Totogenbadel. Se till att alla delar blir ordentligt
genomskdiida. Tag upp dem och torka dem darefler noggrant.
Kontrollera att lultpassagema blir fra trdn fukl. Lagg delama i en
lufitéit behdllare tils de Ater ska monteras. Gor dig av med den
nedsmulsade fotogenen i enlighet med miljd-| och
skyddsfbraskrifter

UNDERHALL
+ Service rekommendaras var 10000 drifttimma.

DEN HKOMPLETTA ({AGEABUSSNINGEN STAR
UNDER TRYCKX FRAN FJADERN [20). HALL
EMOT TRYCKET FRAN FJADEAN 1(20) OCH
SKRUVA FORSIKTIGT LOSS OCH TAG BORT
DEN KOMPLETTA LAGERBUSSNINGEN, FOLJD
AV FJADERN,

VARNING:

Tag Ilsar vekiyget enligh springskissen. Rengdr alla delar och
kontrollera dam med avsasnde pd sitage och skador och byt ut dem
vid bahov. Lagy pa fett dar sd behdvs enligt uppstaliningen. Montera
ihop verktyget enligt sprangskissen, Byt den iriimve packningen efter
isartagning av verktyget.  SAft ihop verklyget med ledning av
sprangskissen,

De angivna vridmomenten bar en tolerans p& 5 %.

Specialvarktyg som visas pa sprangskissen tillkommer férutom de
vanliga verklygen.

OBS| Bar skyddshandskar och -glasdgon vid rengdrng av delar.
Dat ar 6rbjudel att afa eller rdka ndr man rangdr, lar (sar
ellar séiter ihop verklyget.

Ta hand om kagserade delar {ssikligt och gdr dig av med
dem pé eit s8kart sétt.

© Copyright 1998, Desoutter, HP2 7DR, Storbritannien.
Alln rittiphetor frbehdlina

Al icke-guktoriserad anvandning afler kopiaring av innehdliet eller del
dirav &r WSbjuden. Detta gdller specialit #r varumarken,
modelibelackningar, kompanentnummer och fitningar.

Anvind endast originaldelar. Skador eller funktionssidmingar, som
vikas av att andra delar anvinds omfatias Inte Bv garaniin eller
produktangvaret.
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KAYTTOOHJEET
'mansy6tt3 - padjohto

Tanvitazn vedetdntd ja suodgtetiua Hmaa, jonka paine on 6,3 bar
(91,4 Pgig) [a vintausnopeus 17 Ua (21 cuf/min) Ja jola saAdelaan
Desoutter-pnaumatiikaluatiefosta valitulta palnasdatimells.

I'mansyStts - kauko-ohjaus

Posusvaatimuksat oval samal kuin yi&, mutia paineen on oitava
vihintddn 2,7 bar (40 Pslg) ja virtausnopeusvaatimus Elgnaalin
tullessa 0,47 Us (1 cuft/min)., Signaalin kestoalka on pkiettava
mahdolisimman lyhyena iimankulutulaen vahentdmisokst.

Voltelu

Oikea voitelu on enittiln 1rkasdd, jotte tydkalun suoriiuskyky olisi
mahdolisimman byvil. Jafgestelmadn on laitettava Desoutisr-

I;;nswnuﬁimalusnemta valittu plenikokolnen voilelulalte svodatiimen
Ikgen, -

Desoutter suositieles kiytettdviks! 1SO VQ 15 -viskosileattiiuokan
Oljyd voitalulalttoessa.

TyGkalua voidaan kiytthd kuivassa painelimalinjassa.
TEKNISET TIEDOT

Suufln #manpalne Pmax « 8 bar
Pienin imanpaing Pmin = & bar

Agnenpainean taso = <70 dBA CAGI-PNEURQP Test Code
Paino = 13 Kg

Kaytttselvitys

Tama tuste on tarkelettu reliden poraukseen, kun Desoutter-
painefmamoottoriteholnen, Skd  voldaan moveltaa mwihin
maarattyihin  tarkolluksiin, k#yitien Oesoutterin  hyvékaymid
Isajaiteta,

Mikadn muu k3ytts ei ole luvallista,

HUCMAUTUS: Jérjestalma on voitava pysaytida hatakyikimasta,

fos tydkalua kiytetddn Uman valvontaa tal jos se
on litetty johonkin konseseen. Haldkytkimen
tekemisean sovelluva pifikaavio on esRally
kuvassa 2,

1-800-353-4676

VAROITUS: (1)

A

2
3
4
()

©

)
@&
{
(10)

(11)

(12)

a3
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IRROTA TYOKALU AINA ILMAJOHDOSTA
ENNEN VAINTO-, SAATO-, HUOLTO- TA!
PURKUTOIDEN ALOITTAMISTA.

VARMISTA, ETTA VALJAT VAATTEET TAl
PUHDISTUSMATERIAALIT EIVAT PRASE
TARTTUMAAN  TYOKALUN  LIKKUVIIN
QSIN,

ANNA  TYOKALUN  AINA  PYSAHTYA
TAYSIN ENNEN TYOKAPPALEEN
\RAOCTTAMISTA.

HUOLEHDI, ETTA TYOKAPPALE ON
KUNNOLLA  KINNI  ENNEN  TYON
ALOITTAMISTA,

POISTA KAKKI IARALLISET ESINEET
LAHIYMPARISTOSTA,

HUCLEHDI, ETTA  TYOKALU ON
KUNNCLLA KINITETTY
ULKQVAIPASTAAN ENNEN TYON
ALQITTAMISTA.

VARMISTA, ETTA TERASUOUAT OVAT
PAIKALLAAN.

VARG KAYNNISSA OLEVAA TYOKALUA,
JOKA ETENEE JA PYORL,

TYOKALUA KAYTETTAESSA ON
PIDETTAVA SILMA- JA KUULOSUOJAIMIA.

ALA KAYTA TYOKALUA
RAJAHDYSHERKISSA OLOISSA.

KUN TYOSTAT VAARALLISIA
MATERIAALEJA,  HUOLEHD! POLYN
KOKOAMISESTA TA! SITOMISESTA.

VARMISTA, ETTA TYOKALUN
PYSAYTTAMINEN HATAKYTKIMESTA ON
MAHDOLUSTA, JOs TYOKALUA
KAYTETAAN ILMAN VALVONTAA TA!
JOS SE ON LITETTY JOHONKIN
KONEESEEN. SOPIVA HATAKYTKIN ON
ESITETTY KUVASSA 2,

SYOTTOLIKKEEN  AIKANA  VAIKUTTAA
TYOKALUUN JOUSIPAINE. J0S fLwman
SYOTTO LAKKAA, PALAA TYOKALU
ALKUASENTOONSA.
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KUVA 3 VENTTELIYKSIKKO TAYDELLISENA

OHJAUSYENTTHLI{KUVA 3)

Taydellinen ohjausventliili (1) sis4ltdd kakkl ohjauksel sekd
sipnaalipaikat kauko-chjausta varten, : :

Saatimet Ja nliden sfainnlt on ueteltu afla ja niistd on karroliu
\&hemunin kohdassa Porausaseluksaet,

OMJAUSSAADINTEN SIJAINTI I
2 iman pafisydtdiltdntd, ° BSP- lai NPT-

kierra. ‘l
3 'P-sizasniulo, M5-kierre, Signaaliulo

IskuporasyOtsa tai Dwell-ohjauspiird varten,
'
4 Paluulikkeen painlke {punainen)
5 KaukokSynnistyksen T-sis3éntulo, MS- kierre,
Tahén tulse ulkopuolinen signaall lydakson
kéynnistdmlseksl. i

6 Kaynnistyspainike (vihred)

!
i
|
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HUOMAUTUS:

™

Desowtlcr

Paluuiilkkesn ‘A-8ht5, * BSPLierme, Tama
tukee ulkolsta paluusignasia. Tulolima liman
palauiusta varten.

Paikka ‘S2-magneattiventtilld ©  varten
sahkDista hatipatuutiikelta varten,

Paikka ‘SW2'15hestymiskytdnid vartan, joka
havaitses signaalin tybjakson opussa ja joka
kytkatdBn vanustglitintdn (1s. se on
huipussagn llikkeen lopussa).

Tydiskun ohjausventtii.

Syoidnopeuden sisidruuv.

Paikka ‘S1-magneettiventiilie
s&hkixadynnistysia varten.

Paluunopeuden saatdruuwl.

Sytnolikkeen saatdnm, ‘
'G\fitAntd, 1/3° BSP-klerre, vastaanollaa
signaalin sybtdn palauttamiseks! aloltuskohlean
iskuporasyctdssa tal Dwell- ohjauksessa,
Paikka  'SwWi'hestymiskytkimetle, |oka
havaitsee signaalin tySjakson alussa ja joka
kytkolddn varusfelitdntdsn (is. se on
huipussaan perusplsieasss).

M5-Karre.

-

‘M-s3atmet, Kaytatflan
en jadestyksen chjauksean, Signaal

tySvaiheld
muodostuu siloin, kun tylikalu on levossa.

W-Gantd on tarkoltettu eslohjausventtiiieile.
Sit& o saa oftaa painelmaa muihin
tarkoituksiin,

fSaatavissa  laitepakeftna. Kalso  fisAletoja  Desoutterin

tustelvettelosta.

i Zampini |ndu5tria| Grﬂup UVA 4 VENTTILLIYKSIKON PERUSVERSIO

WAL AirToolPro.com

1-800-353-4676

Yksinkertalnen chjausichko {103862)

TAtA ohjausventtiliyksiitkoa kaytatasn tydkalun kauko-ohjauksean.
Signaafipaikat ndkyvat kuvassa 4.

HUCMAUTUS: SydttS- ja paluutiikkeen nopeuden sdadbssid
tarvitaan wikoista piirid.

OHJAUSSAADINTEN SIJAINT)

18 Palkka SW1-ldhestymiskytidmelle, toiminta kylkentdnastan
avulla.

1b. Palkka SW1-1ahestymiskytkimelle, tolminta kdyttaen holkkia
Jatkoputken pASNA.
Seki 1a eltd 1b tunnistaval signaalin, kun tydkalu on
alkuassnnossaan,

2. Paikka SW2 lahestymiskytkimelle, Tunnistaa signaalin, kun
tySkalu on aderviyt malrdsyvyyleen.

3. Paluutikieen lima-aukke, klemre /8" BSP.

4, Syoltdllikkesn lima-auiko, klerra 1/8° BSP.

HUOMAA:  Khytettdessd yksinkertaista chjausiohkoa on ruuvl
(38) korvatiava pitkapaiselld ruuvilla (383983).

@@ ta

Q"

§)  ©
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PAINEILMAMOOTTORI

Hanki paineiimamoottoni Desoutter 2HMS5 -moottarisarjasta, kun
yksikkd toimitetaan ilman asennettua moottorla. Asentaakses!
moottorin, :yhdistd moottorikara sydttdykslkén  ottokaraan
toimitetulla adaptarilla ja avalmille, Tydnns moottori asennuksesn
Ja Kirictd ryuveila sekd puitelila. !
Venttilipakkaus on varustetiu A1 -saitovakipydraversiolla
kontrolloimaan painsimamootioria. Venltili veidaan asentas
syfjdlaesti tal poraan tolmitetulla levyis. Kylke venttiili pikikaavian
mukaan. |
Kun  kylketiin  Umansy3t64 mootioriin, katso mukana
toimnitetulsta ohjeista saadalsesi vaaditun pyBrimissuunnan.

1

Lisévarusteat

Klinnikkeet - Saatavissa on erilaisia kiinnilyslarvikkeila. Lisatietoja
Desoutlerilia,

Hydraulinen Januyksikkd - Tybdkalu toimii lyydyttavastl, kun
porataan sokeaa reikia aselefufla syStidnopeudella, Jos on porattava
materiaalin 14pi ja kenties vield tolseen reikaan, lerdin sydttd nopeutuu
ja pora mahdollisesti rikkoutun. TAman viltldmisoksd on eritidin
suositeltavag  asentaas  hydraulinen  jarruyksikkd.  Lisalieloja
Desouttarilta.

Iskuporat - Dasoutterin Iskuporajirjesleimiid on syytd klyliad, kun
porallavan reldn syvyys on yli viisi kerlaa suurempl kuin reién
halkaislia. Tama helpolias poravstasivien poistumisia ja esil teral
kuumenamasta liikaa. Rejin mittatarkkuus pamnes |a tarBn heilio
Pysyy minimissain, Lisdtieloja Desoutteriita. '

|
|
|
;
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KUVA 5 HYDRAULINEN JARRUYKSIKKO (HCU)

PORAUSASETUKSET (ks. kuva 5)

Poran on oltava viihintian 6 mm tySkeppalsen ylapudlalia,
HUOMAUTUS:  Nama porausasetukset Xoskevat hydraufiselia
Jarruyksikdlla  varustattua laltetta, viittaukset

voidaan ohittan  tehtdessd
tavallisia tydkatuasetuksla. |

Aseta kohtien (1) ja (2} valinen will yhta suureks! kuln tantiava
poraussyvyys PLUS etdisyys poran terdstd tydkappaleosoon
sirtAmalls kohtaa (3), Lukilse palkatigon KristAmalld kohta {4)
suostelluun vainidmomentiiln, |

Skolla hydrauiinen Jamuyksikk kohtaan {3). Jata kohllen (6) ja (7}
vallin tarvittava eldisyys tykappaloeseon.

Irota (B) pols jamuyksikOsth sAftiiksesl jamruyksikdn vastuksen
minimiing3, |

Avaa kuvassa 3 olova osa (13} kokonaan,

Sulje kuvassa 3 oleva 05a (11}
Kytka Imansvitts ia naina kinmana A nlavan ncan (8)

1-800-353-4676

S43da kuva 3 (11713) tarvitavan syoltd- ja  paluuliikkeen
alkaansaamiseksi.

S44dA lopullinen syvyys kuvan 5 osalla (9).
Lukitse kuvan 5 osalia (10},

Tae sarja koeporauksia, joilla mAArtAl parhaan mahdollisen
eteneman ja jarruyksikdn asatukset kiytiden kuvan 3 osaa {11).

& VARMISTA, ETTA SUOJUKSET OVAT PAIKOILLAAN.

KIERTEITYSASETUKSET

HUOMAUTUS:; 1. On {arkefd sA5tAA tybkalun
elanemisnopous vastaamaan kierelieltdvan
kiettesn nousua. V&3r8 elenemisnopeus
saa aikaan epAmuodostunesn korteen.
Téma ilmenee vield selvernmin muoveissa
tal kevytmetallseoksissa.

2. Paludliikkeon nopeus on saddettiva siten,
olia Kerteitysterd palaa vahan nopeammin
kuin slesnpdin mannessiin, Naln seadaan
aikaan puhdas paluu,

Kun valltu kierteltysterd on kilnnitelty Istukkaan, kinnitd tydkaly
kogkappalsen yldpuolelle [a sucritia muutama koeklerteitys.

Klertaltysterin pasin ON OLTAVA vahintidn 14 mm koekappalesn
yldpuolalla, jotta klarteitysialttesn peruutusiiikkeslla [A3 tiaa. Aseta
kuvassa 5 olevien kohtlen (2) [a (1) vAfinen vAN yhid suureks! kuin
tarvittava  klorteltyssyvyys PLUS  etAlsyys poran  terdstl
tybkagpalessearn.

Sagdd kuva 3 (11/13) farvittavan syShid- ja  paluuilikkeen
aikaansaamisekst

A

A VARMISTA, ETTA SUOJUKSET OVAT PAIKOILLAAN,

Tee koeklorteltys Ja tarkista syntyneen kierteen muolo. S&3da
tarvittagssa kuvan 3 osia (11412} [a tofsta koe, kunnes huomatrtuksen
kohdissa 1 |a 2 mainitut aslat ovat kunnossa.

Zampini Industrial Graup
re gL AirToolPro.com
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HUQLTOVAATIMUKSET
Yieisti

Kayid senraavia voiteluaineita:

Rasva - -Moiykote Longterm W2 ura-akselia ja ohlaxmankoa
varien,

Rasva - Molykote G68 vaihisisioon.

Rasva - Molykole PG75 Plasiislip O-renkaita varten.

Rasva - BP FGOOEP sylintarid varten.

Puhdistus

Vaatimuksel:

4] SEilS osien upoliamista varten,
{2) Hyvanlaatuista puhdasla paraliina.

Upota osat parafiiniin, Heiluta osia nilden ollessa wysin upaksissa,
jotia imakanavat huuhtoutuvat. Nosta osat parafinisélliosia, kulvaa
ne hualellisesti ja puhafia iimaa iimakanavlin kostsuden palstamiseks!.
Asela osat lmalilviiseen sailiddn odollamaan asennusia, Havitd
likainen parafiinl terveys- [a wvamadrdysien mukaisast.

KUNNOSSAPITO
Tybkalun huoliovaliks! suositeilaan 1000 kayttotuntla,
VAROITUS: LAAKERIHOLKIN QSAKOKOONPAND ON

JOUSEN (20) PURISTUKSESSA. JOUSEN (20)
TYONTOVOIMAA VASTUSTAEN

LAAKERIHOLKIN KOKOONPAND KIERRETAAN -

AUK!I JA POISTETAAN VAROVASTIL. LOPUKSI
POISTETAAN JOUSL,

Pura tyOkalu réjiytyskuvaa apuna kayttden. Puhdista kalkki osat ja
tarkista ovatko ne kuluneet tal vahingoituneet ja vaihda tarvittaessa,
Laita wvusl voileluame voitefulusatielon mukaisiin kohleisiin, %(okoa
tyGkatu réjdytyskuvaa apuna kiyitden. Vaihda eluliivists purettuasi
fySkalun. Kokoa tySkalun rdjddyskuvan mukaan.

Annetul vaanidmomenttiarvot ¢val 15 %.

Normaalien korjaamotydhkalujen lisiksi kaytelian rajAytyskuvassa
nakyvid erikoistydkaluja.

Part No. 475053 Issue 1 07.01
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Desorndlze

HUOMAUTUS: Osien puhdistuksen alkane on kiyleltivs
kasineftd ja slimisuojaimla. Sydminen lai
tupakointl on Kelletty tybkalun puhdistamisen,
purkamisen tal kokaonpanon alkana.

Kulunsita osia on kisiteliva varovasti ja ne on
haviletidva aslanmukalsella tavalla

©1998 Desoutter, HP2 7DR, Iso-Brannia A

Kalid oikeudet pidiletAdn .

Sis#lldn tal sen osien luvaton kiyttd tai kopiointl on Kolletty. TAma
kogkee erdtyisesti tavaramerikald, mallimorkintd)a, osanumaroila Ja
phrustksia,

Kayta ginoastoan alkuperfisil osla. Takuu ta! tuctevastuu el kata
muiden kuln alkupsrAistan oslen kiyldsia aiheuturiutta vahinkoa tai
wvikaa. '

 Zampini Industrial Group
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Desoutter Limited Eaton Road Hemel Hempstead Hertfordshire HP2 7DR England
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ARANTIA DESOUTTER
Este produto Desoutter esté garantido contra defeitoide fabrico ou de
materiai, pelo prazo maximo de 12 meses a contar da data da compra
faita a Desoutter ou aos seus agentss, com a condigao de gue a utifizagio
do praduto se tenha fimitado ao funcionamento em turne tirico durante
o referida periodo. Case 2 utilizagdo tenha ultrapassado os limites do
funcionamento em turno Unico, o prazo de garantia seré reduzido
proporcionalmente.

. Caso o produto apresente sinais de defeito de fabrico ou de material

durante o perlodo de garantia, devera ser devolvido 3 Desoutier ou aos
seus agentes, juntamente com uma breve descri¢io da suposta fafha.
Ficara a critério exclusivo de Desoutter a decisdo de providenciar ou
substituir gratuitamente os artigos considerados imperfeitos devido &
defeito de fabrico ou de matenal, )

A Eresente garantia no se aplicara a produtos gue tenham sido
submetidos a abuso, utili o incorrecta ou medificages, ou a
reparagies com outras pecas que nao as genufnas pecas sobressalentes
Desoutter, por outro agente que nio o proprio fabricante Desgutter ou
um téenico de reparagdes autorizado pelo mesmo.

. Caso a Desoutter incorra alguma despesa na reparacab de uma falha

resultante de abuso, utilizagdo incorrecta, dano acidental ou modificacao
nac autorizada, tal despesa deverd ser integralmente satisfeita.

. A Desoutter nao aceita qualquer reivindicagio pertinents a mao-de-obra

cu despesa da cutra natureza, respeitante a produtos defeituosos.

. Quaisguer danos directos, acidentais ou resultantes do acto, que

decorram de qualquer falha, estio expressamente exciuldos. 1

. A presente garantia substitui todas as cfernaisl?arantias, ou condigdes,

expressas ou implicitas, pertinentes & qualida
arudmo a qualquer finalidade especllica. ;

enhuma pessos, seja ager:te, empregado ou funciondrio de Desoutter,
esta autorizada a fazer aditarmnentos e/ou modificar, os termas desta
garantia ¥mitada, seja de que farma for. |

e, ou adequacao do

@ DESQOUTTER GARANTI S
1. Dette Desoutter produkt er garanteret mod defekt udferelse eller materiale

o

. Alle direkte, tilf=ldige sller deraf fa

for en periode pa maksimalt 12 méaneder efter den dato, det blev indkabt
fra Desoutter eller dennes agenter, forud sat dets brug begraenses til
enkeltholdsdrift under hele denne periode. Hvis brugen overstiger enkelt-
holdsdriftniveau, vil garantiperioden blive reduceret pa en pro rata basis,

. Hvis produktet forekommer af vaere defekt med hensyn til udfarelse efler

materiale indenfor garantiperioden, skal det returneres til Desoutter, eller
denne sgenter, sammen med en kort beskrivelse af den anferte defekt.
Desoutter vil efter eget skan arangere enten reparatiori eller] udskiftning af
sddanne dele, $om anses for defekte, enter pd grund af defekt udferelse
eller materialer. i

. Denne garanti vil ophare med at veere galdende for pIrodukte'r, sarn er

blevet misbrugt, brugt, forkert eller modificeret, eller er blevet reparet
med reservedele, som ikke er agte Desoutter reservedele eller af andre
end Desoutter, eller dennes autoriserede agenter, . .

Hvis Desoutter skulfe padrage sig nogen som helst udgifter i forbindelse
med korrigering af en defekt, som skyldes misbrug, forkert brug,
heendeligt uheld eller uautoriseret modificering, vil Desoutter kraeve at
sadanne udgifter bliver godgjort fuldt ud. !

. Desoutter accepterer ikke noget krav for arbejdslan eller andre

udgifter i forbindelsa med defekte ?rodukter.
gende skader, som stammer fra nogen
sorn helst defekter, er udtrykkeligt udefukket.

. Denne garanti gives i stedet for alle andre garantier, eller betingelser,

udtrykkefige eller underforstaede, med hens

til kvaliteten, salgbarheden
eller egnet

den for noget som helst specieft formai.

. Ingen personer, hvadenien en Desoutter agent, - underkontrahent elfer -
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. Denna Desoutter-produkt garanteras mot defekt utférande eller material i

ARANTI FRA DESOUTTER

. Dette produktet fra Desoutter garanteres mot mangler ved utfarelse olc_;
er

materiale i maksimalt 12 maneder etter at det er kjopt fra Desautter ef
deres forhandlere, under forutsetning av at bruken begrenses til drift i
enkeltskift | denne pericden. Huis produkiet brukes utover drift § enkefit-
skift, skal garantipenoden reduseres forholdsmessig.

Hvis produkte i kapet av garantiperioden viser seg & ha mangler ved
utfarelse eller materiale, skal det returnieres til Desoutter eller deres
forhandlere sammen med en kort beskrivelse av den angivel'l(};e mangelen.
Desoutter skal etter eget skjann avgjere om de vil reparare effer skifte ut
deler som ansees & ha mangler p& grunn av utfarelse eller materiale.
Denne garantien dekker ikke produkter som er mishandlet, mis brukt eller
endret, eller er reparet ved hjelp av annet enn originate Desoutter-deler
eller utfert av andra enn Desoutter eller deras autoriserte service-
representanter. .

Hvis Desoutter padrar seg kostnader i forbindelse med utbedring aven .
rangel som skyldes mishandling, misbruk, tilfeldig eller uautorisert
endring, skal slike kostrader dekkes i sin helhet av kunden.

Desoutter aksepterer ingen krav om erstatning for arbeidsutgifter eller
andre kostnader i forbindelse med produkter med mangler,

. Alle direkte skader, indirekte skader eller falgesskader som skyldes

aventuelle mangler, dekkes ikke av denne garantien.

Denne garantien gjelder i stedet for alle andre garantier, elfer vilkér, uttryt
eller underfarstatt, nar det gjelder kvalitet, salgbarhet elier egnethet for
besternte formal.

Irgen, verken en forhandler, medarbeider eller ansatt hos Desoutter, har
autorisasjon til 4 tilfoye eller 4 endre vilkdrene pa noen mate i denne
begrensede garantien.

SOUTTER GARANTI

en pertiod av hdgst 12 méanader efter inkdpsdatum fran Desoutter eller
deras ombud, farutsatt att dess anvandning ar begrénsad tilf
enkelskiftarbete under hela denna period. Om anvandningsfrekvensen
tverskricer enkelskiftarbete skall garantipericden reduceras i motsvarande
man.

2. Om produkten under garantiperioden verkar vara defekt batraffande

’ uttryckliga eller underférstadda, betréffande

D

utférande eller material, skall den &terldmnas till Desoutter eller cess
ombud tillsammans med en kortfattad beskrivning av den pastadda
defekten. Desoutter skall efter eget gottfinnande ordna med reparation
eller utbyte av sadina komponenter som anses fetaktiga pa grund av
defekt utfdrande eller material,

Cenna Iiaranti upphér att galla for produkter som misshandlats,
missbrukats elfer modifierats, efler sorm har reparerats med nagot annat an
&kta Desoutter reservdelar eller av ndgon annan an Desoutter eller dess
auktoriserade serviceornbud,

. Om Desautter skulle 4draga sig nagon utgift vid atgardandet av en dafekt

Som orsakats av misshandel, missbruk, ofrivillig skada elfer icke
auktoriserad modifiering kraver de att denna utgift till fullo betalas.

. Desoutter accepterar inte att ansprak gors pa arbetskostnader eller andra

omkostnader for defekta produkter,

. Alla direkta eller tillfalliga skador eller f&ljdskador som uppkommer pa

and av nagon defekt undantages uttryckligen.
enna garanti limnas i stallet for alla andra garantier, eller villkor,
alitet, s&ljbarhet eller
tamplighet fér nagot bestamt dndamal.

. ln?en, vare sig ambud, tjdnsteman eller arbetstagare hos Desoutter har
bel

ogenhet att tagga till'eller modifiera villkoren T denna begransade
garanti pa nagot satt.
DESOUTTER-YHTION ANTAMA TAKUU .
Talls Desoutter-tuotteella on takuu, joka kattaa mahdolliset
valmistusvaiheessa aiheutuneet viallisuudet tai viallisel materiaalit
enintdan 12 kuukauden ajaksi laskettura sfits paivamaarastd, jolloin tuote

™

Desonticr

|
|

on hankittu Desoutter.yhtidItd tai sen myyntiedustajitta, ja edellyttien,
ettd tuotieen kaytts rajoitetaan yhteen tyovuoroon taman ajanjakson
aikana. Jos kayttoa lisstasn yhta tyvuoroa enemmaksi, takaun kattama
ajanjakso supistuu masrasuhteessa tuotteen kayttdon,

2. jos tuotteessa iimenee takuun ajanjakson aikana valmistusvaiheessa
aiheutunutta tai materiaaleista johtuvaa viallisLautta, se on palautettava
Desoutter-yhtitlle tai sen myyntiedustajalle, ja mukaan on fiitettav lyhyt,
kyseistd vikaa koskeva kuvaus. Desoutter tulse harkintansa mukaisesti
Jrjestdmaan maksutta sellaisten tuotteiden korjauksen tai vaihtamisen,
JQ|sl|s_a todetaan valmistusvaiheessa syntynyt tai materiaalien aiheuttama
viallisuus.

3. Tama takuu ei kata tuotteita, joita on kaytetty asiattomast] tai varin tai
Jjoikin on tehty muutoksia. Se ei kata mytskaan tuotteita, joita on korjattu
muita kuin alkuperaisia Dasouttar-yhtidn varaosia Kayttamalla tai joiden
korjaukser on sucrittanut joku muls kuin Desoutter-yhtic tai sen
valttuuttama huelto henki 9std, |.|

. Jos Desoutter-yhtitlle aiheutuu sellaisen vian korjauksen synnyttamia
kufuja, joka vika on aiheutunut tuotteen asiattomasta tai vaarin
kéamémisesté, vahingossa sattuneesta vaurioitumisesta tai fuotteeseen
tehtyjen valtuuttamattomien muutosten seurauksena, yhtit vaatii naiden

kulujen korvaamisen kokanaisuudessaarn.

5. Desoutter ei o1a vastattavaksean minkaanlaisia vialllsiin tuotteisiin
nénder esitetty)a tyokuluihin tal muihin kustannuksiin fittyvia
maksuvaateita,

6. Takuu ei kata minkaaniaisia vikojen mahdollisesti aiheuttamia suoranaisia,
satunnaisia tai kaytdn seurauksena aiheutuvia kustannuksia.

7. Téma takuu annetaan kaikkier muiden sucraan tai erasuoraan
vaikuttavien takuiden tai ehtcjen asemasta tuotteen laatuun,
myyntikelpoisuuteen tai tiettyyn tarkoitukseen sopivuuteen nihden,

8. Desoutter-yhtién myyntiedustajilla, patveluhenkildstsia tai tysn tekijsills
ei ole valtuuksia tehda lissyksia tai muntoksia taman rajoitetin takuon
ehtoihin millaan tavalia.
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DESOUTTER INTERNATIONAL SERVICES

Worldwide sales and after sales services through Desoutter
sales companies and distributors In all major world markets.

AUSTRALIA, NZ AUSTRIA BENELUX FRANCE GERMANY
Atfas Copco Tools Australla Desoutter Austia Desgoutter Ltd. Georges Renauft SA (Salss) Desoutler GmbH
P © Box 6133 Blacktown Guido Rutgersstrasse 50 Boulevard Du Souveraln Espace Lumlére Edmund-Seng-Strae 3-5
NSW 2148 2201 Gerasdor! s Wien 47 Vorstiaan 8éatiment 5 63477 Maintal
3 Bessamer Street Austria Bruxelies 1160 Brussels 57 boulevard de la République Germany
Blacktown NSW 2148 Tol: (43) 2246 4677 Tef: (32) 2660 4938 76403 Chatou Cadex Tol: (49) 6181 4110
Austraiia Fax: (32)2672 6092 France Fax: (49) 61871 411184

Tel (61) 2 9621 5900
Fax (61} 2 9621 9966

Fax: (43) 2246 4682

Tol: (33) 13009 6000
Fax: (33) 130719670

Tel: (44) 1442 344 300
Fax: (44) 1442 344 602

Fax: (39) 039 465 5025

Fax: (31) 765 878 825

Fax: (35) 11 315 87 83

DISTRIEUTOR ITALY NEDERLANDS PORTUGAL ' SOUTH AFRICA
Desoutter Interalional Desoutter ftaiiane S.rl, Desoutter Limited Desoutter S.A. (Portugal) Afias Copco (Pty) Ltd
Eaton Road Viale Repubblica 65 Charles Petitweg 7 « 8 Rua Femgo Lopesn® 9 - 2* Esq PO Box 14110 Witfleld 1467
Hemel Hempstead 20035 Lissone 4827 HJ Breda 1000 Lisboa Hughes Business Park
HP2 7DR ltaly Netherlands Portugal or
England Tol: (38) 039 244 101 Tel: (31) 765 878 668 Tol: (35) 11 315 87 92 Safinga Road Witfield Ext 30
Boksburg 1460 South Africa

Tel: (27) 11 821 9300
Fax: (27) 11 821 5360

CPD ASIA

CPD international Asia Pacific
PO Box 1516
Shatin Contral Post Qffice
New Territories
Hong Kong
Tel: (B852) 2357 0963
Fax; (852) 2763 1875

SPAIN UNITED KINGDOM USA INDIA
Desoutter S.A, Dessoutter UK Sajes Ltd Chicage Preumatic Tool Co. Chicago Pneumnatic Sales
c/Serrane 120 Eaton Road NASC A Divisfon of Atlas Copeo India Lid
28006 Madrid Hemal Hempstead 1800 Overview Drive Chemtex Houss, First fioor
Spain HP2 TDR Rock Hill Main Street, Hiranandani Complex
Tol: (34) 87 500 3152 Unlted Kingdom South Carolina 28730 Powal, Mumbaj - 4000 76
Tol: (44) 1442 344 300 USA india

Fax; (34) 91 580 3161

Fax: (44) 1442 344 600

Tel: (1) 803 817 7000
Fax: (1) 803 817 7257

Tel: {91} 22 570 83 11
Fax: (91) 22 570 50 42

Dessouttsr Limited.

Eaton Road, Herel Hempstead, HPZ 7TDR
Tol: (44) 1442 344 300

Fax: (44) 1442 344 600
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(1) DECLARATION OF CONFORMITY c €

FRANCAIS (FRENCH) (1) DECLARATION DE CONFORMITE- (2) Nous, Desoutter Ltd-(3) déclarons
que les produits :- (4) type(s) :- (5) est (sont) en conformité avec les exigences de la Directive du conseil,
concernant les l|égislations des états membres relatives : (6) aux "machines"” 98/37/CE (22/06/98) :- (7)
Norme(s) harmonisée(s) applicable(s) :- (8) NOM et FONCTION de I'émetteur :- (9) Date :

DEUTSCH (GERMAN) (1) EG-KONFORMITATSERKLARUNG - (2) Wir, Desoutter Ltd - (3)
erklaren hiermit, dal das (die) Produkt(e) : - (4) Typ(en) : - (5) den Anforderungen der EG-Richtlinie zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten - (6) fiur “ Maschinen ” 98/37/EG (22/06/98) - (7)
geltende harmonisierte Norme(n) - (8) NAME und EIGENSCHAFT des Ausstellers : - (9) Datum :

NEDERLANDS (DUTCH) (1) E.G.-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING - (2) De firma :
Desoutter Ltd - (3) verklaart hierbij dat het (de) produkt(en) : - (4) type : - (5) in overeenstemming is (zijn) met
de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten
betreffende : (6) “ machines” 98/37/CEE (22/06/98) - (7) geldige geharmoniseerde norm(en) - (8) NAAM en
FUNCTIE van de opsteller : - (9) Datum

SVENSKA (SWEDISH) (1) EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE - (2) Vi Desoutter
Ltd - (3) Forklarar att maskinen : - (4) Maskintyp : - (5) For vilken denna deklaration galler, 6verensstdammer med
kraven i Ministerradets direktiv. om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande - (6) "maskiner"
98/37/EEG (22/06/98) — (7) Harmoniserade standarder som tillampats : - (8) Utfardarens namn och befattning : -
(9) Datum :

NORSK (NORWEGIAN) (1) EF ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE - (2) Vi Desoutter Ltd -
(3) Erklaerer at produktet/produktene : - (4) av type : - (5) er i overensstemmelse med de krav som finnes i
Ministerradets direktiver om tilneerming av Medlemsstatenes lover vedrgrende : - (6) "maskiner" 98/37/EF
(22/06/98) - (7) Harmoniserende standarder som er anvendt : - (8) Utsteders navn og stilling : - (9) Dato :

DANSK (DANISH) (1) EF OVERENSSTEMMELSESERKLARING - (2) Vi Desoutter Ltd - (3)
erkleerer at produktet(erne) : - (4) type : - (5) er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr.
tilneermelse mellem medlemslandenes love for - (6) "maskiner" 98/37/EF (22/06/98) - (7) Geeldende
harmoniserede standarder : - (8) Udsteder, navn og stilling : - (9) Dato

SUOMI (FINNISH) (1) ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA EY - (2) Me Toiminimi
Desoutter Ltd - (3) vakuutamme, etta tuote / tuotteet : - (4) tyyppi(-pit) : - (5) on / ovat yhdenmukainen(-sia)
neuvoston jasenmaiden lainsaadantda koskevien direktiivin vaatimusten kanssa, jotka koskevat : - (6) "koneita"
98/37/EY (22/06/98)- (7) yhdenmukaistettu(-tut) soveltuva(t) standardi(t) : - (8) ilmoituksen antajan NIMI ja
ASEMA — (9) Paivays

ESPANOL (SPANISH) (1) DECLARACION DE CONFORMIDAD CE - (2) Nosotros Desoutter Ltd
- (3) declaramos que el producto : - (4) tipo de maquina : - (5) es conforme a los requisitos de la Directiva del
Consejo sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacién - (6) a la "maquinaria”
98/37/CE (22/06/98) - (7) normas armonizadas aplicadas : - (8) Nombre y cargo del expedidor : - (9) Fecha

PORTUGUES (PORTUGUESE) (1) DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE - (2) N6s Desoutter Ltd -
(3) declaramos que o produto: - (4) tipo de maquina: - (5) estd em conformidade com os requisitos da Directiva
do Conselho, referente as legislagdes dos Estados-membros relacionados com: - (6) "maquinaria" 98/37/CE
(22/06/98) - (7) Normas harmonizadas aplicaveis - (8) Nome e cargo do emissor: - (9) Data:

ITALIANO (ITALIAN) (1) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE - (2) La Societa : Desoutter
Ltd - (3) dichiara che il(i) prodotto(i): - (4) tipo: - (5) & (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva
del Consiglio, sulle legislazioni degli Stati membri relative: - (6) alle "macchine" 98/37/CE (22/06/98) - (7)
norma(e) armonizzat(e) applicabile(i): - (8) NOME e FUNZIONE del dichiarante - (9) Data

EAAHNIKA (GREEK) (1) AHAQZH NIZTOTHTAZ EK — (2) H etaipeia : Desoutter Ltd — (3)
onAwvel utrevBuva ot To(Ta) TTPOIGV(-vTa) : — (4) TUTToU(-WV) : — (5) €ival oUPEWVO(-a) TTPOG TIG ATTAITHCEIS TNG
Odnyiag Tou ZupPBouAiou TTOU AQOPA TNV TTPOCEYYIOT TWV VOUOBECIWY TWV KPOATWY PEAWV TIG OXETIKEG HE : — (6)
Ta "pnxavipaTta” 98/37/EOK (22/06/98) — (7) epappooTéo(-a) evapuoviopévo(-a) TpéTutro(-a): — (8) ONOMA
ka1t APMOAIOTHTA tou dnAouvTog: — (9) Hugpounvia
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(1) DECLARATION OF CONFORMITY c €

(2) We : DESOUTTER LTD,HP2 7DR, UK
(3) declare that the product(s): DRILL/TAPPER

4) Machine type(s) :

Reference

Machine type

Box Label
Serial or Batch no. Stick Here
Technical Data
Working Pressure: 6.3 bar
(5) is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the
laws of the Member States relating :
(6) to "machinery" 98/37/EC (22/06/98)
(7) applicable harmonised standard(s) : EN 292-3
(8) NAME and POSITION of issuer : J. BUCK (Product Safety Manager)

(9)  Date : 10/06/05
‘ u.uLL
. __—
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