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Des

Item No. Pant No.

Pog, No. Tell Nr,

No. Articte  Reference
328583

1
3 286153
] 322433
5 322083
B 113
™ 50783
B" 11317
[} 122133
10 322483
1 122143
12 krs3ba)
13 322093
14 32243
15* 225553
18° 203423
17 Pr 3l )
18 2N7
19 344503
20" 322453
2 222803
23, 381203
24 2517
b 372403
28 238373
22 238373
29 3265653
3o 24143
3+ 50783
32 389503
N 322293
M 236377
as 370733
3 322203
ay 200703
ag 22213
3% 347483
40 229353
41 7513
a2 X043
43 A70703
44 1373
45 200703
48 az2213
47 347453
48 322203
49 113203
50 1735850203
52 JAT4TY
53 347483
54 347463
85 236583
56 384063
57 223203
58 383083
59 321393
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Dascription

824 Output

Sleove Protactor

Seli Rlng

Baaring Slsew

Pelt Ring

Clamp Ring
Seal

Circlip
Sleew
Screw
Cane
Screw
Scraw
Cover
Contro! Block
D Ring
Hounlng
Kay
Screw
Bearing
Spacer
Crellp
Spacer
Front Housing
Screw
Gear
Key
Basring
Curchip
Circhp
Spacer
Spates
Spacer
Washer
Shim
Spacer
Gear
‘Washer
Scrow
Rear Houslng
Nut

Screw
Crosshead

62 228003
63 6512

Scrow
Washer
Koy

Output Shaft
Scrow
Cover
Screw
Orive Coupling
Mounting Unit
Screw

Nut

Washet
Namsaplate
Scrow

2ZHMS-40
2HME-100
2HME-150
2HM5-350
2HM5-550
2HM5-850
ZHMS-2100

ZHA5-3300
2HMS-18000
Valve Kt

0.25mm Lesdscrew & Nut
0.30mm Leadacrew & Nut
0.33mm Loadocrow & Nut
0.40mm Leadscrow & Nut
0.45mm Leadscrew & Nut
€.50mm Leadacraws Nut
0.60mm Leadacrow & Nut
0,70mm Loadecravw & Nut
0.75mm Leadscrow & Nut
0.80mm Leadacrew & Nut
1.00rmm Leadscrew & Hut
125mm Leadscrew & Nut
1.50mm Leadscrew & Nut
1.75mm Leadscrow & Nut
64 TP Leadacrew & Nut
56 TH Leacscrew & Nut
48 TH1 Leadacrew & Nut
40 TH Leadacraw & Nut
38 TP Leadacrew & Nul
32 TP Leadecrow & Nul
28 TP1 Leadacraw & Nt
26 TPt Laadscraw & Nut
24 TP Leadscraw & Nut
22 TP Loadacrew & Nut
20 TPt Leadscraw & Nut
19 TH Leadscrew & Nut
13 TP Loadacrasv B Nut
18 TPl Leadserew d Nut
14 TPl Leadscraw & Nut
178 NPT Loadacrew & Nut
0 BA Lendscrew & Nut

1 BA Leadscraw & Nut

2 BA Leadscrew & Nut

3 DA Lendscrew & Nut

4 BA Leadsciow & Mul

£ BA Leadacrew & Nut

8 BA Leadscraw & Mul

Note: 2HM5 Motor, Valve Kit & Loadscrew not suppliod

™ 84 370713
65 370703
56 373
67 356403
64 216883
70 350703
7 381333
72 387073
22 237033
& 27123
Y g 84 355893
Ote a5 54853
it
1 M 1306024
i 1305104
: 1308284
I 1308444
1 1308524
1 1309604
] 1309784
1 1309854
: 1309944
! K 104562
o L4 28037
1 L33 36eam
1 L3z 59823
1 L3 359303
1 150 359293
2 o1 350713
'3 2 3s0m
q Loa 350733
i s 350742
1 s 350753
4 8 5073
3 tor  3s07A
2 108 350783
3 Los 350783
F 137 39151
H 136 391543
’ 135 390333
|2 Lo 350803
2 i 350813
-3 (12 sen
N 13 3s50am
H 114 350843
1 115 350883
2 {18 350863
% 17 350873
1 L16  350883
H 118 250883
1 20 350901
10 21 350912
b 2 350893
1 2 s0em
1 124 350933
-4 L24 350843
1 26  asossa
3 37 350963
H 22 .57
1 120 350683
3
3
2
2
1

% oin recommondod thal adoquate etocks are held for senvicing
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Always quots tool model numbar, serial number, alpha code and spare pan
numbesr when ordaring spares.

%  Dadeutet normale Verschisilltals Ea amplishit sich erune agemessone
Mange Hirtungstwocko sl Lasger 1 halten

Bsl dor Bastaiiung von Ersatziatlen, bite immer angeben: Trpennumrner dey
Bohrmaschine, Worknummor und Ersatrisiinummer.

%  Lasymbolo astérisque indique don articlos da recharge normawx. § est
rocommandé d'en conserver dod stocks suffisants powr nsawer foutas las
opérations d'eniratien courant

Lorn de la scemmande de pibces de rechanga, toujours citer ko numéro do
modéle da Foutilage, son numéro de séne et ke numéra de rélérence de
chadque pléce do rechange.

[}

# Indica elementos de tapcaicion regular. Se recomiends tanet una
cantidad adecuada de los mismos en resora & afoctos da mantoniments.

A ancargar plaras do recambio, alempre dsbd indicarne el nimode de modala
da [a herramienta, su nimern de ssatio y ol Mimoro de la piaza da recambio

b
# Indica tens quo eBo substituidos requiarmente. ¥ recomendade qua
esloques adequados sojam mantiics para requisites de manytoncio
Clts sampre & mMimero do modélo da fepramenta, ninvero de séria, o nimero
da pega accesdris quando pedindo aceasdrion.

& L'salerisco denota ricambs normall. S consiglia mantsnere scorte
adeguate alle esipanza manutonzions.
Nell'ordinazione di ricembi citare # numare di modelto dellPutensila, d numesa
i matricola o quells entnlogo dej parzo,

vel bva el X
8 T o e 80 (5 v Sramen X

%gu mcq avralaxTa tivra va ypddeTe Tov paaa.novruou
Tou epyaAzioy Tov apiyl b oepdg lqnovupmbnvmgn

|
toieivaasikslen. Het verdiant aanbeweling om
volgnummas voof anderttoudsbehoefien voorradip ts hebboen |
Bij vain resorveondardalen geel attyd modalnummer wolgnumemer en
FOTANVION! Sinumimar van hot 'mrlmig

# Indikorer normale udakiftn mst. Del anbefalon cl hawe ngelige
Jnmmngerafdela nlhmgli lse med oitoroyn,

pltid del koriede mlcn]nnodclnmnmr. anmmumor og
I'OMIMll'nmr vad beatlling af resarvedals.

% Anglr normalo resenedsier. Det andefales at ulsum antall

renarvedeler holdas h?l
Ved bastilbng av daf‘ man afitid oppgl verkteyots mod-ﬂnr sanient og

resarvedelans nr,

% Uimbrker pormata raservedslar, Vi rekommenderar ant nliracm:gl anta
(agras (41 serviceindamal.

Uppgo alitid verktygets mndnllnummtf, sarianummer urnt reservdolans
nummar vid bastilining av reservdeler |

*  Vittas tavallisiin varaosiin suosittelamme, it riittavia muarid pidetasn

varastonsa hucliotarpeita va
T lun maliinumers, 8rjaRUMEI0 (8 varasosan Aumera on AINE MATAVA
taosss,
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Pt No. 326593 & |
ftem No, Part No. Description Qty
Pos. No, Teil Nr. Menge
No. Article  Reference Qte
3 322083 Shah 1
4 32043 Pin 1
5 322073 Nut 1 |
5] S00953 O Ring 1 ‘
7 116973 Bearing 3 i '
a 206700 Circlip 1 I
g 2103 Spacer 1
10 500963 O Ring 1 i
11 2006853 Scraw 1 .
) !

S

224143
item No, Part No. Peecription oty
Pos. No. Tefl Nr. Menge
No. Article Reference Qte
1 471133 Adaptor NPT 100
42953 Adsptor 8SP 1
2 99853 O Ring 1
3 JInead Seal 1
4 364653 Block 1
5 2736553 Screw 4
6 370043 Senl K&
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OPERATORS INSTRUCTIONS
Adr Supply-Main

A water free and fRered air sagg&s mlrad. at a pressura of 8.3 bar
{51.4 psig), wih a flow rate of . clled by & pressure regulator
selen{?dg m the Desoutier Ajr Line Sarvice Equipment catalogue.

Alr Supply-Remote

The basic raquirement are as above but the pressure must be at least
27 bar {40 psig) and the flow requirement when signalling is 0.47 /s

DATA

Maximum air pressure Pmax e 8 bar
Mimmum air pressura Pmin = & bar
Sound pressure level = >73 dBA
(CAGI—BNEUROF' Test Code)
Waeight = 10.5 Kg

Lubrication

Comact ubrication 15 vital for maximum performance of the tool and an

ar line lubricator selected from the Desoutter Air  Lime Service

ngh%mem catalogue shouid be fitted into the system down stream of
er, .

Desautter racommend the use of an ISO Viscostty Classified oil, grade
150 VG 15, in the iubricator. :

Statement of Use

The tool 15 designed for tap;ung single or mukipla holes, but may ba
adapied for other specifisd purposes, using Desoutter approved
BLCessories

Thatool 15 supphed without leadscrew, Air Mator or Prieumnatic crcutry.
The suggested circut is shown in ﬁ?ure 5 and a kit is avdilable from
Dasoytier (Pt. No. 104562). | ton for fitting the leadscrew and

moter ara given,

WARNINGS:

AN ALWAYS DISCONNECT THE TOOL FROM THE AIR
SUPPLY  BEFORE  ATTEMPTING _ ANY

REPLACEMENT, ADJUSTING, SERVICING OR
DISMANTLING. :

2)  ENSURE THAT NO LOOSE ARTICLES OF
CLOTHING, LOOSE HAIR OR CLEANING MATERIAL
CAN BE CAUGHT BY THE MOVING PARTS OF THE

1-800-353-4676
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{4

{5}
8

!
&)
®
(19)
(1)

(12

REMCVING THE WORK.

ENSURE THAT THE WORKPIECE IS SECURELY
CLAMPED BEFORE COMMENCEMENT Of
OPERATION,

CLEAR ALL LOOSE ITEMS FROM THE VICINITY,
ENSURE THAT THE TOOL, IS SECURELY CLAMPED
ARQUND THE OUTER CASE BEFORE
COMMENCEMENT OF OPERATION.

ENSURE THAT SAFETY GUARDS ARE FITTED,
BEWARE OF TOCL OUTPUT. THIS ADVANCES AND
ROTATES.

EYE AND EAR PROTECTION MUST BE WORN
WHEN OPERATING THE TOOL.

DQ NOT QPERATE THE TOOL IN EXPLOSIVE
ATMOSPHERES.

WHEN MACHINING HAZARDOUS MATERIALS
PROVISION MUST BE MADE FOR DUST
COLLECTION OR SUPPRESSION.

ENSURE THAT EMERGENCY STOP IS PROVIDED
FOR THE TOOL, WHETHER USED ALONE OR
BUILT INTO A MACHINE.

CONTROL VALVE COMPLETE [FIGURE 3)

FIGURE 3 VALVE BLOCX MODULE COMPLETE

Tha vahe biock module complete contains all the control functions and
signal origination for the exernal control.
The control and locations are (dsntifed below and datailed in tha driling

operation.
LOCATION:
{(2) Main air intet post, tapped 1/4° BSP or NPT
3 P iy , ta| NS, Signal point for peck feed or
cwall corgrol gt Poc S- Signal paint for poc
{4 Manual retract bution {red) I
{5) 'I' remote start input pert, tapped MS, rooe’ives axornal

signai to start the tool cycle.
) Manuat gtart buttan (green)
N 'R ratract output port, tappad 1/8° BSP..

gt lLos."t'gn for 'SW2Z solenoid vahe for electric emergency
retract,

(®}f  Position for ‘SWZ2 proxmty swich, delects a signal at
the end of a cycle for interferance kit connection.

(10)  Stroke controf vaive,

(t1) Fexd reto reguicting screw.
{12}t Posltion for "S1° solencid vaiva for electne stad,
{13)  Retract rate regulating screw.
(14) Advanca rete regulating screw.

1 'Q’ port, tapped 18* BSP recelves signal to raturn the
(9 feacmo postion for pack fead of dwell cortrol.

(18)t  Position for "SW1' proximiy switch, dotects s signal at
the baginning of a cycts for interfecs kit connscbion.

(17} 'M Port, is tapped MS. Used for ¢ uanoe]corml. The
signal is produced when tha tool is &t rest.

NOTE: The ‘M port is intended for the operation of piict valves.
It must not be usad as s source of air supply for cther
uses.

tAvallable in kt form. Seo Desoutter Catalogue for details,

G of 20
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Stroke Adjustment (Figure 4)

FIGURE 4 STROKE ADJUSTMENT

'

!
Set the gap between (2) and (3) to equal the depth of ta; required
PLUSth% stancethu(z)blt isa ) ﬁ.gw;:lﬁ;:pet. brsl]ﬁ!mggﬂ). ko
sure {B) 15 over (1) and lock 1nte postion (5) la the racommended
lmﬁ%a:d Loosan (7) and turn (6) for fine adjustment. Ensure covers are
rel R i

Changing of Leadscrew (Figure 5} |

|
h
|
|
|
1

FIGURE & CHANGING THE LEADSCREW

advanca the todl from t's datum position to approxamataly half the depth
of the leadserew Release the grub-screws (5). Pull the tool forward
usna the auill which will retease the teadscraw from the outout shatt (6),

1-800-353-4676
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Release sCrew on the leadscrew (2) and side the crosshead (1) back
(towards datum position). The teadscrew (3) can now be removed.

Replacement is the reversal of the above. Ensura covers are refitted.
NOTE- :
Tha flat of the leadscrew nut (3) locates on the ball beanng in

the crosshead (1). The ke 4) also needs alignment.
A Resst stroka adjuslmentasm.[ ) s

NOTE:
It is racommended that the leadscrew Is greased weeldy with
/D Molykote BR2 plus grease(387443) which is supplied.

“Mew.

123
= o (‘
o .
Q
A
tln::tl nting Motor
Fitting of Alr Motor {Figure 8)

All '2DM’ Metor ranges which have flange mounted detail can be ftted
to drive the tool. {sea list provided)

Couple the drive spindle {1 on tha unk and tha output of the air motor
(2 with the drive coupling (3) Bnd keys provided. A’u&n the motor flange
and the mounting unit and securely bolt together to the required torque,

CYCLECHECK

WARNING;
DO NOT CLAMP THE TOOL QUT SIDE OF OF THE AREA
A MARKED ON THE TOOL.

ENSURE SAFETY GUARDS ARE FITTED TO AVOID
CRUSHING FINGERS AND TO PREVENT LOOSE
CLOTHING BEING CAUGHT IN MOVING PARTS.

Ensure llﬁtrnsmarg;r:x budton Is released, Switch on the power
supply end press the mon. Tha tool shoukd rotate the leadscrew
to advance untl tha stroke adjusting screw actuates the depth valve.
The motar should stop and then reversa to return the too! to the datum
postion When at datum the motor should switch off.

IMPORTANT:

Upon satting up of the taol i is advisable to carty out a serwes of
trial runs to ensure the tapping depth 1s acceptable

MAINTENANCE
It is recommended that the tool is serviced at 1000 hrs running tume.

Drsrnantls ths tool using the exploded view, Clean all cormponents and
inspect for wear or damage, exchange if necessary: Apply new gressa
to relevant pars in accordance with the list, Assembis using exploded
Torque values givon are +/- 5%

tSp?daltodsstmm in exploded view are in addition to normal workshop
oals.

NOTE:
Plrota_ctive' glor;.es E:Rd oya pmtam‘o’sn Shl%{tded% wgogunng
clraning o 5. Eating or smokang is pro! on leaning,

ma;gln for Igwglocl. o 9

dis g or assamb|
Cleaning
Requirements: .
(1) Container to Immerss components.
(2} Good quality clean paraffin.
Scak the components in the conteiner containing tha paraffin Ensure
fukl immersion. Remave the components from the cortanar, thoroughly
dry. Place cartainer in an alr tight container until required for assembly.

dispose of the dity paraffin in accordance with|heath and salely
ragutations,

¢ rggfyﬂgu 1806 Dasoulier, London NW8 6ND, UK.
Al rights resarved. Any unauthorized usa of copying of the cartents or
part thereof is bited. This applies in pqrtr:?:?ar to Trademarks,

model denaminations, part numbars and drewings.

Use only authoriz:ﬂmﬂs. Any damage or malfunction causad by tha
DIJJS%i igf unauthonzed pans is not covered by Warranty or Product
abiity.
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BEDIENKGSANLEITUNG
Druckiuftversargung - Hautstrom

Far den Betnab ist wasserfrele und gefiterte Drekiult mit atnem Druck von
6,3 Bar mt esnem Durchsatz von 991 Us erfordariich, mt emer Regelung
durch einen  Oruckregler gemdf HKatalog Desouttar der
Druckiufteinrichtungen.

Druckluftversorgung - Nebenstrom

Es geten dia giowchen Grundanfordesunpen wie cben, jedoch midssen dar
Drugu:ket mindestens 2,7 Bar und der Durchsatz bel Signalisierung 0,47 Us
bettagen. [he Signaldauer sofl indglichst gering sewn, um den
DrucKuftverbrauch 2y beschranken.

DATER

Luftdruck maxymal Pmax = 8 bars
Lultdruck minemal Pmin = 6 bars
Schaldruc! al = 87 dBA
astcode CALGI-PNEUROP)
Rt =105 kg

Schmiertng

Im interasse madmaler Leistungsfahigkait des Werkzeugs Ist_auf
einwandties Schmierung zu achten, Das System sofl hinter dem Filter
enen natur!unale&gema BKatalog Desoutter der Druckiuteinrichtungen
onhatten. Desoutter empfishk, im Luftler eln Ol mit I1SO-
Viskostatsklassifinerung zu verwendan Sarte ISQ VG 15,

Verwendungeangabe

Das Werkzeug ist fGr das Bahsen von Locharn vorgesehen, kann aber
auch 10 andere spezifizierte Zwecke umgenistet werden. Hierzu ist von
o7 freigegbenes Zubehdr zu verwenden.

ANMERKUNG:

Es ist eine Notabschahwomkitung vorzusehen, wenn das Werkzeug aflein
verwondet oder in eine Maschuna nz;:ic?lebau wird. Abbildur?\g'?l einen
geaignaten Schakplan fidr die Ei ung einer Notaschafiverrichtung.

ACHTUNG: .

VOR DER DURCHFUHRLNG VON AUSTAUSCH-

/N EINSTELL-, WARTUNGS- ODER AUSBAUARBEITEN

IMMER DRUCKL UFTVERSORGLUNG DES WERKZEUGS
UNTERBRECHEN.

2 ACHTEN SIE. DARAUF, DASS KEINE LOSEN
KLEIDUNGSSTUCKE ODER REINIGUNGSMATERAIIEN
VON DEN BEWEGLICHEN TEILEN DES WERKZEUGES
ERFASST WERDEN KONNEN. ‘

- '
LY VA e CRITATA LIS AIES WUIEOVETOA S e

2l ghAirToolPro.com

1-800-353-4676

(D)
ARWARTEN.

4 VOR BEGINN DER BEARBEITUNG DARAUF ACHTEN, DASS
DAS WERKSTUCK SICHER EINGESPANNT IST

S ENTFERNEN SIE ALLE LOSEN TELE AUS DER
UNMITTELBAREN UMGEBUNG

& VOR BEGINN DER BEARBEITUNG IST SICHERZUSTEEkLEN
DASS DAS WERKING SICHER AM AUSSENGEHAUSE
EINGESPANNT 15T

7 DARAUF ACHTEN DASS DIE SICHERHEIT SABDECKUNGEN
EINGEBAUT SIND

g VORSICHT AN DER AUSGABESEITE DES WERKZEUGS.
DIESES TEIL FAHRT VOR UND ROTIERT,

9 BE! DER BEDIENUNG DES WERKZEUGS SIND AUGEN-
UND GEHORSCHUTZ ZU TRAGEN.

10 WERKZEUG  NICHT IN  EXPLOSIONGEFAHRDETER
ATMOSPHARE BETREIBEN

11 BEARBEITUNG

EINRICHTNGEN VORHANDEN SEIN, OIE STAUB

ABSAUGEN  ODER EINE  STAUBENTWICKLUNG
VERINDERN

12 FUR DAS WERKZEUG IST FUR DEN SELBSTANDIGEN
EINSATZ WIE FUR DEN EINBALU IN EINE MASCHINE IMMER
EINE NOTABSCHALTVORRICHTUNG VOQRZUSEHEN,
ABBILDUNG 2 ZEIGT EINE GEEIGNETE
NOTABSCHALTEINRICHTUNG.

STEUERVENTIL {ABBILDUNG 3)

ABBILDUNG 3 VENTILELOCKMODUL KOMPLETT

Zampini Industrial Group

BEI DER _VON
GESUNDHEITSGEFAMRLICHEN MATERIALIEN MUSSEN -

Des ventiiblockmodul kemplett (1) enthat alle Steuarfunikdionen un
Signalgeber fur eine exdema Steurung. .

Dia einzelnen Steuedemente bzw. Embauorte werden nachfclgen
angeben und In dar Erdawterung des Bohrbetriebs naher beschraben

EINBAUORTE: .
2) Hauptdruckdutanschiy f§ Gewinde 1/4" BSP oder NPT.

3) n?snmdiu , Gewinda M5, alanschiu fpunid fir oy
sto Prufohrung o‘mr dis schaltung der Itesuan;«.wue'n’;;J
4) HandrOckholtaste (rot)

Fermstart-Eingangstasts T Gewinde MS Nimmt das externe S
2 fir den Start des Woerkesugzyldus auf, ana

8)  Handstatasts (grin) 1

7}  Rickhokeus ngsansch!u PR Gewinde 144" BSP. unterstinz
extemnes Rik| ignal.

8)+ Position fir das Magnebenll 'S2 fir die elekinsch
Netrickholung. ’

8}+  Posdion flr den Naherungsschaller 'SW2 erkennt ein Signat e
Zyidusanda fir den Anschlu Bdes Schnitstelienbausatzes, ha
50 bel dor Softisfe den Pegal High '

10)  Hubsteuerventi |

11)  Schraube zur Ragulisrung der Vorschubgeschwindigkes

12t Position fir Magnetverkil 'St* i den ehl«rhichen San

13)  Einstelischraube for Rickholgeschwindigkelt,

14) Schraube zur Regulierung des
Vorwirtshewagunggeschwindigikeit,

15}  Anschlu §'0’ Gewinde 18" BSP, nimmt das Sg'ml fir de
Rckauf deg Vorscinubs in dis Startposiion filr die St frufithrun
cder dlo Hakesteurung auf.

16)T Posiion fr den N&herungsschatter 'SW1' erkennt ein Signal be
Zkiusbeginn {0r den $leckverbinder des Schnitstellensatzes
{Das hei fi Pegal ‘High' in der Bemgsposllop.)

17)  AnschiuB'™, Gewinde M5, Fir dia Folgesteurerung. Diese
Signal wwd beim Ruhen im Warkzeug abgageban,

NB:  Dor Anschluf'M ist fr don Betrieb voh Vorstouervenlion
vorgassehen, Er darf ncht als Dreciduftqualie fir sonstig
Anwendungen verwendet werden, I

1 Erhétiich in Form alne.;. KIT. Sishe nihera Einzelheten im Katalo
Dasoutter. |

i
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ABBILDUNG 4 HUBVERSTELLUNG

Abstand 2wtschan 82) und (3) durch Verschieben von {4) so einstallen,
da @ der Abstand der erforderbichen Gewindaschnewfitiefa PLUS der
Entfernung der Bohrerspze zum Werkstick entspricht. Sicherstellen,
da § sich (8) dber Q) befindet ind mit (5) his zum empfohlenen
Dr anzishen. Zur Feineinsteilung (7) losen und {6) drehen.
Darauf achien, da pdie Abdeckungen wisder aufgesetzt werden

PRUFUNG DES ARBEITSTAKTS
Die Werkzeugmaschine nach efoigreichem Abschiu Bder Prulung der
Drehnchtung des Motors in siner geaigneten Kiemme einsetzen.

ACHTUNG:
DIE MASCHINE NICHT AUSSERHALB DES AUF DEM
/N GEMAUSE MARKIERTEN BEREICHS FESTKLEMMEN,

GEWAHRLFISTEN SIE, DASS DIE SCHUTZHAUBEN
EINGESEYZT SIND, UM EIN QUETSCHEN VON

FINGERN ZU VERHINDERN UND ZU VERMEIDEN, DASS

SICH LOSE KLEIDUNGSTEILE IN BEWEGLICHEN TEILEN

VERFANGEN.
Vergewissern Sia sich da $ der ‘Not-Aus’ -schaker nicht aktiviert ist.
Stromversorgung  einschallen und Starlschatter dnicken Der
gewmndebohrer soltte die Leﬁsgindﬂl so wett vorwarts drehen, bis die
ubeinstelischraube den Tiefe-Naherungsschalter betétigt Der Mctor solle
anhatten ung denn ruckwars fahren, um den Gawindabohrer in die
unickaufahren, Wann die Ausgangspasticn efrelcht 1st, soite der Motor
abschatten

1-800-353-4676

Mettre Foutil sous tension et appuyer sur le bouton de démarrage.
L'outll fant tournsr la vis-mére en avangant juusqu'a ce que lavs
de réglaga du déplacement actionna le commutateur de proximté de
ptofondaur. La moteur s'arréta et s'invarse pour replacer foutil dans sa
osition da référence En pasition da référencs, e moteur se met hars
ansion
WICHTIG:
Betm Einnchten des Gewindebohsers ist ea ratsam, elne
/N Relhe von Probelsufen durchzufiihren, um elne seignete
Gevandeschneidtiefe zu gewahraistan,

AUSTAUSCHEN DER LEITSPINDEL

ABBILOUNG 5 AUSTAUSCHEN CER LEITSPINDEL

Gewindabohrer aus der Ausgangspositian bis etwa Zur halben Tiefe der
Ledspindle vorwiértsbewgen Gewindastiffe (84) losan. Gewinebohrar mid
Hilfe dor Pinole (7) verwerts ziehen, wodurch die Leitspinde] von der
Artngbwvelle (63) gelost wird. Schraube auf der Leitspindel {S7) 15san und
Querkopt zumickschiaben Die Leitspinet kann nun entfernt warden.

Zampini Industrial Group
re gL AirToolPro.com
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Beim Einsetzen der Spindel werden die aben beschniebensn Schidte
uag:?ekahrtar Reahonfolge ausgefuhrt. Daraufachten, dap di
Abdaciungen wieder aufgesetzt werden. '

HINWEIS:
Die Satenfiiche der Latspindelmuttar befindet sich auf da
D\ lugsllager im Querkopl. Dis Kednu muB ebenfol
ausgerichtet werden, Hubeinsteling wie aben beschnebe
neu einstellen, '

Es wird empfohlen, die Lelspindal wiichenthch md de
mfoftm Schmiarfett Molylote BR2 Plus (387443) z
an.

WARTUNGSANFORDERUNGEN

llgemelne Hinwelse
iiser jos jubnfiants suivants:

Graissa - BP FGoo EP pour les routements
Gralsse - gucldmms Typs q5618 pour les engrenages, Jos cannsiiure

les meta%as. o
Gralsse - Molyiote P75 Plastislip pour (es joints tonques ol les jonts

Nettoyage

Prodults nicessaires:

12} Réclpant pour immerger les
Paraffine propra des bonns qualité.

Tremper les compasants dans le récipiert rempli de paraffine Assurs
mo'mnmsmlotabe!a%&r_!asmmposﬂsmm_ of ls tingage d
toutes las galeries Jalr. Retirer las composants du réciepiert et

solgneusements toutes les Eahnes d'alr wvec un jet d'air comprimé pou
enlaver touts trace dhumidité. Placer Jos composants dans un récipwen

étanche & r'air u'd co quils solent fequis fassambiage, Jeter b
pafaffine usée aht:srqaspoaart l=s réglm:%mm sarté of 3? sdcurté

MAINTENANCE

L'eniretion de Toulil est racommandé toutes les 1000 hawes d
fonctionnoment.

Démonter loutd en consutant la ws éclatée. Nettoyer tous le
composants o les inspecter pour tout signe duusure o
d'endommagement, en las remplagant si ire. iquer de
lubrifiants neufs sur les pidces requises conformémant 4 la Usts fourve
Assambiler Foutl] en consullant la vue éclatbe. [

Les valours de couple donndes sont & plus ou molns 5%

Las outlls spéciaux Husirés sur ia wus éciatée sort en plus des outil
datelisr normaun,

Les composants usés doivent &tre soigneusament maniés el siminés e
toute aég?fé.

© Copeynghl 1935 Desoutter, Londres NWS 6ND, Royaumes Uni Tou
'?L?:susager “?ﬁ“&} copie tdal 1ni
@ ou e oy partiells sont interdts Cac) s'ay

uuxf;}gmlnuiérgmm D¢ marques &aposéas. dénominations de mgg!é’?:s
numkros de piéces et schémas. '

Lilliser exclusivemert les pidces autoriséas, Tout domt:&ge OU Mauvai
fonctionnement causé par I'utilisation d'une pidce non sutonséa ne sar
pas couverl par Ia garanhs du produt ef le fabricant ne sema pa
responsable. |
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INSTRUCTIONS DE L'OPERATEUR
Alimentation d'air - Principale

Une altmentation d'alr sec et fikré est requise 4 uns prassion de 6.3
bars, et un débkt de 9.9 Us contrdle par un régulataur de prassion
sélectionné dans e catalogue d'équipements de sanice pour circuts
d'arr comprimé Desoultter.

Alimentation d'alr . Commanda

Les sxgences &lémentaires sont les mémes qua ci-dessys sauf que la
pression dok dtre au moins égala 4 2.7 bars avec un dét?u de
signalisation da O 47 I/s. La durée du signal dot &re aussi courte que
possible de maniére & réduire I consommation d'alr

CARACTERTISTIQUES

Pression d'air maxdmum Pmax = 8 bars

Pression o' air minimum Pmin = € bars

Niveau sonore = 79 dBA
Conformément au Code dessal CAGI-PNEUROP)
ouds = 105 kg ]

Lubrification

Une lutwification correcie est essentislie au bon fontlonnement de 1outil
et hbnificateur d'ay camprimé minialure sélactionns dans la Catalogue
d'equpements de senice pour Circuts dair compnmé Desoutter dot
&rainstalla dans le clrcut en aval du fitre.

Desoltter recommande NMailsation dune hude 4 viscositd classifida par
IS0, quaité 1ISO VG15, dans le lubrificateur. ;

Déclaration d'usage

L'outd st congu pour le percage de trous, mais peut &tre adapts &
g‘:utres fins spéacifées en ulilisant des accessoires approuvés par
soldter,

NB mdﬁomr darét durgence dolt btre préwu lorgue loutil
est utlisd seul ou incorpord dans Sne rqac?]lm. Un
schéma de cucut approptié pour la fabrication d'un
dispasitif darrét durgence est ifustré 4 ta Flgurs 2.

ATTENTION.

DEBRANCHER ~ TOUJOURS  L'OUTR.  DE

/I UALIMENTATION DAIR  COMPRIME  AVANT
D’ENTERPRISE  TOUTE _ OPERATION  DE
REPLACEMENT, ADJUSTEMENT, ENTRETIEN OU
DEMONTAGE.

2 S'ASSURER QUAUCLUN VETEMENT AMPLE OU
MATERIEL DE NETTOYAGE NE SOIT ATTRAPE

1-800-353-4676
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3 TOUJOURS ATTENDRE L'ARRET COMPLET DE
L'OUTIL AVANT DE RETIRER LA PIECE.

4 VERIFIER QUE LA PIECE EST CORRECTEMENT
SERREE AVANT DE CCMMENCER TOUTE
OFERATION.

5 ENLEVER TOUT ARTICLE AMPLE DE LA
PROXIMITE DE L'OUTIL.

4] VERIFIER QUE L'OUTIL EST CORRECTEMENT
BRIDE SUR SON CORPS EXTERIEUR AVANT DE
COMMENCER TOUTE OPERATION,

7 VERIFIER QUE LES CARTERS DE SECURITE SONT
CORRECTEMENT INSTALLES.

8 FAIR ATTENTION A LA SORTIE DE L'OUTI, IL
AVANCE ET TOURNE.

g UNE PROTECTION DES YEUX ET DES OREILLES
BEE:OEJ’_RIE PORTEE PENDANT L'EXPLOITATION

10 NE PAS UTILISER LOUTIL DANS DES |

ATMOSPHERES EXPLOSIVES.

" LORS DE LUSINAGE NDE MATERIAUX DANGEREU.
PREVOIR LE RAMASSAGE OU LA SUPPRESSIO
DES POUSSIERES.

12 SAUSSURER QUUN ARRET D'URGENCE EST BIEN
PREVU SUR L'OUTIL, QU'IL SOIT UTILISE SEUL OU
INCORPORE_DANS UNE MACHINE. UN CIRCUIT
D’ARRET D'URGENCE APPROPRIE EST (LLUSTRE
ALAFIGURE 2

DISTRIBUTEUR {(FIGURE 3)

1 —
1/’4
3 —

4

FIGURE 3 MODULE DE DISTRIBUTION COMPLET

Ls module do distnbution complet (1) contient toutes les fonctions de
commands et ¢'artivée de signalisation pour commanda extézeure

Les commandes et leurs pastions sont dentifides ci-dessous et
décrtes on détall A 1a sectron Opération de Percage. |

POSITION: i

2 Orifice d'alimentation principale d'alr, taraude 1/4* BSP
ou NPT,

3) Orifice dantrée 'P, Iaraudé MS Point da signal pour
avance par plongées sUCCESSUVeS ou circud de lat da
commande de pause.

4) Bouton da retrak manuel {Rougs)

5) Crifica dortrée do mise en marche A distance 'I', taraudé
I!‘u’i.;l.mRm;mltlaz;.ignmo:etérim.u da lancament du cycle de

" |

8) Bouton de mise en marchs manuelle (\;’Nt)

1

n Orltice de sotte de retrat 'R, tamudd 1/4° BSP.
Seconde le signat de retrad exénsur,

8t Position pour électrovanna *SZ pour retrak durgen

) anuopo ] pou gence
2t Position pour contact de praximits 'SW2 qui détects un
signal 4 la fin du cycls pour connexion eu ket dinterface

(signal Hault lorsque foutil est & la profondeur).

10) Soupape de contrble de couse

") Vis du réglage de contrile de couse,

12t Position pour électrovane ‘S1° pour mise en marcha
dlactrique.

13) Vis da réglade da vitessg d'avance de coupe.

14) Vig da régiede do viesse drstrelt.

15) Orifice 'O, taraudd 1/8° BSP, regok le signal ramanant

ravance & 58 pesition diorigme pour les avances par
plongdes succassives ou le de pausea.

f

16) Poskion pour cantact de proximid *SW1' qui détects un
signal au début du cycls pour connexan au iit dinterfsce

{signal Hawk lorsqua foutil est 4 [a poslt‘iun de départ).

17) Orifice 'M', Taraudé M5, Utihse pour le_contrite de
séquence, Le signal est produl krsque lautil est ay
fepos,

NB: L'orifice 'M' est destiné 4 Iz commands de socupapes

pitoles. il ne dot pas étre utiisé :comme source
dalimentation pour dautres usages, |

1 Disponlble en idt. Voir catalogue Desoutter pour. de plus amples
informations ‘
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Réglage du déptacment {Figure 4)

FIGURE 4 REGLAGE DU DEPLACEMENT

Reéger Pocart ertre {2) e {3), en faisant glisser (4), de maniére & ce que
F'écart corres e & la proofndeur du taraudage requis PLUS la
distance entra la méche ef la piéce d usiner. S'assurer que (8) est sur
(1), (DEL s'éclarera) et werrouiller la postion, (3) étant au couple
rocommands. Dessermer (T) et tourner {6) Four un rdglage pracis.
S'assurer que les couverclas sont remis en pla
Verlfication des cycles

Lorsque le motaur a passed succés le test de rotation, fixaz

foutd de maniére adéquate,
Avertissements

(1)  NEPASFIXER L'OUTW EN DEHORS DE LA ZONE
AN INDIQUEE SUR LE BOITIER EXTERIEUR.
{2) VEILLER A CE QUE LE CARNAGE SIOT MONTE
POUR EVITER L'ECRASEMENT DES DOIGTS OU
LACCROCHAGE DES VETEMENTSPAR LES
PIECES ROTATIVES.
S'assurer que lo bouton d'anrdl Furgence n'est pas enfoncé
Mettre Fout!) sous tension et appuyer sur le bouton de démarrage.
L'auti! fat tourrer la vis-mére en avanﬁant Juusqu'd e gue la vis
de réglage du déplacement actionne le commutateur de proximité de
peofondeur. Le moteur s'aréte et s'nverse pour replacer l'outil dans sa
stion de référence. En postion de référence, 12 moteur sa met hors
ension
IMPORTANT: ) o
Lors du réglaga de l'outi), i est conseilié d'effecture une série d'essais

powr s'assurer que 1a profondeur de taraudage est acceptable.

1-800-353-4676

FIGURE 5 CHANGMENT DE VI5 PATRONNE

Changement de la vicnére (f1G.5)
Faire svancer toutd pour amener la lyre (1) approximativement au milisu
do la vis patronne. Dasserrer les {vis sans téle (5). Tirer le fourreau
vers favant jusqué ce que la vis patronne soate de son arbre
dantralnernent.
Desserrera las vs de lyre (2) et falraglisser cette demidre complétement
vers famiére. La vis patronne peut maintenant &tre ratirda.
Suivre fordre inverse pour le remontage. Ne pas oubller les couverclas
dmmm.
R RQUE: .
Le plat des écrous de la vis-meré se trouve sur le
A roidemart 4 bifles de la traverse, La rainure de clavette doit
e algnée, Procéder & nouvesau au réglage du
daplacement comms susindiqué.

il est racommandé de graisser la vis-mére, toutes les semaines, avec la
graisse Molykote BR2 Plus (387443) qui  est fournia,

T <1 | 72
\@ _ U
o |
O
O
a !
N T4 M
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INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN i

Génératites ‘

Lriiser les lubrifiants suivants: .

Graisse - BP FGoo EP les roulsments

Graisse - Dutkhams q5618 pour las
or;?;enagos, les cannallures & les
filelages.

Gralsse - Molykote PG7S Plagushp pour les
foirds toriques et ies joints

Nettoyage !

|
Produits nécessaires: \

(1)  Récpant pour immerger les composants.
(2) Paraffine propre deo bonne qualits, |

Tromper les composants dans le réciplent rempll de paraffine, Assurer
une immersian totale et agiter les composants pour Bssuer le ringage
de toutes les galeries d'air. Retirer las composants'du récrapient et
sécher solgneusements toutes las galenies d'air avec un jet drair
comprimé pour enlever touta trace d’humidité Placer les

dans un recipient étanche a fakr jusqu’d ce guils soent requis pour
fa ega Jetor fa pafaffing usée en re nt jos réglementat

de santé et de sécurits, |

MAINTENANCE

L'antretien da Foutil est recommandé touwtes les 1000 heures de
fonctionnement.

Démonter 'atil en consultant la we éclatés, thogur tous los
composants &t les inspecter pour tout signe d'uuswre ou
d'esndommagement, en |03 rempiagant sl ndcessaire. Appliquer des
lubxifiants neufs sur les fequises conformément 4 ta liste foumie.
Assembler foutil en consuRant la vus éclatée.

Les valeurs da coupla données sant & phus au moins 5%,

Les outis spéchaux Musirés sur la vue éclatde sont u"\ phis des outils
¢'atelior NOMMAUX, !

I
Les composants usés dolvent &tra soigneusement manids et dliminés
on toute sécurith,

[ -] Copm% Desoutter, Londres NW2 6ND, Royaume Uni Tous
drotts R ’ |

Tout usage ilicke ou copie totale cu padielle sont INMerdds Cect
s'applique plus parbculidrement aux marques déposées, dénominations
de tnoddles, numdres de pldcas et schémas |

Ltiser exclusivement les pidces autonsées, Tout dommage ou mauvars
fonctionnement causé par futilisation d'una pidce non awlofisée no sary

pas couvert par |a garantie du produs et ie fabncant ne sera pas
responsable.

]
]
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INSTRUCCIONES DEL QPERADOR
Suministro de alre - Principal

Sa requiere suministro de aire fitrado y desprovisto de agua, & una
presion de 63 bar, (Lune velocida de gu]z aclia 9.9| ogs dcogro[ada
mackante un esion salaccionado Catdlogo de utpos
da Servco de m Comgimsdo Desourter, ®

Suministro de alre - Remoto

Los requerimiestos bisicos san como los anteriofes, ﬂnaro Ia presién
deba sar de 2.7 bar como minimo, y la velocidad de fujo de U.47 Us
cuando <o esté sehalizando. La duracién da la sefial debs martenersa
at mirnmo para reducit of consurmo de gire.

DATOS

Presion de aire mboma (Pmax} = 8 bar

Prasi6n de aire minima m% =6 bar

Nyvel de presitn acistica = 79 dBA
Cédigo de gsruaba CAGI-PNEURCOP)
eso = 10.5 kg

Lubricacién

Una lubncaciin comacta a5 vital para gbtener el rendimiento méximo de
la herramienta, por lo que debe instalarse aguas abaja del fikro del
Sistema un ubrichdot Ge acre COMparido en miniatura ssleccionado del
Ca de Equipes ds Servico de Alre Comprimido Desoutter.
Desoufterecomienda usar con o |ubricador acelle de Viscosiada
Clasificada |SO calidad ndmearo ISO VG1S. ‘

Descripciin de serviclo . |

La herramienta estd dsefiada para taladrar agujeros, pero pueds
W & otros fines especifices, usando accesorios aprobados por
souttar. .

NOTA

. Dobe astlmngrsa '3 provisién de parada emergencia, si la
heraminenta s& usa indpwduaiments o se )ncorpara en una ménquina.
En la figure 2 s Incluye un diagrama de circult! apropiado para la
construccién de una parada da emergencla, )

AVISOS:
DESCONECTAR SIEMPRE LA HERRAMIENTA DEL
A\ SUMINISTRO DE ARE ANTES DE INTENTAR
CUALQUIER RECAMBIO, AJUSTE, SERVICIO ©
BESARMADG,

2 COMPRUEBE QUE LAS PIEZAS MOVILES DE LA
HERRAMIENTA NO PUEDAN ATRAPAR PRENDAS OE
VESTIR SUELTAS O MATERIALES DE LIMPIEZA

1-800-353-4676

TRABAJADA.

4 ASEGURAR QUE LA PIEZA TRABAJADA  ESTE
INMOVILIZADA CON SEGURIDAD ANTES DE COMENZAR
LA OPERACION.

5 RETIRE DE LAS INMEDIACIONES TODOS LOS OBJETOS
QUE ESTEN SUELTOS

8 ASEGURAR  QUE LA "HERRAMIENTA  ESTE
INMOVVILIZADA CON SEGURIDAD ALREDEDOR DE LA
CAJA EXTERIOR ANTES DE COMENZAR LA OPERACION.
7 QEE%%%EDQUE ESTEN INSTALADAS LAS GUARDAS DE

8 DEBE TENERSE PRECAUCION CON LA SALIDA DE LA
HERRAMIENTA, LA CUAL AVANZA Y GIRA.

] DEBEN LLEVARSE GAFAS Y AURICULARES
PROTECTORES DURANTE EL MANEJO DE LA
HERRAMIENTA

10 NO UTILIZAR LA HERRAMIENTA EN ATMOSFERAS
EXPLOSIVAS.

11 DURANTE EL MECANIZADO DE MATERIALES
PELIGROSOS, SE DEBEN TENER DISPONIBLES MEDIOS
DE RECOGIDA Y ELIMINACION DE POLVC.

12 ASEGURAR QUE SE INCLUYE UN DISPQSITIVO DE
SEA
UNA MAQUINA, UNA PARADA DE EMERGENCIA
APROPIADA SE iLUSTRA £N LA FIGURA 2.

VALVULA DECONTROL (FIGURA 3}

FIGURA 3 MODULO DE 81.CQUE DE VALVULA COMPLETO

Zampini Industrial Group

El mddulo de vilwida complato {1) comprends todas Ias funcionss de
control ¥ fuentes se sedales requeridas para el contro! exenor

Los controles y sus ubicaciones se identifican 8 continuacidn y se
detallan en la operacitn da taladrado.

D A O hio de adimisién de aire principa), rascad a 114 pugada
rifclo da admigién da aire principal, r a o
BSF of NPT, prncipa puig

3)  Orificio de enirada 'P' con rosca MS. Purta 06 sahales para
allmentacién da entrada y salida o circuto de jusgo da control
por intervalo, I

4) Botén da retractade manuat (rojo). |

§)°  Orifclo de entrada do puests en marcha remcta I’ con rosca
M5, Rectbe una sefial exderiof para iniciar coclo de irabsio de s
herramienta. {

6 Botén de puests en marcha mannual (vecde).

T Orificio de salida de retractado 'R, roscado a 1/4" pulgads BSP.
Sefial de retractado exerior en sagundos.

8)t Posicién de vilwila solenoide 'S2 para ol reiractado da

smergedicia eléctico. .

ft  Posicion de interruptor de proximidad 'SWZ2 que delecia una
sef\al al final del ciclo para la conmdtn por juego de Interfaz {i .
osté en otto a profundided).

10} Vitwla de conttol de carrara.

11)  Tomillo regulador de velocidad de almertacion.

12}t Posiclon de vihwuia sclencide 'ST* para aranque albctrico.

13)  Tomille regulader de nmto de retraceién,

14}  Tomilo regulador de velocidad de avance,

15)  Orfficic ‘0" roscado a /8" pulgada BSP, que rectbe la seiial
para redornar (a alimentacion & la posicidn de amanque para
alimentacion de srirada ¥ salida o cortrol por intervalo.

16)+ Posicin del interruptor de proximidad "SW1° que delecta una
sefial al comienzo del ciclo la_conexadn por juego ds
interfaZ (i.e. esth alto a posicién de referencit).

17 Orifcio M roscado a MS. S8 usa para el cordfol de secusncins
La safial s& produce cuando la heramienta estd en reposo.

NOTA: ‘
El orificia ‘M s para &l funcionamiento ds vAhidas piloto. No
debe utiltzarse como fuente da suministro de aire para gtios usos.

tDisponible como juego. Ver el Catdlogo Desoutter para detalles.
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Regufacidn ds la carrera {Flgure 4}

. FIGURE 4 REGULACION DE LA CARRERA

Ajuste la separacién entre (2) y nﬁ) de forma que sea igual a la
profundriad da roscade que desee MAS ta distarxcia quela herramienta
esta por encima de la pieza, deskzando para elio {4). Asegureses de
qua (8) estd encama de (1), s InmoMlicele en posicion con (S), apretanda
al par recomendado. Afigje ('7] { glre (8} para la requiacion fina.
Aspgurese da volvar a colocar ias fapas. !

"COMPROBACION DE CICLO i
Una vez sabsfecha la prueba de rotaciin del motor, mentar las
herraminentas en una mordaza adecuada. !

ADVERTENCIA: |
1 NOAMARRE LAHERRAMINENTA FUERA DE LA

2N ZONA MARCADA EN CARCASA EXTERIOR.
2 ASEGURAR EL MONTAJE DE LAS GUARDAS Y
DISPOITIVOS DE PROTECCION Y SEGURIDAD

|

PARA EVITAR MACHACAR DEOOS Y EL

ENGANCHE ACCIDENTAL DE ROPAS POR

PARTES GIRATORIAS L
Asagurese do el dor de emergencia ha side liberado! Conecte
la fuante de alimentacién y putse el botén de marcha. La herrmlenta
debe hacer girar al husillo patrén para que evapce hasta que ¢l tarnillo
da requlacién de carrera active el detector de proximidad
correspondierts B la profundidad, El motor debe detenerse y a
conlinuAciGn Invemtir sy sentida de gimo para volver {3 herramienta a la
posicion de referencia Al legar a la posicion de referencra, el motor
deba pararse.

IMPORTANTE. .
Al preparar ta heramienta @s aconsajable efectuar una serle de
ciclos de prusba para asgurase dé que la profundidad de
roscado 83 aceptable,

1-800-353-4676

FIGURE 5 CAMBIO DE HUSILLO PATRON

ambio de huslito patrénce la herfamienta desde ia posicién de
referenca hasta aproxamadamente (s mitad de la profundidad dal husillo
pairon Suelta los tomilles prisioneros ésg. Tlre de la hetramienta hacia
adelante utizando b cand que soltard e husilie |E'mmn dsl gje de salida
[6). Suette el tornillo palron (2) v deslice hacla atrds e! cabezal
l';:inﬁ.lwrgta! {hacia ia posicion de redsrencia). Ahora podrd qutarse el
gillo patrn. i

Parala gustmcﬁén so procederd sigulendo e! orden inverso a; doscrite,
Asagiresa de volver a colocar las cubertas.

NOTA:
El plano ds Ia tuerca da los husllios [iv_atrén sa coloca en el
m sermi-cojinete del cabazal transversal. También es necesatio
alinear of chavetero. Reejuste la carrera tal como se indica
anteriormente.

Se recormienda an%r;sar semanalmente et husillo patrén con la
grasa Molykote BR2 Plus (387443}, que ge suminisira,

70 TL_@ T2
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IRDUSTHIAL GROUP

REQUERIMIENTOS DE SERVICIO
Notas generales
Usar los lubricantes siguientes:

Grasa - BP FGOO EP, para cojinelas

Grasa - Duckhams 1 105818 para
ongranajas, aslrias y foscas.

Grasa - yicote PGTS Plastislip, para juntas
toricas y juntas. |

Limplexa

Reqguerimientos: )

) Reciplente  para | sumargk los

compohentes,

H e(’(2) o Parlafma,plgmg:debuena calidad o
umedecar los componertas en el raci con parafina. Asegu
que queden tclalmente sumergidos, agtar los componentes para
asegurar que sean (implados totalmente los condudtos ds are. Retirar
los companantes del recipierts, secartas tolaimente y soplar a través da
los conductos de aife para expuisar [a hum Colocar les
componentes 8n un feciplerte hermético al are hasta que sean
requendos para su montaje. Desechar cuaiquier cantidad de parafina

sucia segln ios reglamentos de salud y saguridad,

MANTENIMIENTO
Se recomiends ligvar a cabo &l senvicio de a hermamisnta cada 1000
horars servicio activo. .
Dasarma la herramierta usando como guls dibujo desplezado. lerﬁ;:r
todes jos corgpomrdas @ ins; ionar si hay desgaste ¢ danos,
recambiando si 65 necesario. Aplicar nuevo kibncanta en las pezas
pertinentes segin ia lista. Montar la herramianta usando como guia el
dibujo despiezado.

Los pares de apriste incluldas son +/- 5% .
Las harram espociales ilustradas en el dibujo| despiezado son
ﬁd&f\mles a 1as herramients de taller nomales.

" Durante la limpiaza d¢ tas piezas daberdn lievarse guantes y
mfas protectoras. Estd prohibido comer o fumar durante la
ptaza, desarmado a ammado de herramiertas,

Limpleza
Material nacassario!
1 Recipiente para sumemir los componentes.
Patroleo bmpio de buena calidad.

Sumaerja ks componantes sn el reciplants que contisne e petrdlea.
Aseglrese de que estén completamente sumergidos. Saque los
del racipients y séquelos bien. Coloque ks componentes.
en un facipienta hermético hasta que vuelva & necesdarios para el
mortal daa)es:cha el patrdleo sucio da acuerdo con 1a normativa sobre
5 & higiens.
Los componentes gastados deben maneprse Y dasecharss con
seguridad,

© Copyright 1985, Desouttar, [endres NWS 6MD, Reino Unido
Resarvados todos los derschos.

Estd prohibid todo usa Indebide o copla de este documento o de parte
del mismo, Esto %o refiers especialmente a marcas comerciales,
denominaciones de madelos nimeros de piezas y

\Aiice exclusivamente piezas de repuesto autorizadas. Cualquier dafie
a defecto de functionamientc causados ol use de pmzes no
auto[:gtadas queda excluido de la garantia o responsibilidad del
producta.
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INSTRUGOES OPERAGAO
Alimentagac de ar - Princlpal

E necassario uma alimantagdo de ar fikradg @ sem Agua com uma
pressio de 6.3 bar, com um débto de B9 Ifs controlado por um
ragulador de pressio selsccionado do Catalogo do Equipamanto de
Linha de Ar da Desoutter. :

Alimentagio de ar - Remato

Ds reguisitos bisicos s3o como os indicados, mas a pressio daverd
ser de pelo menos 2.7 bar e quandos assinalade, requisito nﬁgm [}
débio deverd ser de 0.47 ifs. A duratao do sinal deverd ser ano
minimo para reduzir o consumo do ar. .

DADOS

Pressdo m&ama de ar Pmax = B bar

Pressdo minima de ar Pmin = &6 3 bar

Nivel de pressdo do ruido = 79 dBA

g:bdsgo da Taste CAGI-PNEUROP)
sso = 105 kg

Lubrificagdo

Uma (ubrificagdo cofrecta é vital para um desempenho méximo da
farramenta. A jusante do (iliro devera ser instalado umn Iutificador de
knha de & e Mminiature, seleccionado do Catdlogo do Equipamento de
Linha Ar da Desottter.

Declaragio de Utitizacho .
A farramenta foi concebida para fazer furcs, mas pada sar adaptada

para outros objackivos especificos, utilizando os acessénos aprovados
da Dasoutter. ‘

NOTA:
Deverdo ser tomadas medidas para uma Paragem de
Emergéncia se a ferramenta for utllizada soxnha ou
incerporada numa macauina. A Flgura 2 fornece um
diagrama de clrculto aprapnado para a concepgio do
uma Paragem do Emergéncia.

AVISO:

DESLIGUE SEMPRE A FERRAMENTA OA ALIMENTA DE
AR ANTES DE INICI ALGUMA SUBSTITUWIGAQO,
AJUSTAMENTO, REVISAC OU DESMONTAGEM

2 CERTIFIQUE-SE DE iUE NENHUNS ARTIGOS
SOLTOS DE VESTUARIO OU MATERIAL DE
LIMPEZA FICAM PRES0S NAS PARTES
ROTATIVAS DA FERRAMENTA. ‘

1-800-353-4676
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ASSEGURE-SE QUE A PECA A SER TRABALHADA
ESTA PRESA DE FORMA SEGURA ANTES DE
INICIAR A OPERAGAD,

ARRUME TODAS AS PECAS SOLTAS QUE SE
ENCONTRAM POR PERTO.

ASSEGURE-SE QUE A FERRAMENTA ESTAA
PRESA DE FORMA SEGURA EM VOLTA DA
ARMAGAC EXTERIOR ANTES DE INICIAR A
OPERAGAQ, .

ASSEGURE-SE QUE 03 RESGUARDOS DE
SEGURANGA ESTAQ INSTALADOS.

ATENEAO A SAIDA DA FERRAMENTA ESTA
AVANCA E RODA.

DEVEM SER UTILIZADOS PROTECTORES
AUDITIVOS VISUAIS DURANTE A UILIZAGAO DA
FERRAMENTA.

NAO OPERE A FERRAMENTA EM ATMOSFERAS
EXPLOSIVAS.

QUANDO TRABALHAR A MAQUINA MATERIAIS
PERIGOS0OS, DEVEM SER TOMADAS MEDIDAS
PARA RECOLHA OU SUPRESSAQ DE POEIRA.

ASSEGURE-SE QUE E PRENVIDENC!ADA UMA
PARAGEM DE EMERGENCIA PARA A
FERREMENTA, QUER SEJA UTILIZADA SOZINHA
QU INSERIDA NA MAQUINA. NA FIGURA 2 ESTA

DET. 0 UM CIRCUITO DE PARAGEM DE
EMERGENCIA APROPRIADO.

VALVULA DE CONTROLO (FIGURA 3)

Zampinfir 7' I"Id UStriHI rﬁrﬂup A 3 MODYLO DO BLOCO DA VALVULA COMPLETO

L

1]

© médulo do bloci da vitvula completo (1) contém todas as fungdas de
controle B origens dos sinais para control exdarne :

Os controlos e jocalzagdes estio identificados em baio e detathados
na cperagdo de Perfure¢do.

LOCALIZAGAC:

Qrifcko de Ertrada de Ar, com rosca de 1/4°
2 RSP au NPT po
3) ‘P onfico de Entrada, com rosca M3 Ponlo de

signalizachio para alimentacdo de martelo ou circutto de
de cortrole de tos!d!ncg '

3
1
1

4) Botdo do Retracgho Manual (vermelia).
S) 'f' de Entrada de Amanque Remalo co}n rosca MG
Recebe sinal exemo para iniciar ¢ ciclo da fsmementa.
8) Betio de Arranque Manual (verds},
N 'R, orificode saida de Retracgio, com maca da 1/4” pol
B85P, Duplica sinal do retracgéo extarma,
8t Posicdo para Vilvula da Sclendide ‘52 Retracclo
) de ethr?ergﬁncla aFJét:t.rit:ﬂ. para
ot Posigio para Intarruptor de proxmedada 'SW2 | dotecta
) um no final de um ciclo para ligacho do it de
interface, ou seja, de Elsvado nivet da profunduiade.
10} Viétwia de controlo do curso.
11} Parafuso da regulagio da alimentacio.
12t Posigio para Valwia se Salendide ‘51° para Arrangque
Bléctrico,
13) Parafusa de¢ Regulacio da Velocidale de ﬁwmﬁn
14} Parafusc de Regulagho do avango. j )
15) Orificis '0' com rosca 18" polegada BSP recabe sinal

voltar @ colocar o slimentador para & posicio de
m&u& para alimentacio de mnng; ou cortrolo de

1 tnamuptor ds roximedace 'SW1', detecta um
ot <l o nicio da tm cicko pare ligegho do ki interface,

(Ou seja, é de nivel Elmado na pasiglio dll referéncia).
17 Onfio 'M' com rosca em MS. Wiizada para controlo de

sequéncia. O sinal é produzido quando a feiTamenta est
am descanso, |
NOTA:

O orificio ‘M destine-se & aperaclo das vilvulas piloto
Nio pode ser utilzado como uma fonte de alimentagdo
de ar para outros fins. [

1Disponivel na forma da kt. Ver Catdlogo Desoutter par!B detathes.
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FIGURE 2 AJUSTE DE CURSO

Ajuste do curso

Regule o intervalo entre JZ] 8 (3) de mano a igualar a
A prolundidads da abertura de rosca necessdria E AINDA a
distdncia a que a ponta da broca se encontra da peca a
trabathar, fazendo deshzar (4) Certifique-so de que (8) se
encontia sobre 51), e prenda nessa posiclo com (5)
ubrkzando o bindrio 1 0. Desaperte (7) @ roda (6) para obter um
gjuste fino. Certifique-sa de que vola a colocar as tampas.

VERIFICAGAO DO CICLO
Ao compietar satisfactoriaments o Ensalo da Rotagdo do motor, monte
as feframentas num prandedor adeguado

ADVERTENCIA:
1 NAO PRENDER A FERRAMENTA
FORA DA AREA MARCADA NA
CAIXA EXTERNA. R
2 CERTIFIQUE-SE DE QUE. ESTAO

INSTALADAS PROTECGOES DE
SEGURANGA PARA ~ EVITAR
ESMAGAMENTO DOS DEDOS E
PARA IMPEDIR QUE ROUPAS
SOLTAS AGARREM NAS PEGAS
ROTATIVAS )
Cortifiqua-se de que o botdo de parsgem de emergéneia estd solko.
Ligue a almentacdo de corrente & prma o betdo de arranque. A
fercamanta devera rodar o fuso do tomo de mado & avancar até que o
paraluso de ajuste do cursa adlive o interruptor de proximidads ds
protundidade. O motor devara parar e em seguida retoceder de mode
que a ferramenta volte A posicho de referéncia. Quando estiver nesta

1-800-353-4676

Zampini Industrial Group
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IMPORTANTE:
Ao Instalar a faramata, copvem realizar uma séne de
ensalos de functionamento da modo a agsegurar qus &
profundidade da rosca é aceitave).

Mudar o fuso do tomo

FIGURE 5 MUDANCA DO PARAFUSO DE AVANGO

Faga avangar a ferramenta a partir da posiclo de raferdncia até
apmxmadaamenta metade da profundidade do luse do torno. Solte as
parafusos de fenda sem abefa {5) Puxe a femamenta para & frante
utiizando o tubo qua ird sotar o fuso do tomo do velo de snfda {6). Salte
o parafuso do fuso dolomo (2) e faga deslizar a cruzeta para tris (em
drecsdn 4 posicéo de referéncia} Poderd agora retirar o fusa do torno.

Para voltar a colocar o fuso do torno proceda de forma inversa.
Certifiquess da qua tampas vokam a set colocadas.

T0 73\@ 72

—

= b 0 0 O

N =
M 74

NOTA:
A parte da porca dos fusos do tormo osts skizasda nos
& rm g esrp;as da cruzeta O escateltambém precisa
de hs;r_nlinhado. Reponha o ajusie do curso como descito

agl
Recomenda-se a aplcago de massa lubrofocanta Molykote
BR2 Plus Graase {387443), fornecida juntamente, no fuso do tomo.

REQUISITOS DE ASSISTENCIA .

Notas gerals

Utllize o5 saquintes lubrificantes: i

Massa Lubrificante - BP FGOO, pars reimantos.

Massa Lubrificante - Quckhams Tipo Q5818 Para engrenagens,

esirias o roscas.
Massa Lubrificante -  Molyigta PG5 PLastislip, para aruhas edantes
o vedartes.

'

Limpeza

Requistos: :
1 Contentor para marguihur 0s componentes,
v Parafina limpa da boa quakdade. [

Impragnar os componentes no centantor conlendo a parafing

q
os componanies do contentor, saqua-os total s & go forma
uniforme, sopre as passagons da ar pam retirar a humidads, Coloque
0s camponentes num contertor impermedvel ao ar atd qus sejam
necessdrios para montagem. Procada & eliminagio da parafina suja de
acordo com o8 regulamentos de saide @ Saguranca.

MANTENSAO
Recomenda-se a rfevislic da ferramenta epds cada 1000h de
functionamerto, \

Desmonte a ferraments uilizendo um diagrama do| esquema ds
montagam das pot‘;ss. Limpe todos 0s componentes & Inspaccona
prestando particular atenclo a dencs edesgaste, troque se for
nacesséna. us lubrificante navo nas pegas relevantes de acerdo
com a lista, 0 a ferramenta utiizando o diagrama do ssquerna de
montagem de

5,

Qs valores dag:r?apara © bindrio sllo +/- 5%
As lerramentas especials mostradas nos dmgramas de esquemas de
montagem de pe¢as constiuem um suplemento das feframentas de
%ﬁgﬁ normais.

Durante a limpeza das pegas deverdo ser utiizadas luvas

pratectoras e protrogles pafa a vista. E prolbide comer ou fumer

durantes a limpeza, desmontagem ou montagem de wma
ferrarmanta. |

Limpeza

Raquiitos: Recinients . ot |
ra Imergir 0s compenemtes.

2; Par%(%na lrmp:a de bog quahdade, |
Embeba os companertes no recipiente que coftém a parafina
Certifique-s& de que estio totalmerte imersos. Retire os Componentes
do recipicnte, debwando.os secar completamente Coloque os
componentes num recipiente estanque até serem precisos para a
mor . Elimine a parafina suja de acordo com a regulamentacéo de
salxle e seguranga
@ Copyright 1995, Desoutter, London NWB 6ND, UK.

odos os directtos sdo resarvados. ;

plobida T Willzaco ou cépia nio autorizadas do conteddo au
parte desis. Isto aplica-se particularments & marces registadas,
denhomina¢bes de modelo, swimeros de pecas @ desenhos,
Utilize apanas pecas autorizadas. Quaisquer danes ou funcicamento
defptucso provocados pela utilizacio da ndo adtanzadas nio
sefio cobertos pela Garantia ou Responsabilidade do Producta,

150129
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Desortlsr

Alilmentazione aria - Rete

Oceorre dispore di una alimentazione dl aria compressa fillrata e
disdraiata alla pressionse di 6,3 par con portata < 9.9 /s controllata da
apposta regolatore di pressions D er di cul af catalogo Arr Line
Service Equiptment.

Allmentazione arla - Remoto

La prascriziont di base sana come quelle di cui sopra ma la pressicne
deve essere almene 2.7 bar e la portata or segnatazione pari a 0.47 Us,
La durata del segnale deve essers minima af fine di ridurra it consumo
di ana. .

DATI

Prassions arna max Pmax = 8 bar

Prassions ana mnima Pmin = & bar

Livallo di rumoroska = 78 dBA
Codica di gmva CAGE-PNEUROF)
es0 =105 kg

Lubrificazione

La correlta lubrificazione é indispensabile per le massme gé:lsta:ioni
dallattrazzo; si consiglia vivamente di montare un minl lubrihicatore per
tubazion ad aria compressa ncavala dal catalogo Ap Line Se
Equipment, da inserire a valie del fitro, . !

Per lubsificatore, Desoutter consighia himpiego di olio di classe di
Impieghi con accesson omoiogat Desoutter.

Condlzion di Implego

L'atttezzo & adatto par praticare ford rha pub essers edibho ad attri
impieghl con accesson omologati Desouter.

NOTA:

Sia che laitrazzn sia implegato sutoncmaments oppurs integrato In una
occorre preveders un tto arresto di emergenza il ¢ui schema
elattrico & rapprasentato in Flg.2.

AVWERTEMZA:
SCOLLEGARE SEMPRE L'ATTREZZO

A DALLALIMENTAZIONE  DELL'ARIA ° PRIMA DI
INTERVENIRE PER SOSTITUZIONI, REGOLAZIONI,
MAUNTENZIONE O SMONTAGGI.

2 EVITARE DI INDOSSARE INDUMENTI SVOLAZZANTI E

ALLONTANARE PANNI E ALTRI MATERIALI DI PULIZIA
CHE POSSONC ESSERE TRASCINATI (N MOVIMENTO
DALLE PARTI MOBILI DELLATTREZZO.

3 ATTENDERE _ SEMPRE_ Il _TOTALE _ARRESTO

2l ghAirToolPro.com

1-800-353-4676

LAVORAZIONE SIA SALDMENTE FISSATO PRIMA DI
INIARE IL LAVORO,

ASPORTARE TUTTE LE PARTI NON FISSE DALLA
ZONA DI LAVORO.

8 VERIFICARE SEMPRE CHE L'AYTREZZO SIA
SALDAMENTE FISSATO SULL'INVOLUCRO ESTERNO
PRIMA DI INIZIARE IL LAVORO.
NON LAVORARE SENZA GLI OPPORTUNI RIPARI.

MANEGGIARE LUATTREZZO CON PRUDENZA: ESSO E°
DOTATO DI MOTO DI AVANZAMENTO E ROTAZIONE.

L}

g8 INDOSSARE SEMPRE OPPORTUNI DISPOSITIVI DI
PROTEZIONE DEGLI OCCH! E DELLE CRECCHIE.

10 NON UTILIZZARE LATTREZZO IN ATMOSFERE
ESPLOSIVE.

1 SE S| DEVONO LAVORARE MATERIAL|I PERICOLOS]

QCCORRE SEMPRE PREVEDERE OPPORTUNI
%s&%%nw DI RACCOLTA O SMALTMENTO DELLE

12 OCCURRE SEMPRE PREVEDERE UN ARRESTO Di
SICUREZZA DELL'ATTREZZO SIA CHE ESSO VENGA
USATO DA SO0LO OPPURE COME PARTE INTEGRANTE
DI UNA MACCHINA. PER IL RELATIVO SCHEMA
ELECTTRICO VEDERE LA FIGURA 2.

MODULO DI CONTRAOLLO (FIGURA 3)

U moduic di condrollo gompleto {

FIGURA 3 MCDULO DI CONTROLLC COMPLETO

Zampini Industrial Group

( '}) swolge tutte le fumzoni di comanda e
sagnataziona per |l controllo datfesterno.

| vasi comandi e Ia loro Gisposzions sono soitoindicall nella sezione
Modalta ai loratura. pos

POSIZONE:

2 Condotto entrata aria prncipale con filettatura 1/4° BSP
oppure NPT,

3) Condatto entrota ‘P con filstiatura MS. Punto di sagnalaniona
per aslimentazione intermittents o circuto iat di control
pausa.

4) Pulsante tormna manuale (rosso). ’

5) Condatto entrata avwiamento remoto I’ con filettatura MS,
Riceve il sagnale estemo per 'avvio dal ciclo attrezzo.

£) Pulsante awamerto manuale (verda).

7} Cotdelto sucita rtomo "R’ con flettatura 1747 BSP. Invia il
seghale di rtomo estems.

8} + Posizione eleltrevalvola *S2 par svinzolo di emergsnza
} elettrico. per R pe 1

gt Posizione per Intemriftore di prossimtd ‘SWZ2 nleva un
sagnals a fine cico la connessione de) iat di interfaccia
(lmte supariore p )
10) Vahvola regolariona corsa.
11} Via di registrazions velocta di msvanzamento.
i
12t Posizione per slettrovavola 'S1' per svviamento elaftrico.
13) Vite di registro velocka di swncolo.
14) Vite di registrazlone veloct4 di ttaslaziomlr.
15) Condotll 'O’ con filttatum 1/3° BSP; ricevo il segnale di
riorno avanzamento alla posizione inizale per avanzamento
intermiterte o controllo pausa. )
i
168} 4 Posizione interruttore di prossimitd 'SW1' neva un
& segnaie a Ir% &

<iclo per connessions kit dl interfaccla (kmde
superiora posizions di rifarmenta).

17 Condctta ‘M’ con filettatura MS. Utilizzata per 1l controllo in

sequenza, Il sadnate sl venfica con alirezzo a ripeso,
NOTA:
Il condotte "M serve per il comando dl evrtualf vatvole pilta.
Non deve essere ullizzato per lalimentazions delfane per
altr scopl.
tDisponiblle in k. Per i dettagli vedsre il catalogo Desouttet
NOTA

Il controfio dalla valockd di svanzamentc e di rdranone
richiede i'impiego di collsgament] elettricl esterni.
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Sostituzicne madrevite NORME D) MANUTENZIONE !

Generallita

Lubrificant gresonm:

Grasso - BP FGOO EP, per cushinettl.

Grasso - Duckhams tipo QS818 per ructismi, scanalati e fiftature.
Grassﬁo - Molykete PG7S Plastishp per guamizioni ad anello 'O' e
paraollo.

Regolazlone corsa

Norme di pulitura: '

s i

Immergers | componenti nej recipiente  Assicurars: della loro totale
immersione agitandoli per werificare Fawenuto | io del condott
2 daFara. Togliere i component dal raciplente, asciugarl bene madrte
aria compressa appicata ai condotli in aria per asportare ongi traccia di
unuditd. Sistemars | componenti in Bpposko racipients a tenuta d'ana
fino al momanto de!r.mm? io. Per ko smakmento de! petrolio sporco
[ ossenvars ls disposizione ge relative ala saulte e sicurezza.
MANUTENZIONE
FIGURE 5 SOSTITUZIONE DELLA PATRONA . Si consiglia di affettuars Ia manutennone delfattrezza ' nd intervalli &
1000 h di funzionamenta,
. ) Scomporre Fattrezzo facendo riferimento alla vista ssplosa. Pulire tuth
Far avanzare l'utensile dalla posizoine di partenza alfincirca componenti @ controllarli con cura rilevare eventuall tracce di usura o
fino a meta della profoncta della madrevile. Rilasciara s wit) danni o sostiuire § mﬁonmn difettosi. Lubrificare fuitt 1 paricolan
7 A senza testa (5), quindi trazionare {utensile in avant| coma indicato in elenco. Ricompolre f'attrazzo facando nferimento alla
servendosélgtal ?awo che aiu(f_nt?1 la m&zgla (2) o fare wista esplosa.
scarmere ndietro |a testa 8 croca (in direzionhe deila posizions
FIGURE 2 REGOLAZIONE CORSA di partenza). A guesto puto si pud estrarre la madrevie, I valori di coppia indiat hanno una tolleranza dy +/- 5% |
N Gl sttrezzi speciali indicati nella wsia esplosa sono;in aggiunia ai
Peri n-mmagv;;:;':=h invartire Cordine operazion: di smontagglo. Aver cura di noymall attrezzi officina,
mondare coperchi.
Impostara la lica tra (2) & SS su un valota equivalente alla profondita di NOTA: i . NOTA: o
maschiatra nchuesta PIU la distanza defla punta dal pezze d Il {ato piano del defla madrevire 6 posizionato sul cuscinetto Durants la ulizia particolari indassare sempre guant @ occhuah
favorazone facendo sCormere (4}. Accertars: cha || particolare (B) 51 trovi a sfere della tosta a croce. Anche la sede chiavetta deve rru'veum. Evitare anche di ingerire allmenti o di fumare durarte
al di sopra di (1), ¢ bloccarlo in posizone mediante HS) alla coppia o} A essere alineata, Reimpostare la regolaziohe corsa coms & pulture, la scompesizione e il montaggie deilattrezzo,
regolazione d precisione. Aver cura domontare 1 per la regolazicne di indicsto in precedenza. X
precisions. Aver cura di montare  coperchi. E'consigliabile In%rsss.ara ongi settimana |a madresite con Il Pulltura
’ grasso Moiykote BR2 Plus (387443) fornito. Elemant} richiesti;
CONTROLLO DEL CICLO ] 1) Reclplante per fimmarsions de componentl,
Dopo aver compietala la prova Rotazione del Motore, montare Mutensile Petrolio di buona quaita.
su un morsetto adatto. 10 73 12 §
Lasciare a bagno i compenent) nel recipiente comtenente petrolio,
ATTENZIONE: accertarsl che siano completamente sommersi. Estrari dal contentore
f @ esclugaili con cura, quind riporli in un contentors a tenuta d:ana fina
Elé NON BLOCCARE L'UTENSILE AL DI FUOR! \ -« al momento del montaggio. Eliminare ii petroho usato in confarmta con
b ué'gﬁgA CONTRASSEGNATA  SUL  CORPO ( le drsposizioni vigenti.
ST .
© Copynight 1885, Desautter, Londra, NWS 6ND, Inghilerra Tt dirtti
L2& ACCERTARS| CHE SIANO STATE MONTATE LE o nsanr%mﬂ . " :

OTEZION! Dt SICUREZZA PER EVITARE DI E'vietata la riproduione totals o anche soko parziale del presente
SCHIACCIARSI LE DITA E CHE GLI INDUMENTI  POSSANO O documento sahvo previa autorizzazions, speciaimante quanta
IMPIGLIARS| NELLE PARTI RUOTANTI. I concerme i marchi depositati, lo denominazion: dei i, numeri ch

TSI AL TTITIIF A F L L7 icolare e I ilustrazioni. ‘z
Accestars. cha d pulsante di armeste do emergena sia allentato, inserire @] Iraccomanda dl‘igl'lerm asclusivamente particalan awtorizzatt Gh
talinmentazone di petenza @ premera ilpulsante di awio. L'attrezzo ruota eventuah dannl o difetti di funzionamento ell'uso di particolan non
ta madrevie in modo da farla avanzare finché 1a vite di regolazons corsa | 3 autorizzati nont sono coperl né dalla garanza nd dalle eventuah
attrva finterruttore d prossimta profondta § motonno si arresta, quindi rivendicazioni di Product Liability, 1
nvertr U sensg di marcta m modo da ripcltare futensile nella posinone
d partenza. Una volta raggiunta quest’ultima, metorino si disinsensce. 74 74 M |
IMPORTANTE . !
Duwrante fimpostazione dell'utensile & consighabile eseguire una I
serie di gw di pfova onde accerarsi che la -profondita di I
1
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DE INSTRUKTIES VOOR DE BEDIENER

De hoofdiuchttoavoer

Er wordt een waterwija, gafilerde luchitevoer onder. druk van 6.3 bar
varlangd, dis #en stromingssnelheid van 5.81 Ifs heel an die door een
drukregulateur gestuud wordt dis ult de Desouttar-catalogus voor "Air
Line Serwce Equiptment’ uitgelozen wordt. : .

De luchtioevoer met afstandsbediening " i

De fundamentela behoaften nr‘a als bovenvarmeld, maar da druk moet
ten minste 2.7 bar Zin, an daze heelt asn stran'nnﬁor:&dig wanneer deze
0.47 Us signsieert. De duur van het signaal behoort tok een minimum

beperkt te worden om verbrutk van luckt te verminderen,
GEGEVENS

Da maximale luchtdruk Pmax = 8 bar
De munimale luchtdruk Prrin = 6 bar
Het niveau aan decibels = 79 d8BA
CAGI-PNEUROP testcode)
ewicht = 10.5 kg

Smering

Een komelds smering is van levensbelang om het werkiuig maxmaal te
latan inchoneran en ér bahoot een minatuur-lubricator met luchtslangen
stroomafwaarts van de filter in het systeem te worden aangebracht, dle
utt de bownvarmelds Desoutter gus wordk uitgekozen.

Dasoutter bavaat aan, dat een olie van sen |SO-viscostedt met nummer
1S0 VG15 de lubricator gebrudt wordt. |

De gebruikeaanwijzing . :

Het weriluig is speciaal optworpen om gaten te boren, maar kan ook
voor andere specifiske doeleinden worden aangepast, met
gebruikmaking van de dooor Desoutter goed gekeurds accessoirss.

NOOT: !

€r moet in esn noodstp worden voorzien, ais het
worklumg op _zichzelf werld, of In een machine
ingebouwd s, Een Perast diagram voor da stroomiai

. om een noodstop In te bouwen, |s voorzien in figuur 2.

WAARSCHUWING: t
SCHAKEL STEEOS OE LUCHTTOEVOER VOOR HET
WERKING UIT, VOORDAT U IETS PROBEERT TE
VERVANGEN, BJT TE STELLEN, TE ONTMANTELEN,
OF EEN SERVICEBEURT TE GEVEN..

2 LET EROP DAT LOSSE DELEN VAN KLEDING OF
SCHOONMAAKMATERIAAL _NIET DOOR DE
DRAAIENDE DELEN VAN DE MACHINE KUNNEN

2l ghAirToolPro.com

1-800-353-4676

10

11

12

VYOORDAT U VERWIIDERT WAT U ERMEE
BEWERKT.

VERGEWIS U ERVAN, DAT WAT U ERMEE
BEWERKT HECHT VASTGEZET WORDT,
VOORDAT U MET DE WERKWIJZE BEGINT.

VERWIJDER ALLE L OSSE VOORWERPEN DIE ZICH
IN DE NABIJHEID BEVINDEN.

VERGEWIS U ERVAN, DAT HET WERKTUIG
RONDOM ZN BUITENHUIS HECHT VASTGEZET
WORDT, VOORDAT U~ MET DE WERKWLIZE

VERGEWIS U ERVAN, DAT ER
VEIL GHEIDSNOKKEN AANGEBRACHT Zi:N.

LET OP DE OUTPUT VAN HET ERKING, DEZE
GAAT DOOR MET ROTEREN.

TIDENS DE BEDIENING VAN HET WERKING MOET
U 0OG- EN QORBESCHERMERS DRAGEN.

BEDIEN HET WERKING NIET IN EEN €XPLOSIEVE
OMGEVING.

WANNER {1 MET GEVAARLLIKE MATERIALEN
OMGAAT, DAN MOET ERIN VOORZIEN WORDEN
3«’\5 R'%ETT AFVAL OPGEVANGEN OF ONDERDRUKT

H
WERKT. EEN GEPAST CIRCUIT VOOR EEM
NCODSTOP WORDT N FIGUUR 2 IN
BIJZONDERHEDEN GEGEVEN.

FIGURE 3 KOMPLETE BLOXMODULE MET KLEPPEN

Zampini Industrial Group

DE BESTURINGSKLEP (FIGUUR 3)

Het komplete Koppenblok van de module (1) bevat ale
besturingsfunidties en signaleringan voor asn externa unng

Deze besturingen met Z'n lokaties worden hieronder aangegeven en
do werkwijza voor het beren in bijzanderheden gegeven,

LOKATIE: |
P Da hoafd-port voor luchiaanvoer met een schioefdraad

van 1/4* BSP of NPT.

3) Eon 'P' input-port met M5-schioeldraad. 'n Signaal voor
het Inweren of een crcuk woor de .
besluringsutrusting.

Een (rode) met de hand bediends voor het
in‘lreldlwn. J krwop

Esn T op afsland bedisndestart-input-port met MS
schroefdraad. Deza ontvangt aen axtn signaal om de

&yclus op te starten.
&) Em{g:oma)mdsmmwemftmﬂm_
7 Een 'R’ output-port voor het infrefdeen met een

schrosfdrasd van 1/4* BSP. Dere ondersteunt sen
extern signaal woor het intrelder.

8t De poslie voor de *SZ solanoid-kelp, om de noodsiroom
) in te trekkan, P
Bt De postie voor de ‘SW2 proxmity schakelsar; deze
bespeut sen signaal aan hat einde van ean cycius voor
de sansiuting van de mterface-uitrusting (d.w.z. doze
heett diepte}.
1Q) De besturingskelp voor de slag,
11} Regelschroef snelhald nanzemawaﬁhg.
12+ Deposttio voor de *S1° solenalde-kep voor het opstarten
wan da gtroom,
13) De regelschrosf voor de snetheid van het-irdrekien.
14) Regalschroef snelheid indraalbewging.
1 De '0" port mat een schroaldasd wvan 18" BSP; deze
% orm;:on signaal om de aanvoer naar Zn startposite

te iaten terugkeren vor de invoer of Dwel-bastunng.

[
16} 1 De posite wo: de "SW1' proximty schakelosr, deze
K bespeurt sen signaal san h: bagin van een cycius voof
de aansiuting van de intertace-uy {dw.z deze
staat hoog i Zn positie van het goglevan .

N Do ‘M port s met een S-schroefdraad die woor de
vervolgbasturing wordt. Hel signaal wordi gegeven
wanneer het werkiuing in ruststand is.

NOOQT:
Da'M' ts ervoot badoeld om de controlakie ta
laten m Dembr?: niet ais een bron '333“@
luchittoevoar voor anders doelen gebluikt worden.

t Is In utrusting-farmaat beschikbaar, Catalogus voor details.

|
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Slaginstelling

FIGURE 4 SLAGINSTELLING ;

Stel de namte tussen (2) n{3) zodanig in, dat dezs gelijk 1s aan
de iepte van de gewensta tapb. ing PLUS de afstand
A tussen stift en werkstuk Doe dit door (4) le varschuiven. Zorg
ervoor dat 8) sich boven {1) bevindt Vastzetten in da gewenste
rostia met (5}, met het aanbevolen aanhaalmoement Draai (7)
os en draat 2an (6) voor de finafstelling. Dan moeten de
kappen wesl gemontesrg worden. |
|

KRINGLOOPCONTROLE . .
Nadat de motorrctatie-{est afdoende wvolooid is, montesert U de
werktuigen in en ec'paﬂe bevestiging. i

WAARSCHUWI
(1) KELM HET GEREEDSCHAP ALLEEN
VAST OP HET GEMARKEERIDE
GEDEELITE VAN DE BEHUIZING.
2 VERGEWIS ERVAN DAT

Y]
VEILIGHEIDSNOKKEN AANGEBRACHT
ZIUN OM TE VOGORKOMEN: DAT
VINGERS GEPLET WORDEN EN DAT
LOSSE KLEDING IN DE DRAAIENDE
DELEN TERECHT KOMT. !
Controlear de noodstopknop Deze niet ingedruld zijn Schakel do
voeding inen druk op de startknop. De slaginstetschroe! de laischroef
voorut draajen tot de slaginstetschroef do dieptenaderingsschakelzar
bedient De motor moet Stoppan en dan terugrasien om da machine
weer naar de referentiepostie te brengen. Als de referentiepostis is
beraikt, moet de motor efslaan. |

BELANGRIJK
Bij het instellen van de machine moet enkele keren
oefgedaaid worden, zodat u ar zerker van bent dat de

ansdianta unet e

1-800-353-4676

Vervanging van de leischroef.

FIGURE 5 VERWISSEIEN VAN LEIDPATROON

Bewsog de machine vanut ds referentiepostia naar voren tot
ongeveer kalverwege de leischroefdiepte. Draal de
schroaven zender kop los (5). Trek de machine naar varen
m met bahulp van de spilbus, waardoor da |eischroef van de
utgaande as (6) loskomt Draai schrosf (2) m de lsischroef
los en schuif de louiskop terug (in de nchling van de
raforentieposiia). Nu kan de lei f verwijderd worden.

De demomtage verlcopt als de montage, in omgekeerde volgorde. De
kappan moetan waer germonteard worden.

LET OP:
Het Vakike gedeste van de lelschrosfmoer vak op het
A kogellager in de kauiskop. De apiebaan moet ook 1n de juiste
lin komen. Stel de sladinsteliing weer Zoals hiarboven.

Da leidchroef moet wekellks gevet worden met Molykote BR2
Plus (387443) dat bij de machine wort geleverd.

T0 73 12

O 0 a ¢
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BENODIGDHEDEN VOCOR ONDERHOUD
Al =ne natities

Geﬁuﬂt de volgende smeermiddaien
Smeer- 8P FGOD voor lagers

Smeer~  H Duckhams Type 5818 woor raderwsrk latten ea dradan.
Smeer -  Molykote PG stistip voor O-ringen & atdichtingen

De schoonmaakbaurt
De bencdigdhaden; i
1) Eenvat on anderdalen in onder te dometan.
Een zuivere paraffine van goede kwallst.

Drenk de onderdalen In gﬂv&t met de ana‘aglnm‘:i Vargewis U k:rvun,
datza ondergedom n; schud ¢ on, oM ar 2eker van
te zijn da? de lirchtzakken doorgesposld worden. Verwider de
bestanddsien uk het vat, maakze grondig droog on|tiaas door da
luchtzakken am het vocht to varwi m.{ogoge onderdalen in san
luchtdicht afgesioten wvat, totdet U 26 nodig heeft voor het in elaar
Zetten. Ontdoe U van de wulle paralfine overesnkomstig de regats voor
pezondheid en velligheld.

ONDERHOUD
Het wordt asnbevalen, om het warkduig ssn ondernoudsbeurt na een
lwm van 1000uur ta geven.

le] ntel het werkduig met gebrwkmahng ven hat de
ondeledelentakening. maak afle onderdalen schoon en onderzogk deze
op shitage of , waarbj U ze 20 nodig verwt
smeermiddal ralova

op .
et werkng in  elkasr  met gebruikmaking |ven het de-

ondarisdelsntekerung.
Da gegeven waarden van de torsie +/- 5%
Da speclale n het lien overaicht getoonde werkungen komen

bovenop de normale werkiuigen voor atetiers.
NQOT:

Mean behoart ondardalen handschosnen en ean cogbescherming
e dragen tijdens het achoonmaken van de ondardelen. Het 1$

an te eten of lo roken wannesr U 'm schoonmaald,
ontmartedt, of ook in elkaar zat,

Schone wasbenzine of petroleum van goede kwalted,

L:ﬁ onderdalen in do bak en zorp ernvoor dat ze vnllodaa
ondergedompled worden. Vervolgons haalt U de onderdelan uit de ba!
endroogt u 2B zorgw!fg. Bewaar de onderdalen luchidicht verpald, tot
u e weer nodig heett. Let bj hat verwijderen van de wiils vioaistol op de
Edamndhaids- on weilgheidsvoorschriften.

en behoortversisten bastanddeton met zorg te behandelen en er op
wiilige wyze afstand van te doan,

© Copy right 1665, Desautter, London NWS 6ND, UK.

Alle retchen voorbehouden |

Het 2onder toestemming fikett of kopiDéren van de inhoud of delen

daanan 8 verthoden. Dit is in het bijzondar van! toepassing op
: , madelaanduidingen, oriderdsalnummers en tekeningen.

Gabruik alleen goed rde ‘onderdelen. Schade of defelden die

veroorzaakt zijn door het gabruk van met-goadgekeurda onderdsien

vagglr;m niet endar garantte of aansparkelijkheid met botreldang tot het

pr .

Re":ﬂ

Ben heden;
2} Bak voor het onderdompalen van da componarnten.
o
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Desontlse

BETJENINGSVEJLECNING
Luftittersel - hovediliorsel
Der kremves vandlr, fitreret luttiifersek ved tryk pd 6.3 bar med en

ennemstremningshastighed 88 Us, sam styres af en
squienngsenhad, der vesiges fra Desoutter Air Line Sendce Katalog.

Luftitifarsel - flerntitlorsel

de rundisggende lqav er baskrevet ovenfor, men trykket skal vare
27 bar 0g gennemstremmningsiravet ved signaléring er 0.47 Us.

Ss nalets varghed holdes pd minimumsmiveaust for at mindske

juttforbruget.

DATA

Maksimalt lufttryk - Prmax = 8 bar
Minynal qutr)k Pmm Ebar

aﬁnm 79 dBA

&: I.PN UROP afpravningsiegler)

Smnrlng

Korreld smering er afgerende hvie veerktejet skal beholde sin

maksinala ydeise, og en minismpreenhed t luledningsr fra Desoutter

a{rdl.me Sarvice-Katalog menteres i sstemel nedstrems i forhold til
il

Desoutter anbefaler #n IS0 viskositstsidassifearst, kvaltet ISOV 15, i
smaraenheden.

Anvendelse

varidpjat er udformet ti! at bore huller, men kan tilpasses til andre
spacificareds formal ved hyelp of Desoitters godkendits lilbaher,

BEARK.
Der skl vaare en nnstnrhlap hvis vaeridajet anvendss
alena eller indbygges maskine. Figur 2 viser et
passonde ledningsdiagram ti en nadstoplaciitet.

ADVARSEL:
AFBRYD ALTID V/ERKT@JETS LUFTTILF@RSEL FOR
/\  UDSKIFINING, JUSTERING, EFTERSYN ELLER

AFMONTERING.

2 SORG FOR, AT VAERKTRJETS BEVAEGELIGE DELE
IKKE KAN GRIBE FAT | _ L@SE
BEKLEDNINGSGENSTANDE - ELLER
RENGQRINGSARTIKLER,

3 VENT ALTID INDTIL VEERKTGJET ER STANDSET

1-800-353-4676
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FOR ARBEJDET STARTES.
FJERN ALLE LOSE GENSTANDE | NAERHEDEN,
SORG FOR AT VARKT@JET ER SIKKERT

SPAENDT FAST RUNDT OM KAPPEN FPR
ARBEJDET STARTES.

7 -SPRG FOR, AT DER ER PAMONTERET
SIKKERHEDSAFSKERMNING

8 PAS PA WERKTIDJETS UDLEDNING, SOM FORES

FREM OG DREJER.

g BAR QJENVERN 0OG HOREVARN, NAR
VARKTOJET BENYTTES.

10 VARKTGJET MA IKKE BENYTTES | EKSPLOSIV
ATMOSFARE.

1 DER SKAL TRAFFES FORANSTALTNINGER TIL

OPSAMLING ELLER UNDERTRYKKELSE AF STAOV
g%gFF&ASHNBEARBEJDMNG AF  FARLIGE

12 s;zms FOR AT VAERKTAJEY HAR EN
NPDSTOPKN NSET OM DET ANVEMDES
FOR SIG SELV ELLER INCBYGGES | EN MASKINE,
nggRszwsan ET PASSENDE KREDSL@B TiL

NODSTOP.

STREVENTIL {FIGUR 3}

FIGUR 3 HELE VENTILELOKMODULET

Hele ventilblokmodulet 51] inderhelder alte styralun!dmw samt de
steder, hvor signalerne til ekstem fremkalkdes.

Styreano o deres place er boskmet nedenfol og
e oo

beskravet oo ial Borearbe

A CERING o vedport il utfarsel med gevind 114" ﬁsp oller NPT

3} ;dd%n“;mr }gned n;'!1 MS. slgnalpunn ti

4) Manuel Ulbagatreskningsknap (rad)

2 skitant Sipna for af pAbogyaneiets oy

€) Manual stastiknap (gren). |

g Jificrbesdbhvcicoatic ket chabalial

8t Ti*SZ solenoideventd ti elskinsk noditbagetrskning.

ot Tmmmuysdm som mum nal ved
(dvs. dan er Hoej vad dybden).

10) Slagstyrevanti.

1} Justeringaskrus for tispandingshastighed.

19¢ Til '51° soionoldevantll ti elekrisk start.

13) Rauteringssiaue til tilbagetrminingshastighad,

14) .mtuﬁngsslam for rrcmfunngshastighlnd.

= ut 3 e fo%m‘deemm urmg”emul e e ﬂnﬂ
pockfedning eller knmvinksistyring.

16t T 'SWY' r, cher doteltarer et si wd

bogyndelsan af cymsmt[ls:mn il
naren rmnsa
(dvs. den & Hujwdraafencaposdg 3

i
1 'y med svind MS, Avends nl, seionnssymg
7 Slgn‘:olet framialdes, nir vearidejet e § hvile.

BEM/ERK:
‘M porten er bar net til pilctvertiler og md ke
anvandes som lufttilfarse aulandro anvendelser

tF4s som s=oet. Se Desouters katalog for ydaﬂlgata oplysninger.

|
|
'
)
i
|
i
;
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SLAGINDSTILLING

FIGURE 4 SLAGINDSTILLING

Med (4) instilles afstanden mellem (2) og {3) til den

anskede skmredybde PLUS afstanden mellem bt oF .
ef),

& emne Serg for, af (8) er over (1) {lysddioderne teend
og lasthald placeringen 2t ‘spa=nde 3&5) tif det
anpafalede momert. Lasn (7), og finindstil ved gt dreje {8).

Husk at pisastie deskstarna efter indstitling,

CYKLUSKONTROL
Nar 'Frnwen for motorens omdrejning er udfert med tilfredstillende
resultat, monteres vearkia)et i en egnet spandsanordning,

ADVERSEL:
" SPAND KUN VARKT@JET FAST
INDEN FOR CET OMRADE, DER ER
AFMZRKET PA KAPPEIL
2 SORG OR AT PAMONTER
SIKKERHEDSAFSIERMNING
MAN IKKE JAN FA FINGRENE |
KLEMME, OG ROTERENDE DELE
IKKE KAN FA FAT | LOISE
BEKLADNINGSDELE

Nadstopknappen skal vaere udlast. Taend for stremforsyningen, og t
pd slngrtnappen. Veeridojet skal dreje ledeskruen #gm,“’umf
stagindstiingsskruen aktnarer anstagsatbrydersn. Motoren skal da

dreje den modsatte vej, indtil vaarktajet stér i udgangsposition.
1 udgangsposkion skal motoren sld fra.

VIGTIGT: .
efter opsa®tning af vaerktajet er det tilradefigt at
udlere en raakkeé proveskaer nger for at kontroflere,

l mmmlemmdiabdan ar shcamdal

1-800-353-4676
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UDSKIFTNING AF LEDESKRUEN

FIGURE & UDSKIFTNING AF LEDESKRUE

Justér wasitajet fra dets nui-postion til ca. Den haive ssngde af
ledeslauen. Les skruen [5). Track veeMalet frem ved hjmlp af
o orel (7), som vl h'g\?:é:t !a(%)es;men kf;g ﬁangsak;ale(r?) B). Les
e skruer i s 8 shoved a
{m ulstiflings) monan). Ladslau%% (3} kan nu udtages. veg
saatring af lodeskrue I‘oreag'g:t:,omvendt reekkefoige, Kortroller, at
skjoldet er moneret som det s .

Bemaark:
Ledaskruemetrikkens plana flade monteras | shovedet
& (1). sdledes at laden vender mod irydshovedets kugelds, o
nolen (4) monteres {1 samme centerfnie. Nuksti
slaglsngdejusteringen som beskrevet | sarvicehasftet,

Det anbefales, at ledeskiuen tilver smurt én ang om
&e{l 4?3;d den modlevereds 'Malykote BR2 I'ﬂus foct

70

T

SERVICEKRAV

Generelt

Anvend feigende smeremidier:
Fedt - BP FGOO EP il lejer

Fedt - Duckhams Q5618 il gear nofer og gevind.
Fedt - MolykoteP G5 Plastistip til ‘O’ ringe og inger.

Rengering

Der Kranas: :

{n Beholder il nedsmniqing af kmmmarﬁer.

(2) God ren paraffin, ‘

Seet komponenteme | bimd | behotdaren med paraffin. Serg for, at de er
het Ryst , 54 alle gannelr‘rélgungo sb las Taq

komponenterne op af ideren, tor dem grundigt ogﬂ ind
kiftkanater, s& fulten flemes. Placer kamponentema | en tufteat behokter,
ndtl de skal montares, Den brugte paraffin  botskatfes |
ovelensstemmoelsa med gooldende sunheds-0g sikkerhedsiegler,

VEDUGEROLDELSE

|
Det anbefales, et vioridajet efterses sfter hver 1000 driftstimer,
Afmortér vaarkte]et ved hizelp af spreengbilladet Renger alie
komponanter, inspicét fof slid siter beskadigeles skift
komponenter efler behov. Tilfar nyt smeremiddel td da relovante dels |
owerensstemmelse med listen. Sam| vearidejel ved hjeeip at

spreenghilladet,
Momentveardieme er +/- 5% 1

|
Seerlige veeritojet, som vises pa sprangbillodeat, er et supplament til
normag!s vearkm}ar i waﬂutede':AI o | .

BEM/ERK ;
Der skal bares baskyttelseshandskar og ajenveam
under rengaring af delene, Det ef fo sprso eller

of voaritaet. ‘

e ) Copynght 1895, Dasoutter, London NWS BND, UK
Alla rettigheder f I
(ndholdet eller en del daraf mé ikke amendes eller kkopieres. uden
tiladelse. Dette gasider | seardeleshed varemesrker, |
modeibetegnetser, dainumre og tegninger. |

i
Brug kun originate dele. Baskadigeisa aller svigt som fzigo af brug e
uoriginale dele er like daskket af garantien eller produiktansvaret.

1
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Desordlsr

BRUKERINSTRUKSJONER
Luftillarsel -~ hoved

Kravene i lufttifarselan er at den mid veere fikrert og fri for vann. Trykkat
md vaare 63 bar, med en stramningsmengde pa B0 /s styrt av en

ulatoren som banwttes veare av en som
%alogsriz@ggmer Air Lino Serm:a Equiptment”,

Lufttiiferse! - fjerntilfareel ‘
Da grun ende leavene tll denna tititiferselen er de samme som

ovenfor_ unmak av ftrykket, som md vewe mindst 27 bar
Stramni smengden mé vaore minst .47 U/s ved sk m!grvnmg For &

rodusere forbruket av luft bar langden pa signalst vesre kortest mulig.
DATA
Maksimum hu - Pmax = 8§ bar
Minimum l Pmm = Bbar
{{gﬂ al-PNEUROP tastkode)
akt = 104
Srnnrlng

m%m avgierends for & oppni maksimal yetsa fra verkiayet
rer Say an type som finnes katalogen Desoutter Air Line
Serw;e quiptment) bar monnteres inn | aystemet nedstrams fittret.

Desoutter anbefaler 4 bruke en ohe som er 1SO idnssnﬁaen mhk. viskosite
i luftsmarsren. Denne oljen skal ha grad ne. (SO VG 15.

INSTRUKSJON FOR BRUK
verideyet or Konstruert for boring av hul, men kan tutpasses andre
brulsomrider ved bruk avtitbehar godidert av Desuuttar

MERIK: Varkdayet md utstywes med en nadsto&p hvis det brukes
frltlsliande eller blﬁﬂ'laglm i maskin etsskjema som
for & taga en nddstopp, af vist pd

fauws
ADVARSEL:
VERKT@YET MA FRAKOBLES
A\ UFICFERSELEN FOR DET FORETAS UTSKIFTING
AV DELER,  JUSTERINGER  SERVICE OG
VEDLIKEHOLO ELLER DEMONTERNG.
2 DU MA FORSIKRE DEG OM AT KLESPLAGG ELLER

TOYSTYKKER SOM BRUKES TIL RENGJBRING IKKE
SEEESREWE SEG FAST | VERKT@YETS BEVEGELIGE

1-800-353-4676

Zampini Industrial Group’
r4 VgL AirToolPro.com

4 S@RG FOR AT ARBEIDSSTYKKET ER SATT SKIKKELIG
FAST FOR ARBEIDET FORTSETTER

5 FJERN AALLE L@SE GJENSTANDER SOM BEFINNER SEG
| NARHETEN AV VERKTOYET

8 SBRG FOR AT VERKYRYET ER ER SATT SKIKKELIG FAST
RUNDT DET YTRE HUSET F@R ARBEIDET FORTSETTER.

SORG FORR AT SIKKERHETSDEKSLER ER PAMONTERT.

VR OPPMERKSOM PA VERKT@YUTGANGEN. DENNE
BEVEGER SEG FREMOVER SATIDIG SOM DEN ROTERER.

9 BRUK ALLTID HORSLVERN OG VERNEBRILLER.
10 VERKTBYET MA LKKE BRUKES | EKSPLOSJONSFARLIGE

OMRADE|
" W MASKINERING AV EKSPLOSJONFARLIG MATERIALE
DET VAREP. ERT UTSTYR FOR OPPSAMLING AV

12 S@RG_FOR AT UTSTYRET ER UTSTYRT MED EN
N@DSTOPP. DETTE GJELDER BADE MAR DET BRUKES
FRITTSTAENDE OG NAR DET_ER MONTERT_INN
MASKIN. ET KRETSSKJEMA S50M KAN BENYTTE T
lFJII“é%ERi.AG FOR A LAGE EN N@DSTOPP, ER VIS!T P,

BETJENNINGSVENTIL (FIGUR 3]

FIGUR 3 KOMPLETT BETJENINGSVENTILBLOKK-MODUL

Den h:gfbﬂ ringsventilblokk-modulen (1) inneholder alie funksjoner
mgunlg’:for eksteam styring. M e

Betjeningsorganene og deres plasserin: er angﬂ: nedenfor og besicevet
deu]:!j un%or tgsksten a‘gnomme;d g o8 et
I o

PLASSERING: '
2 Inngangsport for hovedutt, gjenget 1/4" BSP sller NPT

3 7 inngangapet glengel MG, Signeipon for paikkemezhng eller dwel

styrokrotsseR,
4) Knapp for manuell tdhaketrekiing (red) °

I inngangsport for femstart, dMS Motter ekstermt 1
8 for up%swt avwrﬂsam giomg are Sl

8) ¥napp for manuel! start (gronn). l

'R t 5P,
N :! l&:tnﬂs sgglfg?;i nlababutratddng gjengat 1/4" BSP._ Eitarfelge

8}t  Posisjon for'S2 magnetventil for sleidrisk styrt nedtilbakstreling

8}t  Posisjen for 'SW2 avslandsbryter Detoiderer et slulte
) av an sykdus for tiliabling av S?{msnmm (dvs'an erpéHny va

sluttdybdeposisien).
10) Regueringsventi for alagang_de.
11) Reguleringsskyue for matehastighet.
12}+ Poslisjon for 'S1' megnetventi for eh'itrisk stont.
13)  Reguleringsskrue for tmmmngﬂmstigm

14)  Reguleringsskrue for frunranngshasﬂgn‘st

1 "0 port glenget 18° BSP, Mottar 8 allorlsdlomutmgmﬁlbak
3 th ﬁpoas;on for pakiernating eler dwell-styting
16)t Posisjon for 'SW1' avsta Dateiarer et signal
begyrinetsan av en syius for ti lng av grensasniitsett (dvs
Hay ved autlpunitposisjon).

17} 'M port w?j;nm'gdlﬁmmsdmnsstymg Slgnalhhrgmd

MERK:
er beregnet for drift av st aventifer, Den ma dke bruke
som far Iu#l‘aml til andre ?;nn&L

T Kan leveres som et SETT, Se katalog fra Desoutter for mer detabyer
informasion.

|
|
|
|
|
|
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SLAGJUSTERING

FIGURE 4 SLAGJUSTERING

Stll avstanden mellom (2) og (3) sfik at den tilsvarar
dybden pd dengjengingen som skal itferes PLUSS
avsiandan meliom lronen og arbeidsst . ved 4 skyve

A }4}, Pass pa at (8] er over (1) {lysemiiterende dioder wi
ysa{aq og Hs | posspn mad t(,5) tii anbefak
titrextangsmormert, Lesna (7) og drel (6) for finjustering.
Paass pg at dekslens seltes pa 1gjen.

ADVERSEL:
M VERKT@YET MA IKKE FESTES UTENFOR
MERKET FELT PA DET YTRE DEKSELET.

DU MA  FORSIKRE DEG OM AI
SIKKERHETSVERN ER MONTERT FOR

UNNGA FINGERSKADER QG FOR A HINDRE AT
Eléﬁg? SETTER SEG FAST | ROTERENDE

Pass pa nedstoppknappan utleses, SIA p4 kratforsyningen og trykk pA
startknappean erke skal justere ladeskruen framover td
slagjusteringsskruen utleser avstandsbryteren f or dybde. Motoren skal
stoppe og deretter reversere shk at verkpyet igien kommar i nuffposisjon.
Ved nullposispon skal moteren sii seg av.

VIKTIG: i
Eter monteringfinstalienng av  verkayst anbelales flere

prevekipringer for a silqe et gjengedybden ar riktig.

2

1-800-353-4676

UTSKIFTING AV LEDESKRUE

FIGUR b UTSKIFTING AV LEDESKRUE

MERK:

Kjor verktoyet nullposisjon ti omirent hahparten av
ledeskruens dybda Leshe settsiouene (84). Dra veridsyet
framover ved Jelp av den hule akselen som vil lesne
ledeskrusn fra utgangsakselen (63). Ldsne skuen pd
ledeskruen Eq of sky shodet bakover (mot
nullposisjon). Ledeskruen kan nd jjernes.

Innsetting foretas 1 motsatt rekhefelge. Pass pA st delslane
seltes pf igjen.

Den fate ei.iclen pé':gg;slfqu'gsns metl.tteg smslavmu;ﬂ plassert H
ladelageret | kryss . porel m res. inh
stagjusteringen p4 nytt som ovenfor. ogsil

Zampini Industrial Group
gL AirToolPro.com

SERVICEKRAV :
1

Generelt

Bruk felgende smaremidier: K
smarefett - BP FGOO EP fa&a&em ) i
smarefett - Duckharnsg% 18 for utvekslinger, spintar og gjanger.
smurefelt - Molykote P Plastiskp for *Q' ringer og palminger.

Rengjering !
|

Krav; ;
}B Behatder ti 4 senke verktayet ned |,
Ren parafin av god kvahtet, |

Senk delens ned ) baholdren mad parafin. Du ma’ forsikre deg om a
Imrrmeno biir fulistendig senlat ned | veasken. Beveg pd delene slk o
afa bir gjennomspydt. Ta delene it av beheldaren, terk dom grnd
bids qennom med kit jlanaler for & rpmu_umm. Plasssr delene i @
L riil ds ska seltes samnm. of papfinen i henhol
til gjeldends forskrifter for heliss ag 8 .

VEDLIKEKOLD

Dot anbafaies & utfore sendce pd veridoyet tned:intervalier pd 100
driftstimer.

Demonter veridiyet ved av den eksplodarte tegni . Reagjer aile
delane og sjekk dam med hansyn tii skia sjs eller o, og slafl ut hvs
nadvenndig, PAfar nytt ameremiddel pd dolene | samsvar med
smorelisten. Seit deretisr veridayet samman igjen | samsvar med den
eksploderte tegningen.

De gitta momentveerdiens or +/- 5%

Spesialvarktoyet vist pd den eksploderte tegn! , kommer i u
stgndardwmﬁ n Paribgen bodd

MERK: Du ber bruks ende hansksr 09 synsvemn ved
rengjering av deler. Det ar strengt fosixidt & spise ellat
royke under rengjoring, demontering og montering av

Det anbafales 4 smere lsdeskruen ukentlig med Molykote verkioyet.
BR2 Plus' smarefott (387443) som falger med. &
Renglering
' Iflrav: Bshotder il & d Komponentans i
or nantang i
70 3 72 H Ren parafin wyg%%omnu. |
Dypp komponemtena i beholdren med parafin med fin. Pass pd at de
™ o dypr&‘s hagot?ndor. Plasser ko ri ien Iumg?r:walder t %‘6 skal
brukes | sammenstiiingen. Avhend paraffinen « henhold tl gjeldends
O helse- og sikkerhetsforsiaifter, |
Sitte deler bar handteres forsiktg og ma svhendes p‘a entrygg mite
o) © C?‘pyrlgm 1695, Desoutter, Londan NWB 6ND, UK
Allo ret |thetor & reservert !
All ulvig bruk ekker kopering av innholdet eller delsr av det er forbua
Q Dette gelder seerkg varemnerier, modelibetegneleer, delnummer og
tegninger. |
L VoL Bruk bare Fodidenta deder, Alle skader eller runltslaml,iail som skyldes
bruk av deler som tkke er godigent, ikike av garanti-aller prouktansvaret
71 T4 M
’ [
|
1
|
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DRIFTINSTRUKTIONER

Lufttitifarse! - huvudiedning

Ansiuning $4a sKa tili en ledning med fitrerad, torr t
ha elt iryck pd 6.3 ber och e N flodeshastighet
tryckregulator fran ttll‘behofsldalogen til Desoutters tryciluftsverktyg.

Lufitilitrsel- fianmandvrering

. Tilforseln ska
98 Us, styrd av en

ankrgven &r samma som for huwdlednmgen”nbs: kgtlgmﬂlﬁg \;;:
mins nalidng:
ska vara sh lwrl sam majligt for annunslgwggmswr!

TEKHISKA DATA

Maximalt lufttryck - Pmax =B bar ’
Mlmmak uftryek - Pnun = Bbar ;

rycksnna = 87 dB
smnhgt CAGI-PNEUROP)
it =
Smnrjfnreskrlﬂer L
Ratt sméning ar for att veriyget ska fungera optimaX. En
rmilul'tiedmngssmm]am eranIbchbfslulym an I:H Dasagutlarsﬁnwrldyg

sKa monteras | systermet eftar fikret 1 Riftrikd

Desoutter rekommendors! ait oha idassificerad enligt ISO -
vskastetsidasser, med graderingsnurimer VG 1S anvinds | smérjaren.

Anvindning ‘
Vmﬁa &f avsal} (5 bo.rm!rg men Kan &ven anvanas {5 andre andamﬁl
behtr godkanda av De

souttars,
OBsS: !
Ve méste vara farsett med nddstopp om det ska
onskit eller Dyggas in | en cnaskin, 2 visar et
elschema f3r mortering av nédstopp. :
VARNING, :

KOPPLA _ ALLTID BORT  VERKTYGET 'FRAN
N\ LUFTYILLFORSELN INNAN.pU BYTER LT ELLER
JUSTERAR NAGON DEL, UTFOR SERVICE ELLER TAR

1SAR VERKTYGET
2 KONTROLLERA _ATT INGA LOST SITTANDE KLADER
ELLER RENGORINGSMATERIEL KAN FASTNA |
VERKTYGETS RORLIGA DELAR.
3 LAT ALLTID VERKTYGET STANNA HELT OCH HALLET

iNNAN DU TAR BORT ARBETSSTYCKET.

KONTROLLERA ATT ARGETSSTYCKET SITTER FAST
ORDENTLIGT INNAN DY PABORJAR ARBET

t All‘rl-ﬂlmr

1-800- 353-4676

8 KONTROLLERA ATT VERKTYGET AR ORDE LIGT
iﬁg&‘rﬂé’f L OEN YTTRE KAPAN INNAN DU PAB

7 KONTROLLERA SKYDDSANORDNINGAR AR
MONTERADE,

8 VAR FORSIKTIG MED VERTYGSDELEN SOM ROR SIG
FRAM TILLBAKA OCH ROTERAR.

9 - AVAND ALLTID SKYDDSGLASOGON OCH ORONSKYDD
VID ARBETE MED VERKTYGET.

10 ANCAND NTE VERTYGET OM XPLOSIONSFARA
FORELIGGER.

1 DAMMUTSUGNING ELLER -UPPSAMLING MASTE FINNAS

OM FARLIGA/GIFTIGA MATERIAL BEARBETAS.

12 KQNTROLLERA ATT VERKTYGET AR FORSETT MED
NODSTOPP OM DET ANVANDS ENSKILT ELLER AR
INBYGGT | EN MASKIN, FIGUR 2 VISAR ETT ELSCHEMA
FOR MONTERING AV NODSTOPP.

REGLERVENTIL {FIGUR 3)

FIGUR 3 VENTILMODUL

Vertiimodulen (1) innehiller kontroffunidioner och signaluppsittningsr a om
bahdvs (5 extern styrning.

Kontroflerna och deras placaring framgér av uppstaliningen nedan och finns
< | Bormasnudianar e PP aninge

Zampini Industrial Graup

PLACERING
2) Ingéng far huvudluftiitorsel, 1/4" SP - ollet PT - gangad

3 'P'ingan dngad Sign: K for fr §
) rbralsa orm f&r fdrdrbtmr?g];gul:ﬂw?{ armoch Storgiend
4 Knapp (rod) for manuell Mtarforing.
“I“inging far farestart, M5 - ad, Tar emot axterna st
S} m&ﬁmma gingad, Ta ot externa signale
8) Knapp {gron] 15 manusi stat, :
' -utgiing for tteﬁ 114 BSP - der ad
n éterl‘m'm.'ttg gr;%lg dang. gan‘gad Stecler extetn

at '82 magnetventil f5¢ elekronisk nﬂd&!aﬂomg

: I
=)} ) Swz befﬁrlngsm kortakt, upptacker en signal vid shitel av e
for anshrung av %

granssndtssats, (dvs gan af hog v
diupiag).

10) Reglarventill for slagiangdan,

11 Stéllskruv 16¢ matningshastighet.

19t 51" magnatvertill f6r elstart,

13) Reglorskawy tér minskad &tarfdringshastighet.
14) Stiliskruv for framfGringshastighed.

1 o - Ing&n 1/8* BSP ad. Tar emect signal 165 elt Zterstdl

R matni engtnl rtlagga“f&g unm:dr fergiands rireise elle
Iétdrbi;g'ngwymm.

16}t "SWH' barbringsfn kontakt upplacker I vid bargan

8 arbelscyie! for ansiutning a\p gm“an m(dvs dan ar.!:i;
utglngsuge}

in nging d. Arvns fi sokwmtymlng Signala

upplm'unar naf Vol &tar | vikolige.

oBS:
‘M*-Ingdngen ska anvindas f&r ddft av styvantiter. Den for int
anvandna som luittiilfdresl the andra anvandningar.

tFinns scm kompiell sats, Mer information finns | Desoutter-katalogen
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BYTE AV LEDARSKRUY SERVICEINSTRUKTIONER
3 Allmam
Anvand f5ljande amdrjmedal:

Fett - BP FGOO EP fay lager.
Feit - Duckhams t%o Qéaw. I8t drev, splines och gangor.
Fett - MolykatePG75 Plastisip 16¢ 'O’ fingar och titningar.

!

Rengiring

@ D%m@a

JUSTERING AV SLAGLANGDEN

Krav:
{1; ¥arl fbr att sanka ned delar i,
2 Ren fotoen av god kvalitel.

Bloagg delama | fou?enhade!. Se il ait|alla delar blir ordentiigt
genomskida, T % am och torka dem darefter noggrant. Konttrolar
att ufipassagerna bir fria {rdn fukt, LAgg ddetama | en lufitét behdlare tif
6 de &ter ska monteras. Gor dig av med den nedsmutsads fatogensen i
enlighet med milj5-och skyddstSreskriter.

FIGUR § BYTE AV LEDARSKRUV _ UNDERHALL
Service rekommenderas var 10008 driftimme.

Mata fram verkyget frin Wlgingsiaget till ungefar hahva ledarskruvens Tag isdr verktyget enligt spr skissan Rengor alla detar och kortroler

langd. Lesa stopps) ra {34) Br%ggvat atglram&t mad hylsan (7), 4 dem med avseende slt;g;;ngch skador och byt ut dem wd behov Lag

fnigoxs ledarskruven frén den wutgdenda axaln {63), Lossa siauven (S7) och pB fatt dar s behdvs eniigh uppstatiningen. Mortera ihop verkdygat eniig

7 mmfa tvérstycket (mot Wgingalagst). Darefter gér det att ta bort sprangskissen.
n. .
: De angivna widmomaentsn har en tolerans pd 5%
FIGURE 4 JUSTERING AV SLAGLANGDEN Hopséttningan gdrs | omvind ordning med ovanstdends
beskrivning. Gism inte att safta tilbaka kiporna. Spacialvarktyg som visas pd sprangskassan tillkommer fdntom de
| ons: vanliga veridygen.

Stall in avstindet mallan (2) och (3) 54 att det lika stort Ansatsen pa ledarsiquvens mutter passar in mottviirstyckets 08S:
sam det enskade gangningsdjupet PLUS wﬁ«rgets ; A kullager. Kilspdret miste ocksd riltas In Stafl in slaglangden Bar skyddshandskar och-glasdgon wd rengdring av delar. Det ar fobjudat
3 Ket gendm 33 faskjuta (4). Kontrcllera att(; enligt anvisningama | det téregdende. alt &ta eller rka nar man fengor tar isar elier salter ihop vertkyget.

A :r:w: {1} (lysdioden Iysa’;) och 1as den i lags genom .
dra [5) med ratt moment. Lossa [B och yd (6) for VI rekormmenderar att lecarsinuven smirjs en dg’glnj.gf i veckan mad Rengring
pal .

fininstalining. Glém inte satta tilbaka . ‘Molykete BR2 Plus' fett (387443), som me )
. Erfordatig utrustning:
KRETSKONTROL ) .
i 1 Kar] att sdnka ned komponemtemna i.
Nar matorrctahonsprovet siutfonits med tillfredsstillande resultat monteras 70 75 T2 {2} reft falogen av hég kvaltet.
verkiygen i en ldmplig dammer. .
. : Lagg ned kamponemterna 1 karlet med fatogan.| Se til att de kommer hel
VARNING: R . undor ytan. Tag sedan ulgp komponentera och torka dam noga Féwar
(1) SPANN INTE FAST VERKTYGET UTANFOR DET — 7 desm | an iuttat behdltare ti7s de skall monteras igen. SId bort dan srmutsig
OMRADE, SOM FINNS MARKERAT Pﬁ: HUSET. g fotaganen | enlighet med gallande regler far han}ering av tarkga dmnen
(1) SE TILL ATT SAKERHTSSKYDD ONTERATS SA O Ta hand om kasserads dalar firsddigt ach gdr dig av med dem pd et saker
ATT INGA FINGRAR KOMMER | M ELLER sditt,
LOSSA KLA ESPLAG DRAS IN { ROTERANDE .
DELAR. | @) ® Co ht 1685, Desoutter, Londan NW9 6ND, Storbritannian
. l — Alla r&g etar farbehilina
Se b att nodsh pmafapen ar frijord. Si3 t strdmmen och tryck pa All icke-auktoriserad anvanding eller kopiering av innehdllet aller del dara
startimappen Veridyget skall F& ledarskruven att rotera for frammatnng tills S G &r férbjuden. Defta galler spacielt for varumarkan modelibeteckningar,
slaglangdsstallskruven verkar  djupmstaiiningens  berbringsfria kompenarinummear och rningar,
s"% bt Mcgomlas ot Tgl?%och;mn Fore, otk yge Ul H Avand endast originatdelar, Skador eller funidionsstami vl
laget. i tgangs $ om stanna igen. I — inaldelar, T ons. ingar, som valla
utgdnslig gingslag ig | N andra delar anmvinda mfattas ints av garantin eller prodl.g:hmwd. S8
! 71 74 M B "
. ! rug kun o lo dele. Beskadigelse eller svigt som faige af brug a
VIKTIGT: vid instaliningen av verktyget ar det lamcrlrgt att géra en serie uoriginale de?lﬁ?ﬂdm deakket af gtgramnn oﬂer:?;dumnsv%rﬂ. 9
provkorningar for alt sakerstilla att gangdiupet blir det rifta.

Zampini Industrial Group
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5 POISTA KAIKK] IRRALLISET ESINEET kohdassa P sasetukset. :
™ LAHIYMPARISTOSTA ' OHJAUS: DINTEN SIJAINTI. !
2) liman paasydtdittanta, 1/4" BSP - tas NPT Kiere.
8 HUOLEHDI, EYTA TYOKALL ON KUNNOLLA KINITETTY
% ULKOVMPAST AAN ENNEN TYON ALOITTMISTA. 3 O'Phl-e'.lsam:?:o hf-lceﬂ'e Signaaitulo Ish.zporasw:oa tat dwell
BUS: varen
VARMISTA ETTA TERASUOCJAT OVAT PAIKALLAAN. 4 Pal u:;m palnls fpunai i
" W nen b
VARO gAYNlesA OLEVAA TYGKALUA, JOKA ETTNEE b g |
JAPYORIIL. 5) Kla‘ql;u I lnewr\\n;iml n ‘{- Mm% Mmmm Tahdn tuls
. _ . ulikpuol nasli
KAYTTOOHJEET 9 TYOKALUA KAYTETTAESSA ON PIDETTAVA SILMA- JA onaslitydp |
s KUULOSUCQJAIMIA, 8) Kitynnistyspainike (vihred).
Imansydtic - piajohto .o Lo
10 ALA KAYTA TYOKALUA RAJAHYDSHERKISSA OLOISSA, 7 Paluuliidoen 'R Aahta, 1/4" BSP-Kerre. Tama tukee ulkoist
Tansaan wvedstonta |a suodaloitua iimea, jonka paine on 6.3 par ja paluusignaatia,
witsusnopeus 5.91 Us E jota saadetdin Desoutter pneumatikialusttel 1 KUN TYOSTAT VAARALLISIA _ MATERIAALEJA,
valtulla panesaatimat HUOLEHD! POLYN KOKOAMISESTA TAl SITOMISESTA. 8t ﬁaatlldum'sz r;tmgneem\emﬂm.n varten  s&hkalst
iikatt varten
limansyéitd - kauko-ohjaus i2 VAR ISTA E TYOKALUN  PYSAYTTAMINEN ipe
TAKYTKIMESTA ON MAMDOLLISTA, JOS TYOKALUA 8t Paikia 'SW2 -l intd varten, joka havaitse
Perusvaatimuksel ovat samat kuin yla, mutta paineen on ofiava vihintdan KAYTETAAN ILMAN VALVONTAA TAl JOS SE_ON signaaiin tybjakson lnpussa]a JoptkatSdn varusteligantaa
2 7 bar @@ wrtausnopeusvaatimus signaalin tullessa 0.47 Ve Signealin LITETTY  JOMONKIN  KONEESEEN.  SOPIVA (3. 88 on huipussaan liikkéen lopussa).
kestcalka on p:dmvn isimman  Iyhyens  imaniululukeen HATAKYTKIN ON ESITETTY KUVASSA 2,
vahentamissisi. 10) Tyislaun ohjausventtith.
OHJAUSVENTTILI(KUVA 3)
TEKNISET TIEDOT 1) Syédttnopeudan sAatéruud.
Suurin iimenpame - Pmax = 8 bar 12)¢ Pelida 'S1'- magnesttivorttililla sShkakiynnistysta vartan
Pientn imanpaine - Pmin = 6bar
Aanenpaineen taso = 79 dBA 13) Pauuncpeuden sastsruu.
LCAGI-PNEUROP test code)
aina = 10.5 14) Sydttalikkeen s83tonuu.
VOITELY 15) 'O’ - litAntA 18" BSP Kerre. vastaanoitas signaatin sydtd
pnmmmlsoksl wioltuskoltaan ish.lpomsj:'tgssa tai ‘glwl
Oikea votelu erttdm tarke3a joita 1ydkalun suoriusm(y olist ohjauksessa.
mahdallsmman  hya  Janjestéimadn on  Iakettava ottter-
preuTatrdaiistielosta valittu p:enekoinen volteluaite suodattimen jdikeen. 18} ¢ Pailde *SW1* [ahsstymis| le, ]OJG havatsu slgnaall
l'ybfaksm alussa ja Rintddn (s sa o
Desoutter suos:uclee KAytettaviksid |SO VG 15-viskositesttiuckan Gljya
votaluiatt 17 'M-sutimat, WS-Kerra,
KAYTTOKOMTEET ;:h;aukseen Signaali mmuo%oswu siltoln, "muim
LT
Tyolkalu on tarkoleitu rellkden pormamiseen, muita std voldaan m,uai
muihinidn tarkokukstin, kum ka n Desoutterin hywikesymia|fisal HUOMAUTUS:
‘M-iizanih ontarkoitetiu esiohjausvanitiieile. Sud ei saa oita
HUOMALUTUS, painsiimaa muihin taroituksiin,
Jdrjestelmd on voilava pyssaytad hatdkgkimestd jos
tyokalua kaytetéén #iman vahmian tal jos se on [itsty + Saatavissa laRepakettina. Katso [Isatretolas Desoutterin tucteluelosta.
johanion konsesesn. Hatakykimen tekarnisesn soveltuva
puirikasvio on esielty kuvassa 2.
VARNING:
A IRROTA TYQ}(ALU AINA_ILMAJORDOSTA ENNEN
A SAATO-, HUOLOTO- TAI PURKUTOIDEN
ALOTTAMISTA,
2 VARMISTA  ETTA  VALJAT _ VAATTEET TAl FIGUR 3 VENTILMODUL
PUHDISTUSMATERIAALIT EIVAT PAASE TARTTUMAAN
TYOKALUN LHKKUVIIN OSIIN,
3 ANNA TYOKALUN AINA PYsAHTYA TAYSIN ENNEN
TYOKAPPALEEN IRROTTAMISTA Tiydelllnan usventtll (1) sisalas kaikid chjauksat seka signaalipaliat
z Industrial G e
ampini Industria rnup ja nikden sijainnR on listeds Cia nists on kemottu Bhemmin
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(FIN)

ISKUNPITUUDEN SAATO

. KUVIO 4 ISKUNPITUUDEN SAATD

Osien (2) ja {3) valinen rako asetetaan osaa {4) slitamalla
samaksi kuth mid on taniitava porauss PLUS
elalisyys, jonka porantera on tydkappalgsen yapuclefa.
& v etaan eft4 osa (8) on osan (1; Juole[la (LED-valo
Palaa) ja lukitaan paikatleen osalla; yitaen suositetus
ia. Heinosaats tehdaan lbysdamalia osaa (7)

ja kiertamaliad ossa {6). Varmistetaan, ett kannet

asennstaan takaisin paikalles.

TOIMINTAJAKSON TARKISTUS .
Kun maoottenn pydrkTuskoe on ohnistunit valineet asennetaan sopivaan
Kinnttinmeen.
VAROITUS.
1 ALA KINNITA TYOKALUA ULKOKOTELOON
MERKITYN ALUEEN ULKCPUOLELLE
(2) VARMISTETAAN ETTA VAROLAITTEET ONM
ASENNETTU SORMIRN SUOJAAMISEKS! JA
.CI)OSI!'ILA VAATTEET EIVAT TARTTUISI PYORIVIIN

Varmistetaan, attd hatapysoytksen paintke on vapaana virta kytketean
paalte ja panetaan lox inketta, Tyokalun tulée pyorittaa johtoruuva
eteenpain  kunnes  iskunptuuden saataruu akdnoi s asennch
Inhestymiskytkimen, Talloin moottorin tulee pysahtya t u lakaisin
perusasentoon, jossa wrran tulee katketa mootiorista.

TARKEAA:

Tybkalua aseteftaessa on sucshetavaa suorftaa muitama
koesjo sopian kertetssyvyyden varmistamseksi,

Zampini Industrial Group

ZAMPINI

IRDUSTHIAL GROUP

AirToolPro.com

1-800-353-4676

JOHTORUUVIN VAIHTAMINEN

XUVIO 5 JCHTCRUUVIN VAIHTO

1\')bkalua ajetaan eteenpain perusasennosta noin pucieenvaliin johtoruuvia,
aarnaruuvit (84) moPataan. Tybkalua vedelaan etespdin alsefiholikin 51,
awlfa, folicin [ohtoruum vapaitun akselita (63). Irrotetaan johtoruuvin (
nnnja n ristikappatetta taakasepdin {perusaserton kahtl), Tdman
jalkee oruini voidaan poistaa.

Asannus tapahtu pdimvastaessa frjestyksesss. Varmistetaan, ettd kannet
kinnitetadn mknisﬁ paikalleen.
HUOM: Johterumnin HKierteettn osuus on ristilappaleen
palloiaakarila Kulaura on rmyds kohdisteltava.

HUOM: Jehtorusan suosteliaan rasvattavaksi vilkolttain mulmna
toimdrtulla Molykote BR2 Pius rasvalla (387443).

70 (L) T2

0O {
N

Pl

E

M 14

HUOLTOVAATIMUKSET

Yielstd .

Kawd seuraavia voteluaineda-

Rasva - BP FGQO EP laskerofun, )
Rasva - Duckhams t%o 056818, hammaspydmin, ura-aksalaihin.
Rasva - MolykotePG 75 Plastislip 'O"-renkarsiin ja tinisteisn.

PUHDISTUS

Vaatimukset:
i12; S4ilid pslen upottamista varten.
Hyvinlaatuista puhdasts parafiinia.

Upota osat d:mnﬁlnl’n. Helta osla ofiessa tdysin upolsissa,
imaianavat. Nosta osat parafiinisdikista, laivea ne huclellisestjja il
iimaa imalanaviln kosfeudan poistamisalcs. Asota osat tmativisee
sailiddn odottamaan asennusts. Minitad likminen parafuni terveys - |
turvamadraysen mukaisestl, .

KUNNOSSAPITO :
Tyelabun huokoval! auostelan 1000 keytoeurta

Pura tySkalu rijiytskuvaa apuna kiiyttden, Puhdista kaikid osat ja tarkast
ovatko ne kulu’nast tai vahen oﬂ:unﬁ ja vainda tervitsessa ﬂm uus
voltelusine volehduatielon slin kohteesiin. Kokoa tydkahu rijaytyskuve
apuna kiiytihen.

|
Annetut vidntdmomenttiarvet avat +/- 5% ‘
I
Normaa%ien korjaamotybkalujon tsdksi kitetdan rj kvassa n
N Wm[ujaf'i yolatujon . :Iams Bkyv

HUOMAUTUS: |
QOsien puhdistuksen aikena on  Kiyloltdvd idsneta |
silmédsuojaimia. Smminen tai tupakoinfi on ideflety tyokalu
puhdistamsen, pu on tai panon atkana.

Puhdistus ‘

Vaatimukssl: | .

4 Silli6 osien upoltamista varten. |
Hyvanlaatuista puhdasta parafiinia, ;

Osal upotetaan parafiinia sisitavaan s3lidén. huolshdtaan, eitd neste
peittid ne taysin. Osat poistetaan salicsta ja kuivatean huclelisesti Osa
asetelsan imativiseen cfillsan odoltamaan assnnusta. Likainen parahin
héwviatddn terveys-ja turvallisuusmasrdysten mukaisesti.

]
© 1995 Desoutter, Lontoo NWB 6ND, Iso-Britannia
Kalldd alkeudet pidtesan \
Sisalién tat sen osisn luvaton kayitd tai kppiconti on losBelly. TAma kesk
erkvisesti tavaramerkkejd, mallimeridngj, osanumerods ja piirustuksia.

Kiya sincastaan alkuperdisii osia Takau tai tuue\lras&uu ¢i kata muide
kuin glkupetbistan osien kaytdsta aheytuntta vahinkoa tai vikaa
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Guarantee

Desoutter Limited Eaton Road Hemel Hempstead Hertfordshire HP2 7DR England

G
1.

ARANTIA DESOUTTER . )

Este produto Desoutter estd garantido contra defeito de fabrico ou de
material, pelo praza maximo de 12 meses a contar da data da compra
feita a Desoutter ou aos seus agentes, com a condigso de que a utilizacao
do produto se tenha fimitado a0 funcionamento em turno Unice durante
o referido perledo. Caso a utiizagdo tenha ultrapassado os limites do
funcionamente em turno unico, © prazo de garantia sera reduzide
Eroporcionaimenla. L .

as0 © produto apresente sinais de defeito de fabrico ou de material
durante o perlodo de garantia, deverd ser devolvicio 4 Desoutter ou aos
seus agentes, juntamente com uma breve descricae da suposta falha.
Ficard a critério exclusivo de Gesoutter a decisao de providenciar cu
substituir gratuitamente os artigos consideracdos imperfeitos devido a
defeito de fabrico ou de material.

. A Emsente garantia n&o se aplicard a produtos gue tenham sido
su

metidos a abuso, utilizagao incorrecta ou madificagdes, ou a
reparacdes com outras pecas que NAo as genulnas pegas sobrassalentes
Desoutter, por outro agente que ndo o prdprio fabncante Desoutter ou
umn técnico de reparagdes autonzada pelo mesmo.

. Caso a Desoutter incorra alguma despesa na reparagéo de uma falha

resultants de abuso, utilizag3o incarrecta, dano acidental ou modificagao
ndo autorizada, tal despesa devers ser integralmente satisfeita.

. A Desoutter nao aceita qualquer reivindicagio pertinente a mao-de-obra

gu despesa cfe outra natureza, respeitante a produtos defeituasos.

. Quaisquer danos directas, acidentais ou resultantes do acto, gue

decorram de qualqguer falha, estac expressamente excluldos.

. A presente garantia substitui todas as demais garantias, ou condicdes,

expressas ou impilicitas, pertinentes 8 qualidade, ou adequagso do
roduto a qualquer finalidade especifica,
enhuma pessoa, seja agente, empfelgadu ou funcionario de Desoutter,
esta autorizada a fazer aditarmentos e/ou modificar, os termos desta
garantia limitada, seja de que forma for,

DESOUTTER GARANTI
1. Bette Desoutter produkt er garanteret mod defekt udferelse eller materiale

for en periode pa maksimalt 12 maneder efter den dato, det blev indkebt
fra Desoutter eller dennes agenter, forud sat dets brug begraenses til
enkeltholdsdrift under hele denne perioda, Hvis brugen overstiger enkelt-
holdsdriftniveau, vil garantiperioden blive reduceret pa en pro fata basis,

. Hvis produktet forekommer af vaere defekt med hensyn til udferelss eller

materiale indenfor garantipericden, skal det returneres til Desoutter, eller
denne agenter, sammen med en kort beskrivelse af den anferte defekt.
Desoutter vil efter eget skan arrangere enten reparation ellerl udskiftning af
sddanne dele, som anses for defekte, enten pa grund af defekt udfarelse
eller materialer.

. Denne garanti vil ophere med at vaere geldende for plrodukter, som er

blevet misbrugt, brugt, forkert eller modificeret, eller er blevet reparet
med reservedele, som ikke er zegte Desoutter reservedele eller af andre
end Desoutter, eller dennes autoriserede agenter,

Hvis Desoutter skufle padrage sig nogen som helst udgifter i forbindelse
med korrigering af en defekt, som skyldes misbrug, forkert brug,
hendeligt uheld eller uautoriseret modificering, vil Desoutter krzeve at
sadanne udgifter bliver godgjort fuldt ud.

Desoutter accepterer ikke noget krav for arbejdslan eller andre

udgifter i forbindelse med defekte produkter!

. Alle direkte, tilfe!dige eller deraf falgende skader, som stammer fra nogen

som helst defekter, er udtrykieligt udelukket,

. Denre garanti gives i stedet for alle andre garantier, eller betingelser,

udtrykkelige eller underforstaede, med hensyn til kvaliteten, sakjbarheden
eller egnetheden for noget som helst specielt formal.
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1. Dette produkiet fra Desoutter garanteres mot mangler ved utfarelse o

ARANT( FRA DESQUTTER

materiale | maksimalt 12 maneder etter at det er kjapt fra Desoutter eller
deres forhandlere, under forutsetning av at bruken begrenses til drift i
enkelt-skift i denne perioden. Hvis produktet brukes utover drift | enkelt-
skift, skal garantiperioden reduseres forholdsmessig,

Huis produkte i lapet av garantiperioden viser segg ha mangler ved
utfareise eller materiale, skal det returneres til Desoutier efler deres
forhandtere,sammen med en kort beskrivelse av den angivelige mangelen.
Desoutter ska! etter eget skjonn avgjere om de vil reparere eller skifte ut
deler som ansees & ha mangler pa grunn av utferelse eller materiale.
Denne garantien dekker ikke produkter som er mishandtet, mis brukt eiler
endret, eller er reparet ved hjelp av annet enn originale Desoutter-deler
eller utfart av andre enn Desoutter eller deres autoriserte service-
representariter. .
Hvis Desoutter padrar seg kostnader i forbinde!se med utbedring av en
mangel som sk%des mishandling, misbruk, tilfeldig eller uautorisert
endring, skal slike kostnader dekkes i sin helhet avkunden,

Desoutter aksepterer ingen krav om erstatning for arbeidsutgifter eller
andre kostnader i forbindelse med produkter med mangler.

. Alle direkte skacer, indirekte skader eller falgesskader som skyldes

aventuelle mangler, dekkes ikke av denine garantien.

Denne garantien gjelder i stedet for alle andre garantier, eller vilkar, uttrykt
eller underforstatt, nar det gjelder kvalitet, salgbarhet eller egnethet for
bestemte farmal.

Ingen, verken en forhandler, medarbeider eller ansatt hos Desoutter, har
autorisasion il & tilleye eller & endre vilkdrene p4 noen mate i denne
begrensede garantien.

DESOUTTER GARANTI
1

(=
u

. Denna Desoutter-produkt garanteras mot defekt utféranda eller material i

en period av héigst 12 ménader efter inkdpsdatum fran Desoutter eller
deras ombud, forutsatt att dess anvandning & begransac tifl
enkelskiftarbete under hela denna period. Cm anvandningsfrekvensen
tverskrider enkelskiftarbete skall garantiperioden reduceras i motsvarande
man.

. Om produkten under garantiperioden verkar vara defekt betraffande

utforande eller material, skall den aterlamnas till Desoutter eller dess
ombud tillsammans med en kortfattad beskrivning av den pastadda
defekten. Desoutter skall efter eget gottfinnande ordna med reparation
eller utbyte av sddana komponenter som anses fetaktiga pa grund av
defekt utférande eller material,

. Denna ?(arami upphdr att galla [ér produkter som misshandlats,

missbrukats eller medifierats, eller som har repararats med nagot annat an
akta Desoutter reservdelar eller av nagon annan 4n Desoutter eller dess
auktoriserade serviceombud.

. Gm Desoutter skulle adre;?a sig nagon utgift vid dtgardandet av en defekt

Som orsakats av rnisshandel, missbruk, ofrivillig skada eller icke
auktoriserad modifiering kraver de att denna utgift tit fullo betalas.
Desouster accepterar inte att ansprak gors pa arbetskostnader eller andea
omkastnader f6r defekta produktaer.

. Alla direkta eller tillfalliga skador eller fljdskadar som uppkommer pa

grund av nagon defekt undantages uttryckligen.

enna garanti ldmnas i stallet fér alla andra garantier, eller villkor,
uttryckiiga eller underférstadda, betraffande kvalitet, saljbarhet eller
lamplighet fér nagot bestamt andamal.

In?en, vare sig ombud, fjansteman eller arbetstagare hos Desoutter har
befogenhet att lagga titl eller modifiera villkoren i denna begransade
garanti pd nagot satt.

DESQUTTER-YHTION ANTAMA TAKUU

Talla Desoustter-tuotteella on takuu, joka kattaa mahdolliset
valmistusvaiheessa aiheutunest viallisuudet tai vialliset materiaalit
enintaan 12 kuukauden ajaksi laskettuna siitd paivimadrasts, joiloin tuote

™

Des

on hankittu Desoutter-yhlisita tai sen myyntiedustajilta, ja edellyttien,

ettd tuotteen kéyttd rajoitetaan yhteen tydvuoroon tdmaén gjanjakson

aikana. Jos kayttoa lisdtadn yhta tySvuoroa enemmiksi, takuun kattama
ajanjakso supistuy maarasuhteessa tuotteen kayttosn,

Jos tuotteessa iimenee takuun ajanjaksan aikana valmistusvaiheessa

aiheutunutia tai materiaaleista johtuvaa viallisuutta, se on palautettava

Desoutter-yhtiéfle tai sen myyntiedustajalle, ja mukaan on litettéva lyhyt,

kyseista vikaa koskeva kuvaus, Descutter tulee harkintansa mukaisesti

Jjérjestamaan maksutta seflaisten tuotteiden korjauksen tai vaihtamisen,

jo_lslf_a todetaan valmistusvaiheessa syntynyt tai materiaalien aiheuttama

viallisuus.

Tama takuu ei kata tuotteita, joita on kiytetty asiattomasti tai vaarin tai

joinin or tehty muutoksia. S ei kata mygskaan tuotteita, joita on korjattu

muita kuin alkuperaisid Desoutter-yhtiéin varacsia kéyttdmalla tai joiden
korjauksen on suorlttanut_{'oku muu kuin Desoutter-yhtid tai sen
valttuuttama huolto henkilgsté. £

4. Jos Desoutter-yhtislle aiheutuu sellaisen vian korjauksen synnyttamis

kuluja, joka vika on aiheutunut tuotteen asiattornasta tai vasrnin
kagttam‘rsesta, vahingossa sattuneesta vaurioitumisesta tai tuotteeseen
tehtyjen valtuuttamatiomien muutosten seurauksena, yhtis vaatii naiden
kulujen kervaarmisen kokonaisuudessaan, |

5. Desoutter ei ota vastattavakseen minkaanlaisia viallisin tuotteisiin

nihden esitettyjd tydkuluihin tai muihin kustannuksiin liittyvia
maksuvaateita. !

6. Takuu i kata minkaanlaisia vikojen mahdollisesti aiheuttamia suoranaisia,
satunnaisia tai kaytén seurauksena aiheutuvia kustannuksia.

. Tama takuu annetaan kaikkien muiden suoraan tai pfésmraan
vaikuttavien takuiden tai ehtojen asemasta tuotteen laatuun,
myyntikelpoisuuteen tai tisttyyn tarkoitukseen sopivuuteen nahden,

B, Desoutter-yhtiin myyntiedustajilla, palveluhenkilostélia tai tyén tekijsidla

ei ole valtuuksia tehcld lisdyksia tai muutoksia taman rajoitetin takutn
ehtaihin millaan tavalla. |
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DESOUTTER INTERNATIONAL SERVICES

Worldwide sales and after sales services through Desoutter

- sales companies and distributors in all major world markets.

Tel: (61) 29621 9900
Fax: (61) 2 9621 9966

Fax: (43) 2246 4682
|
!

Tel: (33} 13008 60 00
Fax: {33) 1307196 70

AUSTRALIA, NZ - AUSTRIA BENELUX FRANCE GERMANY
Atlas Copco Tools Australia Dasoutter Austria Desoutter Lid. Georges Renaulf SA (Sales) Desoutter GmbH l
P O Box 6133 Blackfown Guido Rutgersstrasse 50 Boulevard Du Souverain Espace Lumiére Edmund-Seng-Strafe 3-5
NSW 2148 2201 Gerasdorf / Wien 47 Vorstiaan Bétiment 5 63477 Maintal
3 Bessemer Street ‘ Austria Bruxelles 1160 Brussels 57 boulevard de la République Germany
Blacktown NSW 2148 Tel: (43) 2246 4677 Tel: (32) 2660 4938 78403 Chatou Cedex Tel: (49) 6181 4110
Australia Fax: (32)2672 6092 France Fax: (49) 6181 411184

Tel: (44) 1442 344 300
Fax: (44) 1442 344 602

Fax: (39) 039 465 5025

Fax: (31) 765 878 825

Fax: (35) 11 315 87 93

DISTRIBUTOR ; ]
, MARKETS i ITALY NEDERLANDS PORTUGAL SOUTH AFRICII-\
Desoutter Infernational Desoutter ifaliana S.rl.. Desoutter Limited Desoutter S.A. {Porfugal) Atflas Copco (Pty) Ltr#
Eaton Road Viale Repubblica 65 Chartes Pefitweg 7 - 8 Rua Fernao Lopes n® 9 - 2° Esq PO Box 14110 Witfield 1467
Hemel Hempstead 20035 Lisscne 4827 HJ Breda 1000 Lisboa Hughes Business Pa
HP2 7TDR ftaly Netherlands Pontugal or
England Tel: (39) 039 244 101 Tel: (31) 765 878 668 Tel: (35) 11 315 87 92 Salinga Road Witfield Ext 30

Boksburg 1460 South Africa
Tel: (27) 11 821 9300
Fax: (27) 11 821 9360

Fax: (852) 2763 1875

.
|

Fax: (44) 1442 344 600

Tel: (1) 803 817 7000
Fax: (1) 803 817 7257

CPD ASIA SPAIN UNITED KINGDOM USA INDIA
CPD International Asia Pacific Desoutter S.A. Dessoutter UK Sales Ltd Chicago Pneumatic Toul Co. Chicago Pneumatic Salles
PO Box 1516 c/Serrano 120 Eaton Road NASC A Division of Atlas Copco India Lid
Shatin Central Post Office 28006 Madrid Hemel Hempstead 1800 Overview Drive Chemtex House, First floor
New Territories Spain HP2 7DR Rock Hil! Main Street, Hiranandani Complex
Hong Kong Tel: (34) 91 580 3152 United Kingdom South Carofina 29730 Powai, Mumbai - 4000 76
Tel: (852) 2357 0963 Fax: (34) 91 590 3161 Tel: (44) 1442 344 300 USA India

Tel: (91) 22 570 89 11
Fax: (91) 22 570 50 42

UL HAirToolPro.com

1-800-353-4676
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Dessoutter Limited.
Eaton Road, Hernel Hempstead, HP2 7DR
Tel: (44) 1442 344 300

Fax: (44) 1442 344 600
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(1) DECLARATION OF CONFORMITY c €

FRANCAIS (FRENCH) (1) DECLARATION DE CONFORMITE- (2) Nous, Desoutter Ltd-(3) déclarons
que les produits :- (4) type(s) :- (5) est (sont) en conformité avec les exigences de la Directive du conseil,
concernant les l|égislations des états membres relatives : (6) aux "machines"” 98/37/CE (22/06/98) :- (7)
Norme(s) harmonisée(s) applicable(s) :- (8) NOM et FONCTION de I'émetteur :- (9) Date :

DEUTSCH (GERMAN) (1) EG-KONFORMITATSERKLARUNG - (2) Wir, Desoutter Ltd - (3)
erklaren hiermit, dal das (die) Produkt(e) : - (4) Typ(en) : - (5) den Anforderungen der EG-Richtlinie zur
Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten - (6) fiur “ Maschinen ” 98/37/EG (22/06/98) - (7)
geltende harmonisierte Norme(n) - (8) NAME und EIGENSCHAFT des Ausstellers : - (9) Datum :

NEDERLANDS (DUTCH) (1) E.G.-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING - (2) De firma :
Desoutter Ltd - (3) verklaart hierbij dat het (de) produkt(en) : - (4) type : - (5) in overeenstemming is (zijn) met
de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten
betreffende : (6) “ machines” 98/37/CEE (22/06/98) - (7) geldige geharmoniseerde norm(en) - (8) NAAM en
FUNCTIE van de opsteller : - (9) Datum

SVENSKA (SWEDISH) (1) EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE - (2) Vi Desoutter
Ltd - (3) Forklarar att maskinen : - (4) Maskintyp : - (5) For vilken denna deklaration galler, 6verensstdammer med
kraven i Ministerradets direktiv. om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande - (6) "maskiner"
98/37/EEG (22/06/98) — (7) Harmoniserade standarder som tillampats : - (8) Utfardarens namn och befattning : -
(9) Datum :

NORSK (NORWEGIAN) (1) EF ERKLARING OM OVERENSSTEMMELSE - (2) Vi Desoutter Ltd -
(3) Erklaerer at produktet/produktene : - (4) av type : - (5) er i overensstemmelse med de krav som finnes i
Ministerradets direktiver om tilneerming av Medlemsstatenes lover vedrgrende : - (6) "maskiner" 98/37/EF
(22/06/98) - (7) Harmoniserende standarder som er anvendt : - (8) Utsteders navn og stilling : - (9) Dato :

DANSK (DANISH) (1) EF OVERENSSTEMMELSESERKLARING - (2) Vi Desoutter Ltd - (3)
erkleerer at produktet(erne) : - (4) type : - (5) er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr.
tilneermelse mellem medlemslandenes love for - (6) "maskiner" 98/37/EF (22/06/98) - (7) Geeldende
harmoniserede standarder : - (8) Udsteder, navn og stilling : - (9) Dato

SUOMI (FINNISH) (1) ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA EY - (2) Me Toiminimi
Desoutter Ltd - (3) vakuutamme, etta tuote / tuotteet : - (4) tyyppi(-pit) : - (5) on / ovat yhdenmukainen(-sia)
neuvoston jasenmaiden lainsaadantda koskevien direktiivin vaatimusten kanssa, jotka koskevat : - (6) "koneita"
98/37/EY (22/06/98)- (7) yhdenmukaistettu(-tut) soveltuva(t) standardi(t) : - (8) ilmoituksen antajan NIMI ja
ASEMA — (9) Paivays

ESPANOL (SPANISH) (1) DECLARACION DE CONFORMIDAD CE - (2) Nosotros Desoutter Ltd
- (3) declaramos que el producto : - (4) tipo de maquina : - (5) es conforme a los requisitos de la Directiva del
Consejo sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacién - (6) a la "maquinaria”
98/37/CE (22/06/98) - (7) normas armonizadas aplicadas : - (8) Nombre y cargo del expedidor : - (9) Fecha

PORTUGUES (PORTUGUESE) (1) DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE - (2) N6s Desoutter Ltd -
(3) declaramos que o produto: - (4) tipo de maquina: - (5) estd em conformidade com os requisitos da Directiva
do Conselho, referente as legislagdes dos Estados-membros relacionados com: - (6) "maquinaria" 98/37/CE
(22/06/98) - (7) Normas harmonizadas aplicaveis - (8) Nome e cargo do emissor: - (9) Data:

ITALIANO (ITALIAN) (1) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE - (2) La Societa : Desoutter
Ltd - (3) dichiara che il(i) prodotto(i): - (4) tipo: - (5) & (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva
del Consiglio, sulle legislazioni degli Stati membri relative: - (6) alle "macchine" 98/37/CE (22/06/98) - (7)
norma(e) armonizzat(e) applicabile(i): - (8) NOME e FUNZIONE del dichiarante - (9) Data

EAAHNIKA (GREEK) (1) AHAQZH NIZTOTHTAZ EK — (2) H etaipeia : Desoutter Ltd — (3)
onAwvel utrevBuva ot To(Ta) TTPOIGV(-vTa) : — (4) TUTToU(-WV) : — (5) €ival oUPEWVO(-a) TTPOG TIG ATTAITHCEIS TNG
Odnyiag Tou ZupPBouAiou TTOU AQOPA TNV TTPOCEYYIOT TWV VOUOBECIWY TWV KPOATWY PEAWV TIG OXETIKEG HE : — (6)
Ta "pnxavipaTta” 98/37/EOK (22/06/98) — (7) epappooTéo(-a) evapuoviopévo(-a) TpéTutro(-a): — (8) ONOMA
ka1t APMOAIOTHTA tou dnAouvTog: — (9) Hugpounvia
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(1) DECLARATION OF CONFORMITY c €

(2) We : DESOUTTER LTD,HP2 7DR, UK
(3) declare that the product(s): DRILL/TAPPER

4) Machine type(s) :

Reference

Machine type

Box Label
Serial or Batch no. Stick Here
Technical Data
Working Pressure: 6.3 bar
(5) is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the
laws of the Member States relating :
(6) to "machinery" 98/37/EC (22/06/98)
(7) applicable harmonised standard(s) : EN 292-3
(8) NAME and POSITION of issuer : J. BUCK (Product Safety Manager)

(9)  Date : 10/06/05
‘ u.uLL
. __—

Zampini Industrial Group
r4 LT AIrToolPro.com

B 1-300-353-4676






