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Parts List/T¢..

ste/Liste de Piéces

ltem No.
Listen-Nr.
No.

1
2
3
4
5
6
7
B
9

IRDUSTHIAL GROUP

Desordlze

Part No.
Teile-Nr.
Plédce No.
326593
355262
358163
326563
356373
326573
2088153
322403
422083
322113
§07083
113173
322133
32248
322143
322123
322093
322243
225553
203423
322163
22173
344803
322453
322603
291203
325173
322403
238373
381223
236373
326653
103662
50783
359803
322293
236373
370733
922203
200703
322213
347463

Description

B24 Quiput
832 Oulput
816 Output
83 Output
B33 Oulput
B2 Output
Protecting Sleeve
Seal
Bearing Sleeve
Fell Ring
‘0 Ring
Clrclip
Drive Slaeve
Boaring
Driveshaft
Spacer
Quil

Key

'0' Ring

'Q" Ring
Bush

Tube
Clamp Ring
Seal

Clrclip
Sleeve
Grub Screw
Case
Screw
Swilch
Scrow
Covar
Block

'O’ Ring
Housing
Kay

Scrow
Bearing
Spacer
Circlip
Spacer
Front Hovalng

™

Qty
Menge 43
Gte
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item Ho.
Listen-Nr.
No.

43

44

78
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Part No.
Teite-Nr.
Pléce No.
220353
347513
322283
370733
113173
200703
322213
347453
322203
113203
173880203
347473
347483
47489
238863
384083
381233
223203
333983
321893
323403
322263
228003
6512
370713
ky{i7{ix]
723
356403
216683
2381563
322223
223113
301833
(38077d)
301853
{390753)
(00790
301863
(330743)
(390783)
(390803}
301873
{390783)
301063
(390743)
{390783)
(390803)
301953
{390753)
{350703)

Description

Screw

Gear

Key

Boaring
Clrcllp
Clrolip
Spacer
Spacer
Spacer
Wave Washer
Shim
Spacer
Goer
Washer
Screw

Rear Houwsing
Cable

Nut

Screw
Crosshead
Screw
Guide Key
Screw
Washer

Kay

Output Shait
Grub Screw
Cover
Scrow
Mounting FPlate
Houslng
Screw
Pufloy 48T

Pulley 28T

Pulley 16T

Pulloy 56T
Belt €17

Belt 68T

20l 58

aty
Menge
Qte
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Item No.
Listen-Nr.
No.

78

77
78
79
BO

al

a2

83

84

Part No.
Tella-Nr.
Pléce No.
301983
(3g0r73}
301873
(300763)
302363
223113
322233
322533
(390743}
{390753)
{390753)
{390772)
228003
(380783)
(390993)
(380803)
322543
{390743)
(390753)
(380783)
(390773)
208403
(380783)
{380793)
{(360803)
347613
{390745)
{390753)
{390783)
(390773)
223193
(390783}
{380783)
{300803}
347823
(390743)
{380753)
(300763
{380773)
236463
{390783)
(390453}
(390203)
322263
(390743)
{390753)
(390773)
(390783}
£390793)

Description

Belt 78T
Bealt 82T

Washer

Screw
Housing Cover
Screw

Screw

Screw

Scrow

Screw

Scraw

Screw

Screw

Pulley 26T

Parl No. 358633 lssuo 2 5.95
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Parts List/Teileliste/Liste de Pigces

D )
esondlor |
ftem No. Part No. Deacription : Qty
Listen-Nr.  Telle-Nr. , Menge
No. Place No. r Qte
84 322273 Pullsy 20T '
(380763) .
{390803)
a5 2220803 Spacer i 1
a8 223183 Scrow ' 4
ar 322293 Koy i 1
88 223183 Washer t 4
88 223203 Nut ! 4
a0 323013 Gearbox | 1
(380743) ‘
(340753) :
(390763} ‘
(390773) ;
91 , 30373 Motor ( 1
92 261553 Nameptate 1
g3 54853 Screw I 2
94 266383 Labol f 1

* Indicates normal replacement itams. it Ia racormnended that
adequate stocks are hald for servicing requirements. |

Alweys quote tool model number, serlal numbaer and spare panl
number whon ordering spares. .

* Bodoulel nermale Verachleiflele. Es empﬂahlt sich elne
angemeasens Menge filr Wartungazwechs auf Lager zu heitan,

Bel dar Bestallung von Ersatzteilen, bitte immer angaben
Typannummer or Bohrmaschlne, Werknummer und
Ersalztailnummer, ‘

* Lo symbole astérisque (1 indique das arlicies de rechanga
aomayx, 1l ¢31 recommands d'en conaerver das slocks sulfisants
pour gesurer toutes les opdrations d'entrelien couranl.

Lors de ln commande de pléces de rechange, toujours clier lo
numéro de modéin da 'oulillage, son numéro de aéria el e numdro
de référence de chaque pidce da rachange.

!
i
'

1-800- 353-4676

*Indica elomontos de reposicidn regular. Se recomlenda tener una
cantldad adecuada de los mismos on resorva a efoctos do
mantenimlento,

Alencargar plezaa derecamblo, stempre daba Indicarss ol nimero
da modaelo da s herramisnta, su nimero de serley el nimero de la
ploza de recamblo,

* Indica itans gue 880 substituldos regulérmanle.  recomendado
qus estogues adequades selam manlidos para requisitos de
manutang&o.

Clle sempre o nimero domodélo daferramenta, nimero de série,
e nimera da pega accasdria quando pedindo acessdrios.

*L'asteriaco donola ricamb normall, Siconsigha dimantenera scorts
adeguale alle esigenze della manutenzionse.

Neli'ordinazione diricambl cllare linumero dl modeilo deli' utenslle,
i numero dl matricola e quello dl catafogo dol pezzo.

* Iypafver ouvnbiopéva effg (sepdyic) yio avikerdowon. Iag
ouviowGpe va upeite aprecd andlepa and w efbn now yperadovem
avuxavdoroon,

Ouay nopayytAvetz avialhaxakd navea va ypddete tov apidpd
povithou tou epyolefou, sav apifpé oetplc xan vov apifpd
aviahlaxsikow,

*Betokont normale reaerveertikalan. Hat vordient aanbeveling om
voldoende voor onderhoudsbehoelten vourradlg te habben,

B} bestelling van redervecndardaten gesl aijd modelnummer,
volgnummar en reserveanderdeelnummer van hat warktulg op.

* ndlkeror narmale udskifningasmner, Det anbefalas athave rigofige
torsyninger af dela il brug | lorbindelse mad elersyn.

Opglv altid det kerrekts vesrktajsmodeinummer, serfenummer og
reservadelsnummer ved bestiing at reservedels.

* Angir normala reservedelor, Dot anbolales a! tlistrekkellg antalf
resarvedolor holdos pd lager.

Ved beslilling av deler md man allid oppgi verktaysts modelinr.,
serlonr, og reservadelens nr.

* Ltm#rker narmala reservdelar, Vi rekommenderar att Wiréckigt
antal lagras 1ir sarviceAndamal.

Uppge alitid verkiygels modellnummer, serlenummer sami
reservdelons nummer vid bostining av reservdelar.

|Zampini Industrial Group
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* Vilttan tavaltislin varacsiin, Sucsittelomme, et fittAvii madrnia
pidetddn verastossa huohiotarpalta varen,

Tybkalun mallinumere, sarjanumaro ja varasssan numaro on aina
mainittava fllattaessa.
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Output Modules/Modules de Sortie/Ausgab module

@ Desontler

7

(355263)

322413  Shaft
(326593)

326343 Pin
322073  Nut
500893 O-Ring
116973 Dearing
206703 Clrclip
322103 Spacer
500883 O-Ring
209953 Screw

5
355262
326593
tem No.  PartMNo. Description Gty i
Pos.Nr.  TeR, Nr. Menge 2 b
No. Articte Référence ais 353283 )
1 355273 Shatt 1 2 hen

. oo tan
it el £o) kb —h

368162

ftemNo.  Part No. Description Qty
Poa, Nr.  Tell. Nr. Menge
No. Articte Référence 6 Qaté

an
3
§
&
Q
2
E]

*4 116973 Bearing
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3
4
2
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5 500063 'O’ Ring

o
u
=1
@
@
8
w
&

o

=

- A, e s T

B Zampini Industrial Group
ra VAL AirToolPro.com 4 of 56 Part No. 356633 Issue 2 5.05 ¢

1-800-353-4676 o




Outbut Modules/Modules de Sortie/Ausgabemodule

s ———

Desorttn

1
|
-
|
™

326563
3563713
ftem No. Part No. Description Qty : 3
Pos. Nr. Teil. Nr. Monge !
No. Article Rétérence Qe { 326563 :
1 326623 Sheht 1 ! 356373 2 |
{326563) ! 1 |
358363 Spindlo 1 : |
(356373) ; |
2 238793 Screw 1 :
3 326343 Pin 1 |
4 922073 Nut 1 l
*5 500993 O-Ring 1 ‘ ;
% 116973 Bearing 3 ' - |
7 200703 Circllp 1 3 :
8 322103 Spacer 1 i ;
") 500863 O-Aing 1 ‘ |
1¢ 209953 Screw 1 |
o
|
|
i
10
6 9
8
7
! . 8 6
i
326573 326573 3
item No. Part Ho. Description Qty :
Pos. Nr.  Toil. Nr. Monge ! 2
No. Articla Rétérence Qaté ! 1 RAL
1 116803  Mut 1 !
2 322413 Shah 1 |
3 320343 Pin 1 ¢
4 322073 Nut 1 \
] 5009983 O-Ring 1 {
b 118973 Boaring 2 :
? 200703 Clrclip 1 | -
1} 340093 Spacer 1
*9 500963 ©O-Ring 1 i
10 208053 Scrow 1, ‘
Zampini Industrial Group
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1
Cpntrol Block/Bloc de Commande/Steuerblock

1

Ltkk@%@

19

[ T -~ r(f(((( ‘mrfﬁf@
7
8 /@

103862

lem No,  Pat No. Description Qty
' Pos. Nr.  Tell Nr. Menge
1 No. Articla Rétérence Qatéd
: t 236353 Screw 2
} 2 325083 Pin 1
: 3 51963 Spring 2
: 4 325073 Pin 2
iy s 113413 O-Ring 1
: 8 200713 O-Aing 1
! 7 236973 Scrow 2
! 8 388513 Plug 2 i
; 10 42953 1/4 BSF Inlot 1
f 1 99853 O-Ring 1 |
i 12 64003 O-Ring 1
! 13 389733 Plug p
! 381193 Block 1

NI ﬁerﬂﬂIPrﬂ COm 7 of 56 Part No. 356833 Issue 2 595
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@T“AFTE47 CONTROL BOX SCHEMATIC
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Desordler |

OPERATORS INSTRUCTIONS :
Statemont of Use

This tool s used for tapping single or muliple holes and is
controlled remotely using the proximity switches. |

Specliications ‘

Motor: 220-240V  3-phase, Della/Star -
380415V 50Hz, 370 Wals 1

Motor Spaed; 1350 APM conlinuous operalion !

Walght: Tapping toot assembiy 25Kg

Sound Levei: <70dBA re CAGI-PNEUROP Test Cado

Safely: The motor is suppliod with & machanical brake
fited. A thermal cut oul I8 filted in the motor
fisld. The no-hofe sansor proximltly switch also
aclts as a cul oul In case the tool should over
run in the depth position. )

Controt Box: A Controd Box (Europe Part No. 94042, USA

Part No. 94362) Is avallable for controliing the
AFTE47. The Control Boxiaprolected by funos
and has A mains isolating Inlerlock litted 1o the
cover. For further Information conlacl
Dosoutter.

IMPORTANT: Ifthe user is supplying his own controller, refaronce
musi ba made to the manufaclurae’s informatlon
when sefecting & sultable contacior. Anemergency
stop button musi be filted lo the controller and &
sullable Interiock must be fitted lo 1he control box.
An Inch Reverse bulten Is esaentlal to re-start the
machine il tho spindle comes {0 a dead halt.

ELECTRICAL CONNECTIONS ;
Etectrical supply

The motor must be connecled to a thtea phase’ supply in
accardanca with tha VO TAGE NHARAT and nrovidoed with a afnrter

1-800-353-4676

Voltage Chart - 3 Phase

Malor Vaitsge (V) Fm‘;:;q c‘::‘m G:Jml
EFB1 DFEBC-4 2200240 | GOtED A (Dohoy 7
3E0 11 415 50 0 80 r {Star) 082
EFB1 4DFE3C4 200240 s0to 80 A Delay 7
300 B 4156 0 to B0 ¥ (Slar) 115
EFB24DFTILX4 | 220020 | sopeo A {Dukay 28
8E0 W 418 S0 i 80 ¥ (Sk) 22

WARNING: (1) ENSURE THAT THE ELECTRICAL POWER
A SUPPLY IS OFF BEFORE MAKING THESE
CONNECTIONS.

(2) STAR AND DELTA CONNECTIONS ARE
TO BE STRICTLY IN ACCORDANCE WITH
THE SUPPLY VOLTAGE GIVEN IN THE
GHART. ANY DEVIATION FRCM THE
GHART WILL AESULT IN DAMAGE TC
THE MOTOR,

Determine the supply voltage and rofer to the voltage chart for
motar comnectiona dotails.

For Y (star) connaclion, coupls terminal W2 to U2 and U2 to V2,

For A (della) connection, couple lerminal W2 to U1, U2 to VT and
V2 to Wi.

In both methoda the motor will be direct an line connecled.

NOTE: The terminals are lited with 7 mm A/F nuts and the
connacling lnks are connecled between the posts.

Far afl voltages: The supply cable {min. cable rallng: armoured
flexibla 1.0 mm conductors) is connecled 1o the motor terminais. A
suflable cable clamp should be fitted.

Tha Electric motor: The motor la 8 lotally snclosed, fan-cooted
{hroe-phase squirrel cage, clags B minimum insulation sultable for
amblenttemperaturos up to 40°C, Thaterminalbox Is provided with
four (19 mm diamoter) "Knock-outs®.

Zampini Industrial Group
AL AirToolPro.com
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IMPORTANT: Do not remove or loosen the bottom nut on the

terminal posts. Connect the wires 10 the motor as
follows; greenfysliow wire 1o tho earth terminal,
biack, black and brown wires o lerminats U1, V1
and Wi,

wa2 vz vz

T3

LINK  LUINK .

$ Tu1 Tw Iw1
B | IL
3-PHASE

FIGURE 1 MOTOR TERMINAL CONNECTIONS

|
The wirea from the thermalt In a connector {TS) (seo Figure 1) and
&ro wirad In serips with the hotding call In the supply contractor,

For Connection 1o Deaoutter Controt Box 1

The alactrical supply to the conirol box is via r five core cable.
Three phaao wires, black, black and brown, neutral wire blue and
earth wira groenfyeliow. Remove the cover fromthe control box and
connect the greentyellow wire to the earth ecrew, tha blue wire to the
supply terminal N and the three phase wires to L1, Lzlnnd L3.

{MPORTANT: The cabies to and from the conlrol box should be
protacted by a condull fo prevent damage.

PCB conneotions are provided for wiring remate comréla for Stani;
Emargency Stop: Inoh farward; Inch Asverse and Ready ndicalor -
see circuit dlagram. |

{
IT IS POSSIBLE TO CONNECT THE
ELECTRICAL SUPPLY TO THE MOTOR
CAUSING IT TO OPERATE IN ANTI-
CLOCKWISE AOTATION. THIS IS REQUIRED IF
USINA A LEFT HAND LEADRSGREW (REFER TO
MOTOR ROTATION TEST). I

MOTOR ROTATION TEST i

WARNING: DO NOT RUN THE MOTOR iN AN EXPLOSIVE
ATMOSPHERE.

WARNING:

Pert No. 356633 Issue 2 5.85
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The motor should run clockwise {viswed on motor shaft) lor
standard right haad (hreads, antl-clockwise for lafthand throads.

Remova the motar from the pullsy housing {using exploded viaw),
Clampthe molor to a sullable banch. Conneactihe eleclrical supplies
to the molor. Filthe terminel Cover. Switch on the power and prass
the Inch Forward bution, the maotor should turn clockwise. i the
rotallon 18 anti-clockwise, switch off the power supply and
Interchange the wiras lo terminals UT end ¥1 on the mofor. Fitthe
terminal cover, switch on the power, preas the Inch Forward button
and chock, that the rofalion I3 now clockwise, Switch off the power
supply and re-assemble the mater lo the tool (using exploded
view).

SIMPLE CONTROL VALVE BLOCK

This controf block is used to contral the took remolely. Figure 2
delalls the signal originations.

Location
(1a)  Poslilon for SW1 proximily awlich, using actuating pin.

(1b)  Position for SW1 proximity switch, using alesve on extenslon
fube,

Bolh 1a and 1b detects a signal when the ol is al the
datum position.

(23 Positlonfor SW2 proximity switch, defacts a algnal when the
toof has roached depth.

1-800-353-4676

|Zampini Industrial Group
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® 0f 1a

1b

2
N

FIGURE 2 VALVE BLOCK MODULE

Proximity Bwitches
WARNING: ENSURE THAT THE ELECTRICAL SUPPLY IS
ISOLATED FROM THE GONTROL BOX BEFORE
CONNECTING THE PROXIMITY SWITCH
WIRING.

Proximily Switches SW1 (Datum posliilon), W2 (depth posiion)
end SW3 (no hole sonsor) are pra-set In the factory.

Should the awilchea nead o ba resct, rosel as follows: Enaure the
auto foad unlit Is in the dalum/rest position. Gently rotate SW1 and
SW2 proxdmity-switches clockwlse untll a hardstop Is felt and thon
rotate antl-clockwise approxdmately ons turn. If SW3 s registaring
that it is sanalng (by LED's Hluminailing on proximity-switch and
cabfe) turn unlll liluminationhas slopped, For SW2 advance thatool
using the Inch Forward button and slop sensing area of the siroke
ad|uating scrow apposite tho SW2 posilion. Then proceed as sbove.
Whan completed, use tha Inch reverse button to return lo the
datunvrest position,

SW3 detects 'no hole' and may be activated il a farge thrust ia
needead In tapping. To ovarcoma this, relum too] to datum poaltion
and turn SW3 a small amount anliclockwise. Aepeat application. I
SW3 [s aclivated again proceed as above uniil application s
compleled satiafactorfly.

NOTE: PROXIMITY SWITCH SENSING DISTANCE IS 1.5 mm.

10 of 56

Connect the proximity swilch cables SW1, SW2 and SW3 {o the
conlrol box PCO as lollows:

Brown wire 24V
Blackwira  Oulput
Bluo wire o

Ensure the proximity-swilch cable 1s plugged Into the lop of the
proximity switch and lightened down,

+24v

—— 0O
PNP |< + ﬂBLACK ?WPUT

!
- 8LUE oV
O .

FIGURE 3 PROXIMITY SWITCH LAYOUT

ACCESSORIES X
Mounis |

|

A range of clemps, basos and columns are avallable. Further
datails are avellable from Oegoutter.

Multi-Spindle Tapping Attachments

A sorles ol 2, 3, 4 and 5Asplndle tapping hoads aro avallable.
Further delalls ars avaliable from Descutter.

MOUNTING AND OPERATION OF THE TOOL

I
WARNING: (1) ALWAYS DISCONNECT THE' TOOL
FROM THE POWER SUPPLY PEFORE
N\ ATTEMPTING ANY REPLACEMENT,
DISMANTLING.  ADJUSTING  OR
SERVICING. -

§2) ENSURE THAT NO LOQSE ARTICLES
OF CLOTHING, LOOSE HAIR OR
CLEANING MATERIAL CAN BE CAUGHT
8Y THE MOVING PARTS OF THE TOOL.

Part No. 356833 {ssue 2 5.95
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@ Desordler

)

)

{5)

(8)

®
{9}
(10)

(1)

(12)

ALWAYS ALLOW THE TOOL' TO STOP
BEFORE REMOVING THE WOiflK.

ENSURE THAT THE WORK PIECE IS
SECURELY CLAMPED . BEFORE
COMMENCEMENT OF OPEHATION.

CLEAR ALL LOOSE ITEMS FROM
VICINITY. !

ENSURE THAT THE TOCL IS éEOUHELY
MOUNTED BEFORE GOMMENCEMENT
QF OPERATION.

ENSURE THAT BOTH GUAhos ARE
FITTED.

BEWARE OF TOOL OUTPUT., THIS
ADVANCES AND ROTATES.

EYE PROTECTION MUST B'_E WORN
WHEN QPERATING THE TOOL:

DO MNOT OPERATE THE TOOL IN
EXPLOSIVE ATMOSPHERES. |

I
WHEN MACHINING HAZARDOUS
MATERIALS, PROVISION MUST BE
MADE FOR DUST COLLECTION OR
SUPPRESSION.

ENSURE THAT AN EMERGENCY STOP
IS PROVIDED FOR THE TOOL, WHETHER
USED ALONE CR BUILY INTO A
MACHINE.

1
i
i
i
|

¢

AL AirToolPro.com

1-800-353-4676

Stroke Adjustment

FIGURE 4 STROKE ADJUSTMENT

Set the gap between {2) and (3) lo equel depth of
tapping required PLUS the distance the bit I3 above the work
ploce, by sliding (4). Make sure (8) is under (1), (LED wilt
tiluminsto} and lock Into posliion whh (5) to the recommanded
lorque. Loosen (7) and wn {8) for fine adjustment. Ensure
covers aro rafitted.

CYCLE CHECK

WARNING: (1) DO NOT CLAMP THE TOOL QUTSIDE OF
THE AREA MARKED ON THE QUTER
CASE,

(2) ENSURE SAFETY GUARDS ARE FITTED
TO AVOID GRUSHING FINGERS AND TO
PREVENT LOOSE CLOTHING BEING
CAUGHT IN MOVING PARTS.

Ensure that {he emargency stop button Ia releasad. Switch on the
power supply and pross the siart bution, Tha tool should rotato the
leadacrew lo agvance unill the stroke adjusiing scrow actustes the
depth proximily switch. Tho motor should stop and then reverse to
return the fool to the datum positlon. When &t datum the motor
should switch off,

| Zampini Industrial Group
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IMPOATANT: Upon setiing up of tha taot It 13 adviaable to carry
out a gerlea of trial runs lo onsure the lapping depth
is acceptable,

Changling of feadscrow

Advance the tool from Its datum position to
approximately hall the depih of the leaddcrew. Release the
grub-screws (89). Pulltha tool forward ysing the quili {(17) which
will release the leadacrew from 1he oulput shaft (68). Release
screw on the {eadscrew (85) end slide the cross haad back
(towards the datum poaition). Tho leadscrew tan now be
removed. Replacement i3 the reversal of the abiove. Ensure
covara are refltted.

"NOTE: (1) The flat of the leadscrew nut locates lon the ball

bearing In the cross-head. The keywny also noads
alignment. Roeset stroke adjustment as abovo.

{2) h 13 recommended that the leadscrew:is greased
weaskly with Molykote BR2 Plus grease (387443)
which s supplied.

SEAVICING REQUIREMENTS
Generat Notes

Use the follawing Jubricants: |

Greass- BP FGOO EP, for bearings. !

Greage - Duckhams type Q5618 for goars, splines and threads.

Grease . Molykote PQ75 Plastiollp for 'O’ rings and aea!s
Grease - Molykate BR2 Plus for leadscrew. {
]

MAINTENANCE |

|
It is recommeandad that the {oel is sorvicod at 1000hrs running
time, i
Dismantla the tool using the exploded view. Cloanallcomponents
andinspoctfor wear or damago, oxchange as nacassary: Apply new
grease to relovan paris In accordance with list. Assemble using
exploded view. [

1

Torque values glven aro + 5%. ,

Speclal tools shown In explodod view are In addmon to normal
workshop tools.

'
'
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NOTE: (1) Protective gloves and eye protaction ghould be worn
during cfeaning of parts. Eating or amoking I3
prohibited when cleaning, dismantiing orassembling

tool,
{2) Worn components should be carofully handled &nd
disposed of salaly,
Claaning
Raquiraments:

(1} Contalner lo Inmerse compaonents.
2) Good quallty clean paraffin.

Soak the components In the contalner conlaining the paratfin,
Ensure full immersion. Remove the companents from Lhe container,
thoroughly dry. Place components in an air dpht conlalner untff
roquired for assembly, Dispose of the dirty paraifin In accordancs
wilh heallh and safely regufations.

Electric Molor

Elactric molor testing and checking as necassary should be carried
out by a compatent slectrtcian In accordance with the refavant
aection of the Heatth and Safoty Act.
Adjusting the timing belt {76}

Remove the housing cover (79) and adjust the ming belt {76) by
gently pulling on the belt attho lowar and of the motor pulley (75), ag

that the horizontal movement n the contro of the belt, Is
approximately 3 mm from the equilibrium posltion {see Figure 5).

1-800-353-4676

Zampini Industrial Group
rA V4L AirToolPro.com

IRDUSTHIAL GROUP

‘f'\EquIHbrium
( D/ﬂ i posltion
i )

FIGURE 5 ADJUSTING THE TIMING BELT

Always quote tool number, serlal number and spare parl number
when ordering spares.

o Copyright 1993, Oeanutier, London MWS 6ND, UK.
All rights reservad
Any unsuthorized use ar copying of the contents or part thereot is

‘prohibited. This applies In pariicular te trademarks, model

denominations, part numboers and drawings,
Use only autharized parts. Any damage or mallunction caused by

the use of unauthorizad parts is not covared by Warranty or Product
Llabllity.
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Gebrauchsintormation

ELEKTRISCHE SCHALTUNG

Stromversorgung

Der MWotor mul eonisprechend den Angaban in der
SPANNUNGSTABELLE an eln Drehslromnetz angeschlossen
werden und dher einen Motorschalter verdGgen, der mit elnem
Uberlastschutz ausgostatiet lst.

Spannungstabells - Drehstrom

und braunsn Lelter an die Klemmen U1, V1 und W1,

Disser Gewindsbohrer wird zum Schnekien von innengewindan in
oiner oder melweren Bolwungen benutzt und mil Hie der Motor Spannung| Froquenz| Motorbolrle- Nsnnshcm'
Niherungsschaltor ferngestousrt. ) {Hz) bsart [ty
TECHNISCHE DATEN €1 OFosc4 | 220 bis | 50 bis 60 | A (Dretock)| 1o
| 240
Motor 220-240V Drelphagenmaotor In 380 bis | 50 his 60| Y (Slern) b2
300-415v Orelock-/Starnschaltung 415
§0Hz, 370W |
' EFB1 40F8IC4 222‘3' gla 50 bis 60 | & (Dreleck) 2
Drehzahl: 1350 U/min Dauerbetrisb i 380018 | 50 bisGa| ¥ (Ster) 1
Gewicht: Gewindebohrmaschine: 25k, | 415
' i 220 bl
Gerduschpegel: <70dBA ra. CAGI-PNEUROP Tealol;do EFB2 40F7ILX4 240 8 | 50bisgo | A (Dreleck) a4
Sicherheit: Der Molor wird mit elngebauter mechanlacher 380 bis | 50 bis 80| Y (Stem) 22
Bremas geliefort. Eln Temporatur- ' _ 415 -
Sicherungsautomol Ist im Molorberelch eingebaut
Dor NSherungaschalter des Sensors [ir fohlende  WARNUNG: (J) VOR HERSTELLUNG DER ANSCHLISSE
Bohrung wirkt auch als Ausachaltvorrichiung, SIGHERSTELLEN, DASE DIE
wenn der Gowindebahrer die Tietenposition STROMVERSORGUNG  AUSGESCHALTEY
{iberidhrt. i IST.
Steusrgersl: FoOr dio Steueruny des AFTE4T lat eln {2) STERN- UND l;JHEIECKBCHALTUNGEN

Stauarschrank (Evropa-Telleny, §4842, USA-
Teitenr, 84962) erhéiltich. Der Stouerachrank Ist
durch Sicherungen geschiizt und mit einer auf der
Abdeckung angehbrachien . !
Nelzabschaltverriegelung ausgeriisiet. Weitere
Informationan bilte bel Desouttor erfragen.,

WICHTIG: Wann ein benutzerelgenes Slovorgeral varwendet wird,

MUSSEN GENAU DEN IN DER TABELLE
ANGEQEBEN SPEISESPANNUNGEN
ENTSPRECHEN. JEGLICHE ABWEICHUNG
VON DER TABELLE WIRD ZU EINER
BESCHADIGUNG DES MOTORS FUHREN.

Bastimmen Sla dle Spelsespannung und beziehen Ele sich

bezliglich weiterer Einzemheiten Uiber die Motoranschliisse auf die

missan die Angaben des Herstallars bol dar Wal elnos  Spannungstabolle,

geelgnaten Schaltachlitzes berlicksichtigl werden, Eing
Not-Aus-Taste mbh in Stevergerdl eingebayl seln und
das Gehduse muf Gber sine gesignete |
Vorrisgotungaschaliung veriligen. Eln n
Rldckwiriskrlechtaster Ist notwendlg, um dle Maschine
wleder zu starten, wonn die Spindel leststeckt.

1-800-353-4676

Bal dor Y- (Stern} Schaltung st die Klemme W2 mit U2 2u

verbinden und Klemme U2 mil V2.

Bel der (Drolack)-Schaltung sind die Klemmen W2 mit U1, U2 mit

¥1 und V2 mit W1 zu verbinden.

z am p i n i I nd us tri al G rou p 3n Methoden Est der Motor direkt angeschlossen,
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HINWEIS:DIa  Anschlufilemmen sind mit 7mm-A/F-Muttern
ausgoerlstet, und die Anschiufiellungan werden zwischen den
Anschlusifien angeschlossen.

Fiir aflo Spannungen: Das Spalsekabel (min. Kabelaustegung:
bowehrte flaxible 1,0mm-Lelter) wird an dia Motoranachiufikiemmen
angeschlosgen. Es sollio elne gesignele Kabelilemme angobracht
worden,

Eloktromotor: Der Elekbromotor Ist eln  gekapsslier,
ventilatorgekihlter Drohatrom-Kéfigiufermotor, Mindeslsollarung
Klasse B, gesignet fir Umgebungstemperaturen bis 40*C. Der
Klemmonkasten lst mit vier vorgepriigten Offnungen (19 mm
Durchmeaser) vareshan.

WICHTIG:D!e untere Schrauba an den Anschiufistiften darl nicht
entfarnt oder peldst werden, Lotter wie folgt am Motor anschliofion:
grin/getben Lelter an die Erdunysklemma, schwarzen, schwarzen

we uz vz

TS

& < -
LINK  LINK

y Tm T\n T\m '
3-PHASEN
ABBILDUNG 1 MOTORVERBINDUNGEN

Die Drihte vom Temperalur-Sicherungsautomat ondoil-n In elnam
Stecker (T8) (s. Abblidung 1) und aind mit der Hattespuie Im
Spelseschallachllz In Refa geschaltet.

Angchiul an don Steuerschrank von Degouttar

Dle Stromversorgung zum Steuergerdt erolg! Gber oin Iinfadridges -

Kabel: die drel Phasendrihta {schwarz, achwarz und braun), der
Neutraidraht (blau) und die Erdung (geib-grin). Die Abdockung des
Sleuargerats abnahmen und den gelb-griinen Drahl an dle
Erdungsschraube, den blauen Draht an den Spealseanschiuf N und
dio dre! Phasendrihte an L1, L2 und L3 anschllefen.

WICHTIQ: Dle Kabel, dle vom und zum Stauergeriil flhren, milsgen
2ur Verhinderung von Beschidigung in elnem
Leltungsrohr verlegt werden.

Leliarplatonansohliisse {Br den AnschluB von Fernsteuarungen fir
Sien, Not-Aus, Vorwirskriechen, Riickwirtskriechon und
Betiabsanzelge sind vorgesshen.

Part No. 356633 {lassuoc 2 5.95
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ACHTUNG: DIE STROMVERSORGUNG KANN SO AN DEN
MOTOR ANGESCHLOSSEN WERDEN, DASS DER
MOTOR IM GEGENUKRZEIGERSINN LAUFT. DIES
IST BEI BENUTZUNG EINER LINKSGANGIGEN
LEITSPINDEL ERFORDERLICH (SIEHE PROFUNG
DER MOTORDAEHRICHTUNG).

PROFUNG DER DREHRICHTUNG DES MOTORS

ACHTUNG: DEN MOTOR  NICHT IN  EINER
EXPLOSIONSGEFAHRDETEN UMGEBUNG
LAUEEN LASSEN.

Den motor aus dem Rismenscheiyongehfiuse herausnehmen (s.
Ausbauanieilung). Den Motor auf einer gesignetan Werkbank
tosikismmen, Do Stromversorgung an den Motor anachileCen. Dlo
Anschlufieistenabdeckung aufselzen. Dan Sirom einschalten und
den Vorwénskrischtaster driicken. Der Mator solfle slch ~  jolzi

echsl!uﬂg drehen. Wenn dla Drehrichtung linkslduflg fst, . dfe
Stromversorgung ausschatien und dle DrEhte zu den Anachiliasen
U1 und V1 umkehren, Dla Anschiuleistenabdeckung wledor
aufsetzen, dan Strom einschalton, dan Vorwlriskriechtastor drlicken
und priiten, dafl die Drehrichtung jetzl rechslfufg Ist. Dle
Stromversorgung susschalten und den Motor wiedor ln dia
Maschine elnbauen (3. (Eln bauanfellung).

EINFACHER STEUEAVENTILBLOCK

Dieser Steuerblock wird zur Femsteusrung des Gowlndeh'uhrars
benulzt. Abblidung 2 zeigt dle Signalgquslien.

1a. Posllion fir den Naherungaschalter SWT bod

Positlon
Verwendung des Boliligungantiftes,

ib. Positlon lir den Niherungsschalter SW1 bel
Verwondung der Uberschiebmufie auf dor
Verléngerungsieltung.

Sowoh! ta als auch 1b erfall aln Signal, wenn
dor Gewindebotireralchin darAusgangaposI\lon
befindet.
i
2. Position fir den Nihsrungsschafter SW2, erfaflt
eln Signal, wenn der Gewlndabohrer die
Schnaldtiefe errolcht hat

9 9 1a

1b

2
)

ABBILDUNG 2 VENTILBELOCKMODUL, GAUNDFORM

Niherungaschalter

ACHTUNG GEWAHRLEISTEN SIE, DASS DIE
STROMVEASORGUNG VOM STEUERGERAT
ABGETRENNT ST, EHE Dig VERDRAHTUNG
FOR DEN NAHERUNGSSCHALTEA ERFOLGT.

Die  Nbhorungsschaller SW1  (Ausgangsposition), SW2
(Flefenpostion) und SW3 {Sensor fir tehlende Bohrung) sind ab
Waerk voreingestelll.

Die Schelter warden bel Bedard wle folgl neu elngesteill
Slcherstellan, daf sich die aulomatische Vorschubeinhelt In der
Auggangs-Ruhoposition befindel. Naherungsschalter SW1 und SW3
vorsichtigim Uhrzelgersian drehen, bls oinfester Anschiag zu spliven
Ist, dann atwa elne Umdrehung pegen den Uhrzelgersinn drehen.
Wenn SW3 die Erdassung von Signalen anzeigt (LEDs an
Néherungsschallor und Kabel louchten), SWJ drohen, bis die LEDs
auagehen. Zur Elnstellung von SW2 Gowlindebohrer mit Hille der
Taste "Tippen vorwira" vorwirisbewagon ynd Ablastberaich der
Hubeinstelischrauba gegeniber der SW2-Position beanden. Dann
wie obenbeschriaben fortfahren. Nach Abschlufl der Elnstsliungmit
der Taste “Tippen rickwlrta" in die AusgangsMuheposition
zurllgkkehron,

Zampini Industrial Graup
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SW3 erfall "lehlando Bohrung” und kann aklivier werden, wenn
belm Gewindobohren oln grafier Schub erfordarlich Ist. Dies wird
verhindert, Indem der Gewindebohrer In dle Ausgangsposttion
gabrach!und SW3 garlingliglg Im Gogenuhrzelgorsinn gedrehtwird.
Anwendung wiederholen. Wenn SW3 winder aktiviert wird, wie oben
beschrleben fortlahren, bls die Anwondung zutrlodens‘lellend
ausgellhn wird.

HINWEIS:  Der Erfassungsabstand der Niherungsschaller

betrdgt 1,6 mm.

SchiteBen Sle die Niherungeschalter SW1, SW2 und SW3
folgendermanon en die Latterplatte des Slouergotata an:

Brauner Draht 24y
Schwarzer Dralt  Ausgang
Blauer Draft ov

Vergewlasern Sle alch, dal das Ndherungaschalterkabel chenin
den Nidhsrungsschailer eingosteckt und gut bafastlgt‘ ist.

BRAUN +24v

——— O

pms'< * y
i

SCHWARZ AUSGANG
BLAU oV
O

»l

—-mn
Lgt |

ABBILDUNG 2 NAHERUNGSSCHALTEIRT

ZUBEHOR
Halterungen

Verschledano Klemmen, Socke!l und S8ulen siehenzur Verfigung.
Weilere Einzelhelten sind von Dasoutter erhllich.

Gewlindebohrhalterungen mit mehreron Spindaln

Ea wird eino Reihe von Gewlndebohrkdpfan mit 2,|3, 4 und §
Spindetn angeboten. Emzelheiten bitte bel Desoutter arfragen.

PartNo. 356633 1ssus 2 5.95
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MONTAGE UND BETAIEB DES GEWINDEBOHRERS:

ACHTUNG:

A

(1)

(2)

3

(1)

[19]

©

)

{6}

(@

(10)

VOR ALLEN AUSTAUSCH-, EINSTELL-,
WARTUNGS- ODER i
AUSBAUARBEITEN IMMER ERST DIE
DRAUCKLUFTVERSORGUNG | DES
WERKZEUGES UNTERBRECHEN.

DARAUF. ACHTEN, DASS SICH KEINE
LOSE HANGENDEN KLEIDUNGSSTUCKE,
HAARE ODER REINIGUNGSMATERIALIEN
IN DEN ROTIERENDEN TEILEN DES
WERKZEUQS FANGEN KONNEN

VOR DER ENTNAHME DES wenusﬂ)cxs
IMMER ERST DEN VOLLSTANDIGEN
STILLSTAND DES WERKZEUQS
ABWARTEN. :

VOR BEGINN DER BEAIHBEITUNG
DARAUF ACHTEN, DASS DAS
WERKSTUJCK SIGHER EINGESPANNT IST.

ENTFERNEN SIE ALLE LOSEN TEILE AUS
DER UNMITTELBAREN UMGGEiBUNG.

VOR BEGINN DER ARBEITEN IST
SICHERZUSTELLEN, DASS DAS
WERKZEUG SICHER EINGESPANNT IST.

DARAUF  ACHTEN, DASS BEIDE
ABDECKUNGEN ANGEBAUT SIND.

VORSICHT AN DER SPINDEL DES
WERKZEUGS, DIESES TEIL FAHHT VOR
UND AOTIERT.

BEI DER BEDIENUNG DES wenkzsues
SIND AUGEN- UND GEHORSGHUTZ ZU
TRAGEN.

|

WERKZEUG NICHT IN
EXPLOSIONSGEFAHRDETER
ATMOSPHARE RETREIRFN :

(1) BE! DER  BEARBEITUNG  VON
GESUNDHEITSGEFAHRLICHEN
MATERIALIEN MUSSEN EINRICHTUNGEN
VORHANDEN  SEIN, DIE  STAUB
ABSAUGEN ODER EINE
STAUBENTWICKLUNG VERHINDERN.

(12} FUR DAS WERKZEUG I1ST FOR DEN
SELBSTANDIGEN EINSATZ WIE FUR DEN

A\ ENBAU IN EINE MASGHINE IMMER EINE
NOTABSCHALTVORRICHTUNG
VORZUSEHEN.

Hubversteltung

ABBILDUNG 4 HUBVERSTELLUNG

Abatand zwlachen (2) und {3} durch Verschleben von {4)
g0 einstellen, dad der Abstand dor erferdarlichen
Gewlndeschneldilefe PLUS der Entornung der
Bohrerapize zum Warkstlick emspricht. Sicheratellen, da
slch (8) Gber (#) belindet (LED leuchtet auf), und mit (5)
bis zum emplahlenen Drahmoment feal anziehen. Zur
Felnelnsieliung (7) losen und {8) drehen. Darauf achten,
daf die Abdeckungan wieder aufgasetztwerden.

Zampini Industrial Group
gL AirToolPro.com
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PRUFUNG DES ARBEITSTAKTS

Die Werkzaugmaachine nacharfolgrelcham Abachiufl der Priifung
der Drehrichtung des Mctors In elner goeigneten Klamme
sinsstzen,
ACHTURG {1} GEWINDEBOHRER NICHT AUSSERHALB

DES AUF DEM SCHAFT MAAKIEATEN
BEREICHS FESTKLEMMEN. i

(2) GEWAHRLEISTEN SIE, DASS DIE
SCHUTZHAUBEN EINGESETZT SIND, UM
EIN QUETSCHEN VON FINGERN ZU
VERHINDERN UND ZU VERMEIDEN, DASS
SICH LOSE KLEIDUNGSTEILE 1IN
BEWEGLICHEN TEILEN VERFANGEN.,

Vergowissem Sl sich, dal der "Not-Aus™-Schalter nichl aktivient
{st. Stromvorsorgung efnschalten und Startschaller driicken, Der
Gowindebohrer solite die Leltapindel so well vorwlina drehen, bls die
Hubelnstellschraube den Tiefa-Naherungsschalter betdtigh. Dar Motos
sollte anhalten und dann rilckwdrts fahren, umden Qewindebohrerin
die Ausgangsposiiion zurlickzufahron. Wenn die Ausgangaposilion
orrelcht lst, aclils der Motor abachallen.

WICHTIG:  Belm Elnrichten das Qewlindebohrers ist eg ratsam,
elne Reme von Probaliulen durchzullhren, um elne
goolgnaile Qewindeschneldiiefe zu gowdhrialsten,

Austauschen der Leitapindal

Gowindebohrer aus der Ausgangsposiion bls etwa zurhafben Tlole
dar Lellspindel vorwdrishewogen. Gowlndesiite (69) ldaen,
Gewlndebohrer mit Hife der Pinole {17) vorwiins zlehen, wodurch
dle Lellspindel von dar Antrishawella (68) geldst wird. Schraube auf
dart.eltspindel {85) I8sen und Querkopi zurlickschieban {in Richtung
der Ausgangsposition). Die Lektspindel kann nun entfernt werden.

I
Beim Eingetzen der Spindel werden dla oben beschriebenen
Schritta In umgekehrter Relhoenfolge ausgellhit. Darauf achten, dag
dio Abdeckungon wiader aufgesetzt warden,

HINWE!IS:  Dio Seitenfliche der LeitspindelmuRer befindet sich
aul dem Kugsllagar im Querkopf, Dle Kelinut muB
ebanfalls susgerichiet werden. Hubelnslellung wis
oben beschrisben neu elnstellen. !

|
HINWEIS;  Es wird empfohien, dle Lelispindel wOchentlich mR

dem mitgellalerten Schmiarfatt Molykole BR2 Plus
(387443) zu achmileren.

|
Part N_o. 358533 tasua 2 585
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WARTUNGSANFORDERUNGEN

NMgemeine Hinwelse

Falgende Schmiermittal verwenden:

Fett - BP FG0O0 EP, fir Lager
Fet -  Duckhams Typ Q5618 10r ZahnrAder, Zahinwellen und
Gowlnde

Fett -  Molykote PG75 Plastistip fdr O-Ringe und Dichtungen

Aeinigung

Erardediches Zubehdr:

{1 Bohiiler, In dam dlo Baulelle untergetaucht werden
kbnnen

(2) Hochwerllges, saubores Peraflin

Bauteile In den Bohdlter elntauchon, der das Parafiin enthilL
Bavelemente vofistdndly unlertauchen und bewagen, um
sichorzustallen, daf alle Luftdurchisge gasplitwerden. Beuvelement
aus dem Behidler eninghman, grindlich trocknen lassen und
Luftdurchihrungen Ireiblasen, um alle Feuchtigkelt zu entfernen,
Bauelomento bis zum Elnbav In einem lufidichten Behdlter
sulbewphren. Verschmulztos Paraffin  entsprechend den
Gasundhelts- und Sicherhellsanlorderungen entsargen.

REGELMASSIGE WARTUNG

Es wird empfohlen, dia Wartungsmanahmen am Werkzoug nach
elner Betriabsdauer von jewells 1,000 Stunden durchzuflhren,

Warkzeug zortegen. Hlerzu Explosionsdarstellung beachlen. Alle
Bavalemente reinigen und auf Verschlelp oder Beachldigung
mapkzieren. Bal Bedarf Bauclomente austavachon. Aud die belasteten
Teila neues Schmiermiitel goméf} Angabe in der Lisie auftragen.
Werkzeug zusammenbsuan. Hierbal die Angaben dor
Explosionsdarstellung beachten,

Elr dla angagabenen Drehmomente git elne Toleranz van
+ 5%.

Spezlalwerkzeuge, dioinder Exploskonsdarstellung wiedergegeben

aind _abnAd suslibiich 7it neormalan Warkrairran arfnrdarlich

1-800-353-4676

ANMERKUNG:  WHhrend der Relnigung der Einzellells sind
Schutzhandschuhe und Augenschutz 2uiragen.
Die Elnnahme von Spelsen und das Rauchen
sind whhrend der Relntgung, dor Zerlegung oder

des Zusammenbaus des Werkzeugs verbolen.

Relnlgung

Erorderliche Ausriistung:
{1 Bohilter zum Eintauchen dar Bestandtalle.
{2) Sauberes Paraffin5l gutar Qualital,

Bestandtelle in dom Behdlter mit Paraffind! aelnwalchan, Aul
valistindiges Eintauchon echion. Bestandiolle aus dem Bohlilter
ashmsn, grindiich racknan, Bestand!eile bla zur Montage Ineinem
tufidichten Behditer auibewahren, Schmutziges Paratind! gomiit den
Gogundhelts- und Sicherheftavorschrifien entsorgon.

Einatellen dea Synchronriemens (76)

Gehduseabdackung (70) entfernen und Synchronriemen (78)
einstalien, indem Sle am unleren Enda der Motoridlemenschalba (¥5)
vorsichllg an dem Rlemen ziehen, so dali dis horizontale Auslenkung
ays der Ruhelage In der Milio des Rlomens etwa 3 mm belrag!
(slohe Abblidung 5),

ABBILDUNG S EINSTELLUNG DES ZAHNFACHRIEMENS

Abganulzte Bautallo voraichlly und sicher entsorgen

Zampini Industrial Group
re gL AirToolPro.com
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O Gopyright 1995, Desouttar, London NW9 BND, GroBbritannian,
Alles reiche Vorbehalten

Unbefugtes Verwenden oder Koplersn das Inhalta bzw. von Tellen
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Funktionsatirungen, die durch dle Verwandung nichl zugolassenar
Ersatzioile ontstohen, sind von der Garantiolefstung und der
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Desorndlor

Utlisation

Coloulll est utillsé pour tarauder des rous uniques ou mutliplea. §
vsl commandé & distance grdce aux commufateurs de proximiié.

SPECIFICATIONS

Moteur: 220-240V } Triphasd, Delta/Star

389-415v 50Hz, 37GW '

Vilasss: 1350 tours minute en continu

Polds: L'ensembis dé taraudage pdse 25 kg.

Niveau de brull: <70dBA  conformé

ay Codei dessal
‘ CAGI-PNEUROP ‘

Lamolour ostéquipe d'unirainmécanigue etd'un
coupe-circuit thermique. Le commitateur de
proximité du capteur “pas detrou” aght également
comme un coupe-circull avtomaliqueiau cas oi
I'outit dépasserall la position do profqnduur.

Shourité:

Boilar do !
¢commande; Une bolle da commanda (Europe part. n® 94942,
USA part. n* 984862} ool disponible pour
commander l6 AFTE47. La boita de commanda
oat prolégde par des fusibles ol dispose d'un
verroullinge de ssclionnement de I'alimentation
Installé sur be couvercls. Pour de phia amples
Informations, veulllez contactar Dagsoutter.
IMPORTANY:  Si lulflisateur ulllise son propre dispositil de
commande, # dolt e ydlérer aux indigalions du
tabricant pour la choixd'un dispesitiiadéqual te
disposilifde commande doll comporier un bouton
d'arrét d'urgence et un coupe-circuit principal
Intdgré dans le boiler. 1l est dgalement
nécessatre do prévolr un bouten d'inversion da
I'avance pas a pas pourreddmarreria machine au
cas du la brache 38 trouveralt on situation d'arrél
instantand, .

1-800-353-4676

RACCORDEMENTS ELECTRIQUES
Alimentation électriaue

Le molour doft Gtre connacté & una alimentation triphasée gelonle
TABLEAU de TENSIONS ot équipé d'un prise de terre, alnsl que
d'un lusible de adourilé.

Tableau de tenslons triphasées

| e | e i 2o
du moteur | ()

EFDIDFsEC4 [ 2202 2401 50460 | A (Deolta) 107
3804 415] soas0 Y {Etolla) 0.62

EFBT4DFEIC4 | 2204 240] 50460 | A{Dolta) 2
3B0A NSy 50460 ¥ (Elolle) 118

EFtia4DFTILX | 2204240 S04 60 [ A (Delia) as
JBOA4I5] 504860 Y (Etolle) z2

ATTENTION: (1) VERIFIER QUE LE DISJONCTEUR EST
COUPE AVANT DE  BRANCHER
L'APPAREIL,

{2) LES BRANCHEMENTS ETCILE ET
TRIANGLE DOIVENT ETRE STRIGTEMENT
CONFONMES AU VOLTAGE [INDIQUE
DANS LE TABLEAU Ci-DESSUS. St LES
INDICATIONS NE SONT PAS SUIVIES LE
MOTEUR PEUT SUBIR DES
DETERIOAATIONS IRREMEDIABLES.

Déterminer lo vollago, et sulvre Ies indications duiableau pourles
raccordements.

Branchemenl ETOILE {Y), rofior la borne W2 4 ia bome U2 st U2
4 V2,

Branchement TRIANGLE (4), relior la borne W2 4 |a borne LH ol
UZ4V1I 4wl

Dans les deux cas le molsur sera directoement branché en ligne.

Zampini Industrial Group
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REMARQUE: loa bornes aont équipdes d'écrous AFF de 7 mm et
les barras do Hazlson sont connectées entre los
bornaa.

Pour toutes jas tensions : o cAble d’alimentation (caractdsistiques

minlmalea du ¢dble : conducteurs armés souples de 1,0 mm} st

gonnlgcté %ux bornes du motaur, Un coliler de cdble approprié dolt
tfre installd.

La moteur électrique: o moteur est une cage d'écuroud]
enlldremont bllindée, refroldis par venlilataur, iriphasée, d'isofation
minkmala do classe B, appropriée pour dos lempératures amblantes
allant fusqu'd 40°C. La hoite de bornes est &quipde do qualre
“4jectaurs” {diamatre 19 mm).

IMPORTANT: Ne pas enlever nl deasarrgr la demler écrou des
bomes polaires. Connecler foalla aumotéur comme

sult ; fil vertjauno & 1a borne da tarce, loa fils noirs,
nolrs st marrons aux bornes Ut, V1 st \TI.

w2 Uz v2

T8

TUNK  UINK

TI”‘ Iv1 IW‘I
L |

3-PHASE !
FIGURE 1 RACCORDEMENT DES BORNES DU MOTEUR

}
Les fls provenanl du coupe-clrcull thermique dolvent dlre
raccordés a un conneclour {TS) {volr figure 1) et soniraccordés en
série aved la-boblne au contacteur d'aflmientation. !

1
Pour Ia connexlon 3 1a hofte de commands Desoultm:

L' atimentation électrique duboiar de commanids passe via cing
¢dblos conducteurs. Trois fils do phaae, noir, nolr et brun, un i
neutrs bleu et un fil verljaune de mise A la tarre. Déposez o capot
du boflier do commands el raccordez le 1l jaune/vert i la borne do
misa A la torre, la T bleu & fa borne N ot las trols fils de phase aux
bomes L1, L2 et L3. I

I
IMPOATANT: Les ciibles aflant vers ou gortant du boilier de

commande dolvent étre prolégés par un lubo
isolant pour éviter toute dégradalion. ;

|
Part No. 358833 lssuo 2 5.95
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Desonlloe

Les connexions PCB sonl prévues afin de permetire leo
reccordement de la commande 4 distance des Indicateurs de
démarrage d'arrétd’urgence, d'avance lente, d'inversion do l'avance
ol d'sitents.

ATTENTION: I. EST POSSIBLE DE  CONNECTER
L'ALIMENTATION ELECTRIQUE AU MOTEUR DE
MANIERE A CE QUIL FONGTIONNE EN
RAOTATION DANS LE SENS ANTIHORAIRE. CEC!
EST NECESSAIRE EN CAS D'UTILISATION
D'UNE VIS-MERE A GAUCHE (S8E REPORTER A
"ESSAL DE ROTATION DU MOTEUR").

TEST DE ROTATICN DU MOTEUR

AVERTISSEMENT NE JAMA!S ACTIONNER LE MOTEUR
DANS UNE ATMOSPHERE EXPLOSIVE.

Rolirez le motour du logoment de poufle (volr matructlona deo
démontage). Fixez f& moteur sur un banc addquet. Raccordez
Fallmentallon électique au moteur. Posez la capot, raccordez
{'alimentalion électrique au moteur et appuyez sur e bouton
d'avance. Le moteur dolttourner vers ja drofte. Sliemoteur toume
vors la gauche, coupez le courant ol invorssz la connexion des fils
aux bornos U1 et V1 dumotour, Remetiox le capotetréenclenchez
Is bowlon d’'avance pour vérlfler que e moteur lourms blen vara la
drolla, Coupez [a courant et remontaz fa moteur sur Foulll (voir fes
instructions de monlage).

SIMPLE BLOC DE COMMANDE DE RACCORDEMENT

Ce bloc do commende esl ulillad pour commander Foulll A
distance. La Figure 2 délaille les créailons de signawx.

Locafisatlon 1a. Posliion ducommutelour da proximilé SW1, en
utlfisant une dpingle Facilonnement.

1b. Posltion du commutateur de proximité SW1, en

ulillsant une bague sur un tube A prolongateur.

A la fols 1a ot 1b détectent un sligna! lorsque
foutil st 4 Ia pogitlon da réfdrenca.

2. Positlon du commutateur de proximité SW2,
détocte un signal kraque Foutll a atleint la
nrafandary.

1-800-353-4676

Q"

FIGURE 2 MODULE DE DISTRIBUTION DE BASE

Commutaleura da proximitd

ADVERTISSEMENT  ASSUREZ VOUS QUE L'ALIMENTATION
E{ECTRIQUE EST ISOLEE DU BOITIER
DE COMMANDE AVANT DE
RACCORDER LES FILS DES
COMMUTATEURS DE PROXIMITE.

Les commutatours do proximité W1 {posiiion de réfSrence), SW2
{poaltion de profondeur) et SW3 {capteur pas de trou) sont pré-
régléa on ugine.

Au cas ol les commuiataurs dovralent 8ire A nouveau réglds,
procéder comme sull; s"assurer que Munitd d'aulo allmentation est
enposilonrétérence/repos. Tourner fenlementios commutateurs de
proximité SW1 et SW3 dans le sens horalre Jusqua aenlr un arrét
marqué, puis (alre tournor dans le sens antihorairo pendant environ
un tour. SI SW3 indigue qu'll est en train de détecter (par une
tumidre DEL sur l¢ commutalour do proximilé ot is cAble), tourner
fusqu's co que la lumidre 'dleigne. Pour SW2, avancer Foutii en
utiisant le bouton d'avanco mm par mm et aréter la zone do
détaction dela vis de réglage du déplacoment en lace do la position
da SW2, Puls procéder comme susindlgud. Loraquoe 'opération ost
terminéa, utiliser e bouton de recul mm par mm pour revenir 4 la
posltion de rétérencalrepos.

|Zampini Industrial Group
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SW3 détecte "pas de trou” ot peul Stre activé ol una importantes
poussée esl ndcesaaire pour lo taraudage. Pour mailrisor ceci,
remettre F'outif er posilion de référence ettourner un peu SW3 dans
la sens antthoraire. Répédler I'opération. SI SW2J ast & nouveau
activé, procéder comme précédemmentjusqu'a ce que I'opération
solt effectude comme voulu,

AEMARQUE: La distance da délection du cnmmututaur de
proximitd ost do 1,5 mm.,

Raccordez les commutateurs de proximité SW1, SW2 et SWiau
PCB du boiller de commande en procédant comms suik:

Fil brun 24V .
Fll nolr  Sorfle . |
Filblen OV

- S'asaurer que la citle du commutateur de proximité esl branché

en haut du commutateur de proximité et bie_m garrd.,

|

BRAUN + 24v
waun o
_______ I"t‘
- |< ¢ owom SORTIE
[:] . BLEL OV
- A—— ;‘ O
i

FIGURE 3 COMMUTATEURS DE PROXIMITE

ACCESSOIRES {
]
Supports !

Une gamme de lixalions, de socles et de colonnes estdisponible.
Pour plus do délally, veuillez conlactor Desoutter, !
]
|

Accesnolres de taraudage muitibroches

Dos sdrios do tdles do taraudage & 2, 3, 4 et 5 broches sont
disponibles. Pour plus de détails, adressez-vous & Desoulter.

I
l
!
!
]
1
1
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(@) Desonitlen

MONTAGE ET FONCTIONNEMENT DE L'OUTIL

ATTENTION: (1)

A

@
3
{9

(s}
{6)
"

{6}
@

(10)

(i

TOUSOURS DEBRANCHER LAIMACKINE
AVEC D'EFFECTUER -  TOUT
REMPLACEMENT, OU MAINTENANCE.

ASSUREZ VOUS QU'AUCUM ELEMENT
EXTERIEUR NE PEUT ASPIRE PAR LES
PARTIES ROTATIVES DE LA MACHINE.

ATTENDRE L'ARRET COMPLET DE LA
Mgcume AVANT DE LA RETIRER LA
PIECE.

VERIFIER QUE LA PIECE  EST
CORRECTEMENT FIX L'ETABU AVANT LE
DEBUT DES OPERATIONS.

ENLEVER TOUT ARTICLE AMPLE DE LA
PROXIMITE L'OUTIL,

ASSUREZ VOUS QUE LES DEUX
PROTECTIONS SONT EN PLACE.

ATTENTION A EA SORTIE DE LA
MACHINE QUI AVANGE EN TOURNANT,

LORS DE L'UTILISATION DE LA MACHINE
LES YEUX ET LES OREILLES DOIVENT
ETRE PROTEGES,

LA MACHINE NE PEUT £TRE UTILISET
LORSQUIL Y A DES ‘ RISQUES
D’EXPLOSIDNS.

PREVOIR LE RAMASSAGE' OU LA
SUPPRESSION DES PQUSSIERES LORS
DE  L'USINAGE DE  MATEHAUX
DANGEREUX. ‘

LORS DE L'USINAGE DE MATERIAUX
OANGEREUX. PREVOIR LE RAMASSAGE
OU LA SUPPRESSION DES POUSSIERES,

1-800- 353-4676

(12) VERIFIER QUE LE DOUTON D'ARRET
D'URGENCE EST PREVU POUR LE

N\ CIRCUIT, QUL SOIT INDEPENDANT QU
INTEGRE A LA MAGHINE.

Réglage du déplacement

FIGURE 4 REGLAQE DU DEPLACEMENT

A Réglar Pécart entre (2) ot {3}, en faisant glisser (4), do
maniére & co que Fécart corresponde A la profandsurdu
taraudage raquis PLUS la distence entra la mache etla

pléce & usiner. S'assurer que (8} est sur (1), (DEL
a'éclairera) ot verroulller la posillon, {5) étant au couple
racommandé. Desserrer (7) ettoumner (8) pourunrdglape
précly, S'assurer que las couvercles soni remis en pla

VERIFICATION DES CYCLES

Loraque la moteur & passed succds lo toat do rotation, fixez F'outil
de manlére adéquats.

| Zampini Industrial Group
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AVERTISSEMENTS {1) NE PAS FIXER L'OUTIL EN DEHORS
DE LA ZONE INDIQUEE SUR LE
BOITIER EXTEREUR. |

(2) VEILLEA A CE QUE LE CARENAGE
SOIT MONTE POUR EVITER
L'ECRASEMENT DES DOIGTS OU
L'ACCROCHAGE DES VETEMENTS
PAR LES PIECES ROTATIVES.

S'assurer que e boulon d'arrdt d'urgence n'eat pas enfoncé.
Metirs Foutil sous tension et appuyer sur le boulon de démarrage.
L'outll falt tourner Ia vis-mére en avangani jusqu'a co gus la vis de
réglage du déplacement actionne o commutateur de proximité de
profondeur. Le moteur s’arrdte et 8'inverse ensulle peur replacer
Foulld dans sa position deo référence. En position de référencae, le

, motaur se met hors lenslon.

IMPORTANT: Lora du réglage de Foutil, # est conselilé
d'affeclirer uno aérle d'assals pnur g'assurer
que la profondour de faraisdage est

accepiabla.
Changement da la vis-mére

Falre avancer Poulll par rapport & sa position de rétérence
d’environla moltié dea profondeur de ta vis-mére. Desseryer las vis
sana tdte (69). Avancer Foulll en ulilisant Is fourreau {17} qul
dasserrara la vis-mére do I'arbre de sortie (68). Dasaarrer 1a vis-
mare (65) ot glisser la travorsa vors Farrdre {vers la position do
rétérenca). La vis-mére poul & présent dire enevée.

Pour la placement d'une aulre vigsmére, pracéder aux opArations
précédentas dans lordre nversa, 8'assurer quoles couvarcies sont
remia on place.
AEMARQUE: 1o platdes doroua de fa vis-méra sa trouve sur
{6 roulement4 billes de la traverse, La rainure
de clavotte doll également 8tre alignde,
Procdder & nouvveau au réglage du
déplacament comme suslndlqué.l‘
REMARQUE: # est recommandé do gralaser la vis-mére,
toules los semalnes, avec la gralsso Molyketo
ERZ Plus (387443) qui est loumle.

Part No. 356633 lasue 2 5.85
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INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN
Généralités

Utiliser las lubriflants sulvants :

Graisse- BP FG00 EP pour les roulements

Gralsse- Duckhama Type Q5618 pour les engranages, les
cannelures ot fes filetages.

Gralsse- Molykote PGTS Plaslislip pour les joints tarlques et las
Jolnts.

Nettoyage
Produlls ndcegsalras;

(*) Adciplent pour Immerger les composants.

]

{2 Parafiine propre de bonne qualité.

Tremper las composanis dans le réclplent rempli de paraiiine.
Assurerune Immersion lolale etaglter les composanis pour assurer
le ringage de toutes los galerios d'alr. Retirer les composants du
réciplent et sdcher seigneusempnt toutes les galerioa d'alr avec un
Jet d'alr comprim$ pour enfever toute trace &'humidité. Placer les
composants dans un réclplent étanche A I'alrjusqu'd cequ'lls sofert
requls pour lassemblage. Jeterta paraffine usde en respociant les
réglementations de santé et de sécurllé. ,

MAINTENANCE :

L'antretlen de I'oulil ast recommands toutes las 1000 heuros de
fonctionnemant,

Démeonler Foutll en conaullant la vue éciatée. Nettoyer tous les
composants et les Inspeoter pour tout signe d'usure ou
d’endommagement, enlesremplagent st ndcessalre. Appliquor des
lubrifiants neufs sur fea pléces requlses conformément & ta liste
fournle. Assombler Foutll an consuliant la vue éclatde.

Les valours de couple données sont & plus ot moins 5%,

Lps oullls spéclaux Hlustrés sur fa vus éclatée sont en pius dos
outils d'atelier normaux.

1-800-353-4676

| Zampini Industrial Group
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NB: Porler dos gants ot des {uneties de prolection pendant le
nettoyage des ptéces. Il estinterdit de manger cu de fumer
pendant le nottoyage, le dédmontage et 'assemblage de
'outH.

Nettoyage

Besolns:

{1) un contensur dans laquel Immerger les composants
3] de la paralfine de noltoyage da bonne qualkild.

Faire remper lea composants dans lo conteneur dans lequel se
trouva Is parefiine. S'assurer qu'ils son! entidrament immergés. Sortr
tes composants du conteneur, les sécher solgneusement. Placerlas
composanta dans un contensur herméliqua fusqu'au montage, Jetar
ta parafiina sale conformément sux rigles de santd et da sdeurité.

Réglage da la courrole de aynchronlaation {76)

Oter le couvercle du cadre (79) ot régler la courrcle de
synchronlsation (78) enlirant déllcatamant sur la courrole auniveau
do la base de la poulle du moteur (75) de manidre & co que le
mouvement horizontal au centra de I courmole soit
ﬁpproxh)nauvemenwe Jmmparrepporid la position d"dquiibra (volr

gure 5).

\ Posillon
' ™~ d'Equliibre

1
1
]
)
i

K
t
[
34 -h-’ ’-q-amm

FIGUNE 5 REGLADE DE LA COURROIE
DESYNCHRONISATION

Les composants uséds dolver! 8lre sclgnausemenl maniés et
4étminés an touta sécuritd.
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Tous droits réservés

Taut usage Hlichie cu cople lolale ou partielle sont interdits. Cecl
s'sppligue plus pearticulidrement aux marques déposées,
dénominalions da modales, numéros do pldbcoa et schémas.

Utiliser axclusivement los pidces autorisées. Toul dor!nmaga ou
mauvais fonconnoment causé par Vutilisallon d'uns pldce non
autorisée ne sera pas couvert par la garenife du produfl et le
fabricant ne sera paa reaponsable.

Part No. 356633 lssue 2 5.95

e .




&

Desordlze

ManHestaclén de uso

Esta harramionia se utiliza para roscer agujargs tnlcoa ofmn':ltlples
y 88 controla a distancia ulilizando los delectores de proximidad,

ESPECIFICACIONES ;

Maotor; 220-240V Trifaslco, Dalta/Star ¢
390-415v 50 clclos JTOW :
|
Velocldad: 1350APM operacldn cortinua :
Pasa: Juego Harramilonta 25kg.
Nivel Rulda: <70dBA Cddigo de prusba CAGH-PNEUROP
Seguridad: ©  Motor suminlatrado con un freno mecénico
monfado. Interruptor térmico montado on ol
devanado inductor del motor. El detaclor de
proximidad que determina la ausencla de agulero
acliatamblén comolnterruptoren elcaso de que
la horramlenta llagara a rebasar la posicién de
profundidad. }
Csja Conlrol:  Para controlar la AFTE47 hay una caja de

mandos {ploza auropea n® 94942, plaza EEUU.
n? 84962), La caja da mandos estd protagida por
fusibles y lleva un enclavemliento do alslamisnto
de la red montado en la cublerla, Para més
informacldn consulle & Desoutter. :

IMPORTANTE: Si ol usuario osid suminisrado su propio
controlador, debe consultar las instrucclonea del
fabricata para la seleccidn do ¥n contactor
adecuado. Etcontrolador debe llovarincorporado
un botdn de parada de emergencia, yun enclave
adecuado debe ser montado enla ¢aja dé control.
Un botdn de Retrocese Lento es esenclal para
volvera arrancar la méquina ctando el ejequeda
complatamente parado. ;

i

1-800-353-4676

CONEXIONES ELECTRICAS
Suminlstro aléclico

El motor debe conactarse a una toma Uifdsica de acusrdo con el
CUADRO DE VOLTAJES, montdndose con un arrancador provislo
de un protector de sobrecarga.

Cusadro de voltajes - 3 fases

Conexlone

Intensidad
Tensidn | Frecuoncla) sdo
Motor V) (Hz) acometida no(lx;nal
del motor
EFBIDFS6C4 | 2208 240 B0 a GO A 1.07
(tridngulo}

JW0ad15] s0ab0 | (ostrola) 0.62

EFB1aDFRIC-4 12204 240] S0 asd A
{ridnguslo)

3BO0a415| 50a60 {Y (estelia) 1.48

EFBL 4DFTILX4 | 2204240 | 60 a 60 £T )

A
(ridnguto)
300a415| 50860 |Y (estrofla) 22

ADVERTENCIA: (1) VERIFICAR QUE NO HAYA SUMINISTRO
ELECTAICO ANTES OE HEALIZAR
CUALQUIER CONEXION.

{2) LAS CONEXIONES EN ESTRELLA Y EN
TRIANGULO DEBEN HACERSE
SIGUIENDO ESTRIGTAMENTE  LAS
INDIGACIONES DE VOLTAJE DEL
CUADRO  ANTERIOR. CUALQUIER
VARIACION AESPECTC A DICHO
CUADAO RESULTARA EN DANO AL
MOTOR.

Daterminar 6l voitaja de suminisirey consultar efcuadro de vollajes
paca defalles de conexlones del molor.

Para conexfones Y (en estrelia) acoplar el lerminal W2 a U2 y 12
aVva.

Para conexlones A (an lrldngulo) acoplar el terminal W2 a U1, U2
aViyVv2awi.

Z am p i n i I nd us tri al G raup casos ol motor estard | conectado direclamente an
gL AirToolPro.com
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HOTA: Loaterminales astdn equipados conluercas do 7mme/cy
ontre las espigas van colecados pusntes de conexidn.

Para todas las tensiones: E? cable de acomstda {capacidad
nominal minima del cable: conductores flexibles blindadoes de 1,0
mm) va consclado a los terminales del motor. Deba colocarse una
abrazadora do ¢cables adecuads.

El motor eléctrico: El motor ea de tipo totalments cerrada,
refigerado porvanliladar, lrifdsico de |aula de ardila con alslamiento
minimo clase B, adecuado para lemparaturas amblento de hasta
40*C. La caja de terminales lleve cuatro entradas clogas para
perfarar (19 mm @), ;

I
IMPORTANTE:  Noqullaniaflojela tuerca inferlorde las espigas
terminales. Gonecte los hilos al molor de Ia
sigulente forma: hilo verde/amarillo allerminal de
tierra, hilos negro, negre y marrén a 103
terminales Ut, V1 y W1,

w2 U2 V2 ]

T UNK  LINK

7 fus Iw IW1
| | [ |

TRIFASICO |

GRAFICO 1 TERMINALES CONEXION AL MOTOR

i

Los cables del interruptor #8rmico terminen en un cohector (TS)
{véase Gréfico 1) y estdn cabloados en serle con la bobina de
retencitn en el contaclor de red.

Para 1a conexidn a la caja de mandos Oesoutter.

El suminisiro eléctiico ala caja de control aaconduc}dola través de
uncable da cinco hilos, ires cables trHdsicos negro, negroy marrén,
un cable azul neutro y un cable verde/emarilio al tornillo de
derivacidnatlerra. Rellrariatape dala caja do controly conectarel
cable verde/amarillo al tomillo de erra, 61 cable azul al tarminal do
sntrada N y los cablos trifésicos a los terminales L1, L]2 yL3.

IMPORTANTE: Los cablos do entrads y safida en la caja do
conirof deben ser protegldos con envainado para
ovitar dafios. !

!

|
Part No. 3506633 lssie2 5.95

B P T R L




&

(@) Dosonttsr

Puntos a conaxidn & 1a PCI (placa do circuitos Impresos) estan
provistos para cablear tas funcipnes de contro! remoto para
Amanque, Parada ds Emergencia, Avance Lento, RetrocesoLenio s
tndicator de Encendldo.

ADVERTENCIA: ES POSIBLE CONECTAR LA ACOMETIDA
ELECTRICA AL MOTOR DE FORMA QUE
GIRE EN BENTIDO CONTRARIO A LAS
AGUJAS DEL RELOVY. ESTO ES NECESARIO
S SE UTILIZA UN HUSILLO PATRON A
1ZQUIERDAS (VER PRUEBA DEL SENTIDO
DE GIRC DEL MOTOR).

PRUEBA DE ROTACION DEL MOTOR

ADVERTENCIA: NO PONER EL MOTOR EN MARCHA EN UN
AMBIENTE EXPLOSIVO.

Retrar ol motor de {a guamicldn de la polea (véase Instrucclones
para e} Desmontaja). Amordezar o moter en banco adacuado.
Conecfar af cableado eféctrice al mofor. Montar fa taps de los
tarminales. Coneclarla elactricidad y apretanda el botén de Avance
Lento o motar dobe girar hacia Ia mano derecha. Slia rotaclén os
hacla tamanag lzquierda, desconectarla electrucidad e intercamblar
los cables on los terminstes U1 y V1 dedmotor. Mantar ia tapa de
los terminales, conectar la electricidad, apretar el botén da Avance
Lenta y verlficar que |a marcha ahora ea hacla la derecha.
Desconeciar la alecticidad y vovler a montar ¢l molor a fa
herramianta {véase Instrucclones para ol Montaje).

BLOQUE DE VALVULAS DE MANDO SENGILLO.

El blcque de mandos se uliliza para el control ramoto do fa
harramienta. La Figura 2 muestra los delelles del origen de las
safiales.

Emplazamlentoc  1a Posiclén para el deteclor do proximidad
SwWi, utllizando la osplga de activacién.

1-800-353-4676

1b  Poslcidn para el deleclor de proximidad SW1,
utilizando ¢! manguilo en e tubo de
prolongaclén.

Tanto 18 como 1b detactan una seftal cuando
la herramlenta go encuentra en la posiclénde
relorencia.

2  Posicién para ol detactor de proximidad SW2,

detecta una sefial cuando la harramianta ha
Rogado a profundidad.

@@ 1a

GRAFICO 2 MODULO DE BLOGUE DE YALVULA DASICO

Interruptores de Proximkiad

ADVERTENCIA: ANTES DE GCONECTAR EL CABLEADC
PARA 1LOS  INTERRUPTORES OE
PROXIMIDAD ASEGURAR LA
DESCONEXION DEL BUMINISTRO
ELECTRICO EN LA CAJA DE CONTROL.

Los delactores de proximidad SW1 (posicidn do reforencla), SW2
{poslcién de profundidad)y SW3 {deteclor de ausencina de aguero)
osldn pro-rogulados en fdbrica.

Zampini Industrial Group
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Sifueranecesariovolveraregular ios delectores de proximidad, se
procederd de la slgufente forma: aseglreses de que fa unidad de
avanca aulomatico 5o encuentra en la posicién dareferenciareposo.
Gire culdadosaments los detectores de proximldad SW1y SW2en
ol sentido de fas agujas del raloj hasta perclbir un tope duro y a
continuaclén girelos en o sentido contratla a las agujas dei relo)
aproximadamente una vueita. SI SW3 estd registrando que esld
detectando (ilumindndose para ello el LED del deteclor de
proximidad y et cabls), glralo hasta que &s apague fa luminacién.
Para ol SW2, avance la herramlenta ulilirando el pulsador de
avancede aproximacién intermitonte y détenga la zona sensora del
tornifo do rogulaclidn de ta carrora fronto a la posicin del SW2.
Conlinfio despuds como antos. Al terminar, ulllice ¢l pulsador de
relroceso intermitente para volver a Ia posiclén de relarencla/
Feposo, i

£15SWa delecia "ausencla de agujero” y puedas quedar sclivado sl
30 nacoslla un empuje fuerie para roscer. Para evilarlo, vuelva a
colocarlaharramlenta anla poslcién derefarancia y gire unpoco el
SW3 en el senlido contrarlo a las agujas dei relo|. Repila la
aplicaclion. Si ol SW3 vucive a aclivarse, vuelva s hacer lo anterior
hasta guo la aplicacién lermine satisiaclorlaments.

NOTA: Ladistancia sonsora do los detectores de proximidad es de
1.5mm, ‘

Instrueclones de Sorviclo y Operacién "
!
Conoclar foa interruplores de proximidad SWT, swzy' SWlala
PCI de 1a caja de control de la manera slgtienio: ‘

Cable marrdn 24V :
Cablo negro  Qutput (salida)
Cabla azul ov

Asegirese de que sl cable dol delector da proximidad estd
enchufado en Ia parte superior del detector de proximided, y blen
apretado hacla absjo. t

1
MARRON +24v
e e :
------- "
-~ |< NEFIO SALII?A
[:] AZUL OV
——— ;l' 0 '

GRAFICO 3 INTERRUPTOR DE PROXIMIDAD

I
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ACCESORIOS

Monturas

Hay disponibles una gema de mordazas, bages ycolun;"lnan. Para
moyor datalle contsctar a Dagoutter, '

Dispostivas de roscade mulikhusifos. !

Puedan suministrarse una serie do cahezales roscadoreade 2, 3,4
y 5 husliios, Para mds detalles consulte a Desoutter. .

MONTALE Y FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

AVISOS: (1) ANTES OF REALIZAR GUALQUIER
SUSTITUCION, AJUSTE, TRABAJO DE

A SEAVICI0O O DE  DESMONTAJE,

) DESCONECTE SIEMPRE | LA

HERRAMIENTA DE LA ACOMETIDA DE
AIRE/ENERGIA.

(2) ASEGUAESE DE QUE LAS ‘ PARTES
AOTATIVAS DE LA HERRAMIENTA NO
PUEDAN QUEDAR ENGANCHADAS EN
NINGUNA PARTE SUELTA DE LA ROPA,
EL PELO O EL MATERIAL DE LIMPIEZA.

(3) DEJAR SIEMPRE QUE SE DETENGA POR
GOMPLETO LA HERRAMIENTA ANTES DE
RETIRAR LA PIEZA TRABAJADA.

{4} ASEGURAR QUE LA PIEZA TAABAJADA
ESTE INMOVILIZADA CON SEQURIDAD
ANTES DE COMENZAR LA OPERACION,

{8) RETIRE DE LAS INMEDIACIONES TODOS
1.08 OBJETOS QUE ESTEN SUELTOS,

(6) ANTES DE EMPEZAR A TRABAJAR,
ASEGURESE DE QUE LA HERRAMIENTA
ESTE FIRMEMENTE MONTADA. |

{7) ASEGURESE DE QUE SE HAN MONTARO
LAS DOS PROTEGCIONES. |

1-800-353-4676

(8) DEBE TENERSE PRECAUCION CON LA
SALIDA DE LA HERRAMIENTA, LA CUAL
AVANZA Y GIRA.

{9) DEBEN LLEVARSE GAFAS Y
AURICULARES PROTEGCTORES DURANTE
ElL MANEJO DE LA HERRAMIENTA.

{10) NO UTILIZAR LA HERRAMIENTA EN
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS.

(11} DURANTE EL MECANIZADO DE
MATERIALES PELIGROSOS, SE DEBEN
TENER DISPONIBLES MEDIOS DE
RECOGIDA Y ELIMINAGION DE POLVO.

(1) ASEGURAR QUE SE INCLUYE UN
DISPOSITVO ~ DE  PARADA  DE

/N EMERGENCIA PARA LA HERRAMIENTA,
YA SEA UTILIZADA INDIVIDUALMENTE O
INCORPORADA EN UNA MAQUINA.

Regulacidn de ia carrara

FIGURA 4 AEGULACION DE LA CARRERA

Zampini Industrial Group
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Ajuste la separecidn entra (2) y {3) da forma que soa

& igual a fa profundidad de roscado que deses MAS la
distancia qua a herramlsnta estd por encima de lapieza,
deslizando pars eflc {4). Asegirese do que (B) estd
anctma de {1) {ge lUuminard el LED}, a Inmovilleqls an
poaickén con (5), apretando al parrecomondado. Aftoje {7)
y gira (6) para la regulacién fina, Aseglrese de volver a
colocariastapas.

COMPROBACION DE CICLO |

Una vez satisfecha la prusbs do rotacitn dol molor.: montar las
harramlentas en una mordaza adecuada.

NO AMARRE LA HERRAMIENTA
FUERA DE LA ZONA IMARCADA
EN LA CARCASA EXTEF?IOR.

{2) ASEQURAR EL MONTAJE DE LAS
GUARDAS Y DISPOITIVOS DE
PROTECCION Y SEGURIDAD
PARA EVITAR MACHACAR DEDOS
Y EL ENGANCHE AGCIDENTAL DE
ROPAS POR PARTES
GIRATORIAS.

ADVERTENCIA: (1)

Agagiress de que el putsador de parada de emargensla ha sido
iborado. Conecta 1a fusnte de alimentacién y pulse ef botdn de
marcha. La harramienta debe hacer girar al husillo patrén para que
avance hasta que el lornilo do regulacién de carrera actve of
detactor do proxtmidad correspondionta a Ia profundidad. €l molor
debe detenerse y a continuecidn invertir su eenlido de girc para
volver Ia herramianta a la posickin de referancia. Alllogar 4 la
posicidn de retaroncia, ol motor dabe pararge, .

IMPORTANTE: Alprepararia herramlenta as aconsejabls efoctuar
una sarie da ciclos de prueba para asegurarsade
que la profundidad de roscado os aceplable,

Cambto do huslllo patsén

Avance la herramionta deade la posiclén de referencla hasta
aproximadamente la mitad de la profundidad def husillo patrén.
Suelie los turnilios prisioneres {69). Tire de Ia hemamienta hacla
adelante utiizando la cafia {17) que soliard el huslfo patrdn del ¢jo
da sallda (68). Suelte ol tornilo del husitlo patrdn {65) y deslice hacla
alrds elcabazaltranavarsal (haciala posicidndereferencia). Ahora
podra qultarse el husllie patrén,

Para la sustitvcién se procederd sigulendo el orden Iverso al
descrito. Assgirose de volver a colocar laa cublertas,

Part No, 356633 Issus 2 5.95
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NOTA: Elplano de ia tuerca de foa husllios patrén ge coioca en el
somi-cojinete dol cabozalrensvorsal. Tambldn es nacesario
alinear ¢l ¢chavetero. Reajuste ta carrera tal como se ndica
anterlormente.

NOTA: Sarecomlenda engrasar semanaimente elhusillo patrén con
la grasa Molykots BR2 Plus {387443), que se suministra.

REQUERIMIENTOS DE SERVICIO
Notas genarales
Usar los lubricantas sigulentes:

Grasa - BP FGOO EP, para cojlnates.

Grasa - ODuckhams Upo Q5618 para engranajes, estries y
roscas,

Grasa - + Molyhole PG75 Plastislip, para junias téricas y funtas.

Limpleza

Requarimientos:

8} Reociplonte para sumerglr los componentes.
{2) Parafina limpla de buena calidad.

tiumedecer los componentes en ol reciplente con parafina.
Asogurar que queden iotatmente sumergldos, agltar loz componentes
para agogurar que sean fimpladostotalments los conductos de alre.
Retirarlos componentes de! reciplanta, sacartos tolalmente y acplar
a lravés de los conductos de aire para expuisar {a humedad.
Colocar los componsantes én un recipisnts hermélico al aire hasla
que seanrequeridos para sumontaje, Dasecharcualquiercantidad
de paratina sucle segiin los reglamentos de salud ¥ seguridad.

MANTENIMIENTO

So recomlonda lovar a cabo el servicle de fa herramlenta cada
1000 horas de serviclo aciiva,

Desarmarla herramienta vsando come guia el dibujo desplazado,
Limpiar fodos los componentes e Inspecclonar ai hay desgaste o
dafos, recumblanda sles necesario. Aplicarnuavolubricante entas
plezas pestinenles segin la fista. Montar la herramisnla usando

eale daanlacada

1-800-353-4676

Los pares de apriete Incluldos son 5%,

Las herramiontas especlalesllusiradas en el dibujo despiezada son
adiclonales a ias herramlenlas da taller normales.

NOTA: Durantsfalimpleradeias plezasdoberdnilevarsa guantesy
gafas protectoras. Estd prohibido comerofumardurantsla
Iimpleza, desarmado o armado de herramignias.

Limpleza

Materlal necosario:

(1) Reciplents para sumergir los componantes
{2) Petrdlao limplo de buena calidad.

Sumerja los componentas en alreciplenta que contlens el peltibleo,
Asegiress de que estdn compietamente sumergidos. Saque los
componenies del recfplente y séquelos blen. Coloque los
componentes en un raclplente hermético hasta qus vuela a
neceshtarios pera el montaje. Deseche al petrleo suclo de acuerdo
con la normaliva sobre seguridad e higlone.

Alusts de la correa de distribucldn (76)

Quito latapa delalojamiento {79) y ajuste la correa de distribuclén
(78), irando suavemente de 1a misma par el extremo Inferlor de la
polea dal motor {75), do manera que e! movimiento hotfzontal en el
centro de la corres sea de sproximadaments Immdesde laposicién
de aquilibrio (ver Figura 5),

. Poslclon
1 de Equilibrio

]

lJ
1
r
L}

Zampini Industrial Group
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FIGURA 5 AJUSTE DE LA CORREA TEMPORIZADORA
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Los companentag gastados deban manearae y dosecharse con
segurldad.

© Copyright 1885, Dasoutter, Londres NW8 6ND, Raino Unido.
Reservados todoa los derachas

Estd prohiblde todo uso Indeblde o capla da este documento o de
pate del mismo, Esto se reflare especialmente a marcas
comorclales, denominacionss de modalos, nimeros de plezas y
dibujos. E

Utllice exclusivameante piezas de repuesto aulorizadas. Gualquier
dafio o defectode funcignamienta cavsados por eluso de piezas no
autorlzadas quoda excluldo de la garentia o rasponsabliidad del
preducto.

|
|
|
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Dectaregio relativa & utliizagdo

Esla forramenta é utitizada para abrir um ou vﬁrfoéf. orificios com
rosca ¢ 6 conlrolada 3 distdncla por mele de Inlerruplores do

praximidade. :
ESPECIFICAGGES
Molor: 220-240V Tritdsico, Defa/Star,
380-415V 50Hz, I70W
!
Velocidade:  1350rpm em funclonamanto continuo.
Paso: Conjunto do farramenta de abrir roscas 25kg.
Nivel do som:  <70dBA (Cobigo de Tesle GAGI-F"NEUBOP)
Seguranga: O molor & tornecido com um Felo mecdnico
inatalada. H4 um disjuntor térmico instatado no
campo domotor. O interruptor de proximidade do
sensor de auséncia de orificlo também funclona
como racorto no caso da ferramonta exceder a
posigdo do profundidade. ' !
Caixa do : |
Gomando; Uma Calva ds Conlralo (N de Pe¢a na Buropa
94942, N% de Page nos EUA §4962) enconlra-se
dispouivel para conirolo do AFTEA7. A Calxa do
Conlrolo & protoglda por fusivels e possul uma
interiigagéo de Isolamento da rede fikada & lampa,
Para mals informag8es, contactar @ Desoutter,
' i
IMPORTANTE:  Seoutiizadorfornecer o seuproprio controlador,

Zampini Industrial

devem-se consullar aa informaghes dofabricante
aq salecclonar um contaclor adequado. Hé que
instalar um batfo do paragem do emargéncia no
contrelador e uminterbloquolo adequadotem que
ser instalado na calxa do comende, E ossencial
terumbotfode Inversio Gradual da marcha para
rarrancar & méquina se a broca parar
lotalmente. |
1

1-800-353-4676

LIGACOES ELECTRICAS
Allmentagio sléctrica

O molor deverd ser ligado a uma alimentagéo trifisica de acordo
<¢om a TABELADE VOLTAGEM e doverd dispor de um arrancador
equipado com um disposliive ds protecgéo de scbrecarga.

Tabsela de Voltagem - trifisica

Para todas as voltagens: O cabo do allmentaglo {espacificagio
mfnima do ¢abo: condutores blindados o fexivels do 1,0 mm) é
ligado aoaterminals do motor. Dave-so ulillzar um grampo adequado
para cabos. !

O motor eléctrico: O motor 6 uma galola do esquilo trifdsice
lotalments fachada, arrefacida a ventolnha, comisolamento minimo
de classe B, adequado para temperaturas amblontes atd 40°C. A
calxa de tsrminals & fornaclda com quatro “knock-outs™ {do 19 mm
do diAmeiro),

AVISO: (1) CERYIFIQUE-SE QUE A ALIMENTACAO ESTA
DESLIGADA ANTES DE FAZER AS LIGAGOES,

{2 AS ULGAGOES ESTRELA E TRIANGULO
DEVERAO = ESTAR RIGOROSAMENTE DE
ACORDO COM A VOLTAGEM DE ALIMENTAGAO
FORNECIDA NA TABELA. QUALQUER DESVIO
DA TABELA IARA TER COMO RESULTADO A
DANIFICAGAQ DO MOTOR.

Detenmine a vollagem do alimentagfio e consulls & 1abela de
voltagem para pormenores relativos as ligagfes do motor.

Para e ligagio Y (estrola), ligue o torminal W2 ao U2 8 0 UZ a0
vz,

Parg a ligagdo A (IrlAngulo), ligue o terminal W2 ao (H, o U2 a0
VieoV2aoW.

Em ambos o3 métodos o motor fcard ligado em {inha direcla,

NOTA: Oslorminals estde equipados com porcas AF de 7 mme
0s elos de ligagdo estio ligados entre os pastes.

Group
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otor | votagom | erequinal o0 AT e . oo o o et oo
v = {Hz) do motor *) motor do seguints modo: flo verde/amarelo a0
torminal tarra, flos preto, preto @ castanho ao
EED1 UFEEC4 2208240 | 50a 60 A {Delta) 1.07 torminal U1, V1 e W1.
30a415| s0ac60 | Y (Estrela) | oz wz 2 v2 1
EFB140F8IC4 [ 2208 240 50a 80 | A (Doelia} 2 . TS
3808 416| 50360 | Y(Estrela)| 148 *TNK  UNK |
EFB240FTU X4 | 2208 240| Goaso | A (Detta) as
3808415] 50200 | Y (Estrola)| 2. 1 IU' I"‘ Iw: ‘

| | |
i TRIFASICO

FIGURA 1 LIQGAGOES DOS TERMINAIS DO MOTOR

|
Qs fios do disjuntor térmico termiam num conector (TS) {ver a
Figura 1), e sfc ligados em sérlo com a bobina dg conservagéo no
contactor de alimenlagéo.

Para ligaglo A Calxa da Controlo da Desautter

O abastecimento de energla para a caixa de comando é felto por
um cabo de ¢inco flos, Flos lildsicoy, preto, preto e castanho, flo
neutro azul o flo terra verdefamarelo. Remava & tampa da cabwa de
comando e llque o fio verdeamarelo ao parafuso de torra, o fio azul

a0 terminal de abastecimento N e os fios Uifdsicos a L1, L2 e L3.

IMPCRTANTE:  Oa ceabos para e deade a calxa de comando
devem ser protogidos por uin conduto para

evitar avaria,

Sholornacidas conexbes de placa de circullos improssos parafigar
comandos & disténcla para Araaque, Paragem de Emergéncia;

Avango Gradual; Inversfo Gredual e indicador de Disponibilidade.
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AVISO: E POSSIVEL LIGAR A ALIMENTAGAQ ELECTRICA AD
MOTOR, O QUE FARA COM QUE ESTE FUNCIONE
COM ROTAGOES NO SENTIDO CONTRARIO AQ
PONTEIROS DO RELOGIO, ESTA REGULAGAO
NECESSARIA NO CASO DE SE USAR UM FUSQ DE
TORNO PARA ESQUERDINOS (CONSULTE O TESTE
DE ROTAGAQ DO MOTOR).

ENSAIO DA ROTAGAOQ DO MOTOR

ADVERTENCIA: NAO FAGA FUNGIONAR O MOTOR NUMA
ATMOSFERA EXPLOSIVA.

Remova o molor do alojamento da polia (ver [nstrugdes de
Desmontagem). Fixe o motor numea bancada adequada. Ligus o
abastacimento de energia ao motor. Instale atampa dostorminals.
Ligus a energla e carege no boléo Avango Gradual, o molor deve
pirar para'a direita. Se a rotagdo for para & esquarda, desligue o
abastecimonto de energla e troque o2 floa doa terminais UT e V1 do
moftor. Inslale a tampa dos termiats, Hyue a energla, carregue no
botio Avango Graval e certifique-se de que arotagfo agora 4 para
a direlta. Desligus a energla a remonte 0 motor na ferramenta (ver
instrugBes de Monlagem).

BLOCO SIMPLES DE CONTROLO DE VALVULA

Esto bloco da controlo é usado para controlar a ferramenta
distdncia. A Flgura 2 Indica as origens dos alnals, :

Localizagio 1a. Posighoparaointerruptor do proximidades SW1,
wllzando um pine de comando. i

1b. Posigldo paraolnterruptor do proximidade SW1,
utilizando uma manga no tubo de exansfo.

Tanto 1a como 1b deteclam um sinal quando a
terramenta 86 encontra ne posicic de
raleréncla.

2. Posiglioparaointorruptor de proximidade SW2,
dalecta um sinal quando a farramenta tiver
alingldo a profundidada. :

ra VG AirToolPro.com
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]
FIGURA 2 MODULO DO BLOZGSJ DA VALVISLA DE
CONTROLO BASICO

Intorruptores de Proximidade -

ADVERTENCIA: CERTIFIQUE-SE DE QUE
APASTECIMENTO DE EMERGIA EST.
ISOLADO DA CAIXA DE COMANDO ANTES
OE LIGAR OS FIOS DO INTERAUPTOR DE
PROXIMIDADE. .

Cb Interruptores de proximidade SW1 {Posig8o de referdncla),
SW2 (posigéo de profundidade) e SW3 (sensor de ausédncia de
orificio} sfio pré-reguladas de fabrica.

Caso seja pracleo repor o3 interruplores, proceda da seguinte
manelra: Corlifique-se do qua a unidade de afimentagio automdtica
6o encontra na pesiglo de referdncla/descanso. fode
culdadosaments o3 inlerruptores de proximidade SW1 e SW3 no
senlido dos panteiras do reldgio até sentlruma paragem e rode, em
sequlda, aproximademonto uma volta no senlldo contrério. Se o
SW3esliveraregistarquo estd a deteclar (atravds da luminagéodo
LED no cabo e Interruptor do proximidade), rada até a Ruminagiic
dosaparecsr. Para 0 SW2, faga avangar a forramenia utilizando o
botdo de pequeno avango e pare a drea de detecg o do paraluso de
ajuste de curse no lado oposto da posigic do SW2. Em aeguida,
proasiga como acima, Quando acabar, utilize 0 botdo de pequano
rolroceslo para voltar A posigio de referéncla/descanso.

Zampini Industrial Group
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0O SW3dslecta a "auséncia de oriliclo” e pode ser activado sa for
nacessdrio um grands impulso na abertura de uma rosca. Eate
problema pode sor ultrapassado, voltando a colocar a ferramenta na
posiclo de referbncia o rodanda 0 SW3 um pouce no senitdo
contrérlo a0s pontefros do retégio. Repita a aplicagio. Se o SWI
estivor novamente nclivado, procedn comoacime so descrove alda
aplicagio estar safisfatoriamente concluida. i

|
NOTA: Adistinciade detecgo daintarvuptor de proximidade é de
1,5 mm,

Inatru¢des de Funclonamento/Manutengéo

tigus 0s Intermuptores de proximidade SW1, SW2 e SW3 4 placa
do clrcuitos Impressos da caixa de comando como seguo:

Fio castanho 24V
Fio preto Salda
Flo azul v

Assogure-so do que o cabo do Intorruptor de proximidade estd
Hgade & pare de cime do Interruptor de proximidade e bem
apertado.

GASTANO +24v

- o ‘
PP |< + ;’HETO SAIDA
[:l AZUL OV
——— » o

FIGURA 3 INTERRUPTOR DE PROXIMIDADE

ACESS0RIOS
Supories

Hé uma gama de prendedores, bases o colunas 4 disposigdo. Hé
mals detaines disponiveis na Desoutter.

Aceasbrios de rosca de vérlos fusos

Encontra-se disponivel uma série de 2, 3, 4 e 5 cabogas do rosca
em forma de fuso. Para mals pormenares, consullar a Dasoutter.

Parl No, 356633 lssue 2 585
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MONTAGEM E FUNCIONAMENTO DA FERRAMENTA

AVISC;

A

@

&)
L)
8
(6)

@
{8

(9)

{10)

{1) DESLIGUE SEMPRE A FERRAMENTA DA

ALIMENTAGAOQ DE AR/ELECTRICIDADE
ANTES DE INICIAR UMA SUBSTITUICAQ,
AJUSTAMENTO, REVISAQ (wl1]
DESMONTAGEM, ‘

ASSEQURE-SE QUE NENHUNS ARTIGOS
SOLTOS DE VESTUARIO, CABELO QU
MATERIAL DE  LUMPEZA  SAO
APANHADOS PELAS PARTES ROTATIVAS
DA FERRAMENTA.

ESPERE SEMPRE QUE A FERHAMENTA
PARE ANTES DE RETIRAR A PECA DE
TRABALHO. :

ASSEGURE-SE QUE A PECA A SER
TRAABALHADA ESTA PRESA DE FOAMA

SEGURA, ANTES DE INICIAR A
OPERAGAO. ‘
ARRUME TOUAS AS PEGAS SOLTAS QUE
SE ENCONTRAM POR PERTO.

CERTIFIQUE-SE QUE A FERRAMENTA
ESTA DEVIDAMENTE MONTADA ANTES
DE DAR INCIO A OPERAGAO.

ASSEGURE-SE QUE  AMBAS  AS
PROTECGOES ESTAO INSTALADAS.

ATENGAO A SAIDA DA FERRAMENTA.
ESTA AVANGA E RODA. -

DEVEM 6ER UTILIZADOS PROTECTORES
AUDITIVOS E VISUAIS DURANTE A
UTILIZAGAQ DA FERRAMENTA.

NAO OPERE A FERAAMENTA EM
ATMOSFERAS EXPLOSIVAS.

1-800-353-4676

{11) QUANDO TRABALHAR A MAQUINA
MATERIAIS PERIGOSOS, DEVEM SER
TOMADAS MEDIDAS PARA RECOLHA OU
SUPRESSAO DE POEIRA.

(12) ASSEGURE-SE QUE £ PROVIDENCIADA
UMA PARAGEM DE EMERGENGIA PARA

A A FERRAMENTA;, QUER SEJA UTILIZADA
SOZINHA OU INSERIDA NA MAGUINA.

Ajuste do ocurso

FiGURA 4 AJUSTE DE GURSO

A fegule o nlarvalo entre (2) o {3) de modo « igualar a
profundidede da abertura daroscanecesséria EAINDAa
disténcle a que 8 ponla da broca 8o encontra da pega s
trabaltar,fazendo desllzar (4). Certfique-se de que (8} se
ancoalra sobre (1), {LED acenda-80) e prenda nessa
posizio com (5) utiizando o bindrle rocomendado.
Dosaperte (7) o rode (6) para obter um ajuste fino,
Cerlliiquoe-se da que volia a colocar as tampas.

VERIFICAGAO DO GICLO

Ao completar satisfatoriamonte o Ensale da Rotagéo do Molor,
monle as ferrameéntas num prendedor adequado.

Zampini Industrizal Group

27 of 56

(1) NAO PRENDER A FERRAMENTA FORA
DA AREA MARGCADA NA CAIXA
EXTERIOR. ‘[

(?2) CERTIFIQUE-SE DE QUE ESTAD
INSTALADAS  PROTECGOES DE
SEGURANGA PARA | EVITAR
ESMAGAMENTO DOS DEDOS E PARA
MPEDIR QUE ROUPAS SOLTAS
AGARREM NAS PEGAS ROTATIVAS.

ADVERTENCIA:

Cerlifique-se de que o botio de paragemde emarg8ncia eatd sollo,
Ligue a alimentagiio de corrente e prima o batdo de arranque. A
terramonta deverd rodar o frso dolorno de modo a avangar até que
o parafuso de afuste do cureo active o intervupter de proximidade de
profundidada. © molor deverd parar ¢ em segulkda retroceder ds

. modo que a ferramenta volta & posigBo de referéncia, Quando

estiver nasta posiclio, 0 motor deverd desigar-se,

IMPORTANTE:  Ag instalar a ferraments, convém realizar uma
série da ensalos de funcionamanto de modo a
assegurar que 8 prolundidade da rosca é
aceltdval.

Mudar o fuso do tomo

Faga avangar a farramenta a partir da posicAo de refordncia atd
apraximadamenie metade da profundidade dofuso dotorno. Solte 03
parafusos de fenda sem cahega (69). Puxe a ferramenta para a
frente wlilizando o tubo (17) que ird soltar o fuso do tormo do velo de
saida {68). Solle 0 parafuso do fuso do torno (65) o faga deslizar a
cruzele para trds {em direcgo & posiglio de referancla), Poderd
agora relirar o fuso do torro, P

Pars vollar & colocar o fuso do 10mMo proceda de forma Inversa.
Cerlifiquese de que as tampas vollam a ser colocadas.

NOTA: A parte plana da porca dos fusos do lomo estd sltuada
noarolamenios de esferas da cruzeta. ¢ oscatel lambém
precisade ser alinhaedo. Reponha o ajusls do curaocomo
descrito acima.

NOTA:  Recomsnda-sen plicagio somanalde massa lubrificania

Molykote BR2 Pjua Grease (397443), | fornecida

juntamente, no fuso do torna.

4
|

|
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REQUISITOS DE ASSISTENCIA

Notas gerals
Utitize os seguintes {ubrificantas:

Massa lubrificants - BP FQ00 EP, para rolamenios.

Massa lubrificents - Duckhams TipoQ5618, parasngrenagens,
oslrias @ roscas,

Massa lubrificante - Molykole PG75 Plastislip, para anihas
vedantes o vedantes,

Limpaza

Requisitos:

(1) Contentor pare merguthar 05 componontes,
i2) f Porafina impa de boa qualidade.

Impregnar 03 componentes no contentor contendo a parafina,
Cortifigue-sa que aimeraio é1otal, aglle 03 componentssdeiarmaa
assagurar-se que as passagens do ar também sio mergulhedas.
Retire o3 compononles do contentor, 80quo-09 tolalmenta e de forma
uniforme, sopre as passagens de ar para rollrar & humidade.
Coloque 08 componentes num cantenlor impermedvel ao ar ald que
sejam necossédrios para montagem. Procada A eliminagfio da
parafine suja de acordo com os regutamenios de anide e
soguranga.

MANUTENGAQ

Aecomenda-se & reviado da ferramenta apds cada 1000h de
{uncionamento,

Desmonte & ferramenta ulllizando um dlagrama do esquema do
monlagem das pegas. Limpe todos os componentes alnspeccione
preatendo parficular atengdo a danos o desgaste, troque ge for
necessério. Apllque lubrificante novo nas pegas relevantag de acordo
coma lista, Monte a ferramenta utliizando o dlagrama do eaguema
do monlagem de pecas.

O3 valoraes dados para o bindrio so £ 5%.

Aslerrameontas especiais mostradas nos dlagramas de asquemas
demonlagem de pogas constituem um suplemento dasfarramentas

1-800-353-4676

NOTA: Durante a limpeza das pegas deverfio sor ulilizadas luvas
proloctoras ¢ protocgGea para a vista. E proibldo comerou
fumar durante a limpeza, desmoniagem au montagem de
uma ferramenta.

Limpoza
Requisiios:
n Recipiente pars, Imerglr 05 componentes,
(2) Parafina limpa de boa quafidada.
Embeba 03 componentes no raciplente que contém a parafina.
Certifique-as do que estio tolalmemte Imerses. Relire os

componentes do reciplente, delxando-os sacar completamente.
Coloque os componenies num reciplente estanque eld serem

precisos para a moniagem. Eimine a parafina sujade acordocoma -

regulamantegio de saide e seguranca.
Austar a correta de temporizagio {76)

Retlre atampa da armagho (79) e aluste a correta do temporizagio
(76} puxando lavemente pela correla na extremldade Inferior da polla
do motor (75) de modo que o movimgnto horizontal ng ¢oniro da
correla e}slo]a a aproximadamente 3 mm da posi¢io de equllibrio (ver
Figura 5).

; Posigdo ds
! equiibrlo
1

fl

4
]
[l

—-f =3mm

FIGURA S AJUSTE DA GORREIA REGULADORA

Zampini Industrial Group
re gL AirToolPro.com

Oscomponentaa ulliizados deverfio seriratades comculdado e a
sua eiiminagéo felta do lorma segura.
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© Copyright 1995, Desoutter, Landen NWg BND, UK.

Todos o3 direllos sfa reservados

E proibida qualquer ulilizagdo ou copia niio autorizadas do contoddo
ou parta doste, isto aplica-sa particularmente & marcag reglstadas,
donominagdes de modelo, nimeros do pogas o desenhos.

Uliize apenas pegas aulorizadas. Quaisquer danos ou
funclonamento defelluoso provocados pelautiizag §o do pogas nio
autorizadas nlio serfio coberlos pela Garanlla 6 Responsebilidade
do Produto.

Part No, 358631 lasve 2 585

s

o A

m e oo

L



D

\
\
\
f

TM™

Desoriler

l

i

Definlzlon) di Impiego ;

L'atirezza & progetiaic por la maschlatura di forl sigol e smultip!l,
ed & comandato a distanza mediante intercutiori di proasimitd.

SPECIFICHE

Motore:

Valoclia:

Peso!

Livetio Sonoro:

1

Slcurezza:

Regolatore di
Tensione:

IMPORTANTE:

Trilase, Delm/:Stat
S0HZ, I70W

220-240V
380-418V

1350 glr¥min. i coninuo lunzionamento
Assieme maschiatiice: 25Kg; i

'
<70dBA Codica dl prova CAGI-PNEUROP

I motorevtene apsadito fomito di freno meccanico.
Un disgluntore termico & montato nel campo del
motore. Linterruttore & proasimité sensore
assenza loro funziona anch'esso coma disposiivo
diintarruzione qualora i'utensife dovesse superare
ta posiziens di profondita. ¢ i

H

i
Per (| comando del'AFTE47 & disponibile {a
scatola comandi parllcolare n, 94942 (Europa) @
partioolare n. 84862 (L.S.A.}. La scatofa comand!
4 prolalta medlante fusiblll; sul coperchio 3
montato un dispositivo dI sicurezza per
I'isolamento dalla rete. Per magglorl Informazionl
rivolgers! a Desoutter. ‘
Se ['utenta fornisce # suo combinatore, 8i dovrd
ritarirsi allointormazioni lornite datlabbricanta per
la scells dl un contattore adatto.: ll combinatore
dovrd essere fornito diun pufsante per I'errasto di
emergenza ed un dispositivo di blocco adatio
dovré essere montato sul regotatore di fensliona,
Un pulsante Movimento indletro Per Gradi &
sssenziale per rimettero In molo la macchina se

I'alberine o blocca, j

COLLEGAMENTI ELETTRICI
Alimentazione elottrica

I motore deve essere coliagato a un'allmentazione kifage In
conformlia con la TABELLA TENSICNI, e dave essere fornito dl
avviatoro dotato di protezione d! sovraccarico.

Tabella tensionl - trilage

Gnnneaslong Corronte
Motorino Teu(l‘z;:ona Fram:;nza collegamany nominale
I motorine {A)
EFB1DFsGC4 | 220+240| 50460 AA 107
Irfangoalo
3804415} 50460 Y A stella 0.02
£FB14DFBIC4 | 220+240 | 50+60 AA 2
riangola
380+4165] 50+80 Y A atella 115
FB2 220+240| s50+60 AA Y
EFE2 4DF7ILX-+ ! trlangalo a8
380+415 | 50460 Y A stella 22

Connessione alimentazions elottrica

(1) PRIMA (o] EFFETTUARE LE
CONNESSIONI ACCERTARS! CHE
L'ALIMENTAZIONE SIA DISATTIVATA.

(2) LE CONNESSION] A STELLA E A

AVVERTENZA:

TRIANGOLO DEVONO ESSERE
ASSOLUTAMENTE CONFORMI ALLA
TENSIONE DI ALIMENTAZIONE
PRESCAITTA NELLA TABELLA.

QUALSIASI SCOSTAMENTO RISPETTO
Al VALORI . RIPORTATI IN TABELLA
PROVOCA 1L DANNEGGIAMENTO DEL
MOTORE.

Detarminare la tenslone di alimentazions e consultars |a tabslla
tensiont per | detlagli di connessione de! maolora.

Connasslone a stells (Y): accopplare llmorsstio W2a U2, s U2a
V2,

Cnnnggglona alrdangolo (A): eccopplareilmorseitoW2aU1,U2a

Zampini Industrial Group =+
rAV 4L AirToolPro.com

1-800-353-4676

29 of 58

. IMPORYANTE:

In entramb! | cas! il motore risulta collagato direttamente in linea.

|
NOTA: | morssttl sono dotall di dadi con chlave 7 mm:
collepamentt sono connesst lra { moraett.

Por tuttes le tanslonl: Il cavo dl allimantazione {(portsta nominale
min.: condullori annat] feasibill da 1,0 mm} & coflegato ai terminadl
det motorino. Montare un pressacavo dl lipo adeguato

Motorino elettrico: H molorino & una gabbla di scolaltolo trilase,
interamente chiusa, raffreddata modiante vertola, dotata di
{solamonto In classe B min. , adallo & lamporature’ ambienta fino a
40° C. La morselllera & do!ata dl quatiro forl |(dl 19 mm di
dlametro).

IMPORTANTE:  Nonrimuoverand allentare il dado Inferiara del
moraetfi. Collegare | conduttorl al motorino
secondo lo schema Indicalo di seguito:
conduttore verde/glalto at !ermlnnla di terra,
‘t;ondmoﬂnero.neroematronaaltafmlnalem.

TeW1

w2 U2 v2 |
T8
T UNK  LINK
* TUI T\n I\m
L
TRIFASE
FIGURA 1 COLLEGAMENT] TERMINALI MOTORE

E
| condutiori dal dlsgluntore termicoterminana inun connetiora {TS)
{vedere Figura 1) e sono cablall in serle con fa bobina dl
trattenimenlo nel contaticre dl alimentazkns,

Collegamento alla acatola di comande Desoutte

L'atimentaziono eololrice at regolatore di temslone viene fatta
meodiants un cavo a cinque conduttori lMernl isolati, Condittori
trilase, nero, nerc emarrone, condduttore neutra blu'e conduttore d|
torra vorde/glafio. Togllere ¥ coperchio dat regola!oro ditenslone e
collegare lconduttore verde/glallo alia vite aterra, B condu!!oro Bual
ferminale allmentazione Indicato con N ed | condutiort tilase a L1,
L2eL3.

{ cavl provenlontl o direti aliregolatore i
tenslone devono essere ricoperiidauntube per
protaggteri dal danni.

Parl No. 356633 |issue 2 5.95
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Coltegamenti PCB vengono farnlti per it cablagglo del comandi a
distanza por Awviamento, Arresto dl Emergenza, Moviments In

Avenll Per Gradl, Movimonto Indlotro Por Grad] e Spia dl Pronto. *

AVVERTENZA: FE POSSIBILE COWLEGARE
L'ALIMENTAZIONE D1 POTENZA AL
MOTORINO IN MODO TALE DA FARLO
FUNZIONARE CON ROTAZIONE [N SENSO
ANTIORARIO. CIO* E' RICHIESTO IN CAS0
D! IMPIEQQ DI MADREVITE SINISTRORSA
(FARE RIFERBMENTO ALLA PRAQVA
AOTAZIONE MOTORINQ).

PROVA ROTAZIONE DEL MOTORE

ATTENZICNE: NON FAR FUNZIONARE {L. MOTORE IN

UN'ATMOSFERA ESPLOSIVA.

TogHora R motore dalla carcassa di catrazione (vedore Istnuziong di
Smontagglo). Flssare il moloro ad un banco edatto. Collegarele
allmentazicnl eletiriche al motore. Montare icoperchiodelterminall.
Mettere sotto tensione e premere Il Pulsante dl Avantzamontlo;
molore dovrehbe iniziare a ruotare In senso orario. Se Mizla a
ruotare in sengo antlorario, disinserire la cowente ed [nvertire |
termingll U1 @ V1 30l molora, Rimettere & coperchio del torminali,
inzerire la correnle, pramere il pulsanta di Avanzamento e conbrollare
che la rolazlone sia In senso orarlo. Dislnserire la corrents o
ricoltegare il motore all'utenshe (vedere lo Instruzioni pe Ul
Mornitagglo).

PLOCCHETTO DI COMANDO SEMPLICE

It blocchotto di comando & ulilizzate per Il comando a distanza
delfutensile, Nefla flgura 2 sone riportatl in dettaglio | puntidi orlgine
del segnall.

1a. Posizione Interruttore di prossimith SW1 In
relazione all'implego di perno attuatore.

Posizioni

1b, Poslzione Interruficre dl proseimitya SW1 In
relazione alllmplego dl menicotio su tubo &
prolunga,

Sla 1a che 1b rilevano I segnale guando
f'utensile & nella posizione di partonza.

1-800-353-4676

Zampini Industrial Group
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2. Poslzione Interruttore dl prossimita SW2; rilava ll
sognale quando Cutonsilo ha ragglunte la
profonditd richiasta.

® 9 1a

@%w

o

B

(%)

FIGURA 2 MODULO DI CONTROLLO BASE

o

Interrution! di Prossimitd

ATTENZIONE: PRIMA DI FARE L COLLEGAMENTO
DELL'INTERAUTTORE DI PROSSIMITA,
ASSICURARS!I GCHE LALIMENTAZIONE
ELEYTRICA SIA STATA DISINSERITA DAL
REGOLATORE D1 TENSIONE.

all interruttord dl proasimitd SW1 (posizione d! partenze), SW2
(posizions di profonditd) e SW3 (sensore assenza foro) sono
praimpostatl In fabbrica,

Qualora 8l renda necessarla la reimpostazione degli interruttari,
esegulre le operazionl dascritte dl saguito. Asslcurarsi che 'unitd di
avanzamenta automatiico sia In posizions di partenza/riposo. Ruclare
con caulela gltintarrattord di prossimith SW1 e SWain senac orario
fing ad avvertire naftamente Farresto, quindi rvotarll In senso
antiorario di un giro circa. Se fa registrazions di SW3 cornrisponde
alla posiziong dirdevamento delf intorruttore (ndicata dall'accensione
del LED sul'interrutiore di prossimith a sul cavo), ruatarlo finché 1l
LED non s| gpegne, Per quanio rguarda SW2, far avanzare
I'utenaite mediante il pulsante di avanzeamento & imputsl e arrestarlo
I corrispondenza dell'area di rilavamenta della vita di ragolazione
corsa opposta alfa posizione SW2, quindl pracedera come indlcalo in
precedenza. Al lormine, siportare futensile nella posizions dl
Vriposo mediante i ptlsante di arratramonlo a Impulsl.

30 of 56

EW3 rllova 'avagenza del foro, e pud atlvarsi so la maschiatura
richlede una spinta nolavole, Per evilara ctd, riporiare Futensite nefla
posizione diparienza o ruolare leggermonta SW3 in sengo antiorario,
quindieseguire nuovamento Fappticazions. Se SW3 al alliva ancora,
ripetera I'operazione indlcata in pracedenza lino al co mp!elamanlo
soddistacenie daell'applicazione.

NOTA: Ladistanza diriltevamento dellimerruttore diprossimitd 1,5
mm.

Callagare gl Interruttori di prossimila SWt, 5W2 e SW3 alla PCB
dol regotatore di tensione Iy questa maniera:

Condutiore marrona 24V
Conduttora naro Erogazione

Conduttore blu oV ‘
\

- Accertarsichell cavo dalf'Interruttora di pressimita sla Inserito ella

sommitd dl quest'ullimo e servato.

!
|

MARRONE + 24v

- )
....... 1" -
PNP |< NERS ERDGA;IONE

BLU OV
0

]
gt |

FIGURA 3 INTERRUTTORE DI PROSSIMITA

ACCESSORI
Support

Viene offeria una gamma dl morsetl, basl e colonne. Per ulterlort
Informazionl contattare Degoultor, '

Accessorl ¢l maschiatura a mandsin) mublipli
E' disponibile una serie di teate di maschiatura dotato di2, 3,485
mandrinl. Per maggtorl detlagli rivolgers! a Desoutter.

b
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MONTAGGIO E FUNZIQNAMENTO DELL'UTENSIL@

i

AVVERTENZA: (1) PRIMA DI EFFETTUARE rQUALSIASI

A

@

&)
“

&)

(&)

)

{8
{9

(10)

"ACCERTARSI CHE

INTERVENTO D SOSTITUZIONE,
AEGOLAZIONE, MANUTENZIONE O
SMONTAGGIO SCOLLEGARE SEMPRE
L'ATTAEZZO DALL'ALIMENTAZIONE D |
ARIA/POTENZA.

NE' ' GAPI DI
ABBIGLIAMENTO  SVOLAZZANTI, NF'
CAPELLI O MATERIALE DI PULITURA
POSSANO IMPIGLIARS! NE) PARTICOLARI
IN MOVIMENTO DELL'ATTREZZO.

ATTENDERE SEMPRE IL, TOTALE
ARRESTO DELL'ATTREZZ0 PRIMA [3]]
SMONTARE IL PEZZ0. :

ASSICURARSI SEMPRE CHE IL PEZZO IN
LAVORAZIONE  SIA  SALDAMENTE
FISSATO PRIMA DI INIZIARE IL LAVORO.

ASPORTARE TUTTE LE PARTI NON FISSE
DALLA ZONA DI LAVORO. !

PRIMA DI INIZIARE LE OPERAZIONI
ACCERTARS! CHE L'ATTREZZO ©SIA
FISSATO SALDAMENTE.

VERIFICARE CHE ENTRAMBI | RIPARI
SIANO MONTATI.

MANEGGIARE L'ATTREZZO CON
PRUDENZA: EBEO E' DOTATC DI MOTO
DI AVANZAMENTO E ROTAZIONE.

INDOSSARE  SEMPRE  OPPORTUNI
DISPOSITIVI DI PROTEIONE DEGLI
OCCHI E DELLE ORECCHIE.

NON UTILIZZARE LUATTREZZO N
ATMOSFERE ESPLOSIVE. .

1-800- 353-4676

(11) SE 51 DEVOND LAVORARE MATERIALI
PERICOLOS!  QCCORAE  SEMPRE
PREVEDERE OPPORTUN DISPOSITIVI DI
RACCOLTA O SBMALTIMENTO DELLE
POLVERI.

{12) OCCORRE SEMPRE PREVEDERE UN
ARRESTO DI SICUREZZA

N\ DELUATTREZZO SIA GHE ESSO VENGA
USATO DA SOLO OPPURE COME PARTE
INTEGRANTE DI UNA MAGCHINA.

Regolazione corsa

- quest' ultima, Il motorine oi disinseriscs.

FIGURA 4 REGOLAZIONE CORSA

impoatare la Juce tra (2) & (3) su un valore equivalente
A alts profondila di maschlatura richlesta PIU’ fa distanza
della punta dalpezzo diiavoraziona faoendo scorrare (4).
Accertarsiche i particolare (8) sl trovi al ¢ aopra di (1) (il
LEDai{llumina}, e bloccarlo in posizione madiante (5) alla
coppla dl aerragglo prescrifia. Allentare (7) @ ruotare (6)
per la regolazionae di precislons. Aver cura df montare |

coperchl
CONTROLLO DEL CICLO

Daopo aver completato [a Prova Rotazlene del Motore, montare
t'utensile su un morgetio adatto,

Zampini Industrial Group
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ATTENZIONE: (1} NOM BLOCCARE L'UTENSILE AL DI
FUORI DELL'AREA CONTRASSEGNATA

SUL CORPO ESTERNO.

{2) ACCERTARSI CHE SIANO STATE
MONTATE LE PROTEZIONI DI
SICUREZZA PER EVITARE DI
SCHIACCIARS! LE DITA E CHE GLI
INDUMENTI POSSANG IMPIGLIARS!
NELLE PARTI RUOTANTI,

Accaertarsi che B puisante di arresto di smargenza sla aflentato,
inserire I'afimenlazions di potenza 8 premera il pulsante dl avvio,
L’alirezzo ruota la madrevite in modo da farla avanzare finchéfa vite
dl regolazione corsa attiva {'intarrutiore d! progsimitd profondild. i
motorino 8l arresta, quindi inverte Ii senso di marcia In modo da
riportare Yutensie nella posizione di partenza. Una volla raggiunta

IMPORTANTE: Durante fimpostazione dell'utansile & consigliablle
aseguire una serle di giri dprova onde accertarsf
cha la profondith di maschiatura sla adeguata,

Sostliuzione madrovite

Far avanzare I'utensiie dafla posizione di partenza all'inclrca flno a
motd della profondita dalla madrevite. Rilasclare lo vill senza testa
(69), quindi trazionare f'utensile n avantl servendosf del cannatio
{17) che allenta la madrevite dail'albero di uscita {68). Allentare la
vite aulla madrevite (65) e fare scorrere Indisiro 1a testa a crace (in
direzione della pesizione dl partenza). A quosio punto sl pud estrarre
Iz madrevila, |

I
Par Il montagglo nverilre I'ordine delle operaziont dl smonlaggfo.
Aver cura di montare § coperchi. |

NOTA: Il lato plano def dado defla madrevite & posizionato sul
cuscinetto a stere della testa a croce. Anche ia sede
chlavetta dove essers allineata., Relmposilare fa
regolazione corsa come indlcato In precede!nza.

NOTA: E'consigliablle ingrassare ognl settimanala mn:drevilo con
Il grasso Molykote BRZ Plus (387443) romlld;

Part No. 356633 lasue 2 §5.85
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NORME DI MANUTENZIONE
Generalith
Lubrlficantl prescritll:

Qrasso - BP FGOD EP, per cuscihetif.
Grasso - Duckhams tpo Q5818 poer ruolism!, scanalall e

filottature.

Graago - Molykote PG75 Plasiislip per guamizionlad anello *O'e
paraolio,

Norme dt pulitura

1) Reclplente par immergara | component,
(4] Petrofio pulilo dl buona qualita.

Immergerel componentingl reciplente. Asslcurarsl della lorototate
immersione agitandoBper verilicare lavvenuto lavagplo del condot
dell'aria. Togllere 1 component dal recipienie, asciugerll bene
medianto arla compreasa appllcata al condottf aria perasportare ognd
raccla di umiditA. Sistemare | component! in apposilo reciplante a
tonuta d*aria lino almomento del montaggio. Perio smaltimanto del
petrollo sporco oyssrvare fa disposizioni dilagge relative ella salulo o
sicurezza.

MANUTENZIONE

Siconsiglia di effettuare la manutenzlone dell'atirezzo ad intervalll
di 1000 h dI funzlonamenio.

Scomporre 'attrezzo facendoriferimento alla vista esplosa. Pulire
tultii componenti e controllarli con cura per rilevare eventuali tracce
di uaura o dannl o sostitulre | component] difettosi. Lubrificare tutti|
particolari como Indlcato in elenco. Ricomporre ['altrezzo facendo
rifetimonto alla vista esplosa.

1 valorl di coppla indlcatl hanno una lofleranza di £ 6%.
QY attrezzi speclall indicati nella vista esplosa scno in agglunta al
normall atirezzi dl offlcina.

NOTA: Durantela pullzia del particotarl Indossare sompre guantie
occhlaf protettivl, Evitare anche di ingetire alimentl o di
fumare durante la pulltura, Ia scomposizione o ifmontagglo
defl'atirezzo.

1-800-353-4676

Pulitura

Elementl richiastl:

{1} Raciplente per I''mmerslone det componentl.
2) Petrollo di buona qualita.

Lasclare a bagno | component] nelrecipiante contenente petrolio;
acceriarsl che slano completamonts sommersi. Estrarli dal
conlenitore e asciugarll con cura, quindl riporl! in un contenliore a
tenuia d'arla finc al momenio del montaggle. Ellminare il petrofio
uaato In conformith con le disposizionl vigent,

Ragolazione cinghia di distribuziane (76)

Rimuovers |l coperchio della scatola (79} e regolare [a cinghla dl
trasmissiona (78) trezionandofa con delicatezza {n corriapondenza
dell'estremiid inferlore della puleggla del motorino (75), Inmodo che
lo scostamanto orlzzontalo al contro dolla cinghia rispsiio afla
posizions di equilibrio sia parl a clrca 3 mm (vedere la flgura 5).

! Poghiona di
! equillbro

FIGURA 5 AEGOLAZIONE DELLA GINGHIA DENTATA

f componenti scartati devorto easore conservall con cura onde
poterne effetiuare to smaltimento in condizloni dl sicurezza.

|Zampini Industrial Group
rA L AirToolPro.com
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Desowtle:

i

Avadopé Xpfiong i

To epyaheio yprioiponowcivan yic o Sidvpnon povoy § nodhamhdy
omdy Kat chéyxevmt tnhexarcuBuvipeva xpnamunmdwm wue
Srandnice cyyounas.

’

NPQAIAI'PADE :
Kivguipag 220240V Tadnoixdg, Delta/Star,

380-418V BOHz, 370W |

Tayvinia: 1350RPM (0.a.1.) cuveycdg .\umuplyluc.

Bdpog: Epyakeio ﬁldtpqonqouvuppquptv;: 25 K4,

Dy Hyov:  <70dBA Kbikas Aok CAGLPNEYROP

Aodddein; C wxivimipag yopnyeltm pe Moﬂennpévo
pnyavind  dpive. Mnyaviopég Oepxiie
fuxomig efvel tomofoinpévog ovo nebfo oy
rvnuipa. O Gaxémag eyyléwrag aviyvevong
pr-ondy yanolpeit kar oav epyaiefo Sroxomie
Aatoupyfag edv 1o cpyaielo tmspﬂocx to péyiovo
Pélog bravpnone. ‘

Kifuo 5

EAeyyou: Kusto EAtyyou: Eva Kutlo Edéyxov (Evpdnn

Ap, Tep, 94342, HIIA Ap. Tep. 94952) elvmy
SinBéope yvia wv fieyxe Amizbupylag tou
AFTE47. To Kuulo EAbyyov npogtatcGeun and
niexrpixés aoddreieg Kal €xel -Evov xipio
Biakdmny ahlnicpnioxqg nov anopoviver In
Auwupyia xar efvar  npooappaculves ot
waluppa, e nepmvipes  nlnpodoplieg
cmxoivoviiow jie mv Desoulter. !

1-800- 353-4676

IIPOZOXH: Av o ypfiorng S1aBtrer Sikd sou gvokeul chéyxov
(puOuioe), Oa npfna va oupfovdetermn wg
nAnpodopicc now napéyovrar ané oV KAWOKLYROTY
yia wv emioy) wu xatdAhniov enedta. ‘Eve
wouni Siowonfe tne Aemouvpyleg oe mepfuvwon
excdxioy avayxng npinel va elvay syxatcosnuévo
oxn ovoxeyd eAéyxoy, 600 xai xaraAAnin advieon
enf wou miPwlow chéyyor. ‘Eva xoupn! Badpatag
Avtorpoediic (Inch Reverse) elval anapoitno yia va
Eavalexivijoet ¥ ovokeuss av o Gfovag Bideprong
oapaciatl andéroa,

HAEKTPIKEE EYNAELEIE
Haiextpind] llapoxt

O mivyyrfjpag mpéner va ovviéeta ge napoyy tpidamxod
nazxepixoiy peiparog oopdova pe vov [NNAKA TAZHE
PEYMATOE ka1 va oy naptyetat efdpwia exKiviong oo onoiov
elvas npogappoopéve npootateutixds pryaviopde vinepdiproone.

Iivaxag Taong Pedparoeg - 3 Pdocwv

ITpoubiopioete tnv vion mapoyiis pevpatos Ky ¢v guveyela
gupBovAereeie wov rivauxa viong pedjiatos yua sig Aentojid peieg s

ouvEteng tou xivntipo. !

Tha otvBean Y {aocépa), Tedexe f ouvlécte to tnppaﬁxﬂ W2mo
U2xkmwo U201 V2. .

Ta a6vBean A (Athwa), {e0ete 1) ouvbiere vo u:puunxd W2otoUl,
U2 0w V1ko V20w WL

Kan g 890 pedéBovg ouvBeons o kivnrypas 0a elvay keieuBelav
otn ypopp ouvieleptvos. |

EHMEIQEH: 01 oxpobtxwee xkakablov long  elval
npogapitoopévol pe mepikdxa 7 xihooudy xan o
ouvbtotic emxaivaviag eivan ouvbebeliéves avapeca
arouc mbkouc.

Ia éAeg ug cdoeg:  To xakdbio tpodoBéwmons (cAdxiom
npoSiaypadh xu).mﬁ(ou evioyupéva eAnouxof ayayof 1 yik) efvar
ouvlelepévo cwoug akpoBixiee tov xivaufipa. Eva xoaxdhinho
ouvlenikd Karwbiou Ca npéne va npooappogrel.

Zampini Industrial Group

MIPOEOXH: (1) BEBAIGNEZTE 10X H MNAPOXH
PEYMATOE  EINAl KAEIZTH IIPIN
KANETE TIL ZYNAEZEIZ,

(2) OIEYNAELEIEZALTEPA KAIAEATA
TNPENEINA EINAI YIIOXPEAGTIKA LTH
TALHPEYMOTOLIIOY AINETAIEZTON
IIINAKA., TYXON TTAPEKKAIEH ATIQ TON
ITINAKA BA KATAAHEEI ZE BAABH TOY
KINHTHPA.

Ay of 56

O HArxrpixée Kavasfipag: O mivnifipog neptpﬂulae‘ml and éva
Evyvéune Hhexxpixé | Ovopoou- xehudog pe pidamkis guvBioeig, aepSyuRTo, it TONoU B ehdyiow
Kivipefipag | Taon (V) ol | aguvbtoerg | xif éveaon pévaon edapitoopév Yia Ospporpaoies nepifialhoveag péxp 40°C.
ElvRTipa (A) To xutfo pe voug axpoltnes fiarifova pe 4 nodoug vimey Knock-
outs. ,
EFDI DP5eC4 220 twg | 50 ¢ngBD A 107
240 IHMANTIKO: Mnv adaipefie o xahupdwr.w w xdww
nepinGxAio ané wug nohoug wav axpobexidy.
3806w | GO fec80 Y 0ol Tuvbtare va kaddbia otov mvnuipa pe wov ekAe
4156 pbmo: o npduwolkhﬂvo au)aw?ﬁm orov
axpolitnty yefwong, o Madvpe, Madpo xm
EFDI 4DFEI0-4 22&%“ 60 €wg 80 4 : Kadt xakadbia otoug uxpo&emcﬁtl, V1, W1,
33411?‘; 50 € 80 Y 118 w2 uz vz
TS
EFDI4DFULK4 [ 220 8wq | 6O by B0 A 7} - - o
240 LINK  LINK
380 tog | 6O éwg80 Y 11
415 tas

? Tm T\n T\m
T

Tpidaomcof
AIATPAMMA 1 EYNAEZEIE AKPOAEKTON KINHTHPA

|

r

|
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@ Desontlse

Ta xoAd8ia and wn Oepmun Siaxenmd xaroliyouv oe éva
ouvBenipa (TS} (BAéne Aidypappa 1), xm cuvBéovral e oripd pe to
nnvio cuyxpawiores otov enabéa niexcpikgg napoxie.

Tha EovBeon oo Kutle EAtyxou Desoutter

H nhexipikd mapoxn npog to xifdtio eAéyxou ylverar pfow evig
nevidkAovor xakobiov. Ta ymdamxd kakdha efvar To patdpo,
patgo ko xabé, o oubticpo xardio elvar vo pke xas 1o Kakdbio
yewong efval w nploive/xitmve, Bydlewe w kdluppa anb to
ifouo cAéyyov xm ouvBtaere o npdcmiva/ultmvo xaidho pe
fifia yefwone, o prde waldbio pe wv axpoSiin nreripindg
napoyfic N ka1 va vpifaoind xakabia ova LI, L2 ke L3,

TIPOZOXH: Ta xaldbia and xa mpes 10 KiPdmo ehéyxov nptmer
va npogtattifovial and gpodulaxipa xaAwbiov
yia va ano9eoycrar {nund.

Tapégovin oyvbéaelg PCB yia w nadodloony v xeipomplay
ancotdocws Start w Emergency Stop (Drapdunpa Exrdxcov
Avdiyxng) w Inch Forward (Bgdatag Hepotpodnic) w Inch
Reverse (Balmafag Avuotpoffigh xan yio v Ready Indicator
(Aelcuy Bvoipdantag),

TIPOEOXH: EINAI AYNATON NA ZIYNAELETE THN
HAEKTPIKH DAPOXH LTON KINHTHPA Q1ETE
NA AEITOYPTHEE] ANTIOETA AIIO TH ¢OPA
TON AEIKTON TOY POAOQCIOY, AYTO
ATIAITEITAI EAN XPHEIMOIIQIEITE
APILTEPOLTPOPO KYPIO KOXAlA
AIATPHIHE. (ANACEPOEITE ILTH AOKIMH
NEPIZTPOPHE KINHTHPA).

AOKIMH ITEPIETPOOHIE KINHTHI'A
TNIPOEIACIIOIHEI: MH ©ELETE LE AEITOYPTIA TON

KINHTHPA YE NEPIBAAAON MOY
MITOPEI NA ITPOXAHBEI EKPHEH.

1-800-353-4676

Admptoee tov xivndpa and e 0fxn tpoxiiew (BAéne 1Gnyleg
Aneguvappoddynong). [hdoete tov mivispape peptyyevn oe Eva
xowidndo ninxo. DuvéBocre v nlexeping napoxd pe Tov
kivupa. TomoBeujocwe w xdhyppa tou arpobixiy. Avetlece o
Graxtuwy pedpotog kal navjoete w xounl pe mv évbely Inch
Forward, o xivnuipag 0o nptner va repratptferm 8efidozpotta. Av
n nepierpotny Elvan iipog 1a apratepd xiefoewe vo Biaxdmuy pedpatog
xm aviaohhdiee o xohdbha ovoue axpobinteg U1 kav V1 evi wov
xignupn.  Tonofenjoere w xdhuppe wu axpobéxey, avoliere to
Biaxdmy pedpares, povjcets vo xoupv{ pe v fvBeln Inch
Forward kal chéyfere 60 n neprotpodd efvan wdpa npog ta Gefed.
Kietocte v Siaxdnm peopatog xai ovvappoloyrjcete mdh tov
Kivneipa enf vou epyalefov (PAtnc odnyle Zuvappohéynong),

ATIAG KYTIO EAET'KOY BAABIAATL

Avtd w xutio ghéyxou xpnotonoteitm yia w misxateuBuviyevo
theyxo v epyakelov. To oyfipe 2 Siver wg Aemtopépeieg
npofhevone wav eviohdv.

Géon 1a.Gfon ya vwv  Huxdnmuy  eyyduqag  SWI1
Xprjotponer@viag nelpo evepyonelnoms.

1Ip.€f0ny Y@ tov Buaxdmuy  eyyornrag  SWI1
xonononoitveag  tov  ohwobnuipe  oto  gwlfjva
enéxuaont.

Téoo 1o 1a doo war vo 1[ avixvedouv tva afya drav vo
epyaielo fploxevar o Odon avadopdc.

2, Bton tov Srakémin eyyotac SW2 énou aviyveder fva
ofjla dtav w epyaicio Bidrpnone éxe drdoer owo
emBDupné fadog.

Mardmreg TeroviGoews

IMPOEIAOQITIOTHEH: BEBAIGBYITE TINE H HAEKTPIKH
TNAPOXH EXEI ATIOMONGOE] AIIO
TQ KIBRTIO EABCX0Y IIPIN
KANETE THN KAAQAINEH ETOYZ
AIAKONTEI ['EITNIALENE.

Zampini Industrial Group
re gL AirToolPro.com
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AIATPAMMA 2 KOPMOZI MONAAAYL. BAABIAAT
EAETXOY -BAIIKOE |

2

O1 Swkontee eyyOinrag SW1 (Bfon avadopdc) Kal Sw2
(areBnuipag pn ondv) elver #8n pulpiaptvar and 1o epyootaoto.

Egv ot Biagdmeg nptuer va enavapudpatoty, enavapulpiote po
wov efiig woéno: Befmwleite s ) povéba avtopasng ypododbmeng
Bpioxeva own Déon avedopdc/aBpdveiag, Memorptyre npnacxnxd
Toug Siaxbmes eyyouptag SW1 xay 8W3 xaxd wn dopd mv Baixudv
wy poloyiod pfxpl va aioBavlefze xénoa nwlumaq xon thte
nepatpéyte woug aveifeta and w dopd tav Saxvdv wu pelaylon
nepfnov pia ocpodd, Edv o Daxdoreg SW3 waaypide du
aviyveder (1o Boxproxd $oe ovo haxdnog xa ow xum&o avéfer),
nepiorptyre vov Saxénn pexpt vo dog va offoer. MNat o Srakémtn
SW2, npoywpriore o epyadefo Ypnomponoidviag .1o xopfio
Hpoﬁﬂnaqq avé Ivion xm orapariote v nepioy] avigvevons g
GiaBpoprs puBpiloviac 1ov xoxha anévavil and wnv Oton SW2.
Tan ouvéyeia npoxwphote w¢ dvadey. Ouav fycre odoxAnpoae: ty
Sabixaota, xpnoponociore w xoufieo vnoxdpnong avd fveoa yia
va emovphyeve oue) Dion avadopdg/adpdvearac,

0O Baxtmng SW3  aviyvetm  “pn-onf® xar pnope!  va
evepyonomOzf edv xperddent peydin GBnon yia tyv Sidtgnon. Na
va fenepdocte avny v xavdowaon, emotpfyte w cpyadelo otn
Oton avadopds ka1 neprotpéyee vov Siaxémin SW3 aviOesa and v
dopé 1av faikudy wu pokoyled. Enavadafere vy Siabiaota, Edv
10 3W3 evepyononnBef ndde, enavaldfece wn Siabixaoia péxpr mv
1kavomointiks choxAfipwod e

Part No. 356633 [ssue 2 5.95
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TCHMEINIH: H anbovaon aviyvevong wav fiakomady eyydunuag
elvar 16 Xthoons,

Buvitaere toug Biaxdmeg yerwvitioewg SW1, SW2 xan éw.?» e o
rifduociéyxou PCB ucefiq ‘ !
I

Befawwfefie 6u tw xakdfio vu Siaxdmm eyysurag eivar
ouvbebeptvo pe 1o Giaxdmen eyydtiveg xat efvm mlepwptvo
adrurd.

Kadtxahabio 24V
Madpo nariBro 'Efofog
MnAe xaAdbio oV

: |
‘ Koz +24v
..... o
....... 5 :
PNP < . Mavpa Efo8og
E] Min8e OV
’- -
1

i
AJATPAMMA 3 AIAKOINTHE TEITNIALEQE

EEAPTHMATA

ETHPITMATA '

Siosldetm  monulia and  péyyeverg, Bdooie xm | owideg.
Ecpwuduptq mhnpoflopfeq propefie va ndpets ané mvicmmzm
asouller.

Rpoodfkee via MoAdamdd Epyakete Astirprong
A0 ma onpd neplotpedbjevov xedadv Sidvpnong, winou

2 3 4. Ta nepoodeepeg Acropépeiee omevDyvOefte ounpy
Desouttor.

1-800-353-4676

TOMOBETHEH KAI AEITOYPI'IA TOY EPTAAEIOY

TIPOLOXH:

A

Zampini Industrial Group
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MANTA NA KANETE AMOLYNAEEZH
TOY EPTAAEIOY AllO THN
HAEKTPIKH TIAPOXH KAl TIN
NAPOXH AEPOE TIPIN ETIXEIPHIETE
OIIOIAARTIOTE ANTIKATAETATH
MEPON, TPOEAPMIH, ZYNTHPHER H
ANOCEYNAPMOAOCHEH

BEBAIRQOEITE NQE XAAAPA TEMAXIA
POYXIZMOY, MAAAIA HYAIKQNTIA
TO KAGAPIEMA AEN MITIOPOYN NA
MIAZTOYN ATIO TA INEPIZTPE®OMENA
MEPH TOY EPTAAEIOY.

TTANTA NA AGHNETE TO EPTCAAEIO NA:
ITAMATA NPIN AQAIPEIETE TO
KOMMATI

ZTOOIIOI0 AOYAEYETE.

BEBAIONEETE OTI TO KOMMATI IZT0
ONOIC AOYAEYETE EINAI ITALMENO
KAAA ETH MEITENH IIPIN APXIZETE
THN EPTAXIA,

ATIOMAKPYNETE OAA TA XAAAPA
FIAH AIIO THN ITEPIOXH

BEBAIGSEITE IINE TO EPTAAEIO EINAI
ITEPEQMENQ KAAA MIPIN TO ©ELETE
ZE AEITOYPTIA.

BEBAIIOEITE INE EXOYN
TONOGETHGEI KAI TA  AYO
NPOETATEYTIKA,

ITIPOEOXH  EITO  ANOITMA  TOY
EPTAAEIOY. OTAN EEEPXETAI
KINEITAI OEQO KAINEPIRTPEQETAL

OTAN AOYAEYETE TO EPTAAEID
IPENEI NA TPOLTATEYETE TA MATIA
EALKAITAAYTIA EAD.

MH DAZETE EIE ARITOYPTIA TO
EPIAAEI0 EE MEPIBAAAON NOY
MIIOPE]I NA ITPOKAHOEI EKPHEH.

OTAN ENEZEPTAZELTE EIIIKINAYNA
YAIKA, TIPEIEL NA TINETAI
TNFODAEYH I'MA TH EYTKENTPGIH ‘H
THN KATAEZTOAH THZ EKONHE,

350l 56 -

(12 BEBAIONEETE  OTI|  YOAPXEI
ETKATEZTHMENOE MHXANIEMOE T'IA
/N TO ETAMATHMA TOY EPTAAEIOY EE
NEPIMTAEH EKTAKTOY ANATKHE, AN
XPHZIMOTIOIEITAL MONO TOY EITE
EINAI ENCOMATRMENQ ZE EYEKEYH,

PaOon Aradpoptic Ardrprong

AIATPAMMA 4 PYSOMIXH ATAAPOMHE ATATPHEHE

Pulpfove w Bidxevo perako (3) ka1 (3) ﬂmlc va woita) pe

A w Pabog m¢ Sdvpnong nov nnmu(fcu EYN wv
endawon YU KOMRIKOU epyadelov and o avaxefgcva
xowepyaofas, yotpdviag tw (4), Befarwfefee 6u o (8)
Polowetar ndva and to (1) (vo pog LED da avdfer) ko
aodarioart ot avc Ty Ofun pe v (6) oupy NpoEIvsEYn
ponfi. Xalapdoxe 1o (7) war meprocpéyne  (6) yia
axpiff pd€mon. Befawwlefte éu o reAippasa Exouy
EavavonobeonBel,

EAEI'XOZ KYKAQY

Adod teAnigoere avomoiud, tn Aowipd | [epocpodis
Kivnupa, otepedaete wa epyalela oz o xawiAinin rléwtvq.
MPOEIAOMOIHEH: (1) MHN  [IIPOLAENBTE TO

EPFAAEIO EKTOZL THE
IIEPIOXHEL

noy
EHMEIQNETAIL ITO
EZQTEPIKO KEAY®OL.
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@) Desonttie

() BEBAIQQEITE oTI Ol MPOOGYAAKTHPED
ALDAAEIAL EINAI TOINOOETHMENOI TIA NA
NIPOITATEYETAI TYXON EYNGAIWH AAKTYAON
KAl NA EMIIOAIZONTAI XAAAPA POYXA NA
HIANONTAI ETA TEPIETPEQOMENA MEPH,

Bepmwbelie bu o Baxémmg nivbivor efvan avoineds, Avoffue
ujv napoy gevpavag xai mavfjore o Sioxdneg Ancupyles To
epyudtfo Ca npéney va neprocpéyer tov xopro dlova nepotpodri
dow vo npoywpfion £0¢ 610U o xoxilag pifpiong Sabpopts
XomuKoU cvepyononjoer o Siaxéam eyyiuniag [aBoug. Q
xiviptijpac nptne va oropawiost ka va Aervoupyfien: avdnobBa yna
va emarpfyer to epyakefo awv 82on avadopdc. Otav $8doer oto
onuelo avadopds, o kivnupas Bampéne va offor,

EHMANTIKQ: Owav pulpilete w epyahelo, ouvigratipe va
xdvete jua orpd Soxipdy yia va fefuwdelte
! ¢u 1o BdGoc Bubtpnong elvar anobextd,

AMAayf] tou Kopiov Afova Ilepionpodiig

Ipoyepicie wo spyakefo ond vy 0fon avedopds oo mod nepimoy
pdadac wvu xuplor dfova neprotpodiic. Xahaphote tovg KoxAles
ovykpdtnons (69). Inpdiie o cpyalelo Prpoovd xpnmponotdvag
wy evboevouxd dfova (17) o onolog On chzulepdon Tov xipo
4fava neprotpodric and tov dfova efsBou (66). ElevOcpdore rov
xoxAla endvwr grovy xipio afove nepratpodric (65) ka1 odpate v
owupwt xedaly npog ta miow (npog Wy Géon avadopdg). O
xipiog dEova neplotpodric pnope! whpa va adaipelel,

H avuxatbowion yivetm pe avilocpodn Sabixacfa and v

avwtépw. Befarwdeive ot va xaddgpaca xouy Lavaromolernfel.
THMEIQLH: To nAatd pépog TV neprkoxAioy wav Kupfov
obtévev mepiotpodhe Epyetal ce enadl pe vw
pouhepdv oun ovavpwst xedodf. H eyrond e
oprivag  yperéletan  emfong  euOuypdppion.
EnavaBfoate 1y pdfpion  Swdpopdg
SiTpronc we avTépo.
SHMEIQLH: Zuvigtdtar 0 Kiplog dEovac neprozpoditis va
Mnatverat efifopadiafa pe ypaoo Molykote DR2
Plus (387443) o onolo¢ Stav(Oczar pall pc to
epyalefo,

1-800-353-4676

AMMAITHEEIZ EYNTHPHEHE & EMMIIEKEYQON
TevakéQ Enpeivoeig
Xpnotponoicite T0 nio KAW MNAVLIKG:

Afnog - BPFGCC EP, yia ypifeic (povepdv),

Atnog - Tiémov Duckhama Q6618, yin ypavélia, odfiveg xat
oneLpRNATd.

Afnog - Molykots PG76 Plastislip yia po&éleq oxfparog "0" kar
pHovaoess.

KaOdpropa

Tlptue: va éxete:

1) Aoxelo yid v Jubifece va pépn.

(2) KaAe noidenrag waBapr napadiv,

Bubioete va ovovanxkd uépy ow Boyxelo nou nepfxe tn nopadive.
Befmadeiw éu fubilovem mAdpog xar vapdfere 1o uypé yia va
Prfmmfclie xog o Siedot aépog ova quotanxd wéipn kabapiloviay
nifpwe. Bydhere ta ovotaund pépy ané o Soxelo, oxeyvoote ta
mAfpirg ka1 puonfere ptow wv 5iddwv oépog via va odapelel
wybv vypaola. BdAere o ougrauixd pépn e fva oepooxeyr Soxefo
pEYPL va Ta Ypelaotelte yio ovvaphohéynen. Anadlayelce ané tn
Aeprpévn mapadivn oopdava pe ug hiaxkeig vyetag xo coddheiog,

EYNTHPHEH

Zag ouvictolpe va Kdvew guvaipnon vou cpyakeiov xafe 1000
rpeg Aerroupylag o,

Anoouvappoloyrioete to epyaielo yproponmdivias to avalvuxd
oytho, Kafepfozee dha ta pipn xoy chéybere yia ¢pfopd 1§ {npud,
xdvere avuxavaotdooi; av anmivedvial. Emfotie xkaivaupyio
Mnovuxd cwa oyeuxd pépn otpdava pe wn Alota AtmaviRov.
Zuvappoloyijocte w epyakeio Xpnmponoibviae 1 avolurikd
oytho.

Ta eiixé epyaiefa nov dofvovior ote avaluukd oxtéie efvan
eniniéov Tev epyalefwv nou Xpnmpomoativoal ot éva ouvnhopéve

EEYacTpin,

ZHMEIGEH: Kavd 10 xadépiopn wov pepdv Ba npiner va
dfpovem npooatevtixd yaveia Kar yvakid, Aev
emtpfnetval va paw  va xanvilewe Grav
xafoptiese, ancouvappoloyeite ]
ocuvappohoyeite 1o epyaieio.

Kabapropde

Anaivoipeva vhiké:

Zampini Industrial Group o= btonwyi
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(2) KaMg nadmreg xafapr napadtvn.

Movokéyne 1a ptdn oo Boyclo mou nepiéyer v mupadivi.
Befaiwfeite du tyouv kakvd0ct nhjpog. Adaipéote tapédn ané o
foxefo xai oreyvdore ta eviedds. Tonolewiote ta uekn or fva
acpooteyég Goxclo plxp oy cuvappoddymon) wue Ievalye wmyv
napadivn odpdava pe 1oug kavoviopolic acddieine Kot uyietvie,

PaCpion vou Ipavia Xpoviopo? (76) =

Admptore v xdiuppo Tou weAvdouvg (79) xar pulpfowe vov
pdvia ypoviopod (76) wpafdviag thadph tov ipavia ow
Xauniotepo axpo g 1poxaiiag o xiviuipa (76) dote noprisvua
andkAlon oy xévipo tov ipdvea va elval nepfnov 3 xu\mutd and
Bton 1poppontas (befxe vo Exfpa 6).

oppomiag

LXHMA§ NPOTAPMOrH IMANTA XPONIZMOY

Plappéva pepn B mpéner va Yeipilovuy fre npoonxri Kl va
anopginvovia oav dypinota pe agddlea, |

© Desoutter 1995, London NW3 6ND, HB. \
Emduddooovea 6 a va Sixaiwpata |
Ancyopedeun 1 avefeuvolobémen ypfion 1 1 avattnwon wov
nepiEXouévav wou napiveod § pépog avvadv, Avd woxoer 1diafrepa
¥ia w epnopikd ofpoxa, g ovopcaleC twv povr.ﬂmv, wul
neabikous ap1Bpos e etapmpdreoy xat t oxebiayptppaa,! ;

Xpnosponoweite povo ywioua avearaxnd, Tuyév [uuqu A {nnd
now npoxaictm cfmtiag wmg xphonG pn yvijoroy aveadkaktikay
bev  walGmeewat ané Wy eyyénon tov  npolévioC xa o
xotaoxevaothd Gev xoblotuuas uneeBuvod,
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Desordlore

Gebruikaverkiarng 1

Dit gereadschap wordt gebrulkt voor het tappen van één of moor
galen on wordt op afstand bediond met bahu!p van
naderlngsschakelaars. 1‘

SPECIFICATIES )
1
I,
k
Molor: 220-240V 3-fase Delta/Star i
380-415v 50Mz, 3T0W |
!
Snelheld: 1350 RPM b} doorlopande bedianing.
1
Gewicht Assemblago 25 kg.

i
Geluldsniveau:  <70dBA CAGI-PNEUROP Testcode:
Volligheld; Da motor Is van asn mechanische rem voorzien.
Een warmiebegrenzer is in het ' motorblok
aangebracht Denaderingsschakeiaar met"goen-
gal-sensor™ werktook als uitachakelaar, wanneer
de machine do ingestelde dispte averschrijdt.

De Rogulatsus: Een bedieningakast (onderdeeinummer Evropa
84942, onderdeoinummer USA 84962) Is
varkrljgbaar voor de bedioning van de AFTE47.
Do bedieningskastis bevelligd metzekaringan on
hesR een notscheldingsvargrendeling die op het
deksal gemonteerdls. Nadera Informatie kuntu bif
Desouttor varkrljgen,

BELANGRWK: Ala de gebruiker z'n eigon regulaiaur aansiul,
dan disbnt hi] de informalie van de fabrlkant in
ogenschouwtanemen. Een noodstop-knop moset
In de regulateur aangebrachl worden en een
gopaste koppeling most op de regulateur
aangbracht worden. Een Inch-Reverae-knop Is
van groot belang om de machine weer op la
starion, als de spoel tot stilstand keml.

1
H

1-800-353-4676

NEVENAANSLUITINGEN
Heotspanning

Da motor mael aangaslolen zijn op driofasennelspanning, In
ovaroenstemming met het SCHEMA ELEKTRISCHE SPANNING,

en voorzlen van ean starter dle ¢en overbelastingshoevelliging heefl.

Schema elektrischs spanning, drletasig

" r Link- Nominate
Motor Spanning oz'umue aansluitingen]  stroom
A (Hz) motor A
EFB1 DFSSC4 220 tot | 50t0t80 | A (Driehoek)] 107
240
3JB0 tol 1 50 tot 60 Y (Ster) 062
415
EFBA ADFEIC+ 2§%ol 50 tot60 | A (Driehoek) 2
380tot | 50totB0 Y (Ster) L1
415
EFB2 4DF71LX 4 222%601 50 tot 60 | & (Drlehoek) 1a
38010t | 50 fot60 Y (Ster) 22
415
WAARSCHUWING: (1) ZORG EAVOOR DAT DE
NETSPANNING UITGESCHAKELD
IS, VOORDAT U DE MOTOR
AANSLUIT.
2) STER- EN
DRIEHOEKAANSLUITINGEN
MOETEN PRECIES

OVEREEENKOMEN MET DE
NETSPANNING DIE GEGEVEN
WORDT IN HET SCHEMA. ELKE
AFWIJKING VAN HET SCHEMA
ZAL SCHADE AAN DE MOTOR
TOT GEVOLG HEBBEN.

Steldenetspenningvastenraadpleeg het spanningsschoma voor

eon gedolailloarde weergave van da motoraanstuitingen.

Voor sleraansiultingen (Y) koppelt u aansiultpunt W2 aan U2 en

U2 aan V2.

z am p i 1] i I nd us triial G rou p hoab;a:u:;u{ﬂlﬂgen {} koppelt u aanshilpum W2 aan U1,
an B .
r4 VgL AirToolPro.com
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' BELANGRIK.

In beide gevallen zal de motor direct on-line aangesioten zijn.

LET OP. De sansluilingen zljn voorzien van 7mm A/F-moeran en
de verbindingen bevinden zich tussen de busaen,

|
Voor alla spanningswaarden: de voadingskabel (min,
kabalkwalficalie: gofsolearde flexibele 1.0 mm conductors) Is
aangesioton op do agnsiulipunten op de motor. Er moat eon
geschilds kabalklam gabrulit worden. I

Da eloktrische motor: de motor ls eon vofiedly Ingesioten
driefasige koclankermotor, die gekoatd wordt door een vontilator;
minlmum  Isolatieklasse B; geschikt voor  aen
warkomgevingaternparatuur tot 40°C. De aanslulidoos | voorzien
van vier "uitdrukgaten® (dlamster: 19 mm).

De ondersts moer op de aanstullpennen nist
verwijdaren of loadraalen. Shlt de draden als
volgt aan op de molor: groen/gels draad aan do
massaasnsiulting, zwart en zwartbruln aan
aanslullpunt Ut, V1 en W1,

w2 U2 vz

P el
LINK  LINK

y Tu1 I\n Im

T
3.FASE ]

FIGUUR 1 AANSLUITINGEN OP DE TERAMINAL

De dradenvanal de warmtebogronzer komen cp do TSi-nnnaluﬂor
aan (rie fguur 1) en worden mei do kios in de magnestrschakelaar
In soile verbonden.

Voor aansluliing op Desoutter-badieningakaat, 1

Do stroomtosvoer naar daroguiateurgeschlodi dooraen‘ kabetmet
vijf draden. Ddlo fasedraden zwart, zwarl-bruln, noulraal blauw en
geel-groen geaard. Verwljder dohuls vanal de regulateur en sluitdo
goeaarde draad aan de betreflende schroefaan, de blauvwe draad aan
terminat N en de dre fasedraden aan L1, L2 en LI, l

DELANGRNK: Do kabals vanaf ¢n naar de regulateur bohern
door een geleider lo worden beschormd am
schade te voorkomen. i

Part No. 336633 lssue 2 $.95




: be%m@c

Er worden PCB aanafultingen gelaverd om Siart, de noodknop,
inch-Forward, de Inch-Reverse en Geread-aangever op afstand te
badlenen.

WAARSCHUWING.

DE ELEKTRISCHE VOEDING VAN DE
MOTCR KAN ZO AANGEGLOTEN
WORDEN DAT DE MOTOR TEGEN DE
KIOK IN  DRAAT. DIT IS
NOODZAKELIJK BlJ HET GEBRUIK VAN
EEN LINKSE LEISCHROEF, (ZIE
MOTORROTATIETEST .}

DE ROTATIETEST VAN DE MOTOR

LAAT O MOTOR NIET IN EEN
EXPLOSIEVE OMGEVING LOPEN.

WAARSCHUWING:

Varwllder da motor uR  hst kalrolblok (Zie de
ontmantelingsinstructies). Zetde motorop eengaschikle bank vasL
Siyit de motor op do stroom aan. Breng de terminalhule aan.
Schakel de stroom In en druk op de tnch-Forward-knop. De motor
behooridan rechtsom te dregisn. Als deze linksom draall, schake)
dan do straom ult en wiasel da dragen op de U1- an V1- lerminals
om. Breng de terminathuls aan, achakei do siroom In, druk op do
mch-Forward-knap, en controlesr, of de motor nu rechiaom draait.
Schake! do stroom uit an montesr do motor waer aan het werktulg.
(Zls de montage-insiructios).

EENVOUDIG REGELKLEPPENBLOK

Ditregelblok wordtgebrufktom de machine op afalandto bedlenen.
In figuur twee word! aangegeven waer da signalen vendaan komen.

Ptaals 1a. Posilie voor naderingsschakelaar SW1, bi| gebrulk
van hedleningspen.

1b,  Posllle voor nadoringsschakelaar SW1, bij gebrutk
van bus op verlengsiuk.

Bij zowel ta ala 1b wordt een signaal gedetectoerd
wannaer da machine {n de referenlleposiile Is.

2. Posile voor naderingaschakelaar SW2, detectear! een

signaalwanneer de machine do gewenslo diopte boroikt
heoft,

1-800-353-4676

e
@

o
\)

1a
ib

FIGUUR 2 HET FUNDAMENTELE VAN DE

* naderingsschakolasr gestoken en vastgezet Is.

BLOKMODULE MET KLEPPEN

Da schakelaars

WAARSCHUWING: VERGEWIS U ERVAN, DAT DE
STROOMTOEVOER VANAF DE
REGULATEUR  GEISOLEERD IS,

ALVORENS DE BEDRADING HIERVAN
AAN TE SLUITEN.

Naderingaschakelaars SW1 {referantiepositie), W2 (dleptopositio}
en SW3 {goen-gat-sensor) zijn reeds ingosteld In do fabrick.

Als de schakelaars opnleuw lngesteld mosten worden, gaatu als
volgt te werk. Controleer of de aulomstische voeding In de
rofarantispositie/ruststandls, Draal denadaringsschakslaars SWien
SW2 voorzichtly mel de kick men iot u een aansiag voelt. Dan
ongevesr &6n slag tegende kiokin draalen, Als SW3 reglsireert dat
“gavoeld" wordt{doordat LED 3 branden op naderingsschakolaar en
kabel), blijft u draaien totdat er goen LED meer brandt. Voar SW2
heweegtu de machine vooruitmot behulp van de knop "trepspoewl)s
vooruit" en zet het aftastgobled van de slegslelschroe! atop
tegenovar de SW2-posile. Ga dan verder zoals hlerboven
beschraven. Als u klaar bonl, gebruikt u de knop “irapsgowljs
achteruit" om terug to keren naar do referentieposiie/restistand.

|Zampini Industrial Group
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§W3 detecleerl "geon gat” en kan geacliveerd worden als ves!
kracht nodlg la bij hel tappen. Om ditte ondervangen, brengt u do
maching terug In de relerentiapositie en draalt u SW3 een kleln
stukjo tegon do kiok In. Froboer het opnieuw. Als SW3 weer
geactiveard wordt, gaatute work zoals hierboven baschreven lotdat
u tevrodon bent.

LET OP. Do voelafotand van de naderingsschakelsar Is 1,5 mm.

Slult de SW1-, SW2- en W3- schakolaars als volgt aan de PCB-
rogulalour agn: i

Bruln 24v
Zwart Quiputt
Blavw o

Controleer of de kabel van de naderingsschakelaar boven in de

BAUIN + 24v

a-- o
PNP < + ZWART QUTPUTT
I:] BLAUW oV

5 0
- 4] 0

FIGUUR 3 DE SCHAKELAAR

i
I
!
|
b
ACCESSOIRES ‘t
[
Montages !

Er zijn een reeks demmen, ondergronden en zullen voorhanden,
Meer details kunt U van Desoutter verkrljgen. l

Toebehoren voor meersplilig tappen. [

]
Er {3 aon serie tapkoppen me$ 2, 3, 4 en 5 apmen' foverbaar.
Nadere informatle kunt u bl Desoutter verksdjgen, |

1
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@ Desontlee

MONTAGE EN BECIENING VAN HET GEREEDSCHAP

WAARSCHUWING: i
A\ (U KOPPEL DE MAGHINE ALTWD LOS VAN
DE LUGHT/STROOMTOEVOER,
VOORDAT U BEGINT MET EEN
VERVANGING, AFSTELLING, |
DEMONTAGE OF ONDERHOUD. '
@ LET EROP . DAT

SCHOONMAAKMATERIAAL, HAAR OF
LOSSE DELEN VAN KLEDING NIET
POOR DRAAIENDE OELEM VAN DE
MACHINE GERAAKT KUNNEN WORDEN.

{3) LAAT HET WERKTUIG STEEDS EERST
. STOPPEN, VOORADAT U VERWILDERT
WAT U ERMEE BEWERKT.

{4 VERGEWIS U ERVAN, DAT WAT U
ERMEE BEWERKT GOE! VASTGEZET
WORDT, VOORDAT U MET DE
WERKWLIZE BEGINT. :

(5} VERWIJDER ALLE
VOORWERPEN DIE ZICH
NABIJHEID BEVINDEN,

3

. LOSSE
N OE

{6) ZORG ERVOOR UAT DE MAGHINE
STEVIG VASTGEZET IS; VOOR U MET
HET WERK BEGINT, :

() ZORG ERVOOR  DAT ' BEIDE
BEVEILIGINGSKAPPEN GEMONTEERD
ZKN, ;

8) LET ©OP DE OUTPUT VAN HET
WERKTUIG, DEZE GAAT DOOR MET
ROTEREN. _

(8) TIUDENS DE BEDIENING VAN HET
WERKTUIG MOEY U 00Q- EN
COABESCHERMERS DRAGEN. .

1-800-353-4676

Slaginstelling

(10)

(9

(12}

A

BEDIEN MET WERKTUIG NIET IN EEN
EXPLOSIEVE OMGEVING.

WANNEER U MET GEVAARLIVKE
MATERIALEN OMGAAT, DAN MOET
ERIN VOORZIEN WORDEN, DAT HET
AFVAL OPGEVANGEN OF ONDERDRAUKT
WORDT.

VERGEWIS U ERVAN, DAT ER IN EEN
NOQDSTOP VOOR HET WERKTUIG
VOORZIEN IS, OF DIT NU OP ZICHZELF
OF INGEBOUWD IN EEN MACHINE
WERKT.

FIGUUR 4 SLAGINSTELLING

& Stel do ruimte tussen {2) en (3} zodanty In, dat deze golijk
is aan de diepte van ds gewenste taptewaging PLUS do
afstand tussen stift en warkstuk. Doo dit door {4) o
verschulven. Zorg ervoor dat (8) zich boven (1) bevindt.
{De LED begint te branden.) Vastzetten in do gowenste
postlamet (5), mel het aanbevolen aanhesimoment. Draal
{7) loa en draal aan (8) voor de fijnafatelling. Dan moaten

de kappen woor gemantoord worden.

Zampini Industrial Group
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KRINGLOOPCONTROLE

Nadat de motorrolatie-dest afdaende voltaold Is, monteert U de
werkiulgen in en gepaste bavestiging, '
WAARSCHUWING: {1) KLEM  HET QGEREEDSCHAP

ALLEEN VAST op HET
GEMARKEERDE GEDEELTE VAN
TF BEHUIZING.

(2} VERGEWIS U ERVAN, DAT
VEILIGHEIDSNOKKEN
AANGEBRACHT ZIN OM TE
VOORKOMEN, DAT VINGERS
GEPLET WORDEN EN DAT
LOSSE KLEDING |IN DE

DRAAIENDE DELEN TERECHT

KOMT,

Controloor danoodstopknop. Deze magniet ingedrukt zijn. Schakel
de voeding In en druk op de starfimop. De machine most de
felschroed  vooruil draslen tol de slagmstelychroe! do
dieptenaderingsschakolaarbediont. De molormoet stoppenendan
ferugdraalen om de machine weor naar de refarantiepositie te
brengen. Als de referentlepositie (s bereiit, most de motar afslaan.

BELANGRIJK Bi] hetinstellen van de machine moel anksle Keran
proelgadraaid worden, zodat u er zoker van bent
dat do tapdlopte Julst ls.

Vorvanging van de lefschrost.

Bowesg de machine vanult da referantiepositle naar voren tol
ongievear hatvorwage da latechroefdiepte. Draal de schraeven zonder
kop 03 (68). Trek de machine naar voren metbehulp vande spitbus
{17}, waardoor do leischroetvan do uitgaande as (68) foskom!. Draal
schroof (85) op de lelschrosf los en schyll de krulskop terug {in de
richting ven de referenliapositie). Nu kan de lelschroef verwijderd
worden. \
|

Ps demontage varlooptals de montage, In omgekoerde volgorde.
De kappen moston woer gemonteerd worden. |

|
Het viakke gedeollo van do lelschroefmoaor valt op hot

LET OP.
kogellager inde krulskop. Da spiobaan moetock in do
Julste ljn komen. Stel de slaginstsiiing waer zoals
hierboven.

LETOP. Do leisctwoel moet wekelks gevet worden mot

Molykate BR2 Plus (397443) dal bi] de machine word!
geleverd, }

i

!

!
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PENODIGDHEDEN VOOR ONDERHOUD
Algemene notities
Gebrulk de volgenda smesrmiddalen

Smeasar - BP FQO0 EP voor lagers,

Smesr - Het Duckham's type Q5918 voor raderwerk, latten en
draden,

Smeor - Molykote PG76 Plastislp voor "O"ringen &
afdichlingan

De schoonmaakbeurt

Do benodigdhedan:

{1 Een vat om de anderdalon In onder to dompelen.
(@ E:an zuivere paraffine van geeda kwalitait.

Drenk da onderdalen In hat vat me{ de parsifine, Vorgewls U
orvan, datzo volisdig ondorgedompeld zijn; schud onderdalen, cmer
zokervante zijn dalde luchtzakken doorgespoeld worden, Verwljdor
do besianddelenulthetvat, maakza grondlg droeg enblaas door de
{uchizakken om het vochtie verwljderen. Leg do enderdalen in aen
tuchtdicht afgesioten vat, toldat U ze nodlg heefl voor het In atkaar
zstten. Ontdoe U van de vulle paraifine overeenkomstig de regels
voor gezondheld en velligheld,

ONDERHOUD

Haet wordt aanbevolen, om het werklulg een onderhoudsbeurt na
een looplijd van 1000 uur {6 geven.

Onimantel hot werklsip mot gebrulkmaking van hsl de
ondeledelentokening. Maak alla onderdalen schoon en onderzoek
deze op skjlage of schade, waarbl] U ze 20 nodig verwisoell. Pas oon
nletrw smeermiddsl op do relsvanto oadordolon top overaenkomatig
de Mjst. Zet het werklulg In elkaar met gebruiiimaking van hel de
ondeledolentakening.

De gegaven waarden van de lorsie zfin + 5%.

De speclalo in het opengeavallan overzicht getoonde werklulgen
komen bovenop dé normale werkluigen voor alellars.

1-800-353-4676

NOOT: Men behoodt ondecrdalen handschoensn en pen
oogbaschorming to dragen U]dens het achoonmakenvan de
ondardelen. Het Is verboden ta etan of ta roken wanneer U}
‘m achoonmaaki, ontmanteit, ol ook In elkaar zel.

Rsiniging

Benodigdhaden:

(1) Bak voor het onderdompelen van de companentsn.
(2) Schone wastenzine of petroleum van goede kwallloit.

Leg de onderdefan in de bak en zorg ervoor dat ze volledig
ondergedompetd worden. Vervolgens haalt u de onderdeten ult de
hak en droogt u ze zorgvuldig. Bewaar de ondardelon luchidicht
vorpakt, tot u ze weer nodlg heeft. Lel bi) hat verwijderen van de
vuile vioalstof op de gezondheids- en valilghsidavoorschriften.

Alsteflen van de timing-riem (76).

Verwl|der het deksel van dé behulzing (78) en $tol do tming-rlem
{76) doer voorzichtiy te trekken aan het ondergedeslle ven de
molorposlle (75) toldat ds horlzontale bewaging in hstmlddan vande
riem ongeveer 3mmbedraagl, gamoten vanal de evenwichtspoailie
(zia figuur 5). .

FIGUUR 5 HET BIJSTELLEN VAN DE DRIJFRIEM

Man behoortverstoten beslarddaelon mel zorgle behandelenener
op velligs wijze afsiand van te doan,
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alle retchen voorbaehouden

Het zonder toastemming gebrutken of kopléren van de Inhoud of
delan daarvan s varboden. Ditls In het hijzondor van loepassing op
handelsmorkan, modelaanduldingen, onderdeelnummers en
lekeningen. i

Gabrulk aflasn gosdgekeurde onderdelen. Schade of delekten die
veroorzagkt 2ljn door hetgebrulk van nist-goedgekeurde onderdslen
vallen niotonder garantie olaanaprakelijkheld metbatrokking tothet
produkt.
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Desordler

Anvendelse

Dslte vmrkia] bonyttes t govindskeoring af et ellor ﬂele hullor og
flemslyres med narhedsaibrydore.

SPECIFIKATIONER

L

!
i
Molar: 220.240V 3-age, Della/Sljorne !
380-415V - 60Hz, 3TOW !

P

|
|

il

Hastighed: 1350 RPM, konlinuerlig drilt.

|
Vaegl: Gevindakmoerenhed 25 kg. i

i

Lydniveau: <70 dBA CAGI-PNEUROP of pnauninga feglor
Motoren leveres monterelmed mekanluk bromaa
En termisokeing er montoret | motarefaltet.
Neerhedsafbryderen for reglstroring afmanglande
hul fungorer ogsd som sikring, nir vearktajat
skeerer for dybt.

Tit styring al AFTE4T tis en alyrepult (dalny.
94942 i Europa, dalnr. 94882 | USA). Slyrepullan
or baskyltet med sikringer og forsynet mad en
netlisoierendo blokeringsindretning gd deskslet,
Kontaki Dosoulter for yderligere oplyaninger,

¢
Sikkerhed:

Styrepult;

VIGTIGT: Sitramet brugseran anvender agen slyreanhed,
hanvise il producentens opiyaninger forvalg af
en egnel kontaktor, Styreenheden skal vare
forsynst med nadstop op en pascendo
biokaringsindrelning | styrepulten. For genstarl af
maskinen | ltalde af maskinstop { spindlen

anvendes inch Asverse. i

ELEKTRISKE FORBINDELSER |

i

Eforayning

Motoren skel visre forbundet tll on trefaset stremforsyning
overensstemmelse mad SPAENDINGSOIAGRAMMET og vaore

{orsvnal mad startar mad nuarhalastninaeaikrinn

1-800- 353-4676

Spmndingsdiagram - 3-fasot

Motor Sps?‘;:)dlng Frokvons Mator- earkest-

{Hz) | torbindolser] rem (A)

EF81 DFSEC-4 220-240 5¢-60 A (dolla) 107

VIGTIGT: Bundmelikken pd klemtappens ma lkkn fjernes eller
Izanes. Ledningerne forbindes med moloren siledes:
Gronlgul lsdning med lordklemme, sorf, son ag brun
ladning med klemma U1, V1 og W1,

w2 u2 V2

TS5

ADVARSEL: (1) KONTROLLER, AT FORSYNINGEN ER

AFBRUDT, FOR
OPRETTES.

FORBINDELSEN

(2) STJERNE- OG DELTAFORBINOELSER SKAL
V/ARE NQJE | OVERENSSTEMMELSE MED
DEN FORSYNINGSSP/ENDING, DER ER
ANFORT | -DIAGRAMMET. ENHVER
AFVIGELSE FAA  DIAGRAMMET  VIL
MEDF@RE SKADE PA MOTOREN,

Faslsla forsyningsspeendingen, og se spendingsdiagrammel for
ydezligere detaljer for motorlitsiutningsn.

Vad Y-tilsiutning {s{jerne), ferbindes klemme W2 mod U2 og U2
med V2.

Ved -filstutning (delta), forbindes emmo W2 med Ut, U2 med V1
oQ V2 med W1.

Motoren vil | begge tilmlde 1A direkte on-lina-forbindelan,

BEMAERK: Klommerne er forsynet med 7 mm A/F-matrikkes, 0g
forbindelserne slulles mellem tappene.

Ved eoflo spendinger: Tilgangskabtel (minimymapecifkationor:
Amerade, belelige 1,0 mm leders) forbindes med motorens
klemmer. Der bar monteres en egnet kabelklemmae.

Elektrisk motor: Maoloren er en fuldt indkapslet, ventilatorkatel, 3-
fasot kortalulningsmeotor, Isolering min, klaasa B 4l temperaturer pi
hejst 40*C. Klemkassen Indeholder fire “udsiagshlankettar™
(diamater 19 mm).
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380415 | 5080 | Y (stiome) 082 . " :
ror eoreoca | 220240 | 060 | Afdohw) | 2 LINK LK -
380-415 | sg-60 [ Y (slsme) 115
EFB2 4OFTiLX-4 | 220-240 1 5080 A (delta) as | IU! T\H T\m
380-415 | 5080 | Y (slerne) 22 'l ! [ |

3-FASE
FIGUR 1 MOTORKLEMMEFORBINDELSER

|
Ledningerne fra tarmosikringen siutter | 81 stk (T8) {as Sgur 1) op
serieforbindes med holdespolen og forsyningskontakioran.

Tialutalng af Desoutter-styrepult

Stremforsyningen th styrepullen sker via et lamkernat kabol.
Trefaseledninger, sort, sort og brun, nulledor bl og Jordiedning
grenigul. Flern dosslet Ira styrepullen of forbind den gren/gule
(edning medjordakrusn, denbid ledning medforsyningsidemme Nog
trafassledningama med L1, L2 og L3.

VIGTIGT:  Kablorne ttogfra styrepulton skal baskyttes ved hjwip
al et isolatianarar for at farhindra baskadigolse.

PCB-forbindelser lsveres tiladningsiering al fernbefjeningsenhadeor
tit Stert, Emergency Stop, Inch Forward, Inch Reverse og Roady
fndicator.

ADVARSEL: STROMFORSYNINGEN KAN  TILSLUTTES
MOTOREN, SA DEN DREJER MOD URET. DETTE
ER PAKmEvET HVIS DER ANVENDES EN
LEDESKRUE MED VENSTRESKARET GEVIND
(SE PRAQVE FOR MOTORENS
OMDREJNINGSRETNING).

PREVE FOR MOTORENS OMDREJNINGSTRETNING

ADVARSEL: MOTOREN MA IKKE ANVENDES | EN EKSPOSIV
ATMOSFARE.

Part No, 356633 lasue 2 5.95
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Flem moloren fra remakiven (se afmonteringsvejledningen).
Spmnd motoren fast pa en egnelbenk. Tilslut stramforsyningen fl
moloren, Seetitemdankslel pd. Teond for sirommaen, ag tryk pA Inch
Forwerd. Moloren skal dreje mod hojre. Drefer den mod venatre,
slukkes slirommen, og tedningerne il klemme U1 og V1 ombytles pd
motoren. Set klemdemklel ph, teond for atremmen, tyk pa Ihch
Forward, og krontrollér, at motoren nu drejer mod hsjre. Sluk for
stremmsn, o mon'dr Igen motoren pd  veridejet {se
monteringsvejledningden).

ENKEL STYREVENTILBLOK

Med denne styroblok fJornsiyros varkiajet. PA figur 2 vises
signaludgangene.
Placering 1a. Placering af nmrhedsalbryder SW1 med
aktiverende stift,

11

ib, Placering al nesrhedeaibryder SW1 mod
forizangemorsbasning,

Bide 1a og tb registrerer et slgnal, nér
varkiojet stdr | udgangspoation.

2. Placering af nmrhodsalryder SW2, gsom
opfanger et signal, ndr veerktajet er i bund.

1-800-353-4676

1h

B
N

@

e 0]
@

FIGUA 2 GRUNDMODUL TIL VENTIL

Narhedsafbryders

ADVARSEL: STREZMFORSYNINGEN SKAL ISOLERES FRA
STYREPULTEN, FOR NERHEDSAFBRYDERENS
LEDNINGER TILSLUTTES.,

Neerhadsafryder SW1 {udgangsposlilon), SW2 (anslegsposition)
og SW3 (regiatrering af manglands hulj er forudindstinel fra
fabrikken,

Eventue! Juslering al atryderne sker pd {oipondo made:
Autolllspsendingsenhaden skal sld | udgangs~hvllaposition, Drej
forsipligt SW1 og SW3 med uret til ansiag og derefer ca. én
omgang mod uret. Hvls SW23 registrerer ot signal (lysdioder pA
albryderen og kablot ender), drejos, ladill dipderna slukker. Ved
justering af SW2 weerktojel med Inch Forward, op
reglstreringsomréde etandses wd for SW2's placering. Foriset
derafigr som beskravet oventor. Efter justering sattes vearkiojet |
udgangs-hvileposiiion med Inch Reverse.

Nasrhedsafbryder SW3 regisirerer, nir der Ikke findes et hyl, op
Han blive aldiveret ved dyb gevindskesring. Seet da varkiojet |
udgangsposition, og drej] SW3 en anolse mod uret, Gentag
skeringen. Hvis SW3 akiiveres igen, gentages jusieringan, indth
skeering ar mullg.

BEMAERK: Nmrhedsafbrydemes ragisireringsalstand er 1.5 mm,
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Forbind neerhedsalbryderne SW1, SW2 og SWamed styrepultens
PCB som (alger: ‘

Brun ledning 24V
Sort ledning Udgang
BlA ledning ov

Afbryderkeblet skal monteras oven ph athryderen og fasigeres
forsvarigt.

BAUNE +24v
- O |
P I< * osom‘ UDGANG
lj . - BLAOV

—_—— » —0

|

FIGUR 3 NAERHEDSAFBRYDER i

TILBEHDR :

Beslag

Der fis en rokke spandeanordninger, sokler og staliver.
Yderligere oplysninger herom fis hos distributaren.

Flerspindiet gevindskatrerudatyr

Desouttor kerer en serte gevindskesrehoveder med 2,3, 4 0og 5
apindler. Kontakt Dasoutter for yderligers oplysninger,

|
MONTERING OG BETJENING AF V/ERKTOJET '

ADVARSEL: (1) LUFT-'STROMFORSYNINGEN ' SKAL

AFORYDES FOR UDSKIFTNING,
A JUSTERING, EFTERSYN ELLER

DEMONTERING, .

2 LPSE BEKLAEDNINGSGENSTANDE, HAR
0G RENG@RINGSMATERIALER HOLDES
meKE FRA VAERKT@JETS ROTERENDE
DELE.

'

¥
]
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Desontlor

(3} VENT ALTID INDTIL VAERKTOJET ER

“)

{5)

(8)

n

)]

(9)

{10}

(1

(12)

STANDSET FOR EMNET FJERNES.

S@RA FOA, AT EMNET ER SPENDT
GODT FAST FEIR ARBEJDET STARTES.

FJERN ALLE LOSE QENSTANDE |
NARAHEDEN,

SORG FOR, AT V/AERKTGJET ER
FASTGJOAT SIKKERT, F@R ARBEJDET
PABEGYNDES.

BEGGE AFSK/ERMNINGER SKAL VAERE
GENMONTERET.

PAS PA VAERKTRUETS UDLECNING, SOM

FORES FREM OG DREJER.
BAR @JENV/ERN 0B HOREVAERN, NAR
VARKTGJET BENYTTES.
VARKTBJET MA IKKE BENYTTES |
EKSPLOSIV ATMOSFAERE.

SKAL TREFFES

FORANSTALTNINGER TiL. OPSAMLING
ELLER UNDEATRAYKKELSE AF STRV VED
MAGKINBEARBEJDNINQ AF  FARLIGE
STOFFER.

SORG FOR, AT VERKTQUET HAR EN
NQDSTOPKNAP, UANSET OM DET
ANVEMDES FOR SIG SELY ELLER
INDBYGGES | EN MASKINE.

2l ghAirToolPro.com

1-800-353-4676

Slagindstiiling

FIGUR 4 SLAGINDSTILLING

Med {4) Indsliltes afslandsn metlem (2) og (3) Ul den enskede
skeoredybde PLUS afstanden mellem hitog emne. Sarg for, at{8)er
aver (1} (lysdioderne teender), og fasthold placeringon ved al
speande (5) 4l det anbefalede moment. Lazn (7), og finindstl ved at
dreje (6). Husk at pAsmtie dekslerna lgen efter Indslilling.

CYKLUSKONTROL

Nér proven for molorens omdrajningstrating er udfart mod
tirodsstilende resultst, monteres veerkiglol 1 en egast
speandoanordning.

SPAEND KUN WERKTGJET FAST INDEN
FOR DET OMRADE, DER ER AFM/ERKET
PA KAPPEN.

{2) S@RG FOR AT  PAMONTERE
SIKKEAHEDSAFSK/AERMNING, SA MAN
IKKE JAN FA FINGRENE | KLEMME, 0G
AOTERENDE DELE IKKE KAN FA FAT |
{ OSE BEKL/EDNINGSDELE.

ADVERSEL: {1}

Medstopknappen skalvasre udlost. Tesnd for slramforsyningen, op
tryk pd stertknappon. Veorktojet skal drejo ledeskruen fram, Indlil
slagindstilingsskruan aktiveror anslagsaftryderen. Motoren akal da
stoppe og dreje don modsatle vof, Indtl veerktgjet atdr )
udgangaposition. | udgangsposilion akal motoren s fra.
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VIGTIGT: Eferopseeining afvesrkiojeter dettirddeligtatudiore en
rokke proveskmringar for at  kontrollers, at
anslagsdybden er acceplabel. .

Udskifining af leceskruen :
Fremtar vaarktejotfra udgangspositiontii ca, halv slagiengds. Lasn
seotskruerne (60). Treok veerkiajet from mad pinolen (17), hvorved
fodeskruen lesnes fra udgangsekslen (68). Lesn skruen pd
fedeskruen (65), og skub krydshovedel bhegud (mod
udgangspostilonen). Nu kan lodeskruen aimonteces.

Montering aker | modaat reakkefolge af afmonte:fng. Husk at
plamtte dmkelerna igen efter udskifining. |

|
Den flade side af ledeskruens matrik hvller p&

BEM/ERK:
krydshovadels kugleleje. Notenskal ofsa Justeres.
indstl slagieangden som beskrevet avenfor.
BEM/ERK: Leodeskrusn bor smores ﬁgenﬂrgt mad Molykota
BAZ Plus-tedt (367443), som medfolger.
SERVICEKRAV
Gunarolt

Anvend Iglgande smoremidier:

Fedt - BP FGOD EF Ul lejer
Fedt - Duckhams type Q5618 til gear, nolar og gevind
Fodt - Malykote PA75 Plastisllp 11 "O"-ringe og tt‘nlngor.

Rengering

Der kreovas:

i
|
1)) Behalder tll nedsenkning af komponanter. :
|

2 Ged ren paraffin.

Saot komponenterna blad | beholderen med paraifin. Sorg for, at
de or hell tlideskkede. Ryst komponentemne, 84 alls gennemyange
skylles. Tag komponenteme op af beholderen, Wr dem grundigt g
bles ind { lufkanaler, sk fugtan fjeres. Placer kompononiorne len
{ulMmt beholder, indid de skal montores. Den brugte parafin
bertskelfes | overensstemmelse med geeldondo sundheds- og
slkkerhedsragler. ;

VEDLIGEHOLDELSE |

i
Det anbeleles, at vearklejel eforaes efter hvar 1000 driftstimer.

’ |
Part No. 356639 lssue 2 5.99
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Almontér veerkiojel ved hjalp af spreengblliedel. Renger allo
komponentar, inaplcér for sid ollor boskadigelse og udskin
komponenter efer behov. Tifer nyt smaremiddel tll de relavanio dele
i overensstemmelse med fisten. Saml vearklojel vad hjefp af
spraangbiliedet.

Momentveardleme er +5%.

Swmrilge veatkigjer, somvises pa spreangbilladet, r etsupploment
{il normale vearkioler i vearkstader,

BEM/ARK: Der ska! beares beskyllelsoshandskor og ejenveemundor
rengaring af defone, Det or forbudt at spise oller ryge
under rengsring, afmontering eller samling al
vearkiajetl

Rengaring

Udastyr:

(1) Behelder tll nedssnkning af komponenter.
{2) God ren petroloum,

Seat komponenteme | biod | beholderen med petroleum. Sarg for,
at de er hell deokket. Tag komponenterne op af beholderen, og tor
dem grundig!. Anbring komponenterne | en fufteot boholdoer indil
montoring. Den hrugie petrolsum bortskaffes | hanhold til geldende
sundheds- og slkkerhedsbestemmeiser.

Justesing af tantdremmen (76)

Flarn dmkalet (79), og justér tandremman (76) ved forsigtigt at

trzokke | remmen ud for den nederste del almotorremskiven (73), s&

den -vandretie bovasgelse midt pA remmen er ca. 3 mm fa
ligevaogisposition (se figur §).

1-800-353-4676

Ligevagt-
aposhtionen

FIGUR § JUSTERINQ AF TANDREM

Stidte kamponenter hdndiores omhyggeligt og bortskaties sikkert.

QO copyright 1995, Dasoultor, London NW9 BND, UK,

Alle rettigheder forbeholdes
Indholdel eller en dot deraf mé lkke anvandes oller kopleras uden
tillndalse. Dette geider | smrdeleshed varemmrker,

modelbetagnelaer, delnumre og tegninger.

Brug kunorlginale dela. Beskadlge!se allor svigtsomislgo af brug af
uoriglnale dele or Ikke dakket at garantion ellor produktansvaret.

|Zampini Industrial Group
rA V4L AirToolPro.com

IRDUSTHIAL GROUP

44 of 56

Part No. 336633 lssue 2 5.95
|

i, A

B ke R e

B L T



T™

Desondlze |

Bruksantianing

Dette verktayet brukes il A glonge opp elt eller fiare hull og
(jombelenes ved hjalp av avslandsbrytere,

SPESIFIKASJONER
Motor: 220-240V 3-fase, Delta/Sorne
380-415V 650Hz, 370W :
Omdrainingshastighet: 1350 rpm kontinuerlly din
Yokt Gjengeverkisysammenstliing 25 kg.
Lydniva: <70 dBA (CAGI-PNEUROP tostkode)
Sikring: Moloren teveres med en makantask bremseo

pamontert. Envarmoaikring ef morteril motorens
(eftviklinger. Hullsensor-avatandsbrytorenfungerer
ogah som sikring | Ulelle verkioyet skulle bevege
seq for lanpt | dybdepoalsjon.

En slyreboks (Europa: defnr. 94942, USA: da! nr.
94062) Ul slyring av AFTE47 kan leveres.
Styrahoksen boskylles av slkringsr og har et
naliskillebryter fostet @l dokselet. Yderligere
opplysninger f&s vad henvende!se til Desoutter.

Styreboks:

VIKTIG: Hvis brukeren kopler il en annen type kontroller
enn don som er spesifiser, md han sjskke
labrikantens spesifikasjoner for i fiane fram il en
anvendelly kontaklor. En nekstoppknapp mi
monteres pa regulaloren, og en passenda sperre
mé monteres pa styreboksen. Dot mé monteres
an tykknapp for jangsom reverset bavegelso.
Danne bryteren er helt avgjerende for & kunne
starte opp maskinen pa ny hvis spindelen setter
seog fasl.

1-800-353-4676

ELEKTRISKE TILKOBLINGER
Stramforsyning

Motoren mi tikoples en trofage stromlorsyning i samsvar med
SPENNINGSSKJEMAET vist nedenfor og veara wtstyrt mod en
atarter som har overlastvern,

Spenningaskfema - trefage

Nominell

Spenningi Frekvens| Motorko-
Motor v siram {A)

(Hz} plinger

EFB1 DFESC-4 220 | 500160 A (Delta) 107

240
asotit | sowe0 | Y (Sterne) 0.2
415
EFBiapFoac+ | 22046 | 501180 | 4 (Della) 2
249
380t | spd1e0 | Y (SYerne) AT ]
415
EF52 4DF7ILX4 252{:" 504660 | A4 {Della} 38
380K { souwied | Y (Sleme) 22
415

ADVARSEL: (1) KONTROLLER AT STREMFORSYNINGEN
ER SLATT AY FOR DU UTFOREA
TILKOPLINGENE.

(2 STJERNE- OG DELTAKOPLINGER MA
UTFORES NOYAKTIQ | SAMSYAR MED DEN
FORSYNINGSSPENNINGEN SOM  ER
ANGITT PA SPENNINGSESKJEMAET.
ETHVERT AVVIK FRA  SKJEMAET
RESULTERER | SKADE PA MOTOREN.

Finn uf hvilken matospenning du skal bruke og refarer Ui
apenninggakjemael tor detaljor vedrarends motortitkopling.

Ved stjernakoplinger ma du kople torminal W2 (§ U2 og U2 til V2.
Ved deltakaoplinger ma du kople terminal W2t U1, U2tV og V2
th W,

For bagge koplingametoder gleider detal motoren kaples divakie U
siremiorsyningon,

Zampini Industrial Group
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MERK: Koplingsklommaene er utatyrt med 7 mm A/F-muttere og
“strapper” er koplot metiom pinnens. j

For allo spenningsr glelder folgonde: Farsyningskabeten
{minimumaskrav Yl kabal: armerla boyalige 1 mm ledora) koplea [
motorkoplingsklommene. En passgnde kabelkammer ber
pidmonteras, |

!
Den etektiske motoren: Molaren er fullstendlg lukket, av ypen
villakfalt trelase moad korglutningsvikiing, kiasse B med minimum
faolasjon lor omgivelzeatemperatur opp tit40 *C. Koplingsbokaen or
utstyrt med fire hull (18 mm | diamater) som kan frykkes ut.

I
VIKTIG: Mutiaren som ar gktudd faat nederst pé keplingsklemmene
mé ikke {lernes elter aenes. Ledringene koptes lilmaotoren
aitk: grann/gul ledning Mjordingsidemme; evart, svartog brun
bedning til koplingsklamme U1, V1 og WA,

wa u2 v2

75

O

LINK  LINK

? |»n Iw Iwu :
T
3-FASE

FIGUR 1 TILKOPLINGER TIL KOPLINGSKLEMMER PA
MOTOR |

|
Ledningene fra varmeslkringan endorienkopling (TS), {(sefigur 1),
og er koplel | serle mad holdespolan { tiltarselkontaktoran.

Kopling til Desoutter styreboks

Stemforsyningen til styreboksen pir via en 5-loder-kabol.
L edningane for 3-fase or avarl, svartog brun. Ledningan for nultedor
or bid og Iadningen for jord er gronn/gul. Flem dekslet fra
styrebokaen og tilkople den grann/gute ledningen i Jord skruen, den
bia ladningen 12 koplingskiemmen N og s-fasa-lednlngenle tilLt, L2
op L3.

i
VIKTIG: Kablane Ll of fra styreboksen bsr beskyiles av
ledningsrer for & hindre skade.

Dotinnes kretskorttilkoplinger for flernbetfening av Gtart, Nedstopp,
Langsom bovegelss lorover, Langsom reversert bevegelse og
Klarindikator. l

I

l
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ADVARSEL: DET ER MULIG A KOPLE STR@MFORSYNINGEN
TIL MOTOREN PA EN SLIK MATE AT DEN
AQOTERER MOT URVISEREN. DETIE ER
NODVENDIQ DERSOM DET  ANVENDES
VENSTREGJENGET LEDESKRUE [SE TEST AV

MOTORROTASJON).
TEST AY NITIRERITASJON
ADVERSEL: MOTOREN MA IKKE STARTES OG KJORES | EN
EKSPLOSIV ATMOSF/ERE.
Flern motoren fra remakivelnnhapsiingen {se

damonteringsanvisningens. Sett motaren fast pA en egnet benk.
Tilkoplo stremforsyningen til moloren. Seft pA plasa dakslet ph
kaplinhsboksen, SIA pA strammen og trykk nn kykimappen for
{angsom bevegelse forover. Motoren skal da ha en rotasjon mot
hoyra. Hvis denrolerer moivensire, sif av stremforsyningen og byit
om ledningene pd kopiingsklemmena Ut og V1 pd motoren. Soft
dekalot pa koplingsboksen tilbake pAplass, sl p slramfarsyningen
og trykk Inn trykknappen for langsom bevegelse forover, Sjekk at
motoren nd roterer mot heyra. SIA av stramlorsyningen og sofl
moloren Wbake pa plass sammen meod verkloye! (see
monteringsanvisningens).

ENKEL STYREVENTILEBLOKK

Denne styreblokken brukes Bl & flomstyre verktayel. Figur 2 viser
hvor signalene kommer fra.

Plassering  1a. Flassering for avstendsbryter SW1 vad bruk av
beljaningaspake.

1b. Plagsering for avatandabryter SW1 ved truk av
hytso p& forlengelsesroret,

BAds 1a og 1bregistrerer et signal nar verktayet
or | nuliposisjon.

2. Plasseringforavsiandshryler SW2, raglstroreret
signal nar verklayet har nddd full dybde.
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FIGUR 2 STANDARD BETJENINGSVENTILBLOKK-
MODUL

avstandshrylaren og godt festet.

Nearbryters

ADVERSEL: DU MA FORSIKRE DEG OM AT
STROMFORSYNINGEN ER ISOLERT FRA
STYREBOKSEN FOR Dy TILKOPLER
LEDNINGENE TIL NAERBRYTERNE.

Avstandebrytorne SW1 (nultpostsjon}, SW2 {dybdeposision) og
SW3 (hullsansor) forhAndsinnatillos ved fabrikken.

t3arsom bryterno mé stilins pd nytl, gleres del pa leigonds mite:
Kontroller al den automaliske mateesheten er § null-‘hvileposisjon.
Roter avstandsbryter SW1 og SW3 lorstktly med urviseren Ui du
kjennar motsiand, og roter deretter omtrent 4n omdrelning mot
urviseren. Dersom SW3 registrarer at den dannar kontakt (ved at
LED lyser pA avstandsbryter ag ladning), drei i det siutler & tyss.
Ved Innstiling av SW2 sottes verkdsyea! i bevogelse vad & bruke
knappan for langsom bevegelze framover, og sloppes ndr
fatoomridet for slagjusteringaskruen or midt Imot SW2. Forlaett
dereltar som ovenfor, Nir innstifingene er forelalt, belenes
irykimappon for langsom rovorser bavegelse for & relurmnere (il
nullthvlleposisjon.
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SW3 reglialrerer "manglondes hull*og kan aktiviserps dersom ot
krattlg atat er nedvandlg ved oppgjangingen. For d kunno gore dette,
mé verkteyet stifles | nuliposisjon og SW3 dreios etlite stykke mot
urviseron. Gjenta prosessen, Dorsom SW3 aktiviseres fgjon, fortsstt
asom ovenior {#l proseasen or uliert pd tliredsstillende mile.

MERK: Avslandabryterens (sleavstand er pd 1.5 mml.

Tikkoplo neerbryterne SW1, SW2 og SW3 Uil kreiskortel §
styreboksen som folger:

Bruﬁ ladning 24y
Svart ledning Uligang
Bla ladning ov

Kontroller ot avslandsbrylorens kabel er plugget Inn pa toppen av

BAUN +24v
—— i
ammmma— lr
NP |< ¢ wam rneAna
E] BLAoOV '
_——— ;,: O
FISUR 3 NAERBRYTER

TILBEHOR
Underlag

Etutvalg av klsmmer, sokler og slatier kan loveres. Mar delaljert
Informasjon [ar man vod A henvende deg il Desoutier.

Glongetllkoplinger med fiere apindler

En serie med 2, 3, 4 og 5 spindelglengshodar kan leverss.
Yitorligere opplyaninger tas ved henvendeise til Desoutter.

Part No. 356633 lssue 2 5.95
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MONTERING OG BETJENING AV VERKTOYET !

ADVARSEL: (1) VERKT@YET SKAL ALLTID KOPLES

A

2
S
4)
{5)

{8)

@

@

(9)

(10

FRA LUFT- OG STREMTILFORSELEN
FZA MAN FCRETAR UTSKIFTNINGER,
JUSTERINGER, SERVICE ELLER
DEMONTERING.

PASS PA AT LOSE KLAR, HAR'ELLERR
AENGJORINGEMATERIELL IKKE KAN
KOMME | BERGRING MED ROTERENDE
DELER AY VERKT@YEY, ‘

Gl VERKT@YET TID TiL A STOPPE HELT
FOR ARBEIDSSTYKKET FJERNES.

|
SORG FOR AT ARBEIDSSTYKKET ER
SATT SKIKKELIG FAST FOR ARBEIDET
FORTSETTER.

FJERN ALLE LOSE GJENSTANDER SOM
BEFINNER SEG 1| NERHETEN AV
VERKTQYET, ‘ |

PASS PA AT VERKTEYET ER SKIKKELIQ
FESTET FOR ARBEIDET BEQGYNNER.

KONTROLLER AT BEGGE
BESKYTTELSESPLATENE ER
PAMONTERT. ;

V/ER OPPMERKSOM PA

VERKTBYUTGANGEN. DENNE BEVEGER
SEG FREMOVER SAMTICIG SOM DEN
ROTERER.

BRUK  ALLTID
VERNEBRILLER,

VERKTAYET MA

HBRSLVERN  OG

IKKE :BRUKES |

.EKSPLOSJONSFARLIGE OMRADER.

1-800-353-4676

(1) VED MASKINERING AV
EKSPLOSJONSFARLIG MATERIALE MA
DET VARE PAMONTEAT UTSTYR FOR
OPPSAMLING AV STQV.

(12) SGAG FOR AT UTSTYRET ER UTSTYAT
MED EN NODSTOPP. DETTE GJELDER

/N BADE NAR DET BRUKES FRITTSTAENDE
OG NAR DET ER MONTERT NN | EN
MASKIN,

Slagjuatering

FIGUR 4 SLAGJUSTERING

Siill avstanden mellom (2) og (3) slik at den tisvarer

A dybden pd den gjengingen som skal ulfaros PLUSS
avstanden mellom kronen of arbeldssiyldet, ved & skyve
{4). Pass pA at (8) er over (1} {lysemitiorende dioder vil
yse), og MWs [ posisjon med (5) tl anbelall
tiitrekkingsmoment, Lesna (7} og drel (8) for linjustering.
Pasa pd al dohslene aoties pa Igfen.

SYKLUSTEST

Ettar malorrolasjon er lostet og funnet lilfredastiiende, monterasi
en egnel kismmo.

| Zampini Industri‘al Group
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ADVERSEL: (1) VERKTBYET MA IKKE FESTES UTENFOR

MERKET FELT PA DET YTRE DEKSELET.

{2) DU WA FORSIKRE DEG OM AT
SIKKERHETSVERN ER MONTERT FOR A
UNNGA FINGERSKADER 0@ FOR A
HINDRE AT KLER SETTER SEQ FAST )
ROTERENDE DELER.

Pasa pd at nadstoppknappen uilzses. SI3 pd krafiforsyningen og
trykk pd siartknappen. Varkloyet skaljustere lodeskiuen framover tl
slagjusteringsskruen utizaer avstandsbryleren for dybde. Maloren
skal stoppa og deretter revarsere slik at verktoyet Iglen kommner |
nuliposisjon. Ved nullposlajon skal motoren sl aa|g av.

VIKTIG:  Etter menltering/instaliering av veridayet anbetatos flere
prevekiaringer for & sikre ot gjengadybden er viktg.

Utskifting av ledoskrute

Kjarvarktayaetira nullposisjonti emrant hafvparten av ledaskruens
dybde. Lasna seltskruens (89), Dra verkioyet framaover vad hjelp av
den hula akselen (17) som vil losne ledeskruan fra digangsakaelon
(88). Leana skruen pd ledeskryen (65) og skyv krysshodet bakover
(mot nullposizjon). Ledeskruan kan nd flernes.

innsoliing foretas jmotsati rekkefalge. Pass p al dekslane settes
ph Igjen. :

MERX:  Denflate siden pd lodeskruens mutter skel véere plassert
pd kulelageret|krysshodat. Kilesparet mé ogsé jusleres.
Innstl! slagjusteringen pd nytt som ovenlor.

MERK:  Dolanbefatos & smoreledeskruen ukentiig mod Molykato

.BA2 Plus amerefelt (387443) som falger med.
SERVICEKRAV
Goenereit
Bruk falgends smeremidler:
Smarelelt 8P FG00 EP for lagore
Smarefott Duckhams Type Q5618 for ulvekalinger, splinter og

glenger.
Smarefett Molykole PGS PLASTISLIP for O-ringer og pakninger.
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@ Desonlloe

Asngjerng
Krayv:
() Beholder 1 & senke verkizyet ned |,
(2} Ren paraflin av god kvaFtet

Sank delene ned I heholderen med parafin, OumaA foralkre deg om
at komponentiene blir fullstendig senket ned | veeaken. Beveg pa
detens sk at afle kanaler biir glennomspylt, Te delens ut av
baholdaren, tark dem grundig og bids glennommod kiRt kanaler for
A Jorne all fuklighet. Plasser delene i en lutieti beholder ti de skal

sottes sammen !gjen. Handter paralinen | henhold 1l gjeldende
forskrifter for helse og atkkerhel.

VEDLIKEHOLD

Dotanbefales & uttore service pa verkteyelmadintervaller pA 1000
drifistimsr,

Demonter veshiayet ved hjolp avdeneksplodenategningen. Renglor
alle delene og ajekk dem med hensyn tl sillasje eflar skade, cg skiit
uthvis nedvendig. Pifar nytt smaremiddel ph delena | samsvarmad
smarelisten. Selt deratter verktoyst sammeniglen) samsvarmed den
eksplodorte tegningen.

De gitte mementverdiana or +/- 5%,

Sposlalverktoy vistpA den eksplodertategningen, kommoerititegy
(I standardverkiay.

MERK: Du bar bruke beskyttende hansker og synsvern ved
reng|oring av deler. Deter strengtforbudt 4 splse ellerrayke
under rengjering, damontaring 69 montering av verkiayet.

Rengjering

Krav:

{1} Behotder {ll & dyppe komponentene 1.

(2) Ren parafln av god kvalitet.

1-800-353-4676

Dypp komponentons | beholderen med parailn. Pass p4 al de
dyppes heltunder, Plasaerkomponentone | enlufitelt behotder il de
skal brukes | sammenstillirgen. Avhend paraifinen | henhotd W
pjeldende helss- oy sikkerhetsforskrilter.

Justaring av reglaterrelmen (76)

Flem dekselet (79} og Juster reglsierrelmen (78) vod A trekke
foralktiy Irelmenvedden nedre delen av motorraimskiven (75) stik at
dan horisontate bevegelsan midt pd beltet a1 omtrent 3 mm fra
normal posision (se figur 5).

FIQUR 5 JUSTERING AV REGISTERREIMEN

iﬂue deler bar hindleres forsikllg og ma avhendes pa en liygg
mite.

© Copyright 1985, Desoutier, Londen NW 8 BND, UK.

Alle retlighster er reservert

All ulovilg bruk eltar koploring av nholdot ellor defer av det er
forbudl. Dette glslder smily varemsrker, modelibolagnelser,
delnummer cg tegninger.

Bruk bare godkjente dolor. Allo skader allar funksionsiell som skyldes
bruk av delor aom lkke er godkjent, dekkes lkke av garany- eller
produktansvarel.

Zampini Industrial Group
re gLl AirToolPro.com

48 of 56

Part No. 356633 1ssue 2 5.95

§ AR -




™

Desonller

Anvindning

Dotta verktyp anviinds #3r gingning av it eller flera hél och
fJdrrstyrs med bordringsirla sirmstdllare.

SPECIFIKATION
Motor: 220-240V 3-Faa aljfiiratriangol,
380-415Y S50Hz, 370W
Hastighel: 1350 v/min kontinuerligt varvial
Vikt: Gangakirningsvorktyg 25 kg.
Ljudnivd < 70dBA enligt CAGI-PNEUROP
Stikarhet: Motorn leveraras térsedd mad mekanisk broma.

Termiskt  {rdnslagnitgsdon  monterat |
molarlindningen. Strdmstillaren for "Inget hAl*
stoppar éiven verkiygel om det skullo @A torbi det
Ingtilida djupat,

Kontrollbox: Dat Ffrnd  en  manbverenhet  {Europa
artikelnunmmer 04842, USA artkelnummer
094982) {or manbvredng av AFTE47. Derna
mandverenhs! skyddas av alikringar och #r
t5rsedd med en huvudstrdmstéiitare ph locket,
Niarmare upplysningar kan erhdlias frdn
Desoutter,
VIKTIGT: Om anvindaren sjilv llhandahdlter kontrolern
miaste tiverkarans information (41jas vid valet av
1amplig kentaktor. En nddstoppknapp maste
maontaras pi kontrofem och en lAmplg tdiregling
miste finnas | kontrollboxen, En kaapp 61
omviind kaypkdming &r nddvindig for att starta
maskinen igen om spindeln stoppat.

ELEKTRISKA ANSLUTNINGAR
Etektriske data
trefasnit enfiat

Motorn  skall ansktas U4 ol

1-800-353-4676

Spiinningatebell - trefas

Motor Spinning,| Frekvens,] Molor- | Mirkstrbm,
v Hz koppiing A
EFD1 DF5sC4 | 220-240{ 50-60 A Delta 107
3B0-415¢{ 50-60 Y Sijam 062
EFB1 40Fa1C4 [ 220-240| 50-60 A Deolta 2
JB0-415} 50-60 Y Sijim 118
EFB24DFTILX4 | 220-240 | 50 - 60 A Delia 30
380-415| 50-60 Y Gtjam 22
VARNING: (1) GOR INTE NAGRA ANSLUTNINGAR UTAN
ATT  FORST  KONTROLLERA  ATT
STROMMEN AR BRUTEN,

{?) MOTORN MASTE ALLTID STJARN- ELLER
TRIANGELKOPPLAS ENLIGT TABELLEN

FOR DE  OLIKA  SPANNINGAANA.
AVWIKELSEA FRAAN TABELLEN MEDFOR
ATT MOTORN SKADAS.

Fastatill ndtspidnningsn pd platsen och koppla sedan motorn |
entighet med spénningstabelien.

Fir syfrnkoppling skall W2 firbindas med U2 och U2 t3rbindas
med V2.

For trlangalkoppllng akall W2 (5rbindas med U1, U2 mad V1 och
V2 med W1.

| bida falien direktkopplas motorn tii nétet.

0BS: Anslutningarna dr [Braedda mad fiyttbare kopplingsidnkar

och 7 mm multrar,

Fd&r ekfa gpiinningar: Natspéaningakabeln (minimikray: armorad,

bajlig. 1,0 mm ledare) anstuts tlll molorna anslutningsskruvar med.

l&mpllg dragaviastningskidmma.

Efmotor: Motorn dr en helkapolad, flfiktkyld, korisiuten trefaamotor
medminimum klass Bisolering, ldmplig {8r omglvningslemperaturer
upp 409G, Kopplingsboxan har fyra uthrytbara 8ppningar med 19
mm diametar,
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VIKTIGT: Teg aidrlg bort eller lossa den undre multern pd
ansiutningsskruvama. Anshutfedningama enligi5ijanda:
Den gula och grdna ledningen til) jord, den bruna och de
‘lﬁada svaria ledningarna till anslutningarma Ut, V1 och
1. |

w2 Uz vz !
18

e & @
LINK  LINK

Ml

3-FAS
FIGUR 1 MOTORUTTAGETS ANSLUTNINGAR

|
Ledningarna frin del termlska frdnslagningadonet avsliutas | en
kontakt (TS) (seo fig 1) och kopplas | serie mad halspolen i
idrselkontakten.

Fir gnslutning till Desoutter mendverenhet. '

Strimtdratningan till kontroflboxen garvia enfemdelad kabal. Tro
fasledningar, svad, gvart och brun, nofledare bid och jordledning
grén/gul. Tag bor locketfrdn kontroliboxen ach ensliutden grén/guta
trdden Uil jordningaskryven, dan b traden il malarkiimman N och
de tre lastrddarna trill L1, L2 och L3,

Kablarna U] och frén kontrotiboxan bdr skyddas av en
skyddshylisa f0r alt Inte skadas.

VIKTIGT:

Kretskortansiutningar finna #r ansluining av fj&rrkontroler iir Start,
MNGdstopp, Krypkodrning framAt, Krypkdming bakdt och
Kiar-Indlkator.

VARNING: STROMMEN KAN ANSLUTAS SA TILL MOTORN,
ATT DENNA ROTERAR MOTURS.| DETTA AR
NODVANDIGT VvID  ANVANDNING AV EN
VANSTERGANGAD LEDAASKRAUY (SE *KONTROLL
AV MOTORNS ROTATIONSRIKTNING®),

TEST AV MOTORRATATION
VARNING: KOR INTE MOTORN DAR DET FOREULGGER
EXPLOSIONSRISK, |
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Tag bortmotarn frhn remskivetiusset (se Demonteringsanvisningar).
Kidm fast molorn pd en [Bmplly arbelsblink.  Anslut
strdmtbradejningon i molom. Montora ansiugtningsboxiocket.
Koppla pd strémmen och Iryck p& knappen Krypkbming framit.
Motorn béir rotera At hdger. Om rotatlonen gAr 41 viinster, koppla
Ifrdn sirdmmen och vAxia om trddarna till Kigmmorna U1 och V1 pd
motors, ShtttNbaka lockel, koppla pA sirSmmen, tryck pa knappen
Krypktrning framét och kontrollera att rolalionen nu sker &t hager,
Koppla lirkn strdmmon och montera tillbaka motarn pd verkiyget{se
Monmteringsaavisninger).

ENKELT STYRVENTILBLOCK

Detta ventilblock anviinds 15rjArrstyming av verktygel Flg. 2 visar
var signalerna kommer ifrdn,

14 Borbingsfristrdmatittare SW1 med anviindning
‘ av utldsningsstift,

1b. Berdrngsirlstrbmstditare SW1 medanviindning
av hyisa pa fbrtingningsrtir

Posiion

Bide 1a och 1b kiinner av en signal nlir
varityget stir | sitt utgdngsifige.

2. Berbringstil strlrastdiare SW2. KAnner av en
signal nitr verktyget har natt ritt djup.

1-800-353-4676
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FIGUR 2 REGLEAVENTIL - BASMODELL

BorOningatria givare

VARNING: SE TILL ATT STROMMEN AR BOATKOPPLAD FRAN
KONTROLLBOXEN INNAN LEDNINGARNA
ANSLUTS FOR DEN BERORINGSERIA GIVAREN.

Do barbringsfria strdmstillama SW1  {ulgdngslige), SW2

{djuplge) och SWa (glvare tér "Ingel hAl") fSrinsliils vid tabriken.

Qo phféljande skit, om strdmstiillarma akall sillles om: kontrollera
atl den automatiska matningsanheten atar | situtgAngavilotigs. Vrid
de berbringsfria srdmsillarna SW1 och SW3 sekia medurstills dat
tar emot och vrid sedan sakla Ubska dom ungefir ett vary moturs,
Om SW3 visar al den kiinner av en signal (genom att lysdioderna
lyser pd don bar3rngsiia sirdmstiliaren och pa kebeln) skall den
vridas Ua lysdioderna slocknar lgen. 5tAfl In SW2 genom att mats,
framverktygol med krypkdmingsknappen framdtoch sitt ot Stopp (or
avk&nningsomsidot med slaglingdsalallskmvan mitt r Sw2,
Fortsdtt sedan enligt ovan. Q& Wibaka 1l utghngsiilcliiget med
krypkorningsknappen refur ofter avslutad instalining.

SW3 upptiicker om dst Inte finna ndgot hill och kan aktiveras om
dotfordras stor keaRtt5r gingningon, For{ s fall Uitbaka verktygal fill
ulgdngsldget och wid SW3 nAgot wolurs. Upprepa
gangningsfdrsbket. Fortalitt pA samma vis, om SW3 akilveras pd
nyft, tlis glrgningen kan genom{dras utan stdrningar.

Zampini Industrial Group
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OBS: Avkinningsavstdndet{Sr ds berBringafria sirbmatitiarna 8r
1.5 mm. '

Anslyt de berdringstria glvarna Swi1, SW2 och SW3J it
kontrotiboxens kretskort pa l5ljende ait:

Brun trad 24v
Svart réd Ulgang
B14 trad o -

Kontrollera att ledningen till den bordringsfia strdmstiNaren ar
Insatt} strdmstédllaron och fastspénd. !

BAUN +24v
NP |< + oswmr UTGANG
E] BLA oV
———- :{ -0

FIGUR 3 BERORINGSERI GIVARE

TiLLBEHGR

Monteringar |

Detfinns ollka kiamrar, baser ach stolpar. Ytterligare uﬁpglﬂ;r kan
orhéllas fréin Desoutter.

Flerspindliga gingutrustningar

Dotfirmas en gerle 2, 3, 4 och 5-spindliga ginghuveden. Yusrdllgare
detaljer kan erhdlas frAn Dasoutter.

MONTERING OCH ANVANONING AV VERKTYGET.

VARNING{1) KOPPLA ALLTID BORT VERKTYGET
FRAN LUFTTILLFORSELN INNAN DU
A BYTER UT ELLER JUSTERAR NAGON
DEL, UTFOR SERVICE ELLER TAR ISAR

VERKTYGET.

I
:
|
|
i
i
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KONTROLLERA ATT MGA LOST SITTANDE
KLADER, HAR ELLER
AENGORINGSMATERIEL KAN FASTNA )
VERKTYGETS RORLIGA DELAR.

LAT ALLTID VERKTYGET STANNA HELT OCM
HALLET INNAN DU TAR  BORT
ARBETSSTYCKET.

KONTROLLERA ATT  ARBETSSTYCKET
SITTER FAST ORDENTLIGT INNAN DU
PABORJAR ARBETET. ;

TA BORT LOSA FOREMAL | NARHETEN AV
VERKTYGET.

KONTROLLERA ATT MASKINEN SITTER
FAST ORDENTLIGT INNAN OU PABORJAR
ARBETET.

KONTROLLERA ATT BAGGE SKYDDEN AR
MONTERADE.

VAR FORSIKTIG MED VERKTYGSDELEN
SOM ROA 8IG FRAM OCH TILLBAKA OGH
ROTERAR. :

ANVAND ALLTID SKYDDSGLASOGON OCH
ORONSKYDD VID AREETE MED VERKTYGET.

ANVAND INTE VERKTYQET oM
EXPLOSIONSFARA FORELIGGER.

DAMMUTSUGNING ELLER -UPPSAMLING
MASTE FINNAS OM FARLIGA/GIFTIGA
MATERIAL BEARBETAS,

KONTROLLERA ATT VERKTYQET AR
FORSETT MED NODSTOPP OM DET
ANVANDS ENSKILT ELLER AR INBYGGT |
EN MASKIN,

1-800-353-4676

Justering av slagliingden

FIGURA 4 JUSTERING AV SLAGLANGDEN

& S8 (n avsiAndet mallan {2) och (3) s4 skt det bikr llka
stort som dot Snakada géngningsdjupol PLUS verkiygels
hijd dver arbelsstycket gonom attidrekjula {4}, Kontrollera
alt (8) dr dver (1) (lysdloden lyser) och lis den | l&ge
genom att dra (5) med rdtt moment. Loasa (7) och vild (6)

{8r finlnstiiining. G1dm inte alt sdtta lliibaka kdpoma.

KRETSKONTROLL

Nar motorrotationsprovet slutfiris med Miredsstifande rosuftat
monteras verkiygen i en limpllg klammar.
VARNING: {1} SPANN INTE FAST VERKIYGET
UTANFOR DET OMRADE, SOM FiNNS
MARKERAT PA HUSET.

(2 SE TILL ATT SAKERHETSSKYDD
ONTERATS SA ATT INGA FINGRAR
KOMMER | KLAM ELLER LOSA KLA
ESPLAGG DRAS IN | ROTERANDE
DELAR,

Setiilatt n8dstoppknappen ir frigjord. S1 (1l strmmen och tryck
pA stanknappen. Verktygel skali & ledarskruven att rotera for
frammaining {lits slagldngdastiliskruven pdverker djupinstliningens
bordringsfrla stromstillare. Motorn skall stanna oc¢h sedan fdra

z am p i 1 i I n d us 'l:l'i al G rou p averktygellill utgangeliget (uigdngsligetakall motorn slanna
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VIKTIGT: Vid Inatsiimingen av verkiyget &r det Ia&mngt altgdraen
serla provkirningar (8r att adkerstlla att gingdjupet bhr
det rdfla.

Byto av lodasskruy |

I
| Mata fram verklyget frdn utgdngathget Wi, ungefir haiva
ladargiruvens lingd. Lossa stoppskruvarna (69). Drag verktyget
framét med hylsan (17}, 54 frigdra ledarskruven frdn den uiglends
axeln (66). Lossa skruven pA ledarakruven (65) och skjut tillbeka
tvlirstycket (mot utgingsligel). Dé#reflor gir det aft ta bort
lodarskruven.

Hopstifiningen ¢3rs | omvand ordning med ovanstdende
boskrivning. Gidm Inlo alt adlta tiheka khporna. ‘

OBS: Ansgisen pdledarskruvens mutter passarinmottviirslyckets

kullager. Klispire! mAste ocksd siktas In. StH in slaglingden
enligt anvisningarna [ det féregdande.

OBS: Virekommenderar atiladarskruven sméirjs en gingivackan
med Molykala BA2 Plys fell (187443}, som medid}er.

SERVICEINSTRUKTIONER
Allmént
Anviind fbljande smdrjmedel:
Fot - BP FGO00 EP, ior lager.
Felt - Duckhams typ Q5618B, {ir drev, splines och géngor.
Fett - Molykote PGT5 Plastisip f8r O-ringar och thtningar.
Rengéring )
Krav:
{1) Kir) 1or att sdnka ned delar |,
[Fa) Hen fotogen av god kvafitet.
Bisudgg delama | fologenbadet. Se 1l att alla dolar blr ordontligt
gonomskdljda. Tag upp dem och torka dom dfirefier noggrant.
Konlrollora att lufipassagema bik fria Irin fukt. LAgg delama | en
lufttat behdllare tlils de Ater ska monteras. Gdr dig av med den

nedsmutsade fotagenen | enlighel med mill- och
skyddsfdreskrittor,

UNDERHALL

Sorvice rekommenderas var 1000:e drifimme.
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Tag {séir verktyget enligl sprangskissen. Rengdr alla delar och
kantrollers demmed avaeande pa slitage och skedor och bytutdem
vid behov, Ligg pl felt dér 94 hahdys enligtuppsidliningen. Montera
lhop verktygot onligt spréngskissen.

De angivna widmomenten har en tolerans pd 5%.

Speclalverktyg scmvisas pa spriingskissen Wikommer fdrutom de
vanliga verkiygon.

OBSI  Barakyddshandskar och -glasdgon vid rengdring av delar.
Dot dr 18rbjudel att Ata elter réka ndr man rongdr, tar [sar
eller shtler thop verktygel

Rengdrng

Erforderllg utrustning:

(1) Kért att sdnka ned komponenterna L.

{2) Ren fotogen av hig kvalitet,

tagg nod komponenterna | kiirlet mad fotogen. Se YN alt do
komrer halt under ylan. Tag sedan upp komponentarna och torka
dem noga. Forvara dom | en lufttit boballare tils de skall monteras

Igon. S1a bort den amutslga fotoganeni entighetmed géillande regler

fér hantering av farliga dmnen.

Instiliining av kuggremmena (76} splinning

Tag bort kipan (78) frdn huset och justera spinningen hos
remmen (76) genom &il Rrsikiigt dra | den vid nedre &nden vid

motorremshivan Ulls den kan (3rakjutas ungefdr 3 mm frdn vilalaget
mitt pd doa fria tangdon (se lig. 5).

1-800-353-4676

FIGUR § JUSTERING AY REGISTERREIMEN

Ta hand om kasserade delar [oraildigl och gir dig av med dem pé
oft s8kor! 9Ai.

¢ Copyright 1995, Desoutter, London NW9 8ND, Storbsilannisn.
Alla rétiighoter fdrbehaiina )
Allicko-auldoriserad anvindning eller koplering av innah&lel efer del
dirav #r firbjuden. Deila gitler speclelil B varumirken,
modelibeteckningar, komponentnummer och ritningar.

Anviind endast atiginaldelar. Skador eller funkionastdrnlngar, som
vilfas av att andra delar anviinds omfaitas tnte av garaniin elfer
produktansvartet.

Zampini Industrial Group
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KéynStarkohtug ;

T4mA lydkalu on tarkoltettu ykat- tal monfkaraporaukseesn, Ja sen
ohjaus tapahtuy kauko-ohjatusl iBhestymiskyikinten avuila,

TEKNISET TIEDOT

Moottori:

220-240V J-valheinen tihUkolmio
J80-415V S0Hz, aToW

Nopeus: 1350 rpm jatkuvassa folminnassa

Palno: Klertaityalaitekokonalsuus 25 kg.

Melulsso: < 70dBA CAGI-PNEUROP Tast Coda

Mooftori on varuatsitu valmiiksl asennetulla
mekaanisella jarrulla. Mootiorin kentiddin on
asennaliy mpékatkalaln. Relittdmin kohdan
tihestymiskytiin tolmllmyds sucjaketkafsijana, jos
tySkals menisi lilan syville.

Turvallizuue:

Ohjauskytkin:  Seslavisza on ohjeuskotelo (eurooppalainen
varaosanumera 94842, USA:n vargosanumero
84962) AFTEA7:n ohjaamisekal. Ohjauskotelc on
varusiellu sufakkellla Ja sen hkannessa on
sihkdverkon  suojakytkin, LisAtieto]a
Desoutlerlta. ;
TARKEAA: Kaytts}in omaa ohjauskythintd kilylettdessi on
soplva kontaktori valitava vaimistajan antamien
fioloJen mukaisasl,  Chlavskylidmeen on
asenneltava hitipysdylin |4 slAldiseseen on
asarviottava  sopiva  suojakytkin. | Hidas
palautuskytkin on trkes konean [stédmisoks
vuderllaen karan pys&hdynya.

SAHKOKYTKENTA
SEhkGNtAntA
' Mooor an [litettiva 3-vathevirtaan JANNITEKAAVION mqkalaasﬂ

1-800-353-4676

Jiinnltekaavio - 3-valhevirta

Jannile | Taajuus | Moottorin Nlmulllsvlr\ar

|
TARKEAA:  Alusmutieria ol saa polsiaa olica I8ys 8t (lintapeista.
Johdot  kytkelddn  mooltorlin  seuraavasi:
vihred/koltainan Johto maadoitustitiimeon, musta,

VAROITUS: (1) VARMISTA ENNEN LHTTAMISTA, ETTA
VIRTA ON KATKAISTU,

(2) TAHTI JA DELTALNTANTOJEN ON
EHDOTTOMAST! OLTAVA  KAAVIOSSA
ANNETTUJEN JANNITEARVOJEN
MUKAISET. MAHDOLLISET POIKKEAMAT
VAURIOITTAVAT MOOTTORIA.

Tarkista verkkofinnite ja katse moottorin  (litintdarve]a
Jéinnitekaaviosta.

Ydiltinn#ssa (taht]) W2-litin kytket3lin U2:eon Jo U2 kytkelldin
V2:ieen.

A-liénngasd (dolla} W24iin kytkeldadn Ut:een, U2 kythelidn
Vi:een ja V2 kylketBin Wi:aen, ‘

Molemmlasa lepauksiszsa moottord on kylketly suoraan Iinjasn.

HUOM: ;.::tllmlaai on 7 mm A/F-muiterit ja litimaplt on kytkatty
taen, ’

Kalkki jinnitteet: Sybiitkaapell (kaapelln  vAhimmdfsarvot:
suojalin, 1,0 mm:n lalpulsat johtimat) kytkelidn

mootiorlitimiin; kilytotadn dopives
kaapelipldikettd.

Séhkdmoottork  Moottorina on téysln kotaloliy,
puhaliinjadhdyttainen, J-valholnon

ofhosulkumootiori, jossa on 40 *Cntydekenioly-
ymp#rlstdn iimpdlilaan tarkoltetty B-fuckan
vihimmiiserlsiya. Lillinkotalossa on nelld (19
mm halk.) avaiiavaa (apivianiikohlaa.

Zampini Industrial Group
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Mooltort ¥ i) P ) musta ja ruskea fohto Hitmitn WM, [Vi ja Wi,

eror oFsaC4 | 220..240 | 50..60 | 4 (koimio) 10 w2 L2 va |

380..415 | 50..60 | Y (taht) 042 L
——— e ] LINK  LINK

380..415 | 50..60 | Y (tiht) L8
EFBZ4DF7ILX< | 220..240 | 50..80 | & Hkolmio} EY] b Tm T\H TWT

390..415| 50..60 | Y(aht) | 22 o

T

KUVIO 1 MOOTTORIN KYTKENNAT

i
Limpdkatkalsimesia lulovat Johdot kytketdan lllm!meen TS {kalso
kuvio 1) Ja ne ovat sarjakytkennfisss virtakontakiorin pitokelan
kanasa.

LitAntd Desoutterin ohjauskoteloon

Sidtdkoloon sihkdneySitd tapahluu visinapaldetla kaapellfia.
Kolmivathaohlimet: musta, musie/rughea, nollajchdin: sinnen fa
suojamaadoltus: vihre/Keltalnen. Polstataan kansisiitSkojeestaja
kytkethifin vihrelikehalnan johdin maanapaan, [sininen johdin
sytittbnapaan N Ja koimivailhejohlimet napoihin LY, L2 ja L3.

TARKEAR:  SaAtSkojeascen johtavat ja siith polstuvat kaapetit

on suojatiava kaapeilpulkelia vauriolden estEmiseks!.

Kauko-ohjausla varlen on  PCB-iitdanbt ‘ kiynnistystd,
hétépyadytystd, hidasia eteenpiiin gjoa, hidastatakaisinpdin ajoa ja
kiyttovaimivalmaisinia varten,

VAARA: SAHKOVIRTA VOIDAAN KYTKEA |MOOTTORIN
SITEN, ETTA SE PYORI VASTAPAIVAAN. TAMA
ON TARPEEN KAYTETTAESSA VASENKATISTA

JOHTOHUUWIA (KS. YMOOTTORIN
PYORIMISTESTI"),
MOOTTORIN PYORIMISKOE
VAROITUS: MOQTTORIA EL SAA KAYTTAA
RAJAHDYSALTTISSA ILMASSA,

Pact No. 356633 [lssue 2 5.5
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Moottor! polstelaan hihnapydriinkotelasta (katac purkamtschjeet].
Mooftort kilnnitetadn sopivaan alustaan. SkhkGjohdot kytketdfn
mooitoriln. Kylkentikotelon suojakans asalotaan palkallicen. Virta
kyliotatin]a painatasn hitaan eteenpAinalon nappla, jolloin moaottorin
tutsl py&rid olkeallo. Jas moottari pydeli vasammalle, katkalstaan
vila Ja vaihdetean johdot mooticorin navolssa U1 Ja VI.
Kylentikotelon suojakans! aseletaan palkaltean, virta kytket#an,
hilaan eteenpiingjon nappla palnotaan fa varmistetaan, oftd
pydrimissuunia on myl olkealle. Virta katkalstaan fa mootton
&sonnetaan lakalsin KlorteltysleMooseen (katso asennuachjoet).

TOIMINTAYAKSON TARKISTUS

Kun mootorin pySrimiskoe on ennlsluniut, valinast pssnnetaan
sopivaan kinnltimesn.

YKSINKERTAINEN QHJAUSVENT TTILILOHKO

T4l4 ohjausiohkoa klyleldlin tydkalunkeuko-ohfaukseen. Kuvaata 2
salviavilt signaallen 13hddt,

Slhaint  ta.  Palkka SW13heslymlskytkimella, Joka kiiyttil
toimiaftotappta.

1b.  Paikka SW1-18hestymishyikimelle, joka kdiiyttia
Jalkoputken holkkia.

SokA 1a oftl 1b havalisaval signaalin tySkelun
ollessa porusasenncasa,

2, Palkka  SW2-tahestymiskylkimelle, Joka
havailses slgnealin tydkalun menty4 pohjaan.

1-800-353-4676
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KUVIO 2 VENTTIILIYKUN PERUSVERSIO

LAhestymlskytkimat

VAROITUS: VARMISTETAAN, ETTA SAATOKOJEEN VIRTA
ON KATKAISTIU ENNEN
LAHESTYMISKYTKINTEN LUTTAMISTA.

Liheslymiskytkimet SW1 (perusasenta), SW2 (syvyysasento) Ja
SW3 [reiitdmin kohdan anlurl) on estasetotiu lehtaalla.

Kytkintan asetusten muulos lehdéfin seuraavast: Varmistetasn,
ofi automaallinen sybiitiaite on perus- elllepoasenncssa. GWi-|a
SWilkhaslymiskytkimld  klarrelidn  varovaslt  myStapdivitdn
vasloesoeh saakkaja sen]itkeon takalsinvastapdivilinnoin klorros,
Jo3 SW3 anlaa yhi signaafla (Hhkoestymliskyllimenssdi |a keapelissa
paiaa valo), ktarretd&n lish4, kunnes valo sammuu, SW2:n osafla
tytkalua ajelaan eloenpldin hitaan sybtin palnikkeslla ja
Iskunpltuoden  sfdtdruuvin  tunnistusalue rajoiletaan SW2:ia
vastapidid. Sitten Jatikataan ylid asltatyltd tavatla. SBAd8n pabtyttyd
hitaan pahrililkkesn painikkeolla pefatean lakalaln porus- el
lopoasenioon,

SWJ havallses "rollifttmin kohdan* ] vol akilvaitua, Jos
Ylortailyksossd tarvilaan suurie tydntivolmaa, Tmén ohllamiseksl
tydkalu palautetasn perusasentoon ja SWd:a kierreliin vihin
vaslapliviiln, Tolstelaan tyblitke. Jos SW3 aklvoituu vudslloon,
tolstelaan edalll malnitlu sidtd, kunnes tolminta on normaalia.

hestymiskyikimen tunnusiolustlsyys on 1,6 mm.
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L&hestymiskytidmet SW1, SW2 Ja SWJ kytkelalin PCB-siltimeen
aseurapvasti:

Ruskea Johto 24V
Musta johio Lahi
Sininen johto o

Varmislelaan, ofti Ihestymiskyliimen keapoll on kylkelty
liheatymiskytkimen yilipaih#n ja kirlstetty.

AUSKEA + 24v

Jpp— O
s |< . r.;usm LAHTO
[j SININEN oV
——— al o !
Ll |

b
1

KUVIO 3 LAHESTYMISKYTKIN

USALAITTEET i )
Asennusviilinest |

Pldike-, alusia- Ja pylvlissarje on saatavana. Llsﬂﬂuto]a saa
Degoutlarilla.

Moniksrakiarteityksen Kinnitykset

Sastavissa on 2, 3, 4 Ja 5 karan Klersitysterlisar]oja. LisAtioloja
Desoutierlita. :

TYSKALUN ASENNUS JA TOIMINTA :

VAROITUS: (1) IRRAOTA TYOKALY AINA
PAINEILMAJOMDOSTA  TAY

A SAHKOVERKOSTA ENNEN 'VAHTO.
SAATO-, HUOLTO- TA! PURKUTOIDEN
ALOITTAMISTA.

(2} VARMISTA,  ETTEWVAT  VALJAT
VAATEKAPPALEET, IHUKSET TAl
PUHDISTUSMATERIAALIT - JOUDU
TYOKALUN PYORIVIIN OSIIN.

Par No. 336833 Issue 2 505
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ANNA  TYOKALUN AINA_  PYSAHTYA

TAYSIN ENMEN TYOKAPPALEEN
IRAOTTAMISTA.

HUOLEHDI, ETTA TYOKAPPALE ON
KUNNOLLA KINNI ENNEN TYON
ALOITTAMISTA.

POISTA KAIKKI IRRALLISET ESINEET
LAHIYMPARISTOSTA.
VARMISTA, ETTA TYOKALU ON
TUKEVASTT  KHNNITETTY  ENNEN
KAYNNISTAMISTA.

VARMISTA, ETTA MOLEMMAT SUOJAT
OVAT PAIKOILLAAN. .

VARO KAYNNISSA OLEVAA TYOKALUA,
JOKA ETENEE JA PYORN. -

TYOKALUA KAYTETTAESSA ON
PIDETTAVA SILMA- JA KUULOSUOJAIMIA,

ALA KAYTA TYOKALUA
RAJAHDYSHERKISSA OLOISSA.

KUN TYOSTAT YAARALLISIA
MATERIAALEJA, HUOLEHD! POLYN
KOKOAMISESTA YAl SITOMISESTA.

VARMISTA, ETTA ~ TYOKALUN
PYSAYTTAMINEN HATAKYTKIMESTA ON
MAHDOLLISTA, JOS TYOKALUA
KAYTETAAN ILMAN VALVONTAA TA)
JOS SE ON LITETTY JOHONKIN
KONEESEEN. :

1-800-353-4676

Iskunpituuden siitd

KUVIO 4 ISKUNPITUUDEN SAATO

Oslen {2) ja (3) vilinen rako aseletnan osaa (4)
A slirtimaNg samaksl kuin miké onlarvittava poraussyvyys
PLUS etdisyys, jonka poranterd on tydkappeleen
ylipuolelia, Varmistetaan, ettt osa (8} on osan (1)
yl&puolela (LED-valo pataa), ja luldiaan paikaliesn osalla
(5) kiytiten suositeliua #iristysmomentila, Hlenoaasth
tehdhin IGysadmiilla osaa (7} Ja klertdmallA osaa (B).
Varmistetaan, eftd ksnnet asennataan takalsin paikalloe

TOIMINTAJAKSON TARKISTUS

Hun moottorin pySrimiskoe on omlstunul, viiineet msennetagn
soplvaan kilnnltimeen.

VAROITUS: (1) ALA KINMITA TYOKALUA
ULKOKOTELDON MERKITYN ALUEEN
ULKOPUQLELTA,
{2) VARMISTETAAN, ETTA VAROLAITTEEY
ON ASENNETTU SORMIEN

SUOJAAMISEKS! JA JOTTA VAATTEET
EIVAT TARTTUISI PYORIVIIN OSIIN,

|Zampini Industrial Group
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Varmisietaan, eiid h&tipysaytyksen painike otl| vapaana. Virta
kytketddn phiile Ja painelaan kiynnistyspainlketia, TySkalun tuloe
pybritttié Johoruuvia eteonpiin, kunnas Iskunpluuden stiftbruuvl
akilvol ayvyysagennon lihestymiskytkimen, T&fldin moottorin tulea
pysAhiydl japalauitan tyOkatu takalsin perusasentéon, jossa virran
wioe katketa moottorista.

TARKEAA: TyOkatua ascleftacssa on suoshéllavaa suoritiaa
muutama  koeajo  soplvan  kiertellyssyvyyden
varmistamigekal.

Johteryuvin valhtaminen

TyOkalua ajetaan eteenpéin perusasennosta noln puoleanvilin
johloruuvla, Vaarnaruuvit (80) krotolamn. Tydkalua vedetdsin
ataenpain akesliholkin {17} avulla, joffoin johioruuvi vepautuu aksslilta
(68). Irrotetaan johtoruwvin (65) ruuvl ja tybnnelisin rislikeppalotta
lnngsaaplh {perusasenion kohtl). Tdmdnjilkean johtoruuvl voldaan
poistiaa. -

Agennustapahtuu piinvasialsessa jirjestyksorsd. Varmistetaan,
otld kannet klinnltetifin takalsin paikallesn.

HUOM:  Johtoruuvin  klerteetdn osuua on | rlstkeppalesn
aliolankerilla. Kilaura on myls | kohdistettava,
akunpltuus slisdetiln yiti esliatylld tavalla.

HUQM:  Johtoruuvi suoshellaan ragvatinvakeivi lt!aihmukma

loimitotuila Molykole BR-2 Plus -rasvalla (367443).
HUCLTOVAATIMUKSET
Yielgté
Kéyii seuraavia voiteluaineila:
BP FQ00 EP laskereRin.
Cuckhams Type Q3818 hammaapytrlin, ura-akselsihin

|& kiertelsiin.
Molykota PG75 Plaslislip O-renkaislin/ja Uivistelslin,

Rasva -
Rasva -

Rasva -
Puhdistus
Yaatimukset:
(1) Siillls osien upottamista varten,

@) Myvénlaatulsta puhdasta parafiinia.

Part No, 356633 |Issue 2 5.85
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Upota paat paraliiniin, Holluta osla nildon ollessa tAysinupoksisea,
Jjolta imakanavat hyuhlouluval, Nosta aseat paraflinladmdsts, kulvan
nohuolplisestija puhalla t'maa imakanaviln kosteuden polstamisekst,
Asoln osal IImallvilseon 3hlli3dn odottamaan asonnusia. Havitd
likainen paratitni lorveys- |{a lusvamblirBysien mukaisasy.

KUNNQGSSAPITO
TySkalun huoltovitikal svositaliaan 1000 kiylidlunda.

Pura lySkalurf]aytyskuvaa apuna kiytten. Puhdista kalkkl osaija
tarkisla ovalko noe kulunoottal vahingoittuneelja valhda tarviltacssa.
Lalla uusi voitelualng vollgluluottolon mukaisiin kohislsfin. Kokoa
tydkalu ritjAytyskuvan apuna kiiyttien.

Amelul vidntdmomentiiarvol ovat £ 5 %.

Normaalion korjaamotydkalujen lis#ikat kliylothian rifiytyakuvassa
niikyvid orikolstyokaluja.

HUOMAUTUS:  Osien puhdistukson alkana on kyteftiva
kiisinelld {a slim8suojaimia. Sydminen tal
lupakolintl on kiollotly tySkalun puhdislamison,
purkamison tal kokoonpenon akana.

Puhdistus

Vaatimuksel:

{1} S4ilig oslen upottamlisia varton.

(2) Vyvilaatyista, puhdasta parafiinia.

QOsstupoletaan paraliinla siséliAvAdn sdiid6n. Huolehditaan, ¢ia
nosto peltdd ne 8ysin, Osat polsielzan sallGsid ja kulvatann
huelcliaestl, Osat asotolaan jimalilvilscen sditlddn odottamaan
asonnusta. Likeinen  parafilnl  havitetd&n  tervays- |[a
turvalllsuusmisriysion mukaisest.

Tahdistushihnian 5BAt6 (76)

Polstolaan kotslon kansi (79) Ja tahdistushihnaa si#dotidn
vetimalla varovasl hihnas kavﬂwhammaspyarnn (75) puoicisoata

_ MK allar AWK hlhnon bnoabiralfoatiin uaabasiiars tlibn ananin Tmos

1-800-353-4676

. Padass
Tasapain
cagsennosia

KUVA 5 AJASTUSHIHNAN SAATAMINEN

Kulunefta osla on kdsltelidvd varovasli ja ne on héviteftdva
aslanmukalsella tavatia,

Oi985 Desoutter, Lontco NW9 6ND, 1so-Britannia

Kalkki olkeudet plditetdin

Stsdllén tal sen oslon luvaton kaylth tal koplolnti on kiotlelty. TGmA
koskee eritylsast lavaramerkkold, mallimerkintd}a, osanumsaroltaja
plirualuks!a,

Kayld alnoastaan alkuperdlsti osla. Takuvy tal tuolovasiuy of kala
muiden huln alkupsrBisten oslen kiyltsia atheulunutia vahinkoa 1al
vikaa,

Zampini Industrial Group
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Guarantee

Desoutter Limited Eaton Road Hemel Hempstead Hertfordshire HP2 7DR England

™

@

DESOUTTER GUARANTEE

1. This Desoutter product is guaranteed against defective workmanship or
materials, for a raximum period of 12 months following the date of
purchase from Desoutter or its agents, provided that its usage is limited to
singte shift operation throughout that pericd. If the usage rate exceeds that
of sir'lgle shift operation, the guarantee period shall be reduced on a pra
rata basis.

2. If, during the guarantee period, the product appears to be defective in

workmanship or materials, it should be returned to Desoutter or its agents,
together with a short description of the afleged defect. Desoutter shall, at
its sole discretion, arrange to repair or roplace free of charge such items as
are deemed faulty by reason of defective workmanship or materials.

3. This guarantee ceases to aﬁply to products which have been abused,

misused or modified, or which have been repaired using other than
genuine Desoutter spare parts or by somecne other than Desoutter or its
authorized service agerts, ' :

4. Should Desoutter incur any expense correcting a defect resulting from

abuse, misuse, accidentat damage or unautharized modification, they wilt
require that such expense shall be defrayed in full. i

5. Desoutter accepts ro claim for Jabour or other expenditure made upoen

defective products,

&. Any direct, incidental or consequential damages whatsoever arising from

any defect are expressly excluded.

7. This guarantee is given in lieu of all cther guarantees, or.conditions,

expressed or implied, as to the quality, merchantability or fitness for any
articular purpose. !

8. No one, whether an agent, servant or employes of Desoutter, is authorized

to add to or modify the terms of this limited guarantee in any way.

DESOUTTER GARANTIE
3

. Dieses Desoutter-Produkt tragt efne Garantie von maximal 12 Monaten ab
Datum des Kaufes von Desoutter oder seinen Vertretern flr Mangel, die auf
Material- oder Herstellungsfehlern beruhen, unter der Voraussetzung, daB
der Einsatz dieses Produktes dber digsen ganzen Zeitraum hindurch auf
einen einfachen Schichtbetrieb begrenzt ist. Bei Ubersteigung des
Einsatzzeitraumes iiber einen einfachen Schichtbetreib wird die Garantiezeit
anteilig verkirzt.

2. Bei anscheinenden auf Material- cder Hersteliungsfehlern beruhenden

Mangeln am produkt innerhalk: der Garantiszeit sollte das Produkt
zusammen mit einer kurzen Beschreibung des angeblichen Fehlers an
Desoutter oder seine Vertreter zurickgeschikt werden. Desoutter wird die
betroffenen Teile nach eigenern Ermessen entweder kostenlos reparieren
lassen oder, falls sie aufgrund von Mangeln, die auf Material- oder
Herstellungsfehler beruhen, fur fehlerhaft erachtet werden, kostenlos
ersetzen.

3. Diese Garantia verfallt fiir Produkte, die miBbraucht, falsch gebraucht oder

verandert wurder, oder die mit anderen als Desouttar-Originalersatzteilen
oder von jemand anderem als Desoutter oder seinen vertraglichen
Kundendienstvertretern reparien worden sind.

4. Sollten Desoutter Kosten aufgrund der Berichtigung eines Mangels

entstehen, der durch MiBbrauch, falschen Gebrauch, unfallbedingte
Schiden oder unbefugte Verinderungen verursacht worden ist, wird
Desoutter die Zahlung der gesamten emstandenen Kostén einfordern.

5. Dascutter nimmt keine Forderungen fir Arbeitskosten oder andere

Ausgaben fir fehlerhafte Produkte an.

6. Alle direkt, indirekt entstandenen oder Folgeschaden welcher Art auch

immer, die Folge eines Mangels sind, sind ausdricklich ausgeschiossen.

7. Diese Garantie wird anstelle aller ancleren Garantien, Bedingungen,

ausgedritckt oder impliziert, bezigtich der Qualitat, handelsiblichen

Reanehhariait ndar Finnonn filr iadam hactirmmton 7work ancnanahan
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GARANTIA DESOUTTER

1. Este producto Desoutter se garantiza contra materiales o mano de obra

8.

defectuosos, durante un perfodo méxima de 12 meses a partir de la fecha
de compra ya sea a Desoutter o a cualquiera de sus agentes, siempre que su
uso esté timitado a un turno de trabajo sencillo durante dicha perlodo, Si el
promedio de uso excede el de un turno de trabaje senciffo, ef perfodo de la

arantla serd reducido a promateo.

| durante el periode de %a garantfa, el producto parece ser defectuoso en
cuante a materiales 0 mano de obra, debers sel devuefto a Desoutter o a
cualquiera do sus agertes, junto con una breve descripeion del defecto, A su
sola discrecion, Desoutter podra disporer la reparacion o e reemplazo gratis
de los elementos que se consideran responsables de los materiales o mano de
obra defectuosos,

. Esta garantfa no es aplicable a productes que han sido abusados, mal

usaddoso alterades, © que han sido reparados usando piezas de repuesto que
No sean piezas auténticas Desoutter, 0 que han sido reperados por oiros  +
gue ho sean Desoutter o cualquiera de sus agentes cle servicio autorizados.

. i Desoutter incurre en gastos debidos a la carreccion del abuse, mat use,

dano accidental ¢ modificacion no autorizada, dichos gastos deberan ser
reembolsados en su totalidad a Desoutter.

. Desoutter nc acepta ninguna reclamacion en cencepto de mano de obra

u otros gastos pertinentes a productos defectuosos.

. Todcs los dahos directos, fortuitos o resultantes en modo alguno de

cualguier defecto serdn expresamente excluidos.

. Esta garantia se otorga en lugar de cualquier otra garantfa, o condicionss,

expresas o implicitas, referente a calidad, comersciabilidad o conveniencia
ﬁara cualquier propdsito dado.

adie, ya sea un agente, gyudame o empleado de Desoutter, estd
autorizado a afadir o modi

: ficar Jos téminos de esta garantfa limitada de
cualquier manera qua sea.

GARANTIEVOORWAARDEN

1.
2,
3.

4.

5.

6.

Zampini Industrial Group
r4 VgLl AirToolPro.com

Dit Desautter product is gedurende 12 maanden gegarandeerd tegen
materiaal- en/of constructiefouten, op voorwaarde dat het gedurende die tfjd
alleen in enkelvoudige pfoegbediening wordt gebruikt. Indien het gebruik
enkelvoudige ploegbediening overtreft, dan wordt de garantie periode naar
verhouding verkort. Deze garartie zal ingaan op de dag dat het aangekochte
Desoutter product geleverd wardt cloor ofwel Desoutter of een van haar
officieel erkende agenten,
Indien het Desoutter product gedurende de garartie periode gebreken
vertoont ten gevolge van een materiaal- enfof constructiefout, dient het
Desoutter product binnen de garantie tesmijn met een Korte beschrijving van
het defect te worden geretourneerd naar Desautter of een van haar officieel
erkende agenten. Desoutter zal op haar beurt de artikelen die gebreken
vertonen ten gevolge van een materiaal- en/of constructiefout vertonen
herstellen of vervangen.
Cim aanspraak te kunnen maken op garantie zullen periodiek onderboud en/
of herstellingen steeds uitgevoerd moeten zijn docr Desoutter enfof haar
officiee] erkende a?ﬂenten. De garantie komt te vervallen indien de Desoutter
preducten misbruikt worden, op onjuiste wijze gebruikt worden, door een
ongeval beschadigd worden, veranderd zijn of indien ze gerepareerd of
onderhouden zijn door een niet coor Desoutter erkende reparateur an/of met
niet originele Desoutter onderdeten.
In alle gevallen bedoeld in astiket 4 zullen de onkosten {met inbagrip van
de arbeidskosten) gemaakt door Desoutter worden gefactureerd. Ingeval
de Klant om herstelling vraagt zal deze eveneers worden gefactureerd.
Desoutter zal niet aansprakelijk zijn voor eventuele directe of indirecte
schade (zoals met name tijdverlies, commerciéle schade, administratieve
kosten, enige vorm van sc! adevergoedin?), behoudens hetgeen wordt
voarzien in het hierboven vermelde artikel 3.

Deze garantie wordt gegeven in plaats van alle andere garanties of voor-
waarden met betrekking tat de kwaliteit, verkoop baarheid of geschiktheid
“oor ¢nig bepaald doel,

3een enkel persoon, met inbegrip van agenten en werknemers van

Jesoutter, heeft het recht om iets aan de voorwaarden van deze

reperkte garantie (og te voegen of deze op enigerlei wijze te veranderen,

G
3

ARANTIE DESOUTTER

. Ce produit Desoutter est garanti contre les vices de main d’oeuvre ou de

fabrication, pendart une période maximum de 12 mois & compter de la

date d'achat auprés de Desoutter ou de ses agents, dans fa mesure ol

son usage est limité & une seule équipe de travail pendant cette période.

Si le taux d'utilisation excéde celui d une seule équipe de travail, la
¢riode de garantie sera réduite proportionnellement.

i, pendart 13 période de garantie, le produit sermble présenter des vices
de main d'oeuvre ou de fabrication, il doit &tre renvoyé a sa discrétion,
organisera la réparation ou le remplacement gratuit des articles jugés
défectueux pour cause de vice de main d'oauvre ou de fabrication,

. Cette garantie sera annulée s'il ya a eu abus, mauvaise utilisation ou

madification des produits, ou s'il ont &té répards en Litilisant des pidces
de rechange autres que celles prescrites par Desoutter  ou par une
persohine autra que Desoutter ou 1'un de ses agents agréds,

. Au cas ob Desoutter encourait des dépenses pour rettifier un défaut

ésultant d'abus, de mauvaise utilisation, de détérioration accidentetle ou
de modification non autorisée, ces dépenses seront 4 la charge totale du
client.

. Desautter n'accepta aucune réclamation en termes de main d'oeuvre ou

d’autres dépenses effectudes sur les produits défectueux.

. Toutes les détériorations directes, accidentelles ou indirectes, quelles

qu’«leﬂes soient, provenant d'un défaut queiconque, sont expressément
exclues.

. Cette garantia remplace toutes les autres garanties au condlitions,

expresses ou implicities, quant a la qualité, la commercialisation ou
I'adéquation du produit pour un objectif particulier.

. Personne, que ce soit un agent, un serviteur ou un employé de Desoutter,

n'est autorisé & ajouter ou madifier d’une fagon quel-
cohdque les tarmes de cette garantie limitée,

GARANZIA DESOUTTER
1. Questo prodotto Desoutter & garantite da difetti di lavarazione o dej

materiali per ungeriodo massimo di 12 mesi a partire dalla data di
acquisto presso Desoutter ¢ 1 suoi rappresentarti, sefnprs che il suo
impiego sia stato limitato ad un unico turno per tutto quel periodo; se il
ritmo di impiego supera if funzionamente durante un unico tumo, la
durata della garanzia deve essere ridotta in modo proporzionale.

. Se durante il pericdo della garenzia il prodotto presenta difetti

lavorazione o dei materiali,esso deve essere restituitd alla Desoutter o suoi
rappresentanti, unitamente ad ¢na breve descriziona del presunto
difetto. La Desoutter deciderd, a sua discrezione, se dar disposizioni per la
riparaziong o sostituzione gratuita dei componenti ¢he ritiene essere
difettosi, quale risultato di difetti fa lavorazione o dei materiati.

. Questa garanzia non & valida per quei prodotti che sono gtatj usati in modo

cattivo ¢ improprio modificati, o che sono stati riparati usando ricambi non
originali Desoutter e non dalla Desoutter o dai suci rappresentanti
autorizzati. i

. 1.
. Sela Dasoutter cdovesse andare incontro a spese per riparare un guasto

causato da cattivo Uso, uso improprio, danni accidentali o modifica non
autorizzata. essa richiedara il imbeorso totale di tale spesa.

. Desoutter non accetta nessuna richiesta di risarcimente per spese di

manacdopera o di altro tipe causate da prodotti difettosi.

. Si escludono espressamente dannt diretti, incidentali o indiretti gi

gualsiasi tipo dovuti & qualsiasi difetto,

esta garanzia viens data al posto di ogni altra garanzia o condizione,
espressa o implicita, riguardante la qualita, commerciabilita o idonefta
pef qualsiasi scopo panticelare.

Nessuno, neppure | rappresentanti, ipendenti o impiegati della
Desoutter, & autorizzato ad ampliare @ modificare, in qualsiasi modo, i
termini di guesta garanzia limitata.
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DESOUTTER INTERNATIONAL SERVICES

Worldwide sales and after sales services through Desoutter

- sales companies and distributors in all major world markets.

Tel: (44) 1442 344 300
Fax: (44) 1442 344 602

Fax: (39) 039 465 5025

Fax: (31) 765 878 825

Fax: (35) 11 315 87 93

AUSTRALIA, NZ 1' AUSTRIA BENELUX FRANCE GERMANY
Atlas Copco Tools Australia Desouitter Austria Desoutter Lid. Georges Renault SA (Sales) Desoutter GmbH |
P O Box 6133 Blacktown Guido Rutgerssirasse 50 Boulevard Du Souverain Espace Lumiére Edmund-Seng-Stralie 3-5
NSW 2748 2201 Gerasdorf / Wien 47 Vorstiaan Batiment 5 63477 Maintal
3 Bessemer Streef Austria Bruxelles 1160 Brussels 57 boulevard de la République Gemany
Blacktown NSW 2148 Tel: (43) 2246 4677 Tel: (32) 2660 4938 78403 Chatou Cedex Tel: (49) 6181 4110
Australia Fax: {43) 2246 4682 Fax; (32)2672 6092 France Fax: (49) 6181 411184
Tel: (61) 2 9621 9500 Tel: (33) 1 .30 09 60 00
Fax: (61) 2 9621 9966 Fax:(33) 130719670
DISTRIBUTOR
, MARKETS ITALY NEDERLANDS PORTUGAL SOUTH AFRICA
Descutter International Defsourterltafiana S.rl. Desoutter Limited Desoutter S.A. (Portugal) Atlas Copco (Pty) Ltd
Eaton Road Viale Repubblica 65 Charles Pefitweg 7 - 8§ Rua Fernao Lopes n® 3 - 2° Esq PO Box 14110 Witfield 1',467
Hemel Hempstead 20035 Lissone 4827 HJ Breda 1000 Lisboa Hughes Business Park
HP2 7DR ltaly Netherlands Portugat or
England Tol: (39) 039 244 101 Tel: (31) 765 878 668 Tel: (35) 11 315 87 92 Salinga Road Witfield Ext 30
Boksburg 1460 South Africa

Tel: (27) 11 821 9300
Fax: (27) 11 821 936?

CPD ASIA

CPD international Asia Pacific
PO Box 1516
Shatin Centrat Post Office
New Territories
Hong Kong
Tel: (852) 2357 0963
Fax: (852) 2763 1875

SPAIN UNITED KINGDOM USA INDIA [
Desoutter S.A. Dessoutter UK Sales Ltd Chicago Pneumatic Toof Co. Chicage Pneumatic Sales
c./Serrano 120 Eaton Road NASC A Division of Atlas Copco India Ltd
28006 Madrid Heme! Hempstead 1800 Ovenview Drive Chemtex House, First floor

Spain HP2 TOR Rock Hifl Main Street, Hiranandani Complex
Tal: (34) 91 590 3152 United Kingdom South Caroling 29730 Powal, Mumbai - 4000|76
Fax: (34) 91 590 3161 Tel: (44) 1442 344 300 USA India

Fax: (44) 1442 344 600

Tel: (1) 803 817 7000
Fax: (1) 803 817 7257

Tel: (91) 22 570 89 1
Fax: (31) 22 570 50 42

£

4. UWlg L AirToolPro.com

Zampini Industrial Group

) Deocorctin
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Eaton Road, Hemel Hempstead, HP2 7DR
Tel: (44) 1442 344 300
Fax: (44) 1442 344 600
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(1) DECLARATION OF INCORPORATION

FRANCAIS (FRENCH) (1) Declaration d’incorporation- (2) Nous, Desoutter Ltd- (3) déclarons que le(s) produit(s):-
(4) type(s)- (5) est (sont) en conformité avec les exigences de la Directive du conseil, concernant les législations des
états membres relatives- (6) aux "machines" 98/37/CE (26/06/98)- (7) norme(s) harmonisée(s) applicable(s) :- (8)
NOM et FONCTION de I'émetteur :- (9) Date
Cette machine ne doit pas étre mise en service, tant que I'appareillage auquel elle est incorporée ou assemblée, n'a
pas été déclaré conforme aux dispositions de la directive du conseil, concernant le rapprochement des |égislations
des états membres relatives aux machines (98/37/CE).

DEUTSCH (GERMAN) (1) ERKLARUNG ZUM EINBAU - (2) Wir, Desoutter Ltd - (3) erklaren hiermit,
dall das (die) Produkt(e) : - (4) Typ(en) : - (5) den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung der
Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten - (6) fir “ Maschinen ” 98/37/EG (26/06/98) - (7) geltende harmonisierte
Norme(n) - (8) NAME und EIGENSCHAFT des Ausstellers : - (9) Datum
Diese Maschine darf erst inbetriebgenommen werden, wenn fiir die Maschine, in die sie eingebaut oder mit der sie
montiert werden soll, eine Konformitatserklarung gemal den Bestimmungen der Direktive 98/37/EG des EG Rates
Uber die Angleichung der Rechtsvorschriften der EG Mitgliedslander im Hinblick auf Maschinen erstellt wurde.

NEDERLANDS (DUTCH) (1) VERKLARING VAN INTEGRATIE - (2) De firma : Desoutter Ltd (3) verklaart
hierbij dat het (de) produkt(en) : - (4) type : - (5) in overeenstemming is (zijn) met de vereisten van de richtlijn van de
Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten betreffende : (6) “ machines”
98/37/CEE (26/06/98) - (7) geldige geharmoniseerde norm(en) - (8) NAAM en FUNCTIE van de opsteller : - (9) Datum
Deze machine mag slechts in werking gesteld worden nadat de apparatuur waarin ze moet ingebouwd worden of
gemonteerd, in overeenstemming verklaard werd met de bepalingen van de Richtlijn van de Raad inzake de
onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de Lid-Staten betreffende machines (98/37/EG).

SVENSKA (SWEDISH) (1) DEKLARATION OM INMONTERAD MASKIN - (2) Vi Desoutter Ltd - (3)
Forklarar att maskinen : - (4) Maskintyp : - (5) For vilken denna deklaration galler, dverensstdmmer med kraven i
Ministerradets direktiv om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande - (6) "maskiner" 98/37/EEG (26/06/98)
- (7) Harmoniserade standarder som tillampats : - (8) Utfardarens namn och befattning : - (9) Datum:

Denna maskin far inte tagas i drift forran den maskin vilken den avses inga i eller monteras ihop med har forklarats
vara i 6verensstammelse med kraven i Ministerradets direktiv om harmonisering av Medlemsstaternas lagar rérande
maskiner (98/37/EG).

NORSK (NORWEGIAN) (1) ERKLARING OM INNLEMMELSE - (2) Vi Desoutter Ltd - (3) Erkleerer at
produktet/produktene : - (4) av type : - (5) er i overensstemmelse med de krav som finnes i Ministerradets direktiver
om tilneerming av Medlemsstatenes lover vedrgrende : - (6) "maskiner" 98/37/EF (26/06/98) - (7) Harmoniserende
standarder som er anvendt : - (8) Utsteders navn og stilling : - (9) Dato
Denne maskin far ikke tas i bruk far den maskin, i hvilken den inngér i eller skal monteres sammen med, er erkleert
godkjent etter kravene i Ministerradets direktiver, om harmonisering av Medlemsstatenes lover vedrgrende maskiner
(98/37/EF).

DANSK (DANISH) (1) KONFORMITETSERKLARING - (2) Vi Desoutter Ltd - (3) erklerer at
produktet(erne) : - (4) type : - (5) er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr. tilnaermelse mellem
medlemslandenes love for - (6) "maskiner" 98/37/EF (26/06/98) - (7) Gaeldende harmoniserede standarder : - (8)
Udsteder, navn og stilling : - (9) Dato
Denne maskine mé ikke tages i brug fgr det maskineri den er bestemt for at inkorporeres i eller samles med er
erkleeret i overensstemmelse med bestemmelserne i Radets Direktiv vedr. tiineermelse mellem medlemslandenes love
for maskineri (98/37/EF).

SUOMI (FINNISH) (1) LUNTTYMISILMOITUS - (2) Me Toiminimi GEORGES RENAULT - (3)
vakuutamme, ettd tuote / tuotteet : - (4) tyyppi(-pit) : - (5) on / ovat yhdenmukainen(-sia) neuvoston jdsenmaiden
lainsdadantda koskevien direktiivin vaatimusten kanssa, jotka koskevat : - (6) "koneita" 98/37/EY (26/06/98)- (7)
yhdenmukaistettu(-tut) soveltuva(t) standardi(t) : - (8) ilmoituksen antajan NIMI ja ASEMA — (9) Paivays
Tata konetta ei tule ottaa kayttéon ennen kuin siitd koneesta, johon se liittyy tai jonka kanssa se yhdessa asennataan
on annettu EY:n direktiivin, ehtojen mukainen vaatimustenmukaisuusilmoitus. (Direktiivi jasenvaltioiden koneita
koskevan lainsdadannon lahentamisesta, 98/37/EY).

ESPANOL (SPANISH) (1) DECLARACION DE INCORPORACION - (2) Nosotros Desoutter Ltd- (3)
declaramos que el producto : - (4) tipo de maquina : - (5) es conforme a los requisitos de la Directiva del Consejo
sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacién - (6) a la "maquinaria” 98/37/CE
(26/06/98) - (7) normas armonizadas aplicadas : - (8) Nombre y cargo del expedidor : - (9) Fecha
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(1) DECLARATION OF INCORPORATION

Esta maquina no debe ser puesta en servicio hasta que la maquinaria en la cual esta prevista su incorporacion o
montaje, haya sido declarada conforme a las estipulaciones de la Directiva del Consejo sobre la aproximacion de las
leyes de los Estados Miembros con relacién a la maquinaria (98/37/CE).

PORTUGUES (PORTUGUESE) (1) DECLARAGAO DE INCORPORAGAO- (2) Nés Ets Desoutter Ltd - (3)

declaramos que o produto: - (4) tipo de maquina: - (5) estd em conformidade com os requisitos da Directiva do
Conselho, referente as legislagdes dos Estados-membros relacionados com: - (6) "maquinaria" 98/37/CE (26/06/98)
- (7) Normas harmonizadas aplicaveis - (8) Nome e cargo do emissor: - (9) Data:

Esta maquina ndo deve ser posta em funcionamento até que o conjunto na qual vai ser incorporada ou montada,
tenha sido declarado em conformidade com as disposi¢cdes do Conselho Directivo na avaliagdo das leis dos

Estados Membros relacionados com maquinaria (98/37/CE).

ITALIANO (ITALIAN) (1) DICHIARAZIONE DI INCORPORAMENTO- (2) La Societa : Ets Desoutter

ZAMPINI

IHCUSTRIAL CROUP

Ltd - (3) dichiara che il(i) prodotto(i): - (4) tipo: - (5) & (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva del
Consiglio, sulle legislazioni degli Stati membri relative: - (6) alle "macchine” 98/37/CE (26/06/98) - (7) norma(e)
armonizzat(e) applicabile(i): - (8) NOME e FUNZIONE del dichiarante - (9) Data

Questa macchina non deve essere messa in funzione fino a che il macchinario, nel quale deve essere posta, o con il
quale deve essere assemblata, viene dichiarato conforme ai provvedimenti del Consiglio Direttivo, sul ravvicinamento
delle leggi degli Stati Membri relative alle macchine (98/37/CE).
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(1) DECLARATION OF INCORPORATION

This machine must not be put into service until the machinery, in which it is intended to be incorporated into
or assembled with, has been declared in conformity with the provisions of the Council Directive 98/37/EC
relating to machinery.

(2) We : DESOUTTER LTD,HP2 7DR, UK

(3) Declare that the product(s) : ELECTRIC DRILL/TAPPER

(4) Machine type(s) :

Reference

Machine type

Box Label

Serial or Batch no. Stick Here

Technical Data
Working Pressure: 6.3 bar
(5) is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the

laws of the Member States relating :
(6) to "machinery™ 98/37/EC (26/06/98) EN ISO 12100, 89/336/EEC, 73/23/EEC,
(7) applicable harmonised standard(s): EN 61000-6-4, EN 61000-6-2, EN 60034,
(8) Name and position of issuer : J. BUCK (Product Safety Manager)
(9) Date :
i
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