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AFTE480

AFTE480-180
AFTE480-330
AFTE480-550
AFTE480-900
AFTE480-1200
AFTE480-1450

& WARNING @
(A

To reduce the risk of injury, before using or servicing tool, read and understand the

following information as well as separately provided safety instructions 10
(Item number: 354343).

® AVERTISSEMENT [hA
Avant toute utilisation ou intervention sur I'outil, veillez a ce que les informations 12

suivantes ainsi que les instructions fournies dans le guide de sécurité
(Code article : 354343) aient été lues, comprises et respectées.

ADVERTENCIA (A
Antes de utilizar la herramienta o intervenir sobre ella, aseglrense de que la 14

informacion que figura a continuacion, asi como las instrucciones que aparecen en la
guia de seguridad (Cddigo articulo: 354343) han sido leidas, entendidas y respetadas.

@ WARNUNG [mAj
Werkzeuge erst benutzen, wenn die nachstehenden Hinweise und die Regeln des 16
Sicherheitsleitfaden (Artikel-Nr. 354343) gelesen und verstanden wurden.

AVVISO a8
Prima di qualsiasi utilizzazione o intervento sull’attrezzo, verificate che le 18

informazioni che seguono e le istruzioni contenute nella guida di sicurezza
(Codice articolo: 354343) siano state lette, comprese e rispettate.

@ AVISO [RA]
Antes de utilizar ou intervir na ferramenta, leia atentamente e respeite as 20
informagdes seguintes assim como as instru¢des fornecidas no manual de
seguranca (Codigo artigo: 354343).

VAROITUS 88|
Lue huolellisesti seuraavat ohjeet samoin kuin turvallisuusohjeet 22
(Tuotekoodi : 354343) ennen tyokalun kayttdonottoa.

VARNING 88|
Las noga igenom dessa sakerhetsinstruktioner liksom anvisningarna i 24

cilarhateniidan (Arikallad: 354343) du borj and ktyget.
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@ ADVARSEL o
For enhver bruk eller reparasjon av verktgyet skal de falgende instruksjonene og 26

forskriftene i sikkerhetsheftet (artikkelnummer: 354343) leses naye.

@ VARELSE
Laes omhyggeligt, forsté og overhold disse instruktioner samt sikkerhedsforskrifterne  og
(Varenummer: 354343), inden veerktgjet tages i brug eller repareres.

WAARSCHUWING /AR
Voor gebruik of demontage van het gereedschap altijd eerst zekerstellen dat de 30

navolgende informatie evenals de geleverde veiligheidsinstructies
(Code artikel: 354343) gelezen, begrepen en in acht genomen zijn.

MPOEIAOMNOIHZH L
Mpiv amé otroladniToTe Xpron f eméuRacn oto epyaAeio, dIaBAoTe TTPOOEKTIKY, 32

KOTAVONOTE KAl TNPNAOTE TIG TTAPOAKATW TTANPOYOpPIES, KABWG Kal TIG 0dnyieg TTou
TrepiAapBavovTal oTo eyxelpidio acaleiag (Kwdikdg TrpoidvTog: 354343).

Find more information and your Desoutter contacts on:

www.desouttertools.com

Software and documentation available at:

http://resource-center.desouttertools.com
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List of special kits ANIEIEIEIELE:
AFSPK Air feed small parts kit 2050544833 X X
BK Bearing kit 438433 X X|X|X
GBSK Gear box service kit 2050544753 X X
MSK Motor service kit 2050544793 X
ORK O-Ring kit 2050559143 X
ORK O-Ring kit 2050559153 X
ORK O-Ring kit 2050544873 X
ORSK O-Ring and seal kit 2050545383 X | X
SK Seal kit 438443 X
SK Seal kit 438463 X
SCK Screw kit 2050542663 X|IX[X|X]|X]|X]|X
SPK Small parts kit 2050542653 X|IX[X|X]|X]|X]|X

Control block assembly
Be careful:

A Check the position of the seal
between the control block and |
the body.

This seal have to be greased.

Output assembly
TIGHTENING

Zampini Industrial Group
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Tool type Speed I;;’Z ”51;) I;ZZ t:)1 I;;’: t:)Z Motor
AFTE480 180 432323 (26) | 432373 (70) | 432273 (16) | 380433
AFTE480 330 432323 (26) | 432383 (75) | 432323 (26) | 380433
AFTE480 550 432313 (25) | 432413 (85) | 432353 (45) | 380433
AFTE480 900 432323 (26) | 432373 (70) | 432273 (16) | 380433
AFTE480 1200 432303 (23) | 432373 (70) | 432283 (19) | 380433
AFTE480 1450 432323 (26) | 432373 (70) | 432323 (26) | 380433
g

< % s

SEIE
Item Description Comp | Part No Qty Wear
31 Gear box 180,330 & 550 rpm 411013 1 X
55 Motor 0.75KW AFTE 470 310373 1 X
55 Motor 0.75KW AFTE 480 380433 1 X
67 Spacer motor 432733 1 X

Zampini Industrial Group
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S
<|3 >
SHEE
A CAP-SLEEVE KIT 2050547353
1 | Thread protection cap 286153 1 X
2 | Seal wiper SK |- 1
3 | Seal SK |322433 1 X
4 | Bearing sleeve 410793 1 X
5 | Felt seal SK |- 1
6 | O-Ring 50.52x1.78 SK 150783 1 X
B OUTER CASE KIT 2050547363
6 | O-Ring 50.52X1.78 SK |50783 1 X
11 | Spacer - 1
12 | Quill 322093 1 X
13 | Key SPK | 322243 1 X
15 | Clamp ring - 1
19 | Outer case 464023 1 X
C DRIVE KIT 2050547373
7 | Circlip int 32X1.20 SPK |- 2
8 | Drive sleeve 322133 1
9 | Bearing 1ISO61804 2RS BK 322463 1 X
10 | Driveshaft 411323 1 X
14 | Extension tube 322173 1 X
16 | Circlip SPK | 322603 1 X
17 | Sleeve 381203 1 X
18 | Setscrew M3x4Lg 325173 1 X
26 | Key SPK |- 1 X
27 | Bearing 1ISO6002 2RZ BK |370733 2 X
28 | Circlip ext SPK |- 2
29 | Pulley spacer 322213 1 X
32 | Spacer 27X32X7 SPK |- 1
D CONTROL KIT 2050547383
20 | Control housing - 1
21 | Screw M5X30LG SCK |- 2
23 | Screw M5X12LG SCK |- 1
24 | Crosshead cover - 1
25 | Screw M5X20LG 236353 1 X
40 | Screw M6X16LG SPK |- 8
42 | HCU cover 325103 1 X
43 | Screw M5X25LG SCK |236363 2 X
44 | Screw M5X40LG SCK |236383 1 X
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High
Medium
Low

g
Q
<

Item Description Comp | Part No Qty
45 | Washer 5.5X21X15(3) SPK |302363

x

59 | Crosshead 394523

60 | Nut M6 223203

61 | Screw M6 -

62 | Screw M6X20LG SCK |-

63 | Spring washer SPK |-

O-Ring 27.1X1.6 SK 1203423

Lower bearing bush BK |-

Seal SK |-
Stop pin SPK |-

E GUIDE ROD KIT 2050542623
56 | Bush SPK |- 1
57 | Guide rod -

F REDUCTOR GEAR BOX KIT 2050547393
7 | Circlip int 32X1.20 SPK |-
27 | Bearing 1ISO6002 2RZ BK 370733
28 | Circlip ext SPK |-
29 | Pulley spacer 322213
30 | Gear 27T 1M 436623
32 | Spacer 27X32X7 SPK |-
33 | Spacer -
34 | Wave washer 25X31.5X3.5 113203
35 | Gear -
36 | Washer 347493
37 | Screw M5X16LG -
38 | Housing front -
39 | Housing rear -
64 | Key 370723
65 | Output shaft leadscrew 370703
66 | Screw 370713
Key -
Spacer -
Shim 19.3X31.6X0.5 -
G SWITCH KIT 2050547403

22 | Switch - 1
41 | Cable switch - 1

alalalalnlvdlial=alaln
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Item Description
46 TENSIONNER

Comp | Part No

444033

Qty

High

Medium
Low

3
S 2
g

Circlip ext

Wave washer 13X18.5X2

Spindle

Wheel

Bearing

BK

NNlalalalala

H 4 POLE MOTOR PULLEY KIT

2050542633

21 | Screw M5X35LG

SCK

48 | Pulley housing cover

53 | Pulley housing 71 motor

54 | Screw M6X90LG

SCK

[ N N N

| 2 POLE MOTOR PULLEY KIT

2050542643

21 | Screw M5X35LG

SCK

48 | Pulley housing cover

53 | Pulley housing 71 motor

54 | Screw M6X90LG

SCK

N|= = s

BEARING KIT

Bearing 1ISO61804 2RS

438433

322463

Lower bearing bush

Bearing 1SO6002 2RZ

370733

Bearing 6801VV AV2S for jockey wheel

alnl=l=

SCREW KIT

SCK

Screw M5X12LG

2050542663

Screw M5X25LG

Screw M5X30LG

Screw M5X35LG

Screw M5X40LG

Screw M6X16LG

Screw M6X20LG

Screw M6X35LG

Screw M6X90LG

Screw M6X110LG

alalainln]lmlDIdIN -

SMALL PARTS KIT

Stop pin

2050542653

Spring washer

6512

rav 4L AirToolPro.com
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432743
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<|3 >
SHEIE
Description Comp | Part No Qty Wear
Bush - 1
Circlip ext D1400 15M - 2
Circlip int 32X1.20 - 2
Spacer 27X32X7 1
Circlip 322603 1 X
Key - 1
Washer 5.5X21X15(3) - 2
Key 322243 1 X
Circlip 322603 1 X

Zampini Industrial Group
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OUTPUT MODULE
368163-B16
326593-B24
355263-B32

I

Item | Description
1 | Screw M5X16LG

Part No

327713

9 10

Qty

355263-B32

< |368163-B16

X< |326593-B24

High
Medium
Low

Screw B32

64888

x

Output shaft B24

322063

x

Output shaft B16

368153

Output shaft B32

355273

XX XXX

Drive pin B/R series

329343

AlWINININ|—~

Nut bearing

322073

1
1
1
1 X
1
1
1

x

Item | Description

COMMON PARTS KIT

Part No
2050542713

Qty

High
Medium
Low

x

0O-Ring 29.1x1.6

Bearing 1ISO6002 2RZ

370733

Circlip ext

Spacer

Olo|N|o |,

O-Ring 12.1x1.6

500963

-
o

Setscrew M4x6LG

209953

alalalalw|—~
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OUTPUT MODULE
326573-B2
384113-R2 6
9 10

5@«%

o |
EAREHE
1 Nut 116803 1 1
2 Shaft 322413 1
2 Shaft 384123 - 1
3 Pin 329343 1 1
4 Nut 322073 1 -
4 Nut 388743 - 1
5 O-Ring - 1 1
6 Bearing 370733 1 -
6 Bearing 758.88 - 1
7 Circlip - 1 -
7 Spacer 382753 - 1
8 Spacer 349983 1 -
8 Spacer 390163 - 1
9 O-ring - 1 1
10 Screw - 1 1
11 Bearing 370733 1 1
COMMON PARTS KIT 2050542713 X
5 | O-ring - 1 1
6 | Bearing 370733 3 3 X
7 | Circlip ext - 1 -
9 [ O-ring 500963 1 1 X
10 | Setscrew M4 209953 1 X
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CONTROL BLOCK
2050559503

2

2
(®—é>—
3

ol

1\

\

(ID\\ )
3

Lyte

4

Item | Description Part No Qty

1 Control block 436653
2 Screw M5X16 -
3 Dowel pin -
4 Screw M5X30 -

High
Medium
Low

NININ|—
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VOLTAGE CHART - 3 PHASE
Voltage Frq Motor Nominal
LT V) (Hz) Links | current (A)
EFB1 4DF63C-4 220 - 240 50 - 60 A 2.0
380 - 415 50 - 60 Y 1.15
EFB2 4DF71LX-4 220 - 240 50 - 60 A 3.8
380 - 415 50 - 60 Y 2.2
MOTOR CONNECTION
(Figure 1)
Delta =777 T ToomTT o i S i
connection | w2 U2 Vv2 ; T8 connection | w2 U2 Vv2 ; T8
*—o—o
A = A :
I I
roulovil owiel Loout v owt !
:I i :I |
I I I I
[N R SN N — pu} [N R SN N — pu}
1 2 3 1 2 3
Supply Supply
PROXIMITY SWITCH LAYOUT
(Figure 3)
L O +24VDC —O +24VDC

——O Black Output —O Black Output

——O Blue 0OV ——CO Blue 0OV

Zampini Industrial Group
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Original instructions.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK

All rights reserved. Any unauthorized use

or copying of the contents or part thereof

is prohibited. This applies in particular to

trademarks, model denominations, part numbers

and drawings. Use only authorized parts. Any

damage or malfunction caused by the use of

unauthorised parts is not covered by Warranty or

Product Liability.

STATEMENT OF USE

This product is designed for tapping single holes
and is controlled remotely using the proximity
switch.

No other use permitted. For professional use
only.

The use of spare parts/accessories (including
chucks stated in the document) other than those
originally supplied by the manufacturer may
result in a drop of performance, an increased
maintenance level, an increased level of
vibration and in the full the cancellation of the
manufacturer’s liability.

DATA
o Weight: 25 kg
e Motor

- 220-240V (3-phase, Delta/Star)
- 380-415V (50Hz, 370W)

e Motor speed: 1350 rpm (continuous
operation)

OPERATORS INSTRUCTIONS

Safety

The motor is supplied with a mechanical brake
fitted. A thermal cut out is fitted in the motor field.
The no-hole sensor proximity switch also acts as
a cut out in case the tool should over run in the
depth position.

Control box

A control box (Europe part no. 94942, USA

part no. 94962) is available for controlling the
AFTE470.

The control box is protected by fuses and has a
mains isolating interlock fitted to the cover.
For further information, contact Desoutter.

If the user is supplying his own
& controller, reference must be made to

the manufacturer’s information when
selecting a suitable contactor.

An emergency stop button must be
fitted to the controller and a suitable
interlock must be fitted to the control
box.

An inch reverse button is essential
to restart the machine if the spindle
comes to a dead halt.

Lubrication

If lubrication is required an air line lubricator
should be fitted down stream of the filter.

Use ISO VG 15.

Note: full power is achieved using a lubricated
air supply.

Electricity Supply

The motor must be connected to a three phase
supply in accordance with the voltage chart and
provided with a starter fitted with an overload
protection.

Voltage Chart - 3 Phase: (See page 13).

Connecting to the Electrical Supply

Ensure the supply is off before
making connections.
Star (Y) and delta (A) connections are
to be strictly in accordance with the
supply voltage given in the chart. any
deviation from the chart will result in
damage to the motor.
Determine the supply voltage and refer to the
voltage chart for motor connections details (See
page 13).
e ForY (star) connection, couple terminal W2
to U2 and U2 to V2.
e For A (Delta) connection, couple terminal W2
to U1, U2 to V1 and V2 to W1.

In both methods the motor will be direct on line
connected.

The terminals are fitted with 7mm
A/F nuts and the connecting links are
connected between the posts.

Do not remove or loosen the bottom nut
on the terminals.
Connect the wires to the motor as follows
(See page 13):
- greenl/yellow wire to the earth terminal
- black/black and brown wires to the
terminals U1, V1, W1.
The wires from the thermal in a connector TS

(See figure 1 page 13) and are wired in series with
the holding coil in the supply contactor.

Zampini Industrial Group
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For all voltages Simple Control Valve
(See page 13) TO
The supply cable (min. cable rating: armoured
flexible 1 mm conductors) is connected to the @
motor terminals. ©
A suitable cable clamp should be fitted. (O

The Electric Motor

The motor is a totally enclosed, fan-cooled
three-phase squirrel cage, class B minimum
insulation with working ambient temperature of
40°C.

The terminal box is provided with four (19mm
diameter) "KNOCK-OUTS".

It is possible to connect the electrical
supply to the motor causing it to
operate in anti-clockwise rotation.
This is required if using a left
leadscreew (refer to motor rotation

test).

Motor rotation test

Do not run the motor in an explosive
& atmosphere.

The motor should run clockwise (viewed on
motor shaft) for standard right hand threads,
anti-clockwise for lefthand threads.

e Remove the motor from the pulley housing
(using exploded view).

Clamp the motor to a suitable bench.
Connect the electrical supplies to the motor.
Fit the terminal cover.

Switch on the power and press the Inch
Forward button, the motor should turn
clockwise.

e If the rotation is anti-clockwise, switch off the
power supply and interchange the wires to
terminals U1 and V1 on the motor.

e Fit the terminal cover, switch on the power,
press the Inch Forward button and check,
that the rotation is now clockwise.

e Switch off the power supply and re-assemble
the motor to the tool (using exploded view).

Q

Figure 2

1 Position for SW1 proximity switch, using
sleeve on extension tube.
Detects a signal when the tool is at the datum
position.

2 Position for SW2 proximity switch, detects a
signal when the tool has reached depth.

This control block is used to control the tool

remotely. Figure 2 details the signal originations.

Proximity Switches
(See page 13)

Ensure that the electrical supply is
& isolated from the control box before
connecting the proximity switch
wiring.
Should the switches need to be reset, reset as
follows:
e Ensure the auto feed unit is in the datum/rest
position.

e Gently rotate SW1 and SW3 proximity-
switches clockwise until a hardstop is felt and
then rotate anti-clockwise approximately one
turn.

e |f SW3 is registering that it is sensing (by
LED's illuminating on proximity-switch and
cable) turn until illumination has stopped.

e For SW2 advance the tool using the Inch
Forward button and stop sensing area of the
stroke adjusting screw apposite the SW2
position.

e Then proceed as above.

e When completed, use the inch reverse button
to return to the datum/rest position.

SWa3 detects 'no hole' and may be activated if a

large thrust is needed in tapping.

To overcome this, return tool to datum position

Zampini Industrial Group
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END

and turn SW3 a small amount anticlockwise.
Repeat application.

If SW3 is activated again proceed as above until
application is completed satisfactorily.

Proximity switch sensing distance is
@ 1.5mm.

Connect the proximity switch cables SW1, SW2
and SW3 to the control box PCB as follows:

- Brown wire: 24V
- Black wire: Output
- Blue wire: OV

Ensure the proximity-switch cable is plugged
into the top of the proximity switch and tightened
down.

Accessories

Mounting Clamps

A range of clamps bases and columns are
available.

Full details obtained from Desoutter.

Multi-Spindle Tapping Attachments

A series of 2, 3, 4 and 5 spindle tapping heads
are available.

Further details are available from Desoutter.

STROKE ADJUSTMENT

Figure 4

e Set the gap between the (2) and (3) to equal
the depth of drilling required PLUS the
distance the bit is above the work piece, by
sliding (4).

o Make sure (8) is under (1), (LED will
illuminate) and lock into position with (5) to
the recommended torque.

e Loosen (7) and turn (6) for fine adjustment.

e Ensure covers are refitted.

CYCLE CHECK

e Do not clamp the tool outside of
& the area marked on the outer case.
e Ensure safety guards are fitted
to avoid crushing fingers and
to prevent loose clothing being
caught in moving parts.
Ensure that the emergency stop button is
released.
Switch on the power supply and press the start
button.
The tool should rotate the leadscrew to advance
until the stroke adjusting screw actuates the
depth proximity switch.
The motor should stop and then reverse to
return the tool to the datum position.
When at datum the motor should switch off.

IMPORTANT: Upon setting up of the tool
it is advisable to carry out a series of
trial runs to ensure the tapping depth is
acceptable.

CHANGING THE LEADSCREW

B

Figure 5

Grub-screws

Output shaft

Cross head

Leadscrew + nut
Advance the tool from its datum position
to approximately half the depth of the
leadscrew.
Release the grub-screws (1).

Pull the tool forward using the quill which will
release the leadscrew from the output shaft
2).

e Release screw on the cross head (3) and
slide the cross head back (towards the datum
position).

X

387443

e RWwWN
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e The leadscrew can now be removed.
e Replacement is the reversal of the above.
e Ensure covers are refitted.

Note 1: The flat of the leadscrew nut
locates on the flat in the cross-head. The
keyway also needs alignment. Reset
stroke adjustment as above.

Note 2: It is recommended that the
leadscrew is greased weekly with
Molykote BR2 Plus grease (387443)
which is supplied.

TENSIONING THE DRIVE BELT
4kg

2.5mm *

Figure 6

The drive belt will need to be tensioned regularly
depending on the application the tool is to be
used on.

Incorrect tension will lead to rapid wear and can
cause damage to the belt.

Ensure that the electrical supply is
disconnected.

Slacken the screw in the tensioner.

Rotate the tensioner so that the tension in the
belt permits the belt to deflect 2.5 mm when
a load of approximately 4 kg is applied to the
belt in the position shown.

e Hold the tensioner in position and tighten the
screw.

SERVICING REQUIREMENTS

General Notes

Use the following lubricants:

e Grease - Molykote BR2 Plus for leadscrew

e Grease - Molykote G68 for bevel gears,
gearing and gearbox bearings.

e Grease - Molykote PG75 Plastislip for
O-Rings.

e Grease - BP FGOOEP, for bearing motor
bearings, inside of outer case on piston seal.

e Grease - Molykote Longterm W2 for splines
guide rod.

Cleaning

Requirements:

(1) Container to immerse components.

(2) Good quality clean paraffin.

e Soak the components in the container
containing the paraffin.

e Ensure full immersion, agitate components to
ensure that air passages are flushed through.

e Remove components from the container,
thoroughly dry and blow through air passages
to remove moisture.

e Place components in an air tight container
until required for assembly.

e Dispose of the dirty paraffin in accordance
with health and safety regulations.

MAINTENANCE INSTRUCTIONS
e Service should be carried out at intervals of
1000 hours’use.

e Always quote tool model number, serial
number and spare part number when
ordering spares.

e All torque figures + 5%.

Dismantle the tool using the exploded view.

Clean all components and inspect for wear or
damage, exchange if necessary.

e Apply new lubricant to the relevant parts in
accordance with list.

e Replace the front seal after dismantling the
tool.

e Special tools shown in exploded view are in
addition to normal workshop tools.

When disposing of components,
lubricants, etc... ensure that the relevant

safety procedures are carried out.

Protective gloves and eye protection
should be worn during cleaning of parts.
Eating or smoking is prohibited when
cleaning, dismantling or assembling tool.

Electric Motor

Electric motor testing and checking as
necessary should be carried out by a competent
electrician in accordance with the relevant
section of the Health and Safety Act.
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Instructions originales.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Tous droits réservés. Tout usage illicite ou copie
totale ou partielle sont interdits. Ceci s’applique
plus particulierement aux marques déposeées,
dénominations de modeles, numéros de
pieces et schémas. Utiliser exclusivement les
pieces autorisées. Tout dommage ou mauvais
fonctionnement causé par I'utilisation d’'une
piéce non autorisée ne sera pas couvert par la
garantie du produit et le fabricant ne sera pas
responsable.

DECLARATION D’UTILISATION

Cet outil est utilisé pour tarauder des trous
uniques ou multiples. Il est commandé a
distance grace aux commutateurs de proximité.
Il ne doit étre utilisé a aucune autre fin. Il est
réservé a un usage professionnel.

L'utilisation d’accessoires et de pieces de
rechange (y compris les mandrins indiqués
dans le document) autres que ceux fournis
par le fabricant peut réduire les performances,
augmenter la frequence des intervalles
d’entretien, accroitre le taux de vibrations

et provoquer I'annulation de la garantie du
fabricant.

DONNEES
e Poids: 25 kg
e Moteur
- 220-240V (Triphasé, Etoile/Triangle).
- 380-415V (50Hz, 370W).
e Vitesse moteur : 1350 tr/min (en continu).

INSTRUCTIONS DE L'OPERATEUR

Sécurité

Le moteur est équipé d'un frein mécanique et
d'un coupe-circuit thermique. Le commutateur
de proximité du capteur "pas de trou" agit
également comme un coupe-circuit automatique
au cas ou l'outil dépasserait la position de
profondeur.

Boitier de commande

Un boitier de commande (Europe réf.: 94942,
USA réf.: 94962) est disponible pour commander
le AFTE470. Le boitier de commande est
protégé par des fusibles et dispose d'un
verrouillage de coupure de l'alimentation installé
sur le couvercle.

Pour de plus amples informations, veuillez
contacter Desoutter.

Si l'utilisateur utilise son propre
dispositif de commande, il doit se
référer aux indications du fabricant
pour le choix d’un dispositif adéquat.
Le dispositif de commande doit
comporter un bouton d’arrét
d’urgence et un coupe-circuit
principal intégré dans le boitier.

Il est également nécessaire de prévoir
un bouton d’inversion de I’avance
pas a pas pour redémarrer la machine
au cas ou la broche se trouverait en
situation d’arrét instantané.

Lubrification

Si la conduite d’air nécessite une lubrification, le
lubrifiant doit étre placé en aval du filtre.

Utiliser un lubrifiant certifié ISO VG 15.
Remarque : l'arrivée d’air doit étre lubrifiée pour
atteindre la puissance maximale.

Alimentation électrique

Le moteur doit étre connecté a une alimentation
triphasée conformément au tableau des tensions
et équipé d'un démarreur comprenant une
protection contre les surcharges.

Tableau des tensions triphasées: (Voir page 13).

Raccordement a I'alimentation
électrique

Vérifier que I'alimentation est

hors tension avant de réaliser les
connexions.

Les connexions en triangle et en
étoile doivent étre strictement
conformes a la tension d’alimentation
donnée dans le tableau. Tout écart
par rapport au tableau conduira a
I’endommagement du moteur.

Déterminer la tension d'alimentation et consulter

le tableau des tensions pour les détails de

connexion du moteur. (Voir page 13).

e Pour une connexion en étoile (Y), relier la
borne W2 a la borne U2 et U2 a V2.

e Pour une, connexion en triangle (A), relier
la borne W2 a la borne U1, U2 aV1etV2a
Wi1.

Dans les deux cas, le moteur sera directement

connecté au réseau électrique.

Les bornes sont équipées d’écrous A/F
de 7 mm et les barres de liaison sont
connectées entre les bornes.

Ne pas desserrer ou déposer I'écrou
@ inférieur des borniers.

Raccorder les fils au moteur (Voir page 13):
- Fil vert/jaune )a la borne de terre.

- Fils noirs , noir/marron aux bornes U1,
V1, W1.
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Les fils provenant du coupe-circuit thermique Soupape de commande simple
doivent étre raccordés a un connecteur (TS)
(voir figure 1 page 13). lls sont raccordés en série O O
avec la bobine au contacteur d'alimentation. @
Pour toutes les tensions ©
(Voir page 13). —1

Le cable d'alimentation (caractéristiques
minimales du céble: conducteurs armés souples
de 1 mm) est connecté aux bornes du moteur.
Un serre-cable approprié doit étre prévu.

Le moteur électrique

Le moteur type "cage d'écureuil”, totalement clos
est refroidi par ventilation, avec un isolement
minimum de classe B, et fonctionne dans une
température ambiante de 40°C.

Le bornier est doté de quatre trous a défoncer
(19 mm de diameétre).

Il est possible de connecter

A I'alimentation électrique au moteur
de maniére a ce qu’il tourne dans le
sens anti-horaire. Ceci est nécessaire
en cas d’utilisation d’une vis-mére a
gauche (se reporter au paragraphe
"Test de rotation du moteur").

Test de rotation du moteur

Ne jamais faire fonctionner le moteur
dans une atmosphére explosive.

Le moteur doit tourner dans le sens horaire (vu

sur l'arbre moteur) pour les filetages a droite,

anti-horaire pour les filetages a gauche.

o Retirer le moteur du logement de poulie (voir
instructions de démontage).

Fixer le moteur sur un banc adéquat.

Raccordez I'alimentation électrique au
moteur.

Poser le capot.
Mettre le moteur sous tension et appuyer sur
le bouton d'avance.

e Sile moteur tourne vers la gauche, couper le
courant et inverser le raccordement des fils
aux bornes U1 et V1 du moteur.

e Remettre le capot et ré enclencher le bouton
d'avance pour vérifier que le moteur tourne
bien vers la droite.

e Couper le courant et remonter le moteur sur
I'outil (voir les instructions de montage).

Q

Figure 2

1 Position du commutateur de proximité
SW1, en utilisant une bague sur un tube a
prolongateur.

Détection d'un signal lorsque l'outil est a la
position de référence.

2 Position du commutateur de proximité SW2,
détecte un signal lorsque I'outil a atteint la
profondeur.

Ce bloc de commande est utilisé pour

commander l'outil a distance.

La Figure 2 détaille la position des signaux.

Commutateurs de proximité
(Voir page 13)

Assurez vous que I'alimentation

& électrique est isolée du boitier de
commande avant de raccorder les fils
des commutateurs de proximité.

Au cas ou les commutateurs devraient étre a

nouveau réglés, procéder comme suit:

e S'assurer que l'unité d'auto alimentation est
en position référence/repos.

e Tourner lentement les commutateurs de
proximité SW1 et SW3 dans le sens horaire
jusqu'a sentir un arrét marqué, puis faire
tourner dans le sens anti-horaire pendant
environ un tour.

e Si SW3 indique qu'il détecte (par une DEL
sur le commutateur de proximité et le cable),
tourner jusqu'a ce que la DEL s'éteigne.

e Pour SW2, avancer I'outil en utilisant le
bouton d'avance mm par mm et arréter la
zone de détection de la vis de réglage du
déplacement en face de la position de SW2.

Ensuite, procéder comme ci-dessus.

Lorsque l'opération est terminée, utiliser le
bouton de recul mm par mm pour revenir a la
position de référence/repos.
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SW3 détecte "pas de trou" et peut étre activé si
une importante poussée est nécessaire pour le
taraudage.

Pour ceci, remettre I'outil en position de
référence et tourner un peu SW3 dans le sens
anti-horaire.

Répéter I'opération. Si SW3 est a nouveau
activé, procéder comme précédemment jusqu'a
ce que l'opération soit effectuée comme voulu.

La distance de détection du commutateur
de proximité est de 1,5 mm.

Raccorder les commutateurs de proximité SW1,
SW2 et SW3 au circuit imprimé du boitier de
commande en procédant comme suit:

- Fil brun: 24V

- Fil noir : Sortie

- Fil' bleu : OV

S'assurer que le cable du commutateur de
proximité est raccordé en haut du commutateur
de proximité et correctement serré.

Accessoires

Brides de montage

Une gamme de bases et de colonnes de
montage est disponible.

Contacter Desoutter pour de plus amples
informations.

Accessoires de taraudage multibroches
Des séries de tétes de taraudage a 2, 3,4 et 5
broches sont disponibles.

Pour plus de détails, adressez-vous a Desoultter.

REGLAGE DU DEPLACEMENT

Figure 4

e Régler I'espace entre (2) et (3) de maniere a
ce qu'il soit égal a la profondeur de pergage
requise PLUS la distance du foret au-dessus
de la piéce en faisant coulisser (4).

e S'assurer que (8) est sur (1), (la DEL
s'éclairera) et verrouiller la position, (5) étant
au couple recommandé.

e Desserrer (7) et tourner (6) pour un réglage
précis.

e S'assurer que les couvercles sont remis en
place.

VERIFICATION DES CYCLES

o Ne pas fixer I'outil en dehors de
& la zone indiquée sur le boitier
extérieur.
e Veiller a ce que le carénage soit
monté pour éviter I'écrasement
des doigts ou I'accrochage des
vétements par les piéces rotatives.
S'assurer que le bouton d'arrét d'urgence n'est
pas enfoncé.
Mettre I'outil sous tension et appuyer sur le
bouton de démarrage.
L'outil fait tourner la vis-mere en avancgant
jusqu'a ce que la vis de réglage du déplacement
actionne le commutateur de proximité de
profondeur.
Le moteur s'arréte et s'inverse ensuite pour
replacer I'outil dans sa position de référence.
En position de référence, le moteur se met hors
tension.

IMPORTANT: lors du réglage de l'outil,

il est conseillé d’effectuer une série
d’essais pour s’assurer que la profondeur
de taraudage est correcte.

CHANGEMENT DE LA VIS-MERE

B

Figure 5

Vis sans téte

Arbre de sortie

Traverse

Vis-mére + écrou
Faire avancer l'outil par rapport a sa position
de référence d'environ la moitié de la
profondeur de la vis-meére.

X

R

387443

e RWN
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Desserrer les vis sans téte (1). INSTRUCTIONS D'ENTRETIEN
Avancer l'outil en utilisant le fourreau qui

F . . Généralités
desserrera la vis-meére de I'arbre de sortie o L . .
(2). Utlllserlles lubrifiants suivants : .
e Desserrer les vis sur la traverse (3) et faire ¢ gréarlesse - Molykote BR2 Plus pour la vis-

glisser la traverse en arriére (vers le point de . N
référence). e Graisse - Molykote G68 pour boite

) . . N . ‘engren .
La vis-mére peut a présent étre enlevée. d'engrenage

Pour le placement de la vis-meére, procéder e Graisse Molykote PG75 Plastislip pour les

aux opérations précédentes dans I'ordre Jomt.s toriques )
inverse. e Graisse - BP FGOO EP pour alésage de

e S'assurer que les couvercles sont remis en cyllr.1dre.
place. e Graisse - Molykote Longterm W2 pour
clavettes et bielle de guidage.
Note 1: le plat des écrous de la vis-

mére se trouve sur le roulement & billes Nettoyage

de la traverse. La rainure de clavette Produits nécessaires :

doit également étre alignée. Procéder (1) Récipient pour immerger les composants.

a nouveau au réglage du déplacement (2) Paraffine propre de bonne qualité.

comme indiqué ci-dessus. e Tremper les composants dans le récipient

Note 2: il est recommandé de graisser rempli de paraffine.

la vis-mere, toutes les semaines, avec la e Assurer une immersion totale et agiter les

graisse Molykote BR2 Plus (387443) qui composants pour assurer le ringage de

est fournie. toutes les galeries d'air.

e Retirer les composants du récipient et sécher
TENSION DE LA COURROIE DE soigneusement toutes les galeries d'air avec
TRANSMISSION un jet d'air comprimé pour enlever toute trace
akg d'humidité.
2.5mm e Placer les composants dans un récipient

étanche a I'air jusqu'a leur montage. Jeter
la paraffine usagée en respectant les
réglementations de santé et de sécurité.

MAINTENANCE

L’ensemble douille de palier est
Figure 6 comprimé par un ressort (19).

Tout en s’opposant a la poussée
exercée par le ressort (19), dévisser
soigneusement et retirer 'ensemble
douille de palier puis le ressort.

e L'intervalle d’entretien est fixé a 1000 heures
d’utilisation. Lors de la commande de pieces

Il est nécessaire de tendre régulierement
la courroie de transmission en fonction de
I'utilisation de l'outil.

Une tension incorrecte entraine une usure
rapide et peut endommager la courroie.

S’assurer que I’alimentation de rechange, toujours indiquer le numéro
électrique est coupée. du modeéle d’outil, le numéro de série et le
numéro de piéce de rechange.
Desserrer la vis dans le tendeur. e Les chiffres de couple varient de £ 5 %.

Tourner le tendeur de maniéere a ce que la

h " ° A Démonter I'outil en consultant la vue éclatée.
tension de la courroie autorise une fleche de

2,5mm lorsqu'une charge de 4 kg environ e Nettoyer tous les composants et les
est appliquée sur la courroie dans la position inspecter pour détecter tout signe d'usure
représentée. ou d'endommagement. Les remplacer si

. . - nécessaire.
e Maintenir le tendeur dans cette position et . . .
serrer la vis. e Appliquer des lubrifiants neufs sur les pieces

requises conformément a la liste fournie.

e Assembler 'outil en consultant la vue éclatée.
Remettre le joint d'étanchéité en place aprés
avoir dépose l'outil.
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e Les outils spécifiques illustrés sur la vue
éclatée sont en plus des outils d'atelier
normaux.

Lors de la mise au rebut de

@ composants, lubrifiants, etc., veiller
a suivre les procédures relatives a la
sécurité correspondantes.

Porter des gants et des lunettes de

@ protection pendant le nettoyage des
piéces.
Il est interdit de manger ou de fumer
pendant le nettoyage, le démontage ou le
montage de l'outil.

Moteur électrique

L'essai et la vérification du moteur électrique
doivent étre effectués par un électricien
compétent, conformément a l'article approprié
de la loi relative a la santé et a la sécurité.

Zampini Industrial Group
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Instrucciones originales.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Reservados todos los derechos. Esta prohibido
todo uso indebido o copia de este documento o
parte del mismo. Esto se refiere especialmente
a marcas comerciales, denominaciones de
modelos, numeros de piezas y dibujos. Utilicen
exclusivamente piezas de repuesto autorizadas.
Cualquier dafio o defecto de funcionamiento
causado por el uso de piezas no autorizadas
queda excluido de la garantia o responsabilidad
del fabricante.

DECLARACION DE USO

Este producto esta disefiado para roscar
agujeros unicos y se controla remotamente
mediante el detector de proximidad.

No se permiten otros usos. Para uso profesional
exclusivamente.

La utilizacion de piezas de repuesto/accesorios
(incluidos los portabrocas que se citan en el
documento) distintos de los suministrados
originalmente por el fabricante puede ocasionar
merma en el rendimiento, aumento del nivel de
vibracion, necesidad de mas mantenimiento y
exencion total de responsabilidad por parte del
fabricante.

DATOS TECNICOS
e Peso: 25 kg
e Motor

- 220-240 V (trifasico, Delta/Star)
- 380-415V (50 Hz, 370 W)

e Velocidad del motor: 1350 rpm (servicio
continuo)

INSTRUCCIONES DE
FUNCIONAMIENTO

Seguridad

El motor se suministra con un freno mecanico
instalado. EI campo del motor incluye un
protector térmico. El sensor de ausencia de
agujero del detector de proximidad también
actua como protector en el caso de que la
herramienta rebase la posicion de profundidad.

Cofre de control

Existe un cofre de control (pieza europea

n.° 94942, pieza EE.UU. n.° 94962) que permite
controlar la herramienta AFTE470.

El cofre de control esta protegido por fusibles y

tiene un bloqueo de aislamiento de corriente en
la cubierta.

Para mas informacién, consulte a Desoutter.

En el caso de que el usuario utilice su
propio controlador, debe consultarse
la informacion del fabricante a la hora
de elegir el contactor apropiado.

El controlador debe tener
incorporado un botén de parada de
emergencia y un bloqueo adecuado.
Un boton de retroceso lento es
esencial para volver a arrancar la
maquina cuando el husillo queda
completamente parado.

Lubricacion

Si se necesita lubricacion, se debe instalar un
lubricador de linea de aire con posterioridad al
filtro.

Utilice ISO VG 15.

Nota: la potencia maxima se alcanza con un
suministro de aire lubricado.

Suministro eléctrico

EI motor debe conectarse a una toma trifasica
de acuerdo con el cuadro de tensiones y
montarse con un arrancador provisto de un
protector de sobrecarga.

Cuadro de tensiones - trifasico:

(Véase pagina 13).

Conexion al suministro eléctrico

Compruebe que no hay suministro
& eléctrico antes de realizar cualquier
conexion.
Las conexiones en estrella (Y)
en triangulo (A) deben hacerse
siguiendo estrictamente las
indicaciones de tensién del cuadro.
Cualquier variacioén respecto a dicho
cuadro provocara una averia en el
motor.
Determine la tensién de suministro y consulte el
cuadro de tensiones para mas informacion sobre
las conexiones del motor. (Véase péagina 13).
e Para conexiones Y (en estrella), acoplar el
terminal W2 a U2y U2 a V2.
e Para conexiones A (en triangulo), acoplar el
terminal W2 a U1, U2 aV1yV2aW1.
En ambos casos el motor estara conectado
directamente en linea.
Los terminales estan equipados con
tuercas de A/F de 7 mm y los enlaces
de conexion estan colocados entre las
patillas.

No retire ni afloje la tuerca inferior de los
terminales.
Conecte los cables al motor de la
siguiente forma (véase pagina 11):
- cable verde/amarillo al terminal de tierra
- cables negro/negro y marrén a los
terminales U1, V1, W1.
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Los cables del interruptor térmico terminan en
un conector TS (véase figura 1 pagina 13) y estan
cableados en serie con la bobina de retencion
del contactor de red.

Para todas las tensiones

(Véase pagina 13).

El cable de alimentacion (categoria min. del
cable: conductores blindados flexibles 1 mm)
esta conectado a los terminales del motor.
Debera montarse una abrazadera de cable
adecuada.

Motor eléctrico

El motor es un modelo de jaula trifasico,
refrigerado por ventilador, totalmente

cerrado, con aislamiento minimo de clase By
temperatura ambiente de trabajo de 40° C.

La caja de conexiones esta provista de cuatro
tapas ciegas (19 mm de diametro).

Es posible conectar el suministro
eléctrico al motor de forma que

gire en sentido antihorario. Esto

es necesario si se utiliza un husillo

patron a izquierdas (véase prueba de

rotacion del motor).

Prueba de rotaciéon del motor

No ponga el motor en marcha en una
atmosfera explosiva.

El motor debe girar en sentido horario (visto

desde el arbol del motor) para las roscas

estandar a derechas, y en sentido antihorario

para las roscas a izquierdas.

e Remove the motor from the pulley housing
Retire el motor de la carcasa de la polea
(véase despiezado).

Amordace el motor en un banco apropiado.
Conecte el cableado eléctrico al motor.
Monte la tapa de los terminales.

Conecte a la red y pulse el boton de avance
lento: el motor debe girar en sentido horario.

e Sila rotacion es antihoraria, desconecte
de la red e intercambie los cables en los
terminales U1y V1 del motor.

e Monte la tapa de los terminales, conecte
a la red, pulse el botdn de avance lento y
compruebe que el motor gire en sentido
horario.

e Desconecte de la red y vuelva a montar el
motor en la herramienta (véase despiezado).

Valvula de control simple

00O
O .
-1

Q

Figura 2

1 Posicion para el detector de proximidad SW1,
utilizando el manguito de la alargadera.
Detecta una senal cuando la herramienta se
encuentra en posicion de referencia.

2 Posicion del detector de proximidad SW2.
Detecta una sefal cuando la herramienta ha
llegado al fondo.

Este bloque de control se utiliza para el control
remoto de la herramienta. La figura 2 muestra el
origen de las sefales.

Interruptores de proximidad
(Véase pagina 13)

Antes de conectar el cableado del
interruptor de proximidad, asegurese
de desconectar el suministro
eléctrico del cofre de control.

Si fuera necesario volver a configurar los

detectores, proceda de la siguiente forma:

e Asegurese de que el dispositivo de
alimentacion automatico se encuentra en la
posicion de referencia/reposo.

e Gire cuidadosamente los detectores
de proximidad SW1 y SW3 en sentido
horario hasta percibir un tope y, a
continuacion, girelos en sentido antihorario
aproximadamente una vuelta.

e Si el detector SW3 registra una deteccion (se
encendera el LED del detector de proximidad
y del cable), girelo hasta que se apague la
iluminacion.

e Para el detector SW2, avance la herramienta
utilizando el botén de avance lento y fije la
zona de deteccion del tornillo de ajuste de
carrera del detector SW2.

e A continuacion, proceda como se indicé mas
arriba.

e Al terminar, utilice el botén de retroceso
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lento para volver a la posicion de referencia/
reposo.
El detector SW3 detecta “ausencia de agujero” y
puede activarse si se necesita un empuje fuerte
para roscar.
Para evitarlo, vuelva a colocar la herramienta en
la posicion de referencia y gire ligeramente el
detector SW3 en sentido antihorario.

Repita la aplicacion.
Si el detector SW3 vuelve a activarse, haga de
nuevo lo indicado anteriormente hasta que la
aplicacion termine satisfactoriamente.

La distancia de deteccién de los
@ detectores de proximidad es de 1,5 mm.

Conecte los cables de los interruptores de
proximidad SW1, SW2 y SW3 al circuito impreso
del cofre de control de la manera siguiente:

- Cable marrén: 24 V

- Cable negro: Salida

- Cable azul: 0V

Asegurese de que el cable del detector de
proximidad esta enchufado a la parte superior
del detector de proximidad y bien sujeto.

Accesorios

Bridas de montaje
Existe una gama de bridas de base y columna.
Mas informacion en Desoutter

Implementos de roscado multihusillos

Existe una serie de cabezales roscadores de 2,
3,4y 5 husillos.
Para mas informacion, consulte a Desoutter.

AJUSTE DE LA CARRERA

Figure 4

e Ajuste la separacion entre los orificios (2) y
(3) deslizando (4), de manera que igualen la
profundidad de taladrado requerida MAS la
distancia de la broca sobre la pieza.

e Asegurese de que (8) esté por debajo
de (1), (se iluminara el LED) y bloquéelo
en esa posicion con (5), apretando al par
recomendado.

o Afloje (7) y gire (6) para un ajuste perfecto.
e No olvide volver a instalar las cubiertas.

COMPROBACION DE CICLO

e No amordace la herramienta fuera
& de la zona marcada en la carcasa

exterior.

e Asegurese de que las

protecciones estan instaladas

para evitar el aplastamiento de

los dedos o el enganche de ropa

suelta en las piezas moviles.
Asegurese de que el boton de parada de
emergencia esté suelto.
Conecte a la fuente de alimentacién y pulse el
botén de arranque.
La herramienta debe hacer girar el husillo patrén
para que avance hasta que el tornillo de ajuste
de carrera active el detector de proximidad
correspondiente a la profundidad.
El motor debe detenerse y, a continuacion,
invertir su sentido de rotacién para devolver la
herramienta a la posicion de referencia.
Al llegar a la posicion de referencia, el motor
debe pararse.

IMPORTANTE: Al preparar la
herramienta es aconsejable efectuar
una serie de ciclos de prueba para
asegurarse de que la profundidad de
roscado es aceptable.

CAMBIO DE HUSILLO PATRON

2
4
11
NN
387443
Figura 5
1 Prisioneros

2 Eje de salida
3 Cruceta
4 Husillo patrén + tuerca
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e Avance la herramienta desde la posicién de
referencia hasta aproximadamente la mitad
de la profundidad del husillo patrén.

Suelte los prisioneros (1).

Tire de la herramienta hacia adelante
utilizando el manguito, que soltara el husillo
patrén del eje de salida (2).

e Suelte el tornillo de la cruceta (3) y deslice
la cruceta hacia atras (en direccion de la
posicion de referencia).

Ahora podra retirar el husillo patron.

Para la sustitucion, se procedera siguiendo el
orden inverso al arriba indicado.

e No olvide volver a instalar las cubiertas.

Nota 1: La parte plana de la tuerca del
@ husillo patrén se coloca contra la parte

plana de la cruceta. También debe

alinearse la escotadura. Restablezca el

ajuste de la carrera como se indica mas

arriba.

Nota 2: Se recomienda engrasar

semanalmente el husillo patrén con

la grasa Molykote BR2 Plus (387443)

suministrada.

TENSADO DE LA CORREA DE
TRANSMISION

4kg

2.5mm

Figura 6

Se debe tensar periédicamente la correa de
transmisién dependiendo del fin con que se use
la herramienta.

Una tension incorrecta puede provocar un
desgaste rapido y originar dafos en la correa.

Asegurese de que el suministro
eléctrico esta cortado.

Afloje el tornillo del tensor.

Gire el tensor hasta que la tension de la
correa permita una inflexién de 2,5 mm al
aplicar un peso de unos 4 kg sobre la correa,
en la posiciéon que aparece en la figura.

e Mantenga el tensor en esa posicion y apriete
el tornillo.

REQUISITOS DE REPARACION

Notas generales

Utilice los lubricantes siguientes:

e Grasa - Molykote BR2 Plus para el husillo
patrén

e Grasa - Molykote G68 para los engranajes
cénicos, el engranaje y los rodamientos del
reductor.

e Grasa Molykote PG75 Plastislip para las
juntas téricas.

e Grasa - BP FGOOEP para los rodamientos
del motor, interior de la carcasa externa de la
junta de pistén.

e Grasa - Molykote Longterm W2 para las
estrias de la barra guia.

Limpieza

Requisitos:

(1) Recipiente para sumergir los componentes.
(2) Parafina limpia de buena calidad.

e Introduzca los componentes en el recipiente
con parafina.

e Asegurese de que queden totalmente
sumergidos, agitelos para garantizar la
limpieza total de los conductos de aire.

e Retire los componentes del recipiente,
séquelos exhaustivamente y sople a través
de los conductos de aire para expulsar la
humedad.

e Coloque los componentes en un recipiente
hermético hasta que los necesite para su
montaje.

e Elimine la parafina sucia con arreglo a las
normas de seguridad e higiene.

MANTENIMIENTO

El conjunto del casquillo del

& cojinete esta sometido a la fuerza de
compresion del muelle (19). Mientras
anula el empuje del muelle (19),
desenrosque cuidadosamente el
conjunto del casquillo del cojinete,
desmontelo y, a continuacioén,
desmonte el muelle.

e El mantenimiento se debe realizar cada 1000
horas de uso. Indique siempre el nimero de
modelo de la herramienta, el nimero de serie
y el numero de la pieza de repuesto si realiza
un pedido de recambios.

Todos las cifras de torsion £ 5%.

Desmonte la herramienta usando como guia
el despiezado.

e Limpie todos los componentes, compruebe si
presentan desgaste o dafios y recambielos
de ser necesario.
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e Aplique lubricante nuevo en las piezas
pertinentes segun la lista.

e Monte la herramienta usando como guia el
despiezado.

e Vuelva a colocar la junta delantera después
de desmontar la herramienta.

Asegurese de que se llevan a cabo
@ todos los procedimientos de seguridad

en vigor cuando se desechan

componentes, lubricantes, etc..

Durante la limpieza de las piezas

@ deberan llevarse guantes y gafas
protectoras.
Esta prohibido comer o fumar durante la
limpieza, el desmontaje o el montaje de
la herramienta.

Motor eléctrico

Las pruebas y verificaciones del motor eléctrico
deben ser efectuadas por un electricista
cualificado, de conformidad con la seccién
pertinente de la Ley de Salud y Seguridad.

Zampini Industrial Group
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Urspriingliche Betriebsanleitung.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Alle Rechte vorbehalten. Unbefugtes Verwenden
oder Kopieren des Inhalts bzw. von Teilen des
Inhalts ist verboten. Dies gilt insbesondere
fur Warenzeichen, Modellbezeichnungen,
Teilenummern und Zeichnungen. Nur die
zugelassenen Ersatzteile verwenden. Schaden
oder Funktionsstorungen, die durch die
Verwendung nicht zugelassener Ersatzteile
entstehen, sind von der Garantieleistung und der
Produkthaftung ausgeschlossen.

NUTZUNGSHINWEISE

Dieses Produkt eignet sich zum Bohren
einzelner Gewindelécher und wird mittels
Naherungsschalter ferngesteuert.

Andere Einsatzzwecke sind nicht zulassig. Nur
zur betrieblichen Nutzung.

Die Verwendung von Ersatz-/Zubehérteilen
(einschlieBlich der im Dokument genannten
Bohrfutter), die nicht im Lieferumfang des
Herstellers enthalten sind, kann einen
Leistungsabfall oder einen erhéhten
Wartungsaufwand und starkere Vibrationen
sowie das vollstandige Erléschen der Haftung
des Herstellers zur Folge haben.

DATEN
e Gewicht: 25 kg
e Motor

- 220-240V (Drehstrom, Dreieck/Stern)
- 380-415V (50Hz, 370W)
e Motordrehzahl: 1350 U/min (Dauerbetrieb)

BEDIENUNGSANLEITUNG

Sicherheit

Der Motor wird geliefert mit eingebauter
mechanischer Bremse. Ein thermischer

Schutz ist im Motorfeld integriert. Der
Naherungsschalter zur Bohrloch-Erfassung dient
auch zum Ausschalten, wenn das Werkzeug die
Tiefstellung Uberschreitet.

Steuergerat

Ein Steuergerat (Europa Teilenummer 94942,
USA Teilenummer 94962) ist erhaltlich zur
Steuerung des AFTE470.

Das Steuergerat enthalt Schutzsicherungen und
hat am Deckel eine Schaltsperre.

Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte
an Desoutter.

Stellt der Anwender sein eigenes
Steuergerat bei, muss er sich bei der
Auswahl eines geeigneten Schiitzes
nach den Angaben des Herstellers
richten.
Das Steuergerat muss einen Not-Aus-
Schalter haben, und eine geeignete
Schaltsperre muss im Steuergerat
enthalten sein.
Ein Ricklauf-Tastschalter ist
notwendig zum Wiederanlauf der
Maschine, wenn die Spindel blockiert
ist.

Schmierung

Ist eine Schmierung erforderlich, ist eine

Druckluftleitungs- Schmiervorrichtung hinter dem

Filter vorzusehen.

Beachten Sie hierzu ISO VG 15.

Hinweis: Die volle Leistung wird bei Verwendung
einer geschmierten Druckluftversorgung erreicht.

Stromversorgung

Der Motor muss entsprechend den Angaben

in der SPANNUNGSTABELLE an ein
Drehstromnetz angeschlossen werden und tber
einen Motorschutzschalter verfligen, der mit
einem Uberlastschutz ausgestattet ist.
Spannungstabelle - Drehstrom: (Siehe Seite 13).

Anschluss an die Stromversorgung

Vor Herstellung der Anschliisse
sicherstellen, dass die
Stromversorgung ausgeschaltet ist.
Stern- und Dreieckschaltungen
miissen genau den in der Tabelle
angegeben Speisespannungen
entsprechen. Jegliche Abweichung
von der Tabelle wird zu einer
Beschadigung des Motors fiihren.

Bestimmen Sie die Speisespannung und

beziehen Sie sich bezlglich weiterer

Einzelheiten Uber die Motoranschlisse auf die

Spannungstabelle (Siehe Seite 13).

e Bei der Y- (Stern) Schaltung ist die Klemme
W2 mit U2 zu verbinden und Klemme U2 mit
V2.

e Bei der A (Dreieck)-Schaltung sind die
Klemmen W2 mit U1, U2 mit V1 und V2 rnit
W1 zu verbinden.

Bei beiden Methoden ist der Motor an der vollen

Netzspannung angeschlossen.

Die Anschlussklemmen sind mit

@ selbstsichernden Muttern M4/SW7
angebracht, und die Schaltbriicken
werden zwischen den Bolzen
angeschlossen.
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Die unteren Muttern der Klemmen nicht Einfaches Steuerventil
entfernen oder lockern.
Adern wie folgt am Motor anschlieen TO
(Siehe Seite 13): @
- grin/gelbe Ader an Erdklemme. ©
- 2 schwarz und braun an Klemmen U1, oL 1

V1, W1.

Die Thermoschutz-Kabeladern werden uber
den Stecker TS (Siehe Abb. 1 Seite 13) im
Steuerstromkreis zum Motorschitz eingeschleift.

Fiir alle Spannungen gilt

(Siehe Seite 13).

Zuleitungskabel (Mindestanforderungen:
armiert, Aderquerschnitt 1mm flexibel) wird an )
Motorklemmen angeschlossen.

Eine geeignete Zugentlastung sollte angebracht
sein. 22—

Der Elektromotor Q
Der Motor ist ein vollig geschlossener,
luftergekuhlter Drehstrom-Kafiglaufermotor,
Isolierstoffklasse mindestens B, und mit
zulassiger Umgebungstemperatur von 40°C. 1
Der Klemmenkasten ist mit vier vorgepragten
Offnungen @19mm versehen.

Abbildung 2

Position Naherungsschalter SW1, mit
Uberschiebmuffe an Verlangerungsleitung.
Gibt Signal, wenn Werkzeug in
Referenzposition.

Position Ndherungsschalter SW2. Gibt Signal,
wenn Werkzeug die Tiefe erreicht hat.

Dieser Steuerblock wird bei Fernsteuerung
eingesetzt. Abb. 2 zeigt Erzeugung der Signale.

Nadherungsschalter
(Siehe Seite 13)

Vor Verdrahtung der Anschliisse an
Naherungsschaltern sicherstellen,
dass Steuerung von der
Netzspannung getrennt ist.

Sollte Nachstellen erforderlich sein, bitte wie
folgt vorgehen:
Sicherstellen, dass die automatische

Der Motor kann elektrisch so 2
angeschlossen werden, dass er
gegen den Uhrzeigersinn dreht. Dies
ist erforderlich bei Einsatz einer
linksdrehenden Leitspindel (siehe
Test Motor-Drehrichtung).

Test Motor-Drehrichtung

Motor nicht in Ex-gefahrdeten
Bereichen einsetzen.

Der Motor sollte im Uhrzeigersinn drehen
(von der Motorwelle gesehen) fur Standard-

Rechtsgewinde, gegen den Uhrzeigersinn flr °

Linksgewinde.
[ ]

Motor vom Ritzelgehause trennen (gemaf
Explosionszeichnung).

Motor an geeignete Werkbank klemmen.
Motor elektrisch anschlielRen.
Klemmendeckel anbringen.

Spannung einschalten und den Vorwarts-
Taster drucken, der Motor sollte im
Uhrzeigersinn drehen.

Dreht er im Gegensinn, schalten Sie den
Netzstrom ab und vertauschen die Adern zu
den Klemmen U1 und V1 am Motor.

Klemmendeckel anbringen, Netzspannung
einschalten, Vorwarts-Taster driicken

und feststellen, dass die Drehung jetzt im
Uhrzeigersinn erfolgt.

Netzspannung abschalten, dann Motor

Zuflihrung fest in Referenzposition ist.

Naherungsschalter SW1 und SW3
vorsichtig im Uhrzeigersinn bis zu einem
gefiihlten Anschlag drehen, dann ungefahr
eine Drehung gegen den Uhrzeigersinn
vornehmen.

Wenn Sensor SW3 angesprochen hat (LED
am Naherungsschalter und Kabel leuchtet),
ist er soweit zu drehen, bis die Lampe
erlischt.

Fir SW2 das Werkzeug mittels Vorwarts-
Taster bewegen und den Arbeitsbereich
der Hub-Einstellschraube gegeniliber SW2
limitieren.

Dann weiter wie oben vorgehen.

Nach Beendigung mittels Ruckwarts-Taster
wieder zur Referenz/Ruhe-Position fahren.

SWa3 erfasst 'kein Bohrloch' und kann aktiviert
werden, wenn das Gewindeschneiden starken

Dosoullse | )

wieder ans Werkzeug montieren (gemafn
Explosionszeichnung).
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Schub erfordert.

Zur Abhilfe das Werkzeug wieder in
Referenzposition bringen und SW3 etwas nach
links drehen.

Dann den Vorgang wiederholen.

Wird SW3 wieder aktiviert, den Vorgang
nochmals wie oben wiederholen, bis der Ablauf
korrekt funktioniert.

Sensorabstand des Naherungs-Schalters
@ 1.5mm.

Die Kabeladern der Naherungsschalter SW1,
SW2 und SW3 sind an der Steuerplatine wie
folgt anzuschlieRRen:

- Braune Ader: 24V

- Schwarze Ader: Ausgang

- Blaue Ader: OV

Die Kabelstecker am Naherungsschalter
mussen sicher von oben eingefiihrt und
eingedriickt werden.

Zubehor

Montagebiigel

Es sind mehrere Montagebugel und
Abstandshalter erhaltlich.

Bitte nahere Einzelheiten von Desoutter
erfragen.

Multi-Spindel Gewinde-Bohrvorsitze

Die Baureihe umfasst 2-, 3-, 4- und 5- Spindel
Gewindeformeinheiten.

Weitere Einzelheiten kdnnen von Desoutter
erfahren.

HUB-EINSTELLUNG

Abbildun 4

e Abstand zwischen (2) und (3) auf
gewlinschte Bohrtiefe ZUZUGLICH Héhe
der Bohrerspitze uber dem Werkstlick durch
Gleitelement (4) einstellen.

e \ergewissern Sie sich, dass sich (8)
unterhalb (1) befindet, (LED leuchtet)
und fixieren Sie diese Position mit (5) auf
empfohlenes Drehmoment.

e (7)16sen und mit (6) Feineinstellung
vornehmen.

e Abdeckung unbedingt wieder anbringen.

ZYKLUS-CHECK

e Werkzeug nicht auBerhalb des
& am Gehause markierten Bereichs
anklemmen.

e Schutzabdeckungen unbedingt
anbringen, zur Vermeidung von
Fingerquetschungen, und damit
lose Kleidungsstiicke nicht in
drehende Teile gelangen konnen.

Der Not-Aus-Schalter muss ausgeklinkt sein.
Netzspannung einschalten und Startknopf
driicken.

Das Werkzeug muss die Leitspindel vorwarts
rotieren, bis die Hubeinstellschraube den
Naherungsschalter SW2 aktiviert.

Der Motor muss stoppen und dann riickwarts
drehen, um das Werkzeug wieder in die
Referenzposition zu bringen.

Bei Erreichen dieser Position muss sich der
Motor abschalten.

WICHTIG: Nach dem Einrichten des
Werkzeugs sind mehrere Testlaufe
zu empfehlen, um die Schneidtiefe
einwandfrei zu festzulegen.

AUSTAUSCH DER LEITSPINDEL

1B S

387443

Abbildun 5

1 Madenschrauben

2 Ausgangswelle

3 Kreuzkopf

4 Leitspindel + Mutter

e \Werkzeug aus Referenzposition vorschieben
auf ungefahr halbe Tiefe der Leitspindel.

e Madenschrauben (1) I6sen.
o \Werkzeug mittels Hilse vorschieben,
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Dadurch 16st sich die Leitspindel von der
Ausgangswelle (2).

e Schraube am Kreuzkopf (3) I6sen und
Kreuzkopf zurtick schieben (in Richtung
Referenzposition).

e Die Leitspindel Iasst sich jetzt
herausnehmen.

e Ersatz/Einbau in umgekehrter Folge wie
beschrieben.

e Abdeckungen unbedingt wieder anbringen.

Anm. 1: Ebene Flache der Mutter zur
Ebene im Kreuzkopf anpassen. Auch
die Keilnut ist auszurichten. Hub geman
obiger Beschreibung einstellen.

Anm. 2: Es wird empfohlen, die
Leitspindel wochentlich mit dem
mitgelieferten Molykote BR2 Plus
(387443) einzufetten.

ANTRIEBSRIEMEN SPANNEN
4kg

2.5mm *

Abbildung 6

Der Antriebsriemen muss, je nach der
Verwendung des Gerats, regelmafig
nachgespannt werden.

Eine falsche Riemenspannung fiihrt zu
schnellem Verschleifs und kann Schaden am
Riemen verursachen.

Darauf achten, dass die elektrische
Stromversorgung abgeschaltet ist.

Die Schraube in der Spannvorrichtung I0sen.

Die Spannvorrichtung so drehen, dass der
Riemen durch Einwirkung einer Kraft von
etwa 4 kg an der abgebildeten Stelle um
2,5mm ausgelenkt wird.

e Spannvorrichtung in dieser Position halten
und Schraube wieder festziehen.

WARTUNGSANFORDERUNGEN

Allgemeine Hinweise

Folgende Schmiermittel verwenden:

e Schmierfett - Molykote BR2 Plus fur die
Leitspindel

e Schmierfett - Molykote G68 fur Kegelrader,
Getriebe und Getriebelager.

e Fett - fur die O-Ringe Molykote PG75
Plastislip.

e Schmierfett - BP FGOOEP, fur tragende
Motorlager, innerhalb Gehause an
Kolbendichtung.

e Schmierfett - Molykote Longterm W2 fiir
Keilverzahnungen.

Reinigung

Erforderliches Zubehor:

(1) Behalter, in dem die Bauteile eingetaucht

werden kénnen.

(2) Hochwertiges, sauberes Paraffin.

e Bauteile in den Behalter tauchen, der das
Paraffin enthalt.

e Bauelemente vollstandig untertauchen und
bewegen, um sicherzustellen, dass alle
Luftdurchlasse gespdilt werden.

e Bauelement aus dem Behalter entnehmen,
griindlich trocknen lassen und Luftkanéle
freiblasen, um Feuchtigkeit zu entfemen.

e Bauelemente bis zum Einbau in einem
luftdichten Behalter aufbewahren.

e \erschmutztes Paraffin entsprechend den
Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen
entsorgen.

WARTUNGSANLEITUNG

Die gesamte Lagerbuchse steht
unter Druck durch die Feder (19).
Lagerbuchse vorsichtig abschrauben
und herausnehmen. Dabei muss dem
durch die Feder (19) verursachten
Druck entgegengewirkt werden.
Danach die Feder entfernen.

e Die Wartung ist im Abstand von 1.000
Betriebsstunden durchzufiihren. Bei der
Bestellung von Ersatzteilen sind immer die
Werkzeug-Modellnummer, die Seriennummer
und die Ersatzteilnummer anzugeben.

o Alle Drehmomentangaben * 5%.

Gerat zerlegen. Hierzu Explosionsdarstellung
beachten.

e Alle Bauelemente reinigen und auf Verschleify
oder Beschadigung inspizieren.

Bei Bedarf Komponenten austauschen.

e Auf die entsprechenden Teile neues
Schmiermittel gemaR Angabe in der Liste
auftragen.

o Nach der Zerlegung des Werkzeugs die
vordere Dichtung auswechseln.

e Spezialwerkzeuge gemaf
Explosionszeichnung erganzen die normale
Werkstattausristung.

Bei der Entsorgung von Bauteilen,
Schmiermitteln usw. sind immer die

relevanten Sicherheitsvorkehrungen zu
treffen.
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Wahrend der Reinigung der Einzelteile
sind Schutzhandschuhe und
Augenschutz zu tragen.

Die Einnahme von Speisen und das
Rauchen sind wahrend der Reinigung,
Zerlegung oder Montage des Gerats
untersagt.

Elektromotor

Prifungen und Kontrollen an Elektromotoren,
sofern erforderlich, diirfen nur durch einen
fachkundigen Elektriker unter Einhaltung

der geltenden Arbeitsschutz-Richtlinien
vorgenommen werden.

Zampini Industrial Group
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Istruzioni originali.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Tutti i diritti riservati. E’ vietata la riproduzione
totale o anche solo parziale del presente
documento salvo previa autorizzazione,
specialmente per quanto concerne i marchi
depositati, le denominazioni dei modelli, i numeri
di codice e le illustrazioni. Si raccomanda di
impiegare esclusivamente pezzi di ricambio
autorizzati. Gli eventuali danni o difetti di
funzionamento dovuti all’'uso di pezzi di ricambio
non autorizzati non sono coperti dalla garanzia e
il fabbricante non sara ritenuto responsabile.

DICHIARAZIONE D’USO

Questo prodotto € progettato per la filettatura di
fori singoli ed e controllato a distanza utilizzando
l'interruttore di prossimita.

E vietato qualsiasi altro impiego. Solo per uso
professionale.

L'uso di ricambi/accessori (compresi i mandrini
menzionati nel documento) non originali
potrebbe comprometterne le prestazioni o
causare interventi di manutenzione e livelli

di vibrazioni superiori, nonché la totale
cancellazione della responsabilita del produttore.

DATI
e Peso: 25kg
e Motore
- 220-240V (trifase, Delta/Star).

- 380-415V (50 Hz, 370 W).

e Velocita del motore: 1350 giri/min
(funzionamento continuo).

NORME D'USO

Sicurezza

Il motore viene fornito con un freno meccanico
equipaggiato. Un interruttore termico &
equipaggiato nel campo motore. L'interruttore
di prossimita del sensore di assenza fori agisce
anche da scatto nel caso in cui l'utensile superi
la velocita limite in profondita.

Box di controllo

E disponibile un box di controllo (Europa
riferimento n. 94942, USA riferimento n. 94962)
per il controllo di AFTE470.

Il box di controllo & protetto da fusibili e possiede
un'alimentazione che isola il dispositivo di blocco
presente sul coperchio.

Per ulteriori informazioni contattare Desoultter.

Se l'utente utilizza il proprio
controller, & necessario fare
riferimento alle informazioni del
produttore quando si seleziona un
contattore adatto.

Sul controller deve essere presente
un pulsante per 'arresto di
emergenza e sul box di controllo
deve essere presente un dispositivo
di blocco adatto.Un pulsante di
inversione & fondamentale per
riavviare la macchina se il mandrino
si arresta.

Lubrificazione

Se é richiesta la lubrificazione, occorre installare
?Irt] lubrificatore del condotto di aria a valle del
iltro.

Utilizzare 1ISO VG 15.

Nota: la potenza massima viene raggiunta
utilizzando l'alimentazione dell’aria non
lubrificata.

Alimentazione elettrica

Il motore deve essere collegato a
un’alimentazione trifase in conformita con

la tabella tensioni, e deve essere fornito di
avviatore dotato di protezione di sovraccarico.
Tabella tensioni - trifase: (Vedere pagina 13).

Connessione alimentazione elettrica

Prima di effettuare le connessioni
& accertarsi che I'alimentazione sia
disinserita.
Le connessioni a stella (Y) e
a triangolo (A) devono essere
assolutamente conformi alla tensione
di alimentazione prescritta nella
tabella. Qualsiasi scostamento
rispetto ai valori riportati in tabella
provoca il danneggiamento del
motore.

Determinare la tensione di alimentazione e

consultare la tabella tensioni per i dettagli di

connessione del motore (Vedere pagina 13).

e Connessione a stella (Y): accoppiare il
morsetto W2 a U2, e U2 a V2.

e Connessione a triangolo A (Delta):
accoppiare il morsetto W2 a U1, U2aV1e
V2 aWi1.

In entrambi i casi il motore risulta collegato

direttamente in linea.

| terminali sono dotati di dadi A/F da
7 mm e le maglie di giunzione sono
collegate tra i morsetti.
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Non rimuovere né allentare i dadi inferiori e Arrestare I'alimentazione e montare
dei morsetti. nuovamente il motore all'utensile (utilizzando

Collegare i cavi al motore come segue
(vedere pagina 13):
- cavo verde/giallo al morsetto di terra.
- cavi nero/nero e marrone ai morsetti
U1, V1, W1.
| cavi in un connettore TS (vedere figura 1,
pagina 13) sono cablati in serie con bobina di
tenuta nel contattore di alimentazione.

Per tutte le tensioni

(Vedere pagina 13).

Il cavo di alimentazione (potenza nominale
minima del cavo: conduttori flessibili armati da
1 mm) é collegato ai morsetti del motore.
Montare un pressacavo di tipo adeguato.

Motore elettrico

Il motore €& costituito da un avvolgimento trifase
completamente chiuso, raffreddato mediante
ventilatore, dotato di isolamento di categoria

B min. alla temperatura ambiente operativa di
40°C.

La morsettiera & provvista di quattro
“PUNZONATURE” di 19 mm di diametro.

E possibile collegare I’alimentazione

elettrica al motore facendolo
funzionare con rotazione in senso
antiorario. Questo é richiesto se si
utilizza una vite conduttrice sinistra
(fare riferimento al test di rotazione
del motore).

Test di rotazione del motore

Non avviare il motore in un’atmosfera
esplosiva.

Il motore deve funzionare in senso orario (visto

sull'albero del motore) per filettature standard

a destra, in senso antiorario per filettature a

sinistra.

e Rimuovere il motore dal meccanismo a
doppio cilindro (utilizzando la vista esplosa).

Fissare il motore a un banco adatto.

Collegare le alimentazioni elettriche al
motore.

Inserire il coperchio morsetti.

Avviare |'alimentazione e premere il pulsante
per I'avanzamento, il motore gira in senso
orario.

e Se la rotazione & in senso antiorario,
interrompere I'alimentazione e scambiare i fili
ai morsetti U1 e V1 sul motore.

e Inserire il coperchio morsetti, avviare
I'alimentazione, premere il pulsante per
I'avanzamento e verificare che la rotazione
adesso sia in senso orario.

la vista esplosa).

Valvola di regolazione semplice

O Qg
O .
&1
Q
2 v
Q
Figura 2

1 Posizione per l'interruttore di prossimita SW1,
utilizzando una manica sul tubo di estensione.
Rileva un segnale quando l'utensile si trova
nella posizione di riferimento.

2 Posizione per l'interruttore di prossimita
SW2, rileva un segnale quando l'utensile ha
raggiunto la profondita.

Questo blocco di controllo viene utilizzato per

controllare I'utensile a distanza. La Figura 2
illustra nel dettaglio l'origine del segnale.

Interruttori di prossimita
(Vedere pagina 13).

Assicurarsi che I’'alimentazione
& elettrica sia isolata dal box di

controllo prima di collegare i cavi

dell’interruttore di prossimita.

Nel caso in cui gli interruttori debbano essere

resettati, farlo come segue:

e Assicurarsi che l'unita di avanzamento
automatico si trovi nella posizione di
riferimento/riposo.

e Ruotare gradualmente gli interruttori di
prossimita SW1 e SW3 in senso orario fino al
punto limite e poi ruotare in senso antiorario
per un giro circa.

e Se SW3 sta registrando un rilevamento
(i LED si illuminano sull'interruttore
di prossimita e sul cavo) girare fino
all'interruzione dell'illuminazione.

o Per SW2 far avanzare I'utensile utilizzando
il pulsante di avanzamento e interrompere
I'area di rilevamento della corsa regolando la
vite nell'apposita posizione SW2.

e Quindi, procedere come sopra.
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e Al completamento, utilizzare il pulsante di
inversione per ritornare alla posizione di
riferimento/riposo.

SWa rileva "nessun foro" e puo essere attivato

se per la filettatura € necessaria una grande

spinta.

Per evitare questo, reimpostare l'utensile alla

posizione di riferimento e girare leggermente

SW3 in senso antiorario.

Ripetere l'applicazione.

Se SW3 viene attivato nuovamente, procedere
come sopra fino a quando l'applicazione viene
completata in modo soddisfacente.

La distanza di rilevamento

@ dell'interruttore di prossimita € 1,5 mm.
Collegare i cavi dell'interruttore di prossimita
SW1, SW2 e SW3 al box di controllo PCB come
segue:

- Cavo marrone: 24 V

- Cavo nero: Uscita

- Cavoblu: 0V
Assicurarsi che il cavo dell'interruttore di

prossimita sia inserito in cima all'interruttore di
prossimita e serrato completamente.

Accessori

Morsetti di attacco

E disponibile una gamma completa di basi di
attacco e colonnette di fissaggio.

Per i particolari rivolgersi a Desoutter.

Dispositivi di filettatura multimandrino

E disponibile una serie di 2, 3, 4, 5 filettatrici per
mandrino.

Maggiori dettagli sono disponibili da Desoutter.

REGOLAZIONE DELLA CORSA

Figura 4

e Impostare la distanza tra (2) e (3) in modo
che risulti uguale alla profondita di foratura
richiesta PIU la distanza tra la punta e il
pezzo agendo su (4).

e Assicurarsi che (8) sia sotto (1) (il LED si
illumina) e bloccare in posizione con (5) alla
coppia consigliata.

e Allentare (7) e girare (6) per una regolazione
corretta.

e Assicurarsi che i coperchi vengano inseriti
nuovamente.

VERIFICA DEL CICLO

e Non fissare l'utensile al di
& fuori dell'area segnalata sul
rivestimento esterno.
e Assicurarsi che le protezioni di
sicurezza siano inserite per evitare
di schiacciare le dita e per evitare
che i vestiti si inceppino nelle parti
mobili.
Assicurarsi che il pulsante per l'arresto di
emergenza venga rilasciato.
Avviare l'alimentazione e premere il pulsante di
avvio.
L'utensile ruota la vite conduttrice per avanzare
fino a quando la vite regolatrice della corsa avvii
l'interruttore di prossimita.
Il motore si ferma e si inverte per riportare
I'utensile alla posizione di riferimento.
Quando si trova nella posizione di riferimento, il
motore si spegne.

IMPORTANTE: subito dopo la
configurazione dell’'utensile €
consigliabile eseguire una serie di test di
prova per assicurarsi che la profondita di
filettatura sia accettabile.

CAMBIO DELLA VITE CONDUTTRICE

B

Figura 5

1 Viti di bloccaggio

2 albero di uscita

3 Testa a croce

4 Vite conduttrice + dado

X

R

387443
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e Far avanzare |'utensile dalla sua posizione
di riferimento fino a meta circa della vite
conduttrice.

Rilasciare le viti di bloccaggio (1).

Spingere l'utensile in avanti utilizzando
I'albero cavo che rilascera la vite conduttrice
dall'albero di uscita (2).

e Rilasciare la vite sulla testa a croce (3) e far
scorrere indietro la testa a croce (verso la
posizione di riferimento).

e Adesso € possibile rimuovere la vite
conduttrice.

e |a sostituzione si effettua con il procedimento

inverso.

e Assicurarsi che i coperchi vengano inseriti
nuovamente.

Nota 1: La parte piatta del dado della
@ vite conduttrice si trova sulla parte

piatta della testa a croce. Anche la sede

per chiavetta deve essere allineata.

Ripristinare la regolazione della corsa

come sopra.

Nota 2: Si consiglia di lubrificare la vite

conduttrice con frequenza settimanale

con grasso Molykote BR2 Plus (387443)

che viene fornito.

TENSIONAMENTO DELLA CINGHIA DI
TRASMISSIONE

4kg

2.5mm

Figura 6

La cinghia di trasmissione deve essere
regolarmente messa in tensione a seconda
del tipo di applicazione su cui viene utilizzato
I'utensile.

Un tensionamento scorretto comporta una
rapida usura e puo causare danni alla cinghia.

Accertarsi che I'alimentazione
elettrica sia disinserita.

e Allentare la vite nel dispositivo di
tensionamento.

e Ruotare il dispositivo di tensionamento in

modo tale che la tensione della cinghia
consenta a quest’ultima di deflettersi di 2,5

mm quando viene applicato un carico di circa

4 kg nella posizione indicata.

e Tenere il dispositivo di tensionamento in
posizione e serrare la vite.

NORME DI MANUTENZIONE

Generalita
Lubrificanti prescritti:

e Grasso - Molykote BR2 Plus per vite
conduttrice

e Grasso - Molykote G68 per ingranaggi conici,
sistema di ingranaggi e supporti del cambio.

e Grasso - Molykote PG75 Plastislip per
O-Ring

e Grasso - BP FGOOEP per supporti del motore
portante, interno del rivestimento esterno su
guarnizione del pistone.

Grasso - Molykote Longterm W2 per assi di
guida per scanalature.

Norme di pulitura

Requisiti:

(1) Recipiente per immergere i componenti.

(2) Petrolio pulito di buona qualita.

e Immergere i componenti nel recipiente
contenente il petrolio.

e Assicurarsi della loro totale immersione
agitandoli per verificare I'avvenuto lavaggio
dei condotti dell’aria.

e Togliere i componenti dal recipiente,
asciugarli bene mediante aria compressa
applicata ai condotti aria per asportare ogni
traccia di umidita.

e Sistemare i componenti in apposito
recipiente a tenuta d’aria fino al momento del
montaggio.

e Per lo smaltimento del petrolio sporco
osservare le disposizioni di legge relative alla
salute e sicurezza.

ISTRUZIONI PER LA MANUTENZIONE

Il complessivo bussola é tenuto
compresso dalla molla (19).
Contrastando opportunamente
il carico della molla (19) svitare
e asportare con cura la bussola
completa e quindi la molla.

e Gliinterventi di manutenzione devono
essere effettuati a intervalli di utilizzo di 1000
ore. Citare sempre il numero di modello
dell'utensile, il numero di serie e il numero
del ricambio al momento di effettuare 'ordine
dei ricambi.

Tutti i valori di coppia * 5%.

Scomporre I'attrezzo facendo riferimento alla
vista esplosa.

e Pulire tutti i componenti e controllarli con cura
per rilevare eventuali tracce di usura o danni
e sostituire i componenti difettosi.
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e Lubrificare tutti i particolari come indicato in
elenco.

e Riposizionare la tenuta frontale dopo aver
smontato l'utensile.

e Utensili speciali mostrati nella vista esplosa
sono aggiuntivi rispetto agli utensili normali.

Osservare le procedure di smaltimento
dei pezzi usurati e dei lubrificanti.

Durante la pulizia dei particolari
indossare sempre guanti e occhiali
protettivi. Evitare anche di ingerire
alimenti o di fumare durante la pulitura,
la scomposizione e il montaggio
dell’attrezzo.

Motore elettrico

La verifica necessaria del motore elettrico deve
essere eseguita da un elettricista competente
secondo la relativa sezione dell'Health and
Safety Act.

Zampini Industrial Group
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Instrugoes originais.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK )
Todos os direitos sao reservados. E proibida
qualquer utilizagéo ilicita ou copia total ou
parcial. Isto aplica-se particularmente a marcas
registradas, denominag¢des de modelos, nimero
de pecas e desenhos. Utilizar apenas pecas
autorizadas. Qualquer dano ou funcionamento
defeituoso provocado pela utilizagdo de pegas
ndo autorizadas ndo sera coberto pela garantia
do produto e o fabricante ndo sera responsavel.

DECLARACAO DE UTILIZACAO

Este produto foi concebido para perfurar
orificios individuais e é controlado remotamente
utilizando o interruptor de proximidade.

Nao é permitido outro tipo de utilizagdo. Apenas
para utilizagao profissional.

A utilizagcao de pecas/acessorios sobresselentes
(incluindo mandris indicados no documento) que
n&o as originalmente fornecidas pelo fabricante
pode resultar numa quebra de desempenho

ou no aumento de acgdes de manutengéo e
niveis de vibragéo e no cancelamento total da
responsabilidade do fabricante.

DADOS

e Peso: 25 kg

e Motor
- 220-240 V (Trifasico, Estrela-Triangulo).
- 380-415V (50 Hz, 370 W).

e \elocidade do motor: 1350 rpm (operacéo
continua).

INSTRUCGOES DE OPERAGAO

Seguranga

O motor é fornecido equipado com um travao
mecanico. No campo do motor encontra-se
instalado uma seguranga térmica. O interruptor
de proximidade do sensor de auséncia de
orificio actua também no caso de a ferramenta
ultrapassar a posicao de profundidade.

Caixa de controlo

Esta disponivel uma caixa de controlo (N.° de
peca na Europa 94942, N.° de pega nos EUA
94962) para controlo da AFTE470.

A caixa de controlo é protegida por fusiveis

e possui um bloqueio de isolamento da rede
eléctrica instalado na cobertura.

Para obter informagdes adicionais, contacte a
Desoutter.

Se o utilizador utilizar o seu

proéprio controlador, devera ser

feita referéncia as informagoes

do fabricante no momento de
seleccionar um contactor adequado.
Deve ser instalado um botéao

de paragem de emergéncia no
controlador, além de um bloqueio
adequado, na caixa de controlo.

Um botéao de inversao de sentido é
essencial para reiniciar a maquina
no caso de ocorrer a imobilizagdao do
veio.

Lubrificagao
Se for necessaria lubrificagéo, deve ser
introduzido um lubrificador de linha de ar a

jusante do filtro.

Utilize um lubrificante ISO VG 15.
Nota: a poténcia maxima é atingida através da
utilizagao de uma fonte de ar lubrificada.

Alimentacgao eléctrica
O motor devera ser ligado a uma alimentagéao
trifasica de acordo com a tabela de voltagem e
devera dispor de um arrancador equipado com
um dispositivo de protecgéo de sobrecarga.
Tabela de Voltagem - trifasica: (Ver pagina 13).
Ligagao a alimentagao eléctrica
Certifique-se de que a alimentagao
esta desligada antes de fazer as
ligagoes.
As ligacoes estrela-triangulo deverao
estar rigorosamente de acordo com
a voltagem de alimentagao fornecida
na tabela. Qualquer desvio da tabela
resultara em danos no motor.
Determine a voltagem de alimentacéo e
consulte a tabela de voltagem para pormenores
relativos as ligagcdes do motor (Ver pagina 13).
e Paraaligagdo Y (estrela), ligue o terminal
W2 ao U2 e o U2ao V2.
e Para a ligagado A (triangulo), ligue o terminal
W2 ao U1,0U2 ao V1 eoV2ao W1.

Em ambos os métodos, o motor ficara ligado em
linha directa.

Os terminais séo instalados com porcas
A/F de 7 mm e as linhas de ligagédo sao
conectadas entre postes.

Na&o tire ou desaperte a porca inferior
A que se encontra nos terminais.
Ligar os cabos ao motor do modo
seguinte (Consultar a pagina 13):
- cabo verde/amarelo ao terminal de
ligagéo a terra.
- cabos preto/preto e castanho aos
terminais U1, V1, W1.
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Os cabos provenientes da seguranca térmica Valvula de comando simples
num conector TS (consultar a figura 1 na pagina
13) e séo ligados em série com a bobina de TO
suporte no contactor de alimentacéo. @
[S]
Para todas as voltagens
(Ver pagina 13). e — 1

O cabo de alimentagéo (classificagdo min. do
cabo: condutores blindados flexiveis de 1 mm) é
ligado aos terminais do motor.

Devera ser instalada uma bragadeira para cabo
adequada.

O motor eléctrico

Motor eléctrico em gaiola de esquilo trifasico,
completamente fechado, arrefecido a ventoinha,
insolamento minimo de classe B com uma
temperatura ambiente de funcionamento de
40°C.

A caixa de terminais dispde de 4 perfuragdes
(KNOCK- OUTS) (19 mm de diametro).

E possivel ligar a alimentagao

eléctrica ao motor de modo a
causar o seu funcionamento com
uma rotagao contraria a direcgao
dos ponteiros de um relégio. Isto é
necessario se estiver a ser utilizado
um parafuso de avanco esquerdo
(consulte o teste de rotagao do
motor).

Teste de rotagdo do motor

Nao colocar o motor em
funcionamento numa atmosfera
explosiva.
O motor devera rodar no sentido dos ponteiros
de um reldgio (visto no veio do motor) para as
roscas padrao de rotagdo para o lado direito
e no sentido contrario ao dos ponteiros de um
relégio para roscas de rotagao para o lado
esquerdo.
e Remover o motor do compartimento da polia
(utilizando a vista expandida).

Fixar o motor a uma bancada adequada.
Ligar as alimentacdes eléctricas do motor.
Montar a cobertura do terminal.

Ligar a alimentacgao e pressionar o botéo de
Avanco e o motor deve rodar no sentido dos
ponteiros de um relégio.

e Se a rotagao for realizada no sentido
contrario ao dos ponteiros de um relégio,
desligar a alimentacéo e tocar os cabos
ligados aos terminais U1 e V1 no motor.

e Montar a cobertura do terminal, ligar a
alimentacao, pressionar o botéo de Avango
e verificar se a rotagédo é agora realizada no
sentido dos ponteiros de um reldgio.

e Desligar a alimentagéo e montar de novo
o motor na ferramenta (utilizando a vista
expandida).

Q

Figura 2

1 Posigao para o interruptor de proximidade
SW1, utilizando a manga no tubo de extensao.
Detecta um sinal quando a ferramenta se
encontra na posicao de referéncia.

2 Posicao para o interruptor de proximidade
SW2, detecta um sinal quando a ferramenta
atingiu a profundidade.

Este bloqueio de controlo é utilizado para
controlar remotamente a ferramenta. A Figura 2
apresenta os detalhes das origens de sinal.

Interruptores de proximidade
(Ver pagina 13).

Assegurar que a alimentacao
eléctrica esta isolada da caixa de
controlo antes de ligar a cablagem do
interruptor de proximidade.

No caso de os interruptores necessitarem de

ser reiniciados, realizar esta operagédo do modo

seguinte:

e Assegurar que a unidade de alimentacao
automatica se encontra na posi¢ao de
referéncia/repouso.

e Rodar suavemente os interruptores de
proximidade SW1 e SW3 no sentido dos
ponteiros de um relégio até sentir um ponto
de paragem rigido e, sem seguida, rodar no
sentido contrario ao dos ponteiros de um
relégio aproximadamente uma volta.

e Se o0 SW3 estiver a realizar um registo
de sensibilizagao (através do LED que
se ilumina no interruptor de proximidade
e no cabo), rodar até a iluminagéo ser
interrompida.

e No caso do SW2, avangar a ferramenta
utilizando o botao de Avango e parar na
area de sensibilizagéo do curso, ajustando
o parafuso de ajuste na posicéo adequada
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do SW2. AJUSTE DO CURSO

e Em seguida, proceda como descrito em
cima.

e Uma vez concluida a operagéo, utilize
o botéo de Retrocesso para regressar a
posigao de referéncia/repouso.

O SWa3 detecta a 'auséncia de orificio' e pode
ser activado se for necessario um grande
impulso na formacéo da rosca.

Para obviar a isto, recolocar a ferramenta
na posigao de referéncia e rodar o SW3
ligeiramente no sentido contrario ao dos
ponteiros de um relogio.

Repetir a aplicagao.

Se o SW3 for activado novamente proceda
como anteriormente até a aplicagao ser
completada de forma satisfatoria.

A distancia de sensibilizagdo do
interruptor de proximidade é de 1.5 mm.

Ligar os cabos dos interruptores de proximidade
SW1, SW2 e SW3 ao PCB da caixa de controlo,

do modo seguinte:
- Cabo castanho: 24 V
- Cabo preto: Saida
- Caboazul: 0V

Assegurar que a cabo do interruptor de
proximidade esta ligado no topo do interruptor
de proximidade de proximidade e apertado.

Acessorios

Grampos de Montagem

Encontra-se a disposicdo uma gama de
grampos de bases e colunas.

Pode obter todos os pormenores da Desoutter.

Acessorios de perfuragao de veio miltiplo

Esta disponiveis uma série de cabecas de
perfuracédo de 2, 3, 4 e 5 veios.

Figura 4

Regule o espaco entre (2) e (3) de forma a
ficar igual a profundldade do furo requerido,
MAIS a distancia em que a broca esta acima
?a) peca a ser trabalhada através de deslize
4).

Assegurar que (8) se encontra sob (1), (LED
iluminar-se-a) e bloquear nessa posigao com
(5) com o binario de aperto recomendado.

Desapertar (7) e rodar (6) para o ajuste de
precisao.

Assegurar que as coberturas sdo montadas
de novo.

VERIFICAGAO DE CICLO
j e Nao fixar a ferramenta no

exterior da area assinalada no
compartimento exterior.

e Assegurar que as guardas de
seguranca sao instaladas, de
modo a evitar o esmagamento dos
dedos e prevenir que o vestuario
solto seja aprisionado em pecas
moéveis.

Assegurar que o botao de paragem de
emergéncia esta livre.

Ligar a fonte de alimentacao e pressionar o
botédo de arranque.

A ferramenta devera rodar o parafuso de
orientagdo para avancar até o interruptor

de ajuste do curso accionar o interruptor de
proximidade de profundidade.

O motor devera parar e, sem seguida, inverter
a marcha para fazer regressar a ferramenta a
posicao de referéncia.

Na posicéo de referéncia, o motor devera
desligar-se.

IMPORTANTE: Apos o ajuste da
ferramenta é aconselhavel levar a cabo
uma série de aplicagdes de ensaio
para assegurar que a profundidade de
perfuracéo é aceitavel.

Desodlo | B

Para informagdes mais detalhadas, contacte a
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SUBSTITUIS}AO DO PARAFUSO DE
ORIENTACAO

“
@

387443

Figura 5

1 Parafusos chatos

2  veio de saida

3 Cabeca de fenda cruzada

4 Parafuso de orientagdo + porca
°

Avancar a ferramenta da sua posigéo de
referéncia até aproximadamente metade da
profundidade do parafuso de orientagéo.

Libertar os parafusos sem cabeca (1).

Empurrar a ferramenta para a frente
utilizando o eixo oco que libertara o parafuso
de orientagdo do veio de saida (2).

e Libertar o parafuso na cabecga de fenda
cruzada (3) e fazer deslizar a cabeca de
fenda cruzada para tras (no sentido da
posicdo de referéncia).

e O parafuso de orientagdo pode agora ser
retirado.

e Arecolocagdo obedece ao processo inverso
do anterior.

e Assegurar que as coberturas sdo montadas
de novo.

Nota 1: A area plana da porca do

@ parafuso de orientagéo localiza-se
na area plana da cabeca de fenda
cruzada. A chaveta também necessita
de alinhamento. Repor o ajuste do curso
como mencionado anteriormente.
Nota 2: Recomenda-se que o
parafuso de orientagéo seja lubrificado
semanalmente com a massa de
lubrificagdo Molykote BR2 Plus (387443)
que é fornecida.

APERTAR A CORREIA DE
TRANSMISSAO

Figura 6

4kg

2.5mm *

A correia de transmissao necessitara de

ser apertada regularmente dependendo da
aplicagao da ferramenta.

Um aperto incorrecto provocara um desgaste
rapido e podera causar danos na correia.

Certifique-se de que a alimentagao
eléctrica esta desligada.

e Alivie o parafuso no tensor.

Rode o tensor para que a tenséo na

correia permita que a correia faga um
desvio de 2,5mm quando uma carga de
aproximadamente 4kg é aplicada na correia
na posigcao apresentada.

Mantenha o tensor em posigéo e aperte o
parafuso.

REQUISITOS DE ASSISTENCIA

Notas gerais
Utilize os seguintes lubrificantes:

Massa de lubrificagéo - Molykote BR2 Plus
para parafuso de orientagdo

Massa de lubrificagéo - Molykote G68 para
engrenagens biseladas, transmissao e
rolamentos da caixa de velocidades.
Massa lubrificante - Molykote PG75 Plastislip
para O-Rings.

Massa de lubrificacédo - BP FGOOEP, para
os rolamentos do motor, o interior do
compartimento externo na vedagéo do
pistao.

Massa de lubrificagéo - Molykote Longterm
W2 para a haste-guia das chavetas.

Limpeza

Requisitos:

(1) Contentor para mergulhar os componentes.
(2) Parafina limpa de boa qualidade.

Impregnar os componentes no contentor
contendo a parafina.

Certifique-se de que a imersao é total, agite
os componentes de forma a assegurar-

se que as passagens de ar também sao
mergulhadas.

Retire os componentes do contentor, seque-
os totalmente e de forma uniforme, sopre as
passagens de ar para retirar a humidade.
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e Coloque os componentes num contentor
impermeavel ao ar até serem necessarios
para montagem.

e Proceda a eliminagédo da parafina suja de
acordo com os regulamentos de saude e
seguranga.

INSTRUGOES DE MANUTENGAO

A manga de rolamento cilindrico

& completa encontra-se sob
uma compressao de mola
(19).Desaparafuse e remova
cuidadosamente a manga de
rolamento cilindrico completa;
durante esta operagao tera de fazer
resisténcia ao impulso da mola (19). A
seguir retire a mola.

e A assisténcia deve ser efectuada em
intervalos de 1000 horas de utilizagao.
Quando encomendar pecas sobresselentes,
refira sempre o nimero de modelo da
ferramenta, o numero de série e o nimero da
peca sobresselente.

Todos os valores de binario £ 5%.
Desmonte a ferramenta utilizando um
diagrama do esquema de montagem das
pecas.

e Limpe todos os componentes e inspeccione
prestando particular aten¢édo a danos e
desgaste, substitua-os se necessario.

e Aplique lubrificante novo nas pecas
relevantes de acordo com a lista.

e Monte a ferramenta utilizando o diagrama do
esquema de montagem de pegas.

e Substitua o vedante dianteiro depois de
desmontar a ferramenta.

Ao descartar componentes,

@ lubrificantes, etc., certifique-se de
que os procedimentos de seguranga
relevantes séo observados.

Durante a limpeza das pecas deverao
ser utilizadas luvas de proteccéo

e oculos de protecgéo.. E proibido
comer ou fumar durante a limpeza,
desmontagem ou montagem de uma
ferramenta.

Motor eléctrico

Os testes e verificagdes do motor eléctrico
deverao ser levados a cabo por um electricista
com a competéncia necessaria, referida na
secgao correspondente da Lei sobre Seguranca
Laboral e Saude (Health and Safety Act nos
EUA).
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Kaikki oikeudet pidatetaan. Sisallon tai sen
osien luvaton kaytto tai kopiointi on kielletty.
Tama koskee erityisesti tavaramerkkeja,
mallimerkintéja, osanumeroita ja piirustuksia.
Kéayta ainoastaan alkuperaisia osia. Takuu tai
tuotevastuu ei kata muiden kuin alkuperaisten
osien kaytdsta aiheutunutta vahinkoa tai vikaa.

KAYTTOILMOITUS

Tama tuote on suunniteltu yksittaisten aukkojen
kierteistamiseksi ja sitd ohjataan etaisesti
kosketuskytkimen avulla.

Muunlainen kaytto ei ole sallittua. Tuote on
tarkoitettu vain ammattilaiskayttéon.

Muiden kuin valmistajan alunperin toimittamien
varaosien/lisavarusteiden (mukaan lukien
tassa asiakirjassa mainitut istukat) kayttaminen
saattaa heikentaa tuotteen suorituskykya tai
lisata huoltotarvetta ja térinda seka aiheuttaa
valmistajan vastuun raukeamisen.

TIEDOT
e Paino: 25 kg
e Moottori

- 220-240V (3-vaihe, Delta/Star).
- 380-415V (50Hz, 370W).

e Moottorin nopeus: 1350 rpm (jatkuva
toiminta).

KAYTTOOHJEET

Turvallisuus

Moottori toimitetaan mekaanisella
jarrukiinnityksella. Lamposulake on kiinnitetty
moottorin kenttaan. Aukoton anturin
kosketuskytkin toimii myds sulakkeena, mikali
véline ajaa syvyysasemassa yli.

Ohjauslaatikko

Ohjauslaatikko (Eurooppa osa nro. 94942,
Yhdysvallat osa nro. 94962) on saatavissa
AFTE470:n ohjaamiseksi.

Ohjauslaatikko on sulakkeiden suojelema ja silla
on paavirran eristyslukitus kanteen kiinnitettyna.
Lisatietoja saat ottamalla yhteyttd Desoutter:iin.

Jos kayttadja toimittaa oman ohjaimen,
& valmistajan tiedoissa on viitattava
siihen sopivaa kontaktoria valitessa.
Ohjaimeen on sovitettava
hatapysaytyspainike ja
ohjauslaatikkoon on sovitettava
sopiva valilukko.
Tuuman peruutuspainike on oleellinen
koneen uudelleenkdynnistamisen
kannalta, jos kiertoakseli pysahtyy.

Voiteleminen

Jos voitelu on tarpeen, suodattimen jalkeen on
asennettava paineilmaverkon voitelulaite.
Noudata ISO VG 15 -luokitusta.

Huomautus: tdysi teho saavutetaan kayttdmalla
voideltua ilmansyottoa.

Sahkoliitanta

Moottori on liitettédva 3-vaihevirtaan
jannitekaavion mukaisesti ja varustettava
ylikuormitukselta suojaavalla
moottorinsuojakytkimella.

Jannitekaavio - 3-vaihevirta: (Ks. sivu 13).

Sdhkovirtaan liittaminen

Varmista ennen liittamista, etta virta

& on katkaistu.

Tahti- ja delta-llitintdjen on
ehdottomasti oltava kaaviossa
annettujen jannitearvojen mukaiset.
mahdolliset poikkeamat vaurioittavat
moottoria.

Tarkista verkkojannite ja katso moottorin

litantdarvoja jannitekaaviosta. (Ks. sivu 13).

o Y-litdnnassa (tahti) W2-liitin kytketédan
U2:een ja U2 kytketaan V2:een.

e A-litannassa (delta) W2-liitin kytketaan U1
:een, U2 kytketdan V1 :een ja V2 kytketaan
W1 :een.

Molemmissa tapauksissa moottori on kytketty

suoraan linjaan.

Liitdnnat on kiinnitetty 7mm A/F
muttereilla ja liittyvat linkit on kiinnitetty
pylvaiden valille.

Liittimen alusmutteria ei saa poistaa tai
irrottaa.
Kiinnita johdot moottoriin seuraavalla

tavalla (Katso sivua 13):
- vihreé/keltainen johto
maadoitusliityntaan.
- musta/musta ja ruskea johdot liitynt6ihin
U1, v1, w1.
Johdot Iampdliittymasta TS (Katso kuvaa
1 sivulla 13) ja ne on langoitettu sarjassa
syottdkontaktorissa olevalla pitokelalla.

Kaikki jannitteet

(Ks. sivu 13).

Syoéttdkaapeli (min. kaapelin luokitus: vahvistettu
joustava 1 mm johtimet) on kytketty moottorin
paatteisiin.

On kaytettava sopivaa kaapelipidiketta.
Sahkomoottori

Moottorina on taysin koteloitu,

tuuletinjadhdytteinen oikosulkumoottori, jossa
on 40 °C:n tyéskentely-ympariston lampatilaan
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tarkoitettu B-luokan vahimmaiseristys.
Liitdntarasiassa on nelja avattavaa
lapivientikohtaa (Iapimitta 19 mm).

Sahkonsyotto voidaan liittaa

A moottoriin, jolloin se toimii
vastapaivdiseen suuntaan kiertden.
Tama on tarpeen, jos kadytetaan
vasenta johtoruuvia (katso moottorin
pyOrimistestia).

Moottorin pyorimistesti

Ala aja moottoria rijahteen
lahettyvilla.

Moottorin tulee kulkea myo6tapaivaan (jos

katsotaan moottorin akselista) vakiolla oikean

kaden kierteelld, vastapaivadan vasemman kaden

kierteella.

e Poista moottori vakipyoran kuoresta
(hajotuskuvaa kayttamalla).

Kiinnita moottori sopivaan alustaan.
Liitd sahkonsyotét moottoriin.
Sovita terminaalin kansi.

Kytke virta paalle ja paina Hivuttaudu
eteenpain-painiketta, jolloin moottorin tulee
kaantya myotapaivaan.

e Jos kiertosuunta on vastapaivaan, kytke
virransyotto pois ja vaihda johdot paatteiden
U1 ja V1 valilla moottorissa.

e Sovita paatteen kansi, kytke virta paalle,
paina Hivuttaudu eteenpain-painiketta
ja tarkista, etta kiertosuunta on nyt
mydtapaivaan.

o Kytke virransyo6ttd pois ja asenna moottori

uudelleen valineeseen (hajotuskuvaa

kayttamalla).

Yksinkertainen ohjausventtiili

HONe
O .
&1
Q
2 v
Q
Kuva 2

1 Sijoita SW1 ldaheisyyskytkimelle, holkkia
kayttamalla pidennysputkessa. Tunnistaa

signaalin vélineen oll data-asemassa.
2 Sijoita SW2 laheisyyskytkimelle, tunnistaa
signaalin, kun viline on saavuttanut syvyyden.
Tata ohjauslohkoa kaytetdan valineen kauko-
ohjaukseen. Kuva 2 selittda signaalin alkuperat.

Laheisyyskytkimet
(Katso sivua 13).

Varmista, ettd sahkonsyo6tté on
eristetty ohjauslaatikosta ennen
laheisyyskytkimen johdotukseen
liittamista.

Jos kytkimet taytyy asettaa uudelleen, aseta ne

seuraavalla tavalla:

e Varmista, ettd automaattinen syo6ttoyksikkd
on data/lepo-asennossa.

e Pyorité varovasti SW1 ja SW3
|aheisyyskytkimia myotapaivaan, kunnes
tunnet pysahtymisen ja pyorita sitten noin
yhden kierroksen vastapaivaan.

e Jos SWa rekisterdi tunnistavansa (LED:n
valon avullla Iaheisyyskytkimella ja kaapelilla)
kaanna, kunnes valo on sammunut.

o Jos SW2 etenee valinetta Hivuttaudu
eteenpain-painiketta kayttamalla ja pysayta,
kun tunnet iskun saatoaluetta SW2-asentoa
vasten.

Jatka sitten yllamainitulla tavalla.
Kun valmis, kayta Hivuttaudu taaksepain-
painiketta data/lepo-asentoon palaamiseksi.

SWS3 havaitsee 'ei aukkoja' ja voidaan aktivoida

jos tarvitaan isoa tydntda kierteittamiseksi.

Taman voittamiseksi palaa valineella data-

asemaan ja kierra SW3 hieman vastapaivaan.

Toista sovellutus.

Jos SW3 aktivoidaan uudelleen, jatka ylla

mainitulla tavalla, kunnes sovellutus on

suoritettu tyydyttavalla tavalla.

Laheisyyskytkimen tunnistama etaisyys
on 1,5mm.

Liité l1aheisyskytkimen kaapelit SW1, SW2 ja
SWa3 ohjauslaatikkoon PCB seuraavalla tavalla:
- Ruskea johto: 24V
- Musta johto: Lahtd
- Sininen johto: OV
Varmista, etta laheisyyskytkimen kaapeli on
litetty l1aheisyyskytkimen ylaosaan ja kiristetty
alas.

Lisavarusteet

Kiinnikkeet
Saatavissa on erilaisia kiinnitystarvikkeita.
Lisatietoja Desoutterilta.
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Monikierteinen kierteityksen liitteet

2, 3, 4 ja 5-sarjan telan kierteityspaat ovat
kaytettavissa.

Lisatietoja saat Desoutter:lta.

ISKUN SAATO

Kuva 4

e Aseta kohtien (2) ja (3) valinen vali yhta
suureksi kuin tarvittava poraussyvyys PLUS
etaisyys poran terasta tytkappaleeseen
siirtdmalla kohtaa (4).

e Varmista, ettd (8) on alla (1), (LED syttyy)
ja lukkiutuu suositeltuun vaantdmomentin
asemaan (5).

Loéysaa (7) ja kierra (6) hienosaatamiseksi.
Varmista, etta kannet on uudelleen sovitettu.

KIERROKSEN TARKISTUS

o Al kiinnita vélinettd ulkokanessa
& merkityn alueen ulkopuolelle.

e Varmista, ettéd turvaohjaimet on
sovitettu sormien murskautumisen
ehkadisemiseksi ja 16ysan
vaatetuksen liikkuviin osien valiin
jaamisen ehkaisemiseksi.

Varmista, ettd hatapysaytyspainike on
vapautettu.

Kytke virransyottd paalle ja paina kaynnistys-
painiketta.

Tydkalun tulisi pyorittda paaruuvia etenemiseksi,
kunnes iskunsaatoéruuvi kdynnistaa syvyyden
|aheisyyskytkimen.

Moottorin tulisi pysahtya ja kaantya sitten
tyokalun palaamiseksi data-asemaan.
Moottorin ollessa data-asemassa, moottori tulisi
kytkea pois.

TARKEAA: Valineen kdynnistdmisen

yhteydessa on suositeltua suorittaa

koeajosarja sen varmistamiseksi, etta
kierteityksen syvyys on sopiva.

PAARUUVIN VAIHTAMINEN

2
4
11
X
387443
Kuva 5
1 Toukkaruuvi

2 Lahtoakseli

3 Ristikappale

4 Péaaruuvi + mutteri
[ )

Edista valinetta data-asemastaan paaruuvin
syvyyden noin puoleenvaliin.

Vapauta toukkaruuvit (1).

e \eda valinettd eteenpain sulkakynaa
kayttamalla, joka vapauttaa paaruuvin
lahtoakselista (2).

e Vapauta ristikappaleessa oleva ruuvi (3) ja
liv'uta ristikappale takaisin (data-asemaan
pain).

Paaruuvi voidaan nyt poistaa.

e Vaihtaminen suoritetaan yllakuvatun
takaisinpain suorituksella.

e Varmista, ettd kannet on uudelleen sovitettu.
@ Merkinta 1: Paaruuvin mutterin tasaosa

|0ytyy ristikappaleen tasaosassa. Kiilaura
on my®6s rinnastettava. Aseta iskun saato
uudelleen yllamainitulla tavalla.

Merkinta 2: On suositeltua, ettd paaruuvi
rasvataan viikottain Molykote BR2

Plus rasvaa kayttamalla (387443), joka
toimitetaan mukana.
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VETOHIHNAN KIRISTAMINEN HUOLTO-OHJEET

4kg

2.5mm

Kuva 6
Vetohihna on kiristettava saanndllisesti valein,
jotka maaraytyvat kayton perusteella.

Vaara kireys kuluttaa hihnaa nopeasti ja saattaa
vahingoittaa hihnaa.

Varmista, etta laite on irrotettu
verkosta.

Loysaa kiristimen ruuvia.

Pyérita kiristinta niin, ettd hihna joustaa
n. 2,5mm, kun siihen kohdistuu n. 4 kg
kuormitus kuvan osoittamalla tavalla.

e Pida kiristinta paikallaan ja kirista ruuvi.

HUOLTOVAATIMUKSET

Yleista

Kéayta seuraavia voiteluaineita:

e Rasva - Molykote BR2 Plus paaruuville

e Rasva - Molykote G68 for bevel gears,
gearing and gearbox bearings.

e Rasva - Molykote PG75 Plastislip O-renkaita
varten.

e Rasva - BP FGOOEP, moottorin laakerien
laakeroimiseksi, mannan tiivisteen
ulkokotelon sisdosassa.

e Rasva - Molykote Longterm W2 kiilan
ohjaustangolle.

Puhdistus

Vaatimukset:

(1) Sailié osien upottamista varten.

(2) Hyvanlaatuista puhdasta parafiinia.

e Upota osat parafiiniin.

e Heiluta osia niiden ollessa taysin upoksissa,
jotta ilmakanavat huuhtoutuvat.

o Nosta osat parafiinisailiosta, kuivaa ne
huolellisesti ja puhalla iimaa ilmakanaviin
kosteuden poistamiseksi.

e Aseta osat ilmatiiviiseen sailioon odottamaan
asennusta.

e Havita likainen parafiini terveys- ja
turvamaaraysten mukaisesti.

jousen (19) puristuksessa. Jousen
(19) tvontovoimaa vastustaen
laakeriholkin kokoonpano kierretaan
auki ja poistetaan varovasti. Lopuksi
poistetaan jousi.

e Huolto on tehtdva 1000 kayttétunnin
valein. Mainitse aina tyokalun mallinumero,
sarjanumero ja varaosanumero, kun tilaat
osia.

Kaikki kiristysmomenttiarvot + 5%.
Pura tyokalu rajaytyskuvaa apuna kayttaen.

Puhdista kaikki osat ja tarkista ovatko
ne kuluneet tai vahingoittuneet ja vaihda
tarvittaessa.

e Laita uusi voiteluaine voiteluluettelon
mukaisiin kohteisiin.

Kokoa tyokalu rajaytyskuvaa apuna kayttaen.
e Vaihda etutiiviste purettuasi tyokalun.

Normaalien korjaamotytkalujen lisaksi
kaytetaan rajaytyskuvassa nakyvia
erikoistyokaluja.

Noudata komponenttien ja
voiteluaineiden havittamisessa

asiaankuuluvia turvallisuusohjeita.

C Laakeriholkin osakokoonpano on

Osien puhdistuksen aikana on
kaytettava kasineita ja silmasuojaimia.
Syominen tai tupakointi on kielletty
tydkalun puhdistamisen, purkamisen tai
kokoonpanon aikana.

Séahkoémoottori

Sahkémoottorin testaus ja tarkistus on tarpeen,
ja sen tulisi suorittaa pateva sahkéinsindori
Terveys ja turvallisuuslain olennaisen jakson
mukaisesti.
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Alla rattigheter forbehallna. All icke-auktoriserad

anvandning eller kopiering av innehallet

eller del darav ar forbjuden. Detta galler

speciellt for varumarken, modellbeteckningar,

komponentnummer och ritningar. Anvand endast

originaldelar. Skador eller funktionsstérningar,

som vallas av att andra delar anvands omfattas

inte av garantin eller produktansvaret.

ANVANDNINGSUPPGIFT

Denna produkt ar avsedd for att uppgangning
av enskilda hal och den fjarrstyrs med hjalp av
narhetsbrytaren.

Ingen annan anvandning ar tillaten. Endast for
yrkesmassigt bruk.

Anvandning av andra reservdelar/tillbehor
(inklusive chuckar som namns i dokumentet) an
de som fran boérjan tillhandahdlls av tillverkaren
kan leda till minskade prestanda eller 6kat
underhall och hojd vibrationsniva och i att
tillverkarens ansvar annulleras.

DATA
e Vikt: 25 kg
e Motor

- 220-240V (trefasig, Delta/Star).
- 380-415V (50Hz, 370W).
e Motorhastighet: 1350 rpm (kontinuerlig drift).

DRIFTINSTRUKTIONER

Sakerhet

Motorn levereras med en mekanisk broms. En
termisk sakring har placerats i motoromradet.
Narhetsbrytaren for “inget-hal-sensorn” fungerar
aven som en sakring om verktyget skulle kora
forbi laget for djup.

Kontrollada

En kontrollada (Europa artikelnr 94942, USA
artikelnr 94962) finns tillganglig fér styrning av
AFTEA470.

Kontrolladan skyddas av sékringar och ar

forsedd med ett forregleringssystem som
stanger av natstrémmen pa holjet.

For mer information, kontakta Desoutter.

Om anvandaren tillhandahaller sin
egen kontrollenhet, ska det hdnvisas
till tillverkarens information vid val av
en lamplig kontaktor.
Det maste finnas en nédstoppsknapp
pa kontrollenheten och ett Iampligt
forregleringssystem pa kontrolladan.
En inch reverse-knapp (tum-bakat-
knapp) ar ett maste for att kunna
starta om maskinen om spindeln
kommer till ett dodléage.

Smérjning

Om smorjning kravs ska en smorjapparat for

luftledning monteras nedstréms fran filtret.

Anvand ISO VG 15.

Obs! Full effekt uppnas vid anvéndning av

smord lufttillférsel.

Elektriska data

Motom ska anslutas till ett trefasnat enligt
spanningstabellen via kontaktor och motorskydd.
Spanningstabell - trefas: (Se sid. 13).

Anslutning till elnédtet

Gor inte nagra anslutningar utan att
forst kontrollera att strommen ar
bruten.
Motorn maste alltid st jéarn- eller
triangelkopplas enligt tabellen for de
olika spanningarna. Avvikelser fran
tabellen medfor att motorn skadas.
Faststall natspanningen pa platsen och koppla
sedan motom i enlighet med spanningstabellen.
(Se sid. 13).
e FOr stjarnkoppling ska W2 forbindas med U2
och U2 férbindas med V2.
e For triangelkoppling ska W2 férbindas med
U1, U2 med V1 och V2 med W1.

| bada fallen direktkopplas motom till natet.

Terminalerna ar fastsatta med 7 mm A/F-
muttrar och de anslutande lankarna ar
kopplade mellan stolparna.

Lossa inte eller tag bort den undre
muttem pa anslutningama.
Anslut tradarna till motorn enligt foljande
(se sidan 13):
- gron/gul trad till jordningsuttaget
- svart/svart och bruna tradar till uttagen
U1, v1, w1.
Tradarna dras fran den termiska sakringen i ett
TS-kontaktdon (se figur 1, sidan 13) och kopplas i
serie med hallspolen i narkontaktdonet.
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For alla spanningar galler Enkel manéverventil
(Se sid. 13).

Natkabeln (min. kabeleffekt: armerad flexibel
ledningskabel, 1 mm) ar ansluten till motorns
uttag.

En lamplig tatning maste anvandas vid
kabelinféringen.

Elmotorn

Motorn ar en helkapslad, flaktkyld, trefas
asynkronmotor med minimiisolering klass B for
arbete i en omgivningstemperatur av 40°C.
Kopplingsboxen ar férsedd med fyra utbrytbara
oppningar med 19 mm ganga.

motorn sa att den roterar moturs.
Detta dr nédvandigt vid anvandning
av en vanster ledskruv (se
rotationstest for motorn).

. Det gar att ansluta elstrommen till

Motorrotationstest

Kor inte motorn i en explosiv
omgivning.

Motorn ska koéra medurs (sett fran motoraxeln)
for standard hégergangor, och moturs for
vanstergangor.

e Avlagsna motorn fran blocket (enligt
sprangskissen).

Spann fast motorn pa en lamplig bank.
Elanslut motorn.

Satt fast kapan.

Koppla pa strdmmen och tryck pa Inch
Forward-knappen (tum-framat-knappen),
motor ska koéra medurs.

e Om rotationen ar moturs, koppla fran
strdmmen och véxla tradarna till terminalerna
U1 och V1 pa motorn.

e Satt fast terminalkapan, koppla pa strommen,
tryck pa Inch Forward-knappen (tum-framat-
knappen) och kontrollera att motorn nu
roterar medurs.

e Stang av stromtillférseln och montera tillbaka
motorn i verktyget (enligt sprangskissen).

00O
O .
-1

Q

Figur 2

1 Positionen for SW1 narhetsbrytare, med muff
pa forlangningsror. Detekterar en signal nar
verktyget ar vid referenslaget.

2 Positionen for SW2 narhetsbrytare, detekterar

en signal nar verktyget har natt djup.
Kontrollblocket anvands for att fiarrstyra
verktyget. Figur 2 specificerar signalens
ursprung.

Narhetsbrytare
(Se sid. 13)

Séakerstall att stromtillforseln till
kontrolladan ar frankopplad innan ni
ansluter néarhetsbrytarens kablage.

Skulle ni behdva aterstalla brytarna, gor enligt

foljande:

e Sakerstall att den automatiska matarenheten
ar i referens-/vilolage.

e V/rid forsiktigt narhetsbrytarna SW1 och SW3
medurs tills du kommer till ett hardstopp och
vrid dem sedan moturs cirka ett varv.

e Om SWa3 registrerar att den mater av (genom
att LED-lampor tands pa narhesbrytare och
kabel), vrid tills lamporna inte langre tands.

e FOr SW2 ska du mata fram verktyget med
hjalp av Inch Forward-knappen (tum-framat-
knappen) och sluta kdnna av omradet for
slagjusteringsskruven i anslutning till SW2-
laget.

Fortséatt sedan enligt ovan.

Nar slutfort ska du anvanda inch reverse-
knappen (tum-bakat-knappen) for att aterga
till referens-/vilolaget.

SW3 detekterar “inget hal” och kan aktiveras om

det behdvs en hard stét for att ganga upp.

For att 6verbrygga detta, ska du ta tillbaka
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verktyget till referenslaget och vrida SW3 en
aning moturs.

Upprepa tillampning.

Om SW3 har aktiverats igen ska du fortsatta
enligt ovan tills applikationen slutforts
tillfredsstallande.

Narhetsbrytarens avkanningsavstand ar
1,5 mm.

Anslut narhetsbrytarens kablar SW1, SW2 och
SW3 till kontrolladan PCB enligt foljande:

- Brun trad: 24V

- Svart trad: Utgang

- Blatrad: 0V
Séakerstall att narhetsbrytarens kabel ar ansluten
hogst upp pa narhetsbrytaren och fastsatt.

Tillbehor

Monteringsbyglar

En komplett serie byglar, socklar och pelare
finns.

Kontakta Desoutter for mer information.

Flera olika spindeltillbehér for uppgédngning
En serie av 2, 3, 4 och 5 spindelhuvuden for
uppgangning finns tillgangliga.

Mer information finns att f& fran Desoutter.

SLAGJUSTERING

CYKELKONTROLL

e Spann inte fast verktyget utanfor
& det markerade omradet pa
ytterholjet.

e Sikerstall att sikerhetsskydden
ar fastsatta for att undvika risk for
krossning av fingrar och att 16st
sittande klader fastnar i de rorliga
delarna.

Sakerstall att nddstoppsknappen ar fristalld.

Koppla pa stromtillforseln och tryck pa
startknappen.

Verktyget ska rotera ledskruven framat tills
slagjusteringsskruven aktiverar narhetsbrytaren
som avlaser djup.

Motorn ska stanna och sedan omvanda for att ta
tillbaka verktyget till referenslaget.

Nar verktyget ar i referenslaget ska motorn
stdngas av.

VIKTIGT: Vid uppstalining av verktyget
rekommenderar vi att ni kor ett par
testrundor for att sékerstalla att
uppgangningsdjupet ar korrekt.

ANDRA LEDSKRUVEN

Figure 4

e Stall in avstandet mellan (2) och (3) genom
att skjuta (4) sa att det motsvarar det djup
som ska borras PLUS avstandet fran borren
till arbetsstycket.

e Sakerstall att (8) ar under (1), (LED-lampan
tands) och las fast i Iaget med (5) till
rekommenderat vridmoment.

e Lossa (7) och vrid pa (6) for finjustering.
e Se till att kaporna har satts tillbaka.

B

Figur 5

1 Halskruvar
2 Utgangsaxel
3 Korshuvud
4
.

387443

Ledskruv + mutter

Mata fram verktyget fran dess referenslage
till ledskruvens cirka halva djup.

Frigor halskruvarna (1).
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e Dra verktyget framat med hjalp av halaxeln
som frigor ledskruven fran utgangsaxeln (2).

e Frigor skruven pa korshuvudet (3) och skjut
korshuvudet bakat (mot referenslaget).
Ledskruven kan nu tas bort.

For att satta tillbaka skruven ska stegen ovan
utféras i omvand ordning.

e Se till att kaporna har satts tillbaka.

Anm. 1: Den platta sidan pa ledskruvens
mutter ska placeras mot den platta sidan
pa korshuvudet. Styrsparet behdver aven
justeras. Aterstall slagjusteringen enligt
ovan.

Anm. 2: Vi rekommenderar att ni smorjer
ledskruven varje vecka med smorijfett
Molykote BR2 Plus (387443) som
medféljer.

DRIVREMSSPANNING

Figur 6
Drivremmen maste spannas regelbundet
beroende pa verktygets anvandning.

Felaktig remspanning leder till snabbt slitage och
kan skada remmen.

& Kontrollera att strommen ar bruten.

Lossa skruven i remspannaren.

Vrid spannaren sa att remmen spanns till
dess den kan tryckas in 2,5 mm nar den
belastas med ungefér 4 kg i den visade
punkten.

e Hall kvar remspannaren i detta lage och drag
skruven.

SERVICEINSTRUKTIONER

Allmént
Anvand foljande smorjmedel:
e Smorjfett - Molykote BR2 Plus for ledskruv

o Smorjfett - Molykote G68 for koniska
kugghjul, kuggvaxlar och lager i vaxellador.

Fett - Molykote PG75 Plastislip till O-ringar.

Smorjfett - BP FGOOEP, for barande motor
med lager, innanfor ytterkapa pa kolvtatning.

o Smorjfett - Molykote Longterm W2 for
styrstang for splines.

Rengoring

Krav:

(1) Karl for att sdnka ned delar i.

(2) Ren fotogen av god kvalitet.

e Bldtlagg delarna i fotogenbadet.

e Se till att alla delar blir ordentligt
genomskoljda.

e Tag upp dem och torka dem darefter
noggrant.

e Kontrollera att luftpassagerna blir fria fran
fukt.

e Lagg delama i en lufttét behallare tills de ater
ska monteras.

e Gor dig av med den nedsmutsade fotogenen
i enlighet med milj6- och skyddsforeskrifter

UNDERHALLSINSTRUKTIONER

Den kompletta lagerbussningen star
under tryck fran fjadern (19). Hall
emot trycket fran fjadern (19) och
skruva forsiktigt loss och tag bort
den kompletta lagerbussningen, foljd
av fjadern.

e Service bor utféras med intervall pa
1000 timmars anvandning. Ange alltid
verktygsmodellnummer, serienummer
och reservdelsnummer nar du bestaller
reservdelar.

e Alla vridmomentssiffror + 5%.

e Ta isar verktyget enligt sprangskissen.
Rengor alla delar och kontrollera dem med
avseende pa slitage och skador och byt ut
dem vid behov.

e | &gg pa fett dar sa behdvs enligt
uppstallningen.

Montera ihop verktyget enligt sprangskissen.

Byt den framre packningen efter isartagning
av verktyget.

Nar du gor dig av med komponenter,
smdrjmedel o.s.v. ser du till att relevanta
sakerhetsprocedurer utfors.

rengdring av delar.Det ar forbjudet att ata
eller roka nar man rengor, tar isar eller
satter ihop verktyget.

@ Bar skyddshandskar och -glaségon vid

Elmotor

Testning och kontroll av elmotorn ska enligt
behov utféras av en behdrig elektriker i enlighet
med relevant avsnitt i lagen om halsa och
sakerhet.

Zampini Industrial Group

1-800-353-4676

Desodlo | B

03/2015



r4u gl AirToolPro.com

441563
Issue no : 06
Series : C

Opprinnelige instruksjoner.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Alle rettigheter forbeholdes. All ikke-autorisert
anvendelse eller kopiering av innhold eller
deler av dette, er forbudt. Dette gjelder spesielt
varemerker, modellbetegnelser, delenummer og
tegninger. Bruk kun originaldeler. Skader eller
funksjonsforstyrrelser som falge av at uoriginale
deler er blitt brukt, omfattes ikke av garantien
eller fabrikantens produktansvar.

BRUKSERKLARING

Dette produktet er laget for a gjenge opp
individuelle boringer, og fiernstyres ved hjelp av
endebryteren.

Ingen andre bruksomrader er tillatt. Kun til
profesjonell bruk.

Hvis det blir brukt reservedelerttilbehar (inkludert
borpatroner som er oppgitt i dokumentet) som
ikke er levert av produsenten, kan dette medfere
darligere ytelse, stgrre behov for vedlikehold og
mer vibrasjon, og produsentens produktansvar
vil opphgre.

TEKNISKE DATA

o Vekt: 25 kg

e Motor
- 220-240V (3-faset, Delta/Star).
- 380-415V (50 Hz, 370 W).

o Motorhastighet: 1350 o/min (kontinuerlig
drift).

BRUKERINSTRUKSJONER

Sikkerhet

Motoren leveres med montert mekanisk bremse.
En termisk sikring er montert i motorfeltet.
Endebryteren med hullsensoren fungerer ogsa
som sikring i tilfelle verktayet skulle overbelastes
i dybdeposisjonen.

Betjeningsboks

En betjeningsboks (Europa, delenr. 94942,
USA, delenr. 94962) er tilgjengelig for a styre
AFTE470.

Betjeningsboksen er beskyttet med sikringer, og
har en stremisolert sperre festet pa dekslet.

Kontakt Desoutter for ytterligere informasjon.

Hvis brukeren sgrger for sin egen
styremekanisme, ma produsentens
informasjon vedrgrende valg av egnet
kontakt folges.

En ngdstoppknapp ma monteres pa
kontrolleren og en egnet stramsperre
ma monteres i betjeningsboksen.

En reversknapp med langsom
bevegelse er avgjerende for a starte
maskinen pa nytt hvis spindelen
setter seg fast.

Smering

Hvis smgring er ngdvendig, skal det installeres
en smgreenhet etter filteret.

Bruk ISO VG 15.

Merk: Full kraft oppnas ved bruk av lufttilforsel
med smaring.

Stromforsyning

Motoren ma kobles til en trefaset stramforsyning
i samsvar med SPENNINGSSKJEMAET vist
nedenfor og veere utstyrt med en starter som har
overlastvern.

Spenningsskjema - trefase: (Se side 13).

Tilkobling til stremforsyningen

Kontroller at stramforsyningen er
slatt av for du kobler til.

Stjerne- og deltakoblinger ma
utfores ngyaktig i samsvar med den
forsyningsspenningen som er angitt
pa spenningsskjemaet. Ethvert avvik
fra skjemaet resulterer i skade pa
motoren.

Finn ut hvilken matespenning du skal bruke

og referer til spenningsskjemaet for detaljer

vedrgrende motortilkobling. (Se side 13).

e \ed stjernekoblinger ma du koble terminal
W2 til U2 og U2 til V2.

e \ed deltakoblinger ma du koble terminal W2
til U1, U2 til V1 og V2 til W1.

For begge koblingsmetoder gjelder det at

motoren kobles direkte til stramforsyningen.

Terminalene festes med 7 mm A/F-mutrer
og koblingsforbindelsene kobles til
mellom stengene.

Den nederste mutteren som er skrudd pa
terminalene, ma ikke fiernes eller lgsnes.
Koble ledningene til motoren som falger
(se side 13):
- den gregnne/gule ledningen til
jordklemmen
- de svarte/svarte og brune ledningene til
terminalene U1, V1, W1.
Ledningene fra termikken i en TS-kontakt (se
figur 1 side 13) og kobles i serie med holdespolen
i tilfarselskontakten.
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For alle spenninger gjelder falgende
(Se side 13).

Stregmkabelen (min. kabelspesifikasjoner:
isolerte, fleksible 1 mm ledere) kobles til
motorterminalene.

En passende kabelklammer bar pamonteres.

Den elektriske motoren

Motoren er fullstendig lukket, av typen
viftekjolt trefase med kortslutningsvikling,
klasse B med minimum isolasjon og med en
omgivelsestemperatur pa 40 °C ved drift.
Terminalkassen er utstyrt med 4 hull (19 mm i
diameter) som kan trykkes ut.

Det er mulig & koble stromtilferselen
til motoren, slik at den kjores
med rotasjon mot klokken.
Dette er nadvendig hvis du
bruker venstreledeskrue (se
motorrotasjonstest).

Motorrotasjonstest

Motoren ma ikke brukes i
eksplosjonsfarlig omrade.

Motoren skal kjgres med rotasjon med

klokken (sett fra motorakselen) for standard
hayregjenger og mot klokken for venstregjenger.
e Fjern motoren fra blokkhuset (se
perspektivsnitt).

Fest motoren pa en egnet benk med tvinger.
Koble strgmtilfarselen til motoren.

Sett pa terminaldekslet.

Sla pa stremmen og trykk fremoverknappen
med langsom bevegelse. Motoren skal rotere
med klokken.

e Huvis rotasjonen er mot klokken, sla av
strgmmen og koble terminalene U1 og V1
motsatt pa motoren.

e Sett pa terminaldekslet, sla pa stremmen,
trykk fremoverknappen med langsom
bevegelse, slik at rotasjonen na er med
klokken.

e Sla av stremmen og monter motoren pa
verktgyet igjen (se perspektivsnitt).

Enkel kontrollventil

00O
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Figur 2

1 Plassering av SW1 endebryter ved bruk av
flens pa forlengelsesrer. Oppdager et signal
nar verktoyet er i referanseposisjonen.

2 Plassering av SW2 endebryter; oppdager et
signal nar verkteyet har nadd dybd

Denne betjeningsblokken brukes til & fJernstyre

verktgyet. Du finner detaljert beskrivelse av

signalopprinnelsene i figur 2.

Endebrytere
(Se side 13)

Kontroller at stremtilferselen er
& isolert fra betjeningsboksen for du
kobler til ledningene til endebryterne.

Hvis bryterne ma tilbakestilles, ga frem som

folger:

e Kontroller at den automatiske mateenheten
star i referanse-/hvileposisjon.

e Drei endebryterne SW1 og SW3 forsiktig
med klokken helt til du far plutselig
motstand. Roter deretter mot klokken ca. én
omdreining.

e Hvis SW3 aktiverer hullsensoren
(indikatorlampene lyser pa endebryter og
kabel), drei helt til lampene slukkes.

e For SW2 fgrer du verktgyet fram ved hjelp av
fremoverknappen med langsom bevegelse
og stopper sensoromradet for slag ved a
justere skruen motsatt av SW2 posisjonen.
Du gér da frem slik det er beskrevet ovenfor.

Nar du er ferdig, bruk reversknappen med
langsom bevegelse for a ga tilbake til
referanse-/hvileposisjonen.

SW3 oppdager "intet hull" og kan aktiveres
hvis det er ngdvendig med stor drivkraft for
gjengeboringen.
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Sett verktoyet tilbake til referanseposisjonen og
drei SW3 litt mot klokken for 8 omga dette.

Fortsett med gjengeboring.

Hvis SW3 aktiveres én gang til, ga frem slik det
er beskrevet ovenfor helt til gjengeboringen er
tilfredsstillende utfort.

Endebryteren oppdager avstand pa
1.5mm.

Koble endebryterkablene SW1, SW2 og SWa3 til
PCB-betjeningsboksen som falger:

- Brun ledning: 24 V

- Svart ledning: effekt

- Blaledning: 0 V
Kontroller at endebryterkabelen plugges i gverst
pa endebryteren og festes godt.

Tilbehor

Festeklemmer

Et utvalg av klemmesett kan leveres.

Detaljerte opplysninger fas ved henvendelse til
Desoutter.

Tilbehar for gjengeboring med multispindel
En serie pa 2, 3, 4 eller 5 spindelgjengehoder er
tilgjengelig.

Ytterligere opplysninger fas fra Desoutter.

SLAGJUSTERING

Figure 4

e Still inn apningen mellom (2) og (3) til det
samme som den pakrevde boredybden
PLUSS avstanden mellom borkrone og
arbeidsstykke.

e Kontroller at (8) er under (1), (indikatorlampe
tennes) og las i posisjon med (5) ved anbefalt
dreiemoment.

Lgsne (7) og drei (6) for finjustering.
Kontroller at dekslene settes pa igjen.

SYKLUSKONTROLL

o lkke fest verktoyet utenfor
& omradet merket pa den utvendige
kapslingen.
o Kontroller at sikkerhetsdekslene
star forskriftsmessig pa for a
unnga a klemme fingrene og
forhindre at lgstsittende klaer
fanges opp av bevegelige deler.
Kontroller at ngdstoppknappen er frigjort.
Sla pa stremmen og trykk startknappen.
Verktoyet skal rotere ledeskruen fremover
helt til slagjusteringsskruen aktiverer
dybdeendebryteren.
Motoren skal stoppe og deretter kjore i revers for
a sette verktoyet tilbake til referanseposisjonen.
| referanseposisjonen skal motoren sla seg av.
VIKTIG: Under oppstilling av verktayet
anbefales det a gjiennomfgre en
rekke prevekjgringer for a sikre at
gjengeboringsdybden er akseptabel.

UTSKIFTING AV LEDESKRUEN

2
4
1!
@ 1
387443
Figur 5
1 Gjengestifter

2 Drivaksel

3 Krysshode

4 Ledeskrue + mutter

o For verktayet fra referanseposisjon til cirka
halvveis av ledeskruens dybde.

e Frigjor gjengestiftene (1).
e Trekk verktayet fremover ved a bruke

spindelhylsen. Dette frigjgr ledeskruen fra
drivakselen (2).

e Frigjer skruen pa krysshodet (3)
og skyv krysshodet bakover (mot
referanseposisjonen).
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e Ledeskruen kan na fiernes.
e Utskifting skjer i motsatt rekkefolge.
e Kontroller at dekslene settes pa igjen.

Merknad 1: Flaten pa ledeskruemutteren
lokaliseres pa flaten til krysshodet.
Kilesporet ma ogsa justeres. Tilbakestill
slagjustering slik det er beskrevet
ovenfor.

Merknad 2: Det anbefales at ledeskruen
smgres med (medfalgende) fett hver uke
(Molykote BR2 Plus - 387443).

STRAMMING AV DRIVREMMEN
4kg

2.5mm *

Figur 6

Drivremmen ma strammes regelmessig
avhengig av hva verktayet brukes pa.

Feil stramming vil fare til rask slitasje, og kan
skade remmen.

Det ma sikres at stremtilferselen
kobles fra.

Lgsne skruen pa strammeren.

Roter strammeren slik at strammingen pa
remmen tillater remmen & avvike med 2,5
mm nar det brukes en vekt pa ca. 4 kg pa
remmen i den posisjonen som er vist pa
bildet.

e Hold strammeren i posisjon og stram skruen.

SERVICEKRAV

Generelt

Bruk fglgende smgremidler:

o Smgrefett - Molykote BR2 Plus for ledeskrue

e Smgrefett - Molykote G68 for koniske
tannhjul, gir og girlagre.
Fett - Molykote PG5 Plastislip for O-ringer.
Smgrefett - BP FGOOEP for motorstettelagre,

innsiden av ytre kapsling pa
stempelpakningen.

e Smarefett - Molykote Longterm W2 for
foringsstangen til kilesporet.

Rengjoring

Krav:

(1) Beholder til & senke verktgyet ned i.

(2) Ren parafin av god kvalitet.

e Senk delene ned i beholderen med parafin.

e Du ma forsikre deg om at komponentene blir
fullstendig senket ned i vaesken.

e Beveg pa delene slik at alle kanaler blir
gjennomspylt.

e Ta delene ut av beholderen, tark dem grundig
og blas gjennom med luft i kanaler for a
fierne all fuktighet.

e Plasser delene i en lufttett beholder til de skal
settes sammen igjen.

e Handter parafinen i henhold til gjeldende
HMS-forskrifter.

VEDLIKEHOLDSANVISNINGER

Den komplette lagerhylsen er belastet
med fjzer (19). Press imot trykket fra
fjzeren (19) mens du forsiktig tar den
av sammen med fjaeren som folger
med.
e Service skal utfgres med intervaller pa
1000 timers bruk. Oppgi alltid verktgyets
modellnummer, serienummeret og
delenummeret nar du bestiller reservedeler.
o Alle tall for tiltrekkingsmoment + 5%.

Demonter verktgyet ved hjelp av
perspektivsnittet.

e Rengjor alle delene og sjekk dem med
hensyn til slitasje eller skade, og skift ut hvis
ngdvendig.

o Pafer nytt smgremiddel pa delene i samsvar
med smgrelisten.

e Bytt fronttetningen ut etter at verktayet er
demontert.

e Spesialverktgy som vises pa perspektivsnittet
kommer i tillegg til vanlige arbeidstegninger.

Nar komponenter kastes, ma
du sgrge for at de relevante

sikkerhetsprosedyrene fglges.

vernebriller ved rengjgring av deler.

Det er strengt forbudt & spise eller
regyke under rengjering, demontering og
montering av verktoyet.

@ Du begr bruke vernehansker og

Elektrisk motor

Testing og kontroll av elektrisk motor etter behov
utfares av en oppleert elektriker i henhold til
relevante avsnitt i HMS-bestemmelsene.
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Alle rettigheder forbeholdes. Indholdet eller

dele deraf ma ikke anvendes eller kopieres

uden tilladelse. Dette geelder i saerdeleshed

varemaerker, modelbetegnelser, delnumre og

tegninger. Brug kun originale dele. Beskadigelse

eller svigt som fglge af brug af uoriginale dele er

ikke deekket af garantien eller produktansvaret.

ERKLARING OM BRUG

Dette produkt er designet til gevindskeering
af enkle huller og fiernstyres ved brug af
nzerhedafbryderen.

Anden brug er ikke tilladt. Kun til professionel
brug. Anvendelse af andre reservedele/andet
tilbehar (herunder borepatroner som angivet
i dette dokument) end originale dele fra
producenten kan medfgre reduceret ydelse,
mere vedligeholdelse gget vibrationsniveau og
bortfald af producentens garanti.

DATA
o Vaegt: 25 kg
e Motor

- 220-240V (3-faset, Delta/Star).
- 380-415V (50 Hz, 370 W).
e Motorhastighed: 1350 omdr./min (fortsat drift).

BETJENINGSVEJLEDNING

Sikkerhed

Motoren er forsynet med en mekanisk
trykluftbremse. Der er monteret en termisk
afbryder i motorfeltet. Neerhedsafbryderen
for 'ingen hul’-sensoren fungerer ogsa som
afbryder, hvis veerktgjet skulle ga ud over i
dybdepositionen.

Styreboks

En styreboks (Europa delnr. 94942, USA delnr.
94962) kan fas til styring af AFTE470.
Styreboksen er beskyttet af sikringer og har
stremforsyningsisolerende blokering monteret
pa deekslet. Kontakt Desoutter for yderligere
oplysninger.

Hvis brugeren selv leverer styringen,
& skal der henvises til producentens
oplysninger, for at vaelge en passende
kontaktor.
En nedstopknap skal monteres pa
kontrolenheden og en passende
sparring skal monteres pa
styreboksen.
En ’ryk retur’-knap er vigtig for at
kunne genstarte maskinen, hvis
spindelen kommer til et dedstop.

Smering

Hvis smering er pakreevet, skal der monteres en
smegreledning nedstrems for filteret.

Brug ISO VG 15.

Bemeaerk: Der opnés fuld effekt ved at bruge en
smurt luftslange.

Elforsyning

Motoren skal vaere forbundet til en trefaset
stremforsyning i overensstemmelse med
spaendingsdiagrammet og veere forsynet med
starter med overbelastningssikring.
Speaendingsdiagram - 3-faset: (Se side 13).

Tilslutning til elforsyningen

Kontroller, at forsyningen er afbrudt,
& for forbindelsen oprettes.
Stjerne- og deltaforbindelser skal
veare i ngje overensstemmelse med
den forsyningsspanding, der er
anfort i diagrammet. Enhver afvigelse
fra diagrammet vil medfore skade pa
motoren.
Fastsla forsyningsspaendingen, og se
spaendingsdiagrammet for yderligere detaljer for
motortilslutningen. (Se side 13).
e Ved Y-tilslutning (stjerne), forbindes
klemmerne W2 med U2 og U2 med V2.
o Ved A-tilslutning (delta), forbindes klemmerne
W2 med U1, U2 med V1 og V2 med W1.
Motoren vil i begge tilfeelde fa direkte on-line-
forbindelse.

Klemmerne er forsynet med 7 mm
A/F matrikker og forbindelsesled skal
tilsluttes mellem posterne.

Klemmernes nederste metrik ma ikke
fiernes eller Igsnes.
Slut ledningerne til motoren pa fglgende
made (Se side 13):
- gren/gul ledning til jordklemmen
- sort/sort og brun ledninger til
klemmerne U1, V1, W1.
Ledningerne fra termalenheden i en TS
konnektor (se figur 1 side 13) er kablet i serier
med holdespolen i forsyningskontaktoren.

Ved alle spandinger

(Se side 13).

Forsyningskablet (min. kabel maerkelast:
armerede fleksible 1 mm kabler) sluttes til
motorklemmerne.

Der bgr monteres en egnet kabelklemme.

Elektromotoren

Motoren er en helt indkapslet, ventilatorkglet,
trefaset kortslutningsmotor med mindst
klasse B-isolering med en omgivende
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arbejdstemperatur pa 40° C.

klemkassen er forsynet med fire
"UDSLAGSBLANKETTER" (19 mm i diameter).

Det er muligt at slutte den elektriske
A forsyning til motoren, hvilket far den
til at kore i retning mod uret. Dette
er pakravet, hvis der anvendes
venstre gevindstigningsskrue (se
motorrotationstesten).

Motorrotationstest

Lad ikke motoren kore i eksplosiv
atmosfeere.

Motoren skal kare med uret (set fra
motorakselen) for standard hgjregevind, og mod
uret for venstre gevind.

e Tag motoren ud af remskivekappen (ved brug
af opsplittet tegning).

Fastggr motoren i en passende skruestik.
Tilslut stremforsyning til motoren.

Monter klemmedaekslet.

Teend for strammen, og tryk pa 'Ryk frem’-
knappen; motoren bgr dreje med uret.

e Huvis rotationen er mod uret, slukkes for
stremforsyningen, og ledningerne pa
terminalerne U1 og V1 pa motoren ombyttes.

e Monter klemmedaekslet, og taend for
strgmmen, tryk pa 'Ryk-frem’-knappen, og
kontroller om rotationen nu er med uret.

e Sluk for stremmen, og monter motoren
pa veerktajet igen (ved brug af udsplittet
tegning).

Enkel styringsventil

O Q
O o
-1

Q

Figur 2
1 Position for SW1-narhedsafbryderen ved brug
af krave pa ekstensionsreret. Registrerer et

signal, nar vaerktgjet er i datum-positionen.
2 Position for SW2-naerhedafbryder, registrerer
et signal, nar vaerktgjet har naet dybden.
Denne styreblok anvendes til fiernstyring
af veerktgjet. Figur 2 viser detaljer for
signaloprindelserne.

Narhedsafbrydere
(Se side 13).

Kontroller, at den elektriske strom

& er isoleret fra styreboksen, for
naerhedsafbryderens ledninger
tilsluttes.

Hvis det er ngdvendigt at nulstille afbryderne,

geres fglgende:

e Kontroller, at den automatiske
fremfaringsenhed er i datum/hvile-position.

e Drej forsigtigt SW1 og SW3
naerhedsafbrydere med uret, indtil der fales
en modstand, og drej derefter mod uret cirka
én omgang.

e Hvis SW3 registrerer at den fgler (via
teending af LED pa neerhedsafbryderen og
kabel) drejes, indtil teendingen ophgrer.

e For SW2 fgres veerktgjet frem ved brug
af 'Ryk frem’-knappen, og faleomradet for
slagjusteringsskruen stoppes over for SW2
positionen.

Herefter geres som ovenfor.

Nar det er afsluttet, anvendes 'Ryk retur’-
knappen for at vende tilbage til datum/hvile-
positionen.
SW3 registrerer ’'ingen hul’ og kan aktiveres,
hvis der er behov for en stgrre fremdrift i
gevindskeeringen.
For at Iase dette returneres vaerktgjet til datum-
position, og SW3 drejes lidt i retning med uret.
Gentag anvendelsen.
Hvis SW3 aktiveres igen fortseettes som ovenfor,
indtil anvendelsen er afsluttet pa tilfredsstillende
made.

@ Neerhedsafbryders fgleafstand er 1.5mm.

Slut naerhedsafbryderens kabler SW1, SW2 og
SW3 til styreboksen PCB pa fglgende made:

- Brun ledning: 24V

- Sort ledning: Udgang

- Bla ledning: OV
Kontroller, at neerhedsafbryders kabel ikke er

sat i stikket i gverste del af neerhedsafbryder og
bundet ned.

Tilbehor

Spaendbeslag

Desoutters sortiment omfatter en raekke
spaendanordninger, sokler og stativer.

Zampini Industrial Group

1-800-353-4676

Desodlo | B

03/2015



rav 4L AirToolPro.com

INDUSTRIAL G ROUP

441563
Issue no : 06
Series : C

Kontakt Desoutter for yderligere oplysninger.

Tilbehar for multi-spindel gevindskaering
En serie pa 2, 3,409 5
spindelgevindskeeringshoveder kan fas.
Yderligere oplysninger kan fas hos Desoutter.

JUSTERING AF SLAG

Figur 4

e Indstil abningen mellem (2) og (3) til den
kreevede boredybde PLUS borets afstand
over emnet ved at skubbe (4).

e Kontroller (8) er under (1), (LED teendes),
og las i position med (5) ved den anbefalede
momentspaending.

Lasn (7), og drej (6) for finjustering.
Husk at seette afskaermning pa igen.

CYKLUSKONTROL

e Spand ikke vaerktgjet fast uden
& for omradet, der er markeret af
kappen.

e Kontroller, at
sikkerhedsafskarmningen er
pasat for at undga knusning
af fingre og forhindre at lgse
bekladningsdele bliver indfanget i
de bevagende dele.

Kontroller, at ngdstopknappen er udlgst.
Teend for stremforsyningen, og tryk pa
startknappen.

Veerktgjet skal rotere gevindstigningsskruen
sa den gar fremad, indtil slagjusteringsskruen
ngjagtigt indstiller dybde neerhedsafbryderen.

Motoren skal stoppe og derefter kgre veerktgjet
tilbage til datum-positionen.
Nar det nar datum, skal motoren sla fra.

VIGTIGT: Ved indstilling af veerktgjet
er det tilrddeligt at udfere en raekke

praevekarsler for at sikre, at gevinddybden

er acceptabel.

UDSKIFTNING AF
GEVINDSTIGNINGSSKRUEN

B

Figur 5

Gevindtapper

Udgangsaksel

Krydskaervskrue

Gevindstigningsskrue + matrik
Fremfoer veerktgjet fra dets datum-position til
cirka halvdelen af gevindstigningsskruens
dybde.
Lesn gevindtapperne (1).
Treek veerktojet fremad ved brug
af hulakselen som vil frigare
gevindstigningsskruen fra udgangsakselen
).

AN

387443

e PWN

e Lgsn skruen pa krydskeervskruen (3), og
skub krydskaervskruen tilbage (mod datum-
positionen).

Gevindstigningsskruen kan nu aftages.

Folg omvendt reekkefelge af ovenstaende for
genmonteringen.

e Husk at saette afskaermninger pa igen.

Bemeerk 1: Den flade del pa
gevindstigningsskruens metrik til hviler
pa den flade del af krydskeervskruen.
Noten skal ogsa tilpasses. Nulstil
slagjustering som ovenfor.

Bemaerk 2: Det anbefales, at
gevindstigningsskruen bliver smurt en
gang om ugen med Molykote BR2 Plus
smgremiddel (387443), som medfalger.
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STRAMNING AF DRIVREMMEN e Den brugte paraffin bortskaffes i

4kg

2.5mm

Figur 6
Drivremmen skal justeres med regelmeessige
mellemrum afheaengigt af veerktgjets anvendelse.

Forkert spaending medfgrer hurtig slitage og kan
resultere i beskadigelse af remmen.

Kontroller, at stremforsyningen er
afbrudt.

Lasn skruen i strammeanordningen.

Roter strammeanordningen, indtil remmen
har en spaending, der ggr det muligt at
presse remmen 2,5 mm indad ved et tryk pa
ca. 4 kg pa den viste placering.

e Hold strammeanordningen i denne position,
og stram skruen.

SERVICEKRAV

Generelt

Anvend fglgende smgremidler:

e Smaremiddel - Molykote BR2 Plus til
gevindstigningsskrue.

e Smgremiddel - Molykote G68 for konisk
tandhjulsforbindelser, transmissionssystem
og gearkasselejer.

o Smorefedt - Molykote PG 15 Plastislip til
O-ringe.

e Smgremiddel - BP FGOOEP, for
lejemotorlejer, indvendig og udvendig hus pa
stempelpakning.

e Smaremiddel - Molykote Longterm W2 for
notstyrestang.

Rengoring

Der kreeves:

(1) Beholder til nedseaenkning af komponenter.

(2) God ren paraffin.

e Szt komponenterne i blad i beholderen med
paraffin.
Sorg for, at de er helt tildeekkede.
Ryst komponenterne, sa alle gennemgange
skylles.

e Tag komponenterne op af beholderen, tor
dem grundigt, og blees ind i luftkanaler, sa
fugten fjernes.

e Placer komponenterne i en luftteet beholder,
indtil de skal monteres.

overensstemmelse med gaeldende
sundheds- og sikkerhedsregler.

VEDLIGEHOLDELSESINSTRUKTIONER

Lejemuffen sidder i spaend i fjederen
(19). Skru forsigtigt lejemuffen lgs, og
fiern den, mens fjederen (19) holdes
tilbage. Fjern derefter fjederen.

e Vedligeholdelse skal udfgres efter
hver 1000 timers brug. Angiv altid
veerktgjets modelnummer, serienummer
og reservedelsnummer ved bestilling af
reservedele.

e Alle momentveerdier + 5%.

o Afmonter vaerktgjet ved hjeelp af
splittegningen.

e Renggr alle komponenter, inspicer for slid
eller beskadigelse, og udskift komponenter
efter behov.

o Tilfgr nyt smaremiddel til de relevante dele i
overensstemrnelse med listen.

Saml veerktgjet ved hjeelp af splittegningen.

Udskift frontforseglingen efter afmontering af
veerktgjet.

&

@ Der skal beeres beskyttelseshandsker

Ved bortskaffelse af komponenter,
smgremidler, osv ... skal du sgrge
for, at alle relevante sikkerhedsregler
overholdes.

og gjenvaern under rengering af delene.
Det er forbudt at spise eller ryge under
rengering, afmontering eller samling af
veerktgjet.

El-motor

Ngdvendig afprgvning og kontrol af el-motor
skal udfgres af en kompetent elektriker ifalge
det relevante afsnit i Sundheds og Sikkerheds
dokumenterne.
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Alle rechten voorbehouden. Het zonder
toestemming gebruiken of kopiéren van de
inhoud of delen daarvan is verboden. Dit is in
het bijzonder van toepassing op gedeponeerde
handelsmerken, modelaanduidingen,
onderdeelnummers en tekeningen. Gebruik
alleen goedgekeurde onderdelen. Schade of
defekten die veroorzaakt zijn door het gebruik
van niet-goedgekeurde onderdelen vallen niet
onder de garantiebepalingen van het product en
de fabrikant kan niet verantwoordelijk worden
gesteld.

GEBRUIKSVERKLARING

Dit product is ontworpen voor het tappen van
individuele gaten en wordt op afstand bestuurd
met de magnetische schakelaar.

Andere toepassingen zijn niet toegestaan. Alleen
voor professioneel gebruik.

Het gebruik van onderdelen/accessoires
(inclusief de in dit document vermelde
spantangen) anders dan de door de fabrikant
geleverde, kan leiden tot verminderde prestaties,
een hogere mate van onderhoud, een hoger
trillingsniveau en tot het geheel vervallen van de
aansprakelijkheid van de fabrikant.

GEGEVENS
e Gewicht: 25 kg
e Motor

- 220-240V (3-fase, delta/ster).
- 380-415V (50Hz, 370W).
e Toerental: 1350 rpm (continugebruik).

DE INSTRUCTIES VOOR DE BEDIENER
Veiligheid

De motor wordt geleverd met een mechanische
rem. Er is een thermische beveiliging verwerkt
in de motor. De magnetische schakelaar voor
detectie van geen gaten, dient ook als een
beveiliging indien het gereedschap te ver
doorschiet in de dieptepositie.

Besturingseenheid

Een besturingseenheid (Europa onderdeelnr.
94942, VS onderdeelnr. 94962) is beschikbaar
voor de bediening van de AFTE470.

De besturingseenheid is beschermd met
zekeringen en heeft een geisoleerde
vergrendeling van de stroomtoevoer op de
behuizing.

Voor meer informatie, neemt u contact op met
Desoultter.

Als de gebruiker zijn eigen
besturingseenheid levert, moet men
verwijzen naar de informatie van de
fabrikant voor de selectie van een
geschikte schakelaar.

Naast de besturingseenheid

moet een noodstopknop worden
geplaatst en er moet een geschikte
vergrendeling worden aangesloten op
de besturingseenheid.

Een knop voor een inch achteruit is
essentieel om de machine opnieuw te
starten als de as vast komt te zitten.

Smering

Wanneer smering noodzakelijk is, dient
luchtleidingsmering stroomafwaarts van het filter
te worden aangebracht.

Gebruik ISO VG 15.

Opmerking: het volledige vermogen

wordt verkregen bij gebruik van
gesmeerdeluchttoevoer.

Netspanning

De motor moet aangesloten zijn op
driefasen netspanning, in overeenstemming
met het schema elektrische spanning,

en zijn voorzien van een starter met een
overbelastingsbeveiliging.

Schema elektrische spanning, driefasin:
(Zie pagina 13).

Aansluiting op het net

Zorg ervoor dat de netspanning
uitgeschakeld is, voordat u de motor
aansluit.

Ster- en driehoekaansluitingen
moeten precies overeeenkomen met
de netspanning die gegeven wordt
in het schema. elke afwijking van het
schema zal schade aan de motor tot
gevolg hebben.

Stel de netspanning vast en raadpleeg het

spanningsschema voor een gedetailleerde

weergave van de motoraansluitingen.

(Zie pagina 13).

e \oor steraansluitingen (Y) koppelt u
aansluitpunt W2 aan U2 en U2 aan V2.

e Voor driehoekaansluitingen (A) koppelt u
aansluitpunt W2 aan U1, U2 aan V1 en V2
aan W1.

In beide gevallen zal de motor direct on-line

aangesloten zijn.

De klemmen zijn uitgerust met 7 mm A/F-
moeren en de aangesloten koppelingen
zijn verbonden tussen de aansluitpunten.
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De onderste moeren van de
aansluitpunten mogen niet verwijderd of
losgedraaid worden.
Sluit de draden als volgt op de motor aan
(Zie pagina 13):
- groen/gele draad naar de aarde van de
klem.
- zwart/zwart en bruine draden naar de
klemmen U1, V1, W1.
De draden van de thermische beveiliging in
een TS-connector (zie figuur 1 pagina 13) en zijn
in serie aangesloten met de houdspoel in de
stroomschakelaar.

Voor alle spanningswaarden

(Zie pagina 13).

De stroomkabel (min. kabelwaarde gewapende
flexibele 1 mm aders) is aangesloten op de
motorklemmen.

Er moet een geschikte kabelklem gebruikt
worden.

De elektrische motor

De motor is een volledig ingesloten driefasen-
kooiankermotor, die gekoeld wordt door een
ventilator, minimaal isolatieklasse B bij een
werkomgevingstemperatuur van 40°C.

De aansluitdoos is voorzien van vier (diameter
19 mm) "UITWERPNOKKEN".

Het is mogelijke om de stroomtoevoer
aan te sluiten op de motor zodat deze
linksom roteert. Dit is vereist voor

het gebruik van een linkse draadspil
(verwijzing naar motorrotatietest).

Motorrotatietest

Laat de motor niet draaien in een
explosieve omgeving.

De motor moet rechtsom draaien (gezien

vanaf de motorstang) voor standaard

rechts schroefdraad, en linksom voor links

schroefdraad.

e Verwijder de motor uit de behuizing van de
takel (gebruik de opengewerkte tekening).

e Klem de motor vast op een geschikte
werkbank.

e Sluit de elektrische bedrading aan op de
motor.

Plaats de klembehuizing.

Schakel de stroom aan en druk op de knop
Inch vooruit, de motor moet nu rechtsom
draaien.

e Als de rotatie linksom is, schakel de
stroomtoevoer uit en verwissel de draden op
de klemmen U1 en V1 op de motor.

e Plaats de klembehuizing, schakel de stroom
aan, druk op de knop Inch vooruit en
controleer of de rotatie nu rechtsom is.

e Schakel de stroomtoevoer uit en monteer
de motor op het gereedschap (gebruik de
opengewerkte tekening).

Eenvoudige besturingsklep

OO
O .
o1

Q

Figuur 2

1 Positie voor de magnetische schakelaar SW1,
met koppelingsmofverlengstuk. Detecteert
een signaal als het gereedschap in de
referentiepositie staat.

2 Positie voor de magnetische schakelaar SW2,
detecteert een signaal als het gereedschap de
diepte heeft bereikt.

Dit bedieningsblok wordt gebruikt om het

gereedschap op afstand te bedienen. Figuur 2
toont signaalherkomst in detail.

Magnetische schakelaars
(Zie pagina 13).

Controleer dat de stroomtoevoer is
geisoleerd van de besturingseenheid
voordat u de bedrading van de
magnetische schakelaars aansluit.

Als deze schakelaars opnieuw moeten worden

ingesteld, gaat u als volgt te werk:

e Controleer of de automatische
toevoereenheid in de positie referentie/rust
staat.

e Draai de magnetische schakelaars SW1
en SW3 voorzichtig rechtsom totdat u een
harde stop voelt en vervolgens draait u de
schakelaar ongeveer één draai linksom.

e Als SW3 is geregistreerd dat deze gevoelig
is (als LEDs oplichten op de magnetische
schakelaar en kabel) draai door tot de
verlichting uit gaat.

e \oor SW2 duw het gereedschap naar voren
met de knop Inch vooruit en de schroef
voor het stop gevoeligheidsgebied van het
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draaimoment tegenover de SW2-positie aan
te passen.

Doe daarna hetzelfde als hierboven.
Als u klaar bent, gebruikt u de knop Inch

achteruit om het gereedschap terug te zetten
op de referentie-/rustpositie.

SW3 detecteert 'geen gat' en kan worden
geactiveerd als een stevige duw is vereist bij het
tappen.

Om dit op te lossen, zet u het gereedschap in
de referentiepositie en draait u SW3 een klein
stukje linksom.

Herhaal toepassing.

Als SW3 opnieuw wordt geactiveerd, doet u
hetzelfde als hierboven totdat u tevreden bent
over het resultaat.

De gevoeligheidsafstand van de
@ magnetische schakelaar is 1.5 mm.

Sluit de kabels van de magnetische schakelaars
SW1, SW2 en SW3 als volgt op de PCB-
besturingseenheid aan:

- Bruine draad: 24V

- Zwarte draad: Uitvoer

- Blauw draad: OV

Controleer dat de kabel van de magnetische
schakelaar is aangesloten op de bovenkant van
de magnetische schakelaar en is vastgemaakt.

Accessoires

Montageklemmen

Er zijn een reeks klemmen, fundamenten en
zuilen beschikbaar.

U kunt volledige details van Desoutter
verkrijgen.

Hulpstukken voor tappen van meerdere
assen

Er zijn tapkoppen beschikbaar voor 2, 3,4 en 5
assen.

Meer details beschikbaar via Desoutter.

AANPASSING DRAAIMOMENT

Figuur 4

e Stel de kloof tussen (2) en (3) gelijk in aan de
diepte die u wilt bereiken bij het boren PLUS
de afstand, waarbij het boorijzer zich boven
het werkstuk bevindt door (4) op te schuiven.

e Controleer dat (8) onder (1) staat, (LED licht
op) en zet de positie vast met (5) op het
aanbevolen draaimoment.

e Maak (7) los en draai (6) voor
precisieaanpassing.

e Controleer dat de behuizing opnieuw is
geplaatst.

CYCLUSCONTROLE

o Klem het gereedschap niet
& vast buiten het gebied dat is

gemarkeerd op de buitenste
behuizing.

e Controleer of de
veiligheidsbescherming is
aangesloten om te voorkomen
dat vingers worden verpletterd en
losse kleding vast komt te zitten in
bewegende onderdelen.

Controleer dat de noodstopknop vrij staat.
Schakel de stroomtoevoer aan en druk op de
startknop.

Het gereedschap moet de draadspil roteren
en vooruit bewegen tot de schroef voor

de aanpassing van het draaimoment de
magnetische schakelaar voor de diepte
activeert.

De motor moet stoppen en de andere kant
opdraaien om het gereedschap terug te zetten in
de referentiepositie.

Bij de referentiepositie moet de motor
uitschakelen.

BELANGRIJK: Bij het instellen van het
gereedschap adviseren we u om een
aantal testen uit te voeren om er zeker
van te zijn dat de tapdiepte acceptabel is.
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DE DRAADSPIL WISSELEN

B

Figuur 5

1 Stelschroeven
2 uitvoerstang

3 Kruishoofd
4
[ ]

A

]

387443

Draadspil + moer

Duw het gereedschap naar voren vanuit de
referentiepositie naar ongeveer de helft van
de diepte van de draadspil.

Maak de stelschroeven los (1).

Trek het gereedschap naar voren met de
spoel die de draadspil los maakt uit de
uitvoerstang (2).

e Maak de schroef los op het kruishoofd (d)
en schuif het kruishoofd terug (naar de
referentiepositie).

De draadspil kan nu worden verwijderd.
Vervangen is het omgedraaide van wat
hierboven is beschreven.

e Controleer dat de behuizing opnieuw is
geplaatst.

Opmerking 1: De platte kant van de
@ draadspilmoer ligt op de platte kant van
in het kruishoofd. De groef moet ook
worden uitgericht. Stel het draaimoment
opnieuw in zoals hierboven.
Opmerking 2: We bevelen aan om
de draadspil wekelijks te smeren met
Molykote BR2 Plus smeermidddel
(387443) welke is meegeleverd.

AANDRIJFSNAAR SPANNEN

4kg

2.5mm

Figuur 6

De aandrijfsnaar moet regelmatig worden
aangespannen, afhankelijk van het materiaal dat
wordt bewerkt.

Een onjuiste snaarspanning versnelt de slijtage
en kan de snaar beschadigen.

Schakel altijd eerst de
voedingsspanning uit.

Draai de schroef in het spanwiel iets los.

e \erdraai het spanwiel zodanig dat de snaar

ongeveer 2,5 mm kan worden ingedrukt als
er op de aangegeven positie een kracht van
4 kg op wordt uitgeoefend.

Houd het spanwiel in die positie en draai de
schroef weer vast.

BENODIGDHEDEN VOOR ONDERHOUD

Algemene notities
Gebruik de volgende smeermiddelen:

Smeermiddel - Molykote BR2 Plus voor
draadspil

Smeermiddel - Molykote G68 voor haakse
overbrenging, tandwielen en lagers van de
tandwielkast.

Vet - Molykote PG75 voor Plastislip voor
O-ringen
Smeermiddel - BP FGOOEP, voor lagers van

tandwielaandrijving, binnenkant van buitenste
mantel van zuigerafdichting.

Smeermiddel - Molykote Longterm W2 voor
geleidingsstaaf van de spies.

Reinigen
De benodigdheden:

(1) Een vat om de bestanddelen in onder te
dompelen.
(2) Een zuivere paraffine van goede kwaliteit.

Drenk de bestanddelen in het vat met de
paraffine.

Controleer dat ze volledig ondergedompeld
zijn; schud de bestanddelen, om er zeker
van te zijn dat de luchtzakken doorgespoeld
worden.

Verwijder de bestanddelen uit het vat,

maak ze grondig droog en blaas door de
luchtzakken om het vocht te verwijderen.
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e |Leg de bestanddelen in een luchtdicht
afgesloten vat, totdat u ze nodig heeft voor
het in elkaar zetten.

e Verwijder de vuile paraffine in
overeenstemming met de regels voor
gezondheid en veiligheid.

ONDERHOUDSINSTRUCTIES

De complete lagerbus staat onder
veerdruk van veer (19).

Terwijl u de druk tegenhoudt die
veroorzaakt wordt door veer (19),
schroeft u voorzichtig de complete
lagerbus los, en verwijdert u deze, en
vervolgens de veer.

e Onderhoud dient te worden uitgevoerd met
intervallen van 1000 gebruiksuren. Vermeld
bij het bestellen van onderdelen altijd het
modelnummer van het gereedschap, het
serienummer en het onderdeelnummer.

o Alle aanhaalmomenten £ 5%.

Demonteer het werktuig met gebruikmaking
van de opengewerkte tekening.

e Maak alle onderdelenschoon en onderzoek
deze op slijtage of schade, waarbij u ze zo
nodig verwisselt.

e Pas een nieuw smeermiddel op de relevante
onderdelen toe in overeenstemming met de
lijst.

e Zet het werktuig in elkaar met gebruikmaking
van de opengewerkte tekening.

e Breng na het demonteren van het apparaat
de afdichting aan de voorzijde weer aan en
gebruik de opengewerkte tekening om het
apparaat weer monteren.

Zorg ervoor dat bij het afvoeren van

@ onderdelen, smeermiddelen, enz. de
betreffende veiligheidsprocedures in
acht worden genomen.

Men behoort beschermende
handschoenen en oogbescherming te
dragen tijdens het schoonmaken van
de onderdelen. Het is verboden te eten
of te roken wanneer u het apparaat
schoonmaakt, demonteert of in elkaar
zet.

Elektrische motor

Testen van de elektrische motor en controle
indien nodig, moet worden uitgevoerd door een
competente elektricien in overeenstemming met
de relevantie sectie van de wet voor veiligheid
en gezondheid.
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Apxikég odnyieg.

© COPYRIGHT 2015, DESOUTTER HP2
7SJ UK
Me tTnv em@UAAgN AWV TwV SIKAIWUATWY.
AtrayopeUeTal N Xwpig adela Xprion 1 n
avaTTapaywyr 0AOKANPOU 1y TUPATOG TOU
TTaPOVTOG. AUTO 10X UEI EI0IKOTEPA YIA TO
KaTaTEBEVTA ONPATA, TIG OVOHAGIEG TWV
MOVTEAWV, TOV apIBUO £EQPTNUATWY KAl TA
OXAMUATA. XPNOILOTIOIEITE ATTOKAEIOTIKA KOl JOVO
Ta €EaPTAPOTA TTOU eITPETTOVTAL OTroIadrTTIOTE
BAABN ) duoAsIToupyia TOU PNXAvVAPATOG TTOU
OQEIAETAI OTN XPrON £60PTNUATWY TTOU dEV
EMTPETTOVTAI OEV KOAUTITETAI OTTO TNV £yyUnaon Kai
0 KATaOKEUAOTAG Oev pépel oudepia eubuvn.

AHAQZH XPHZHZ

To TTapdv TTpoidv éxel oxedlaoTei yia Tn didvoign
ATTAWVY OTTWV Kal EAEYXETAI ATTO ATTOOTACH PNECW
TOU OIaKOTITN TTPOCEYYIONG.

Aev emTpémeTal kavévag GAAog TUTTOG XProng.
Movo yia eTTayyeAPATIKA Xpron.

H xprion avtaAAOKTIKWV/ageooudp
(oupTrePINOUBOVOUEVWV TWV TPIYKTHPWY TTOU
QAVOQEPOVTAI OTO EVTUTTO) EKTOG OTTO QUTA TTOU
TTAapEXOVTAl ATTO TOV KATAOKEUAOTH UTTOPE]

va odnynaoel og uTroRAa0uIon TG amdédoong A
augnon TnNG avaykng yia cuvTAPNON Kal Tou
eMITTESOU KPAdAOTHWY, KABWG Kal o€ TTANPN
akUpwan TNG £yyunong TTou TTapéxXETal atod Tov
KOTAOKEUQAOTH.

AEAOMENA
e Bdpog: 25 kg
e Mortép

- 220-240 V (tTpipaciko, Delta/Star).
- 380-415V (50 Hz, 370 W).

e TayutnTa potép: 1.350 0.a.A. (Cuvexng
AeiToupyia).

OAHTIIEZ XEIPIZTQN

Aoc@dAsia

To pOTEP TTAPEXETAI PE TOTTOBETNMEVN
MNXaviKr TTEON. 2T0 TTEQI0 TOU JOTEP UTTAPXE!
TOTTOBETNPEVOG BePpIKOG dIaKkOTITNG. ETTiong,
0 JIaKOTITNG TTPOCEYYIoNG O€ Un UTTapgn oTrig
EVEPYEI WG OIOKOTITNG GTNV TTEPITITWAN TTOU TO
epyaAeio atropakpuvBei atd Tn Béon Baboug.

KiBwTio xg1pioyou

Ma Tov éAeyxo Tou AFTE470 uttdpxel diabéaipo
£va KIBWTIO XEIPIOPOU (ap. avTAAAGKTIKOU yia
v Eupwtmn: 94942, ap. aviaAAaKTIKOU yia TIg
H.M.A.: 94962).

To KIBwTIO AEyXOU TTPOOTATEUETAI HE ATPAAEIEG
KOl PEPEI TOTTOBETNUEVN OTO KAAUPUO HOVWTIKA
€vOOaOaPAAEIa yIa TO KEVTPIKO OiKTUO.

Ma 1TepIoodTEPES TTANPOPOPIEG, ETTIKOIVWVAOTE
pe Tnv Desoutter.

Edv o xpRoTtng ekteAei o idlog TV
TPOWOOOUia TOU EAEYKTH, TIPETTEI
Vo avaTpEéSEl OTIG TTANPOPOPIEG TOU
KATOOKEUOOTH KATA TNV €TTIAOYN
KaTdAAnAou etragéa.
Mpétrel va ToroBeTnOgi oTOV EAEYKTNH
KOUUTTi duEONG BIAKOTTAG O€
TEPITITWON AVAYKNG, EVW OTO KIBWTIO
eAéyyou TTpétrel va Toro0eTn Ol
KATAAANAN evdoao@dAcia.
H Umrapén KoupTTiou pnxaviouou
OTadIOKAG AVACGTPOPNG Eival
ATTaPAITNTN YIO TNV ETTAVEKKIVNON TOU
HMNXOVAMATOG, OTNV TTEPITITWON TTOU O
OTPOPENG CTAUOTHOEI EVTEAWG.
Aitravon
Edv amraiteital Aitravon, 161€ Ba TTpETTEl VO
TOTTOOETEITA AITTAVTAPAG YIa TN YPAUU aépa
UETE TO QIATPO.
Xpnaoipotroigite 10 ISO VG 15.
2nueiwaon: TARPNGS 1I0XUS ETITUYXAVETAI LIE TH
Xpnaon mapoxns aEpa xwpic Airravon.
HAekTpIKA TTOpOXA
O KIVNTAPOG TTPETTEI VO CUVOEETAI OE TTAPOXT)
TPIPACIKOU NAEKTPIKOU PEUUATOG GUUQWVA HE
Tov MINAKA TAXEQN PEYMATOX kail va Tou
TTApEXETAl EEAPTNUA EKKIVNONG PE TOTTOBETNUEVO
MNXaviouod TTPOCTACIag aTTd UTTEPPOPTWON.
Mivakag T6oewv peuparog - 3 Paoewv: (BAETe
oeAida 13).

Z0vOeON HE TNV NAEKTPIKA TTOPOXA

Na BeBaiwveoTe OTI N TTAPOXN
PEUHOTOG EIVaI KAEIOTN TIPIV KAVETE
TIG OUVOECTEIG.
ol ouvde oeig aoTepa (Y) Kal SeATa
(A) TTpETTEI VA EIVAI UTTOXPEWTIKA
OTNV TAOT PEUUATOG TTOU SIVETAI OTOV
TIVOKO. TUXOV TTOPEKKAIOT) OTTO TOV
mivaka 8a odnynoel o€ BAafn Tou
KIVNTnpO.
MpoadiopioTe TNV TGO TTAPOXAG PEUPATOG Kal,
OTn OUVEXEIQ, CUPBOUAEUTEITE TOV TTivOKa TAONG
PEUPATOG YIa NG AETITOUEPEIEG TNG OUVOEDNG TOU
kivntApa. (BAéte oghida 13).
e [la oUvdeon Y (aoTépa), ouvdEaTE TOV
akpodéktn W2 atov U2 kai tov U2 aTtov V2.
e [la olvdeon A (AéATa), ouvdEoTe TOV
akpodéktn W2 atov U1, Tov U2 atov V1 kai
Tov V2 otov W1.
Kai o1ig 800 pebddoug auvdeong o KivnTApag Ba
gival kaTeuBeiav ouvOEBEPEVOG OTN YPAUUN.
O1 aKpOJEKTEG OTEPEWVOVTAI PE
UTTPOCTIVO Kal THOW TTEPIKOXAIO Twv 7
mm kai ol (eU&eig ouvdeang ouvdéovTal
METAgU Twv Béoewv.
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Mn ByadeTe Kal un XOAQPWVETE TO KATW
TTEPIKOXAIO OTOUG AKPOBEKTEG.
>uvdéaTe Ta KaAwDIa OTO POTEP WG €ENG
(AciTe oehida 13):
- TTPACIVO/KITPIVO CUPHA GTOV OKPODEKTN
yeiwong.
- Haupo/paupo Kkal KaPEé oUPUa OTOUG
akpodékteg U1, V1, W1.
Ta oUpuaTa atd Tov BepUIKO dIAKSTITN
oTov ouvdeopo TS (&¢ite eikdva 1, oghida 13)
ouvdéovTal o€ O€IPA JE TO TINVIO OUYKPATNONG
TOU ETTOPEN TPOPODOTIaG.

Ma 6Aeg TiG TAOEIG

(BAétre oghida 13).

To kaAwdIio Tpopodoaiag (eAdy. kaTnyopia
KOAWBIiou: BwPAKITPEVO EUKAUTITOI AYWYOIi

1 mm) ouvBEETal OTOUG OKPODEKTEG TOU HOTEP.
Mpémel va TotroBeTeiTal KATAAANAOG OQIYKTAPAG
KoAwdiou.

O nAekTPIKOG KIVNTAPOAG

O kivnTApag eivar TeAeiwg oTeEyavog, e
€¢aepICOEVO TPIPAOTIKO KAWPRO, Pe KaTnyopia
eAAXI0TNG pOvwaong B kal Beppokpaaia
epIBAANOVTOG KATGAANAN yia TN AgIToupyia Tou
aTtoug 40°C

To KIBWTIO OKPOJEKTWV TTOPEXETAI PE TEOOEPIG
AZ?AAEIEZ OI10KOTTNG peUpaTOG (diapéTpou 19
XIA.).

Eivau Suvarn n odvdeon Tng

A NAEKTPIKAG TTAPOXNG OTO MOTEP,
TTPOKAAWVTAG TN AEITOUPYia TOU
HE apIoTEPOCTPOPN KATEUOUVON
MEPICTPOPNG. AUTO €ival aTrapaiTNTO
€4V XPNOIMOTIOIEITE APICTEPO KOXAial
kaBodnynong (avartpegre oTn Sokipn
TEPICTPOPNG TOU HOTEP).

AoKIpN TTEPICTPOPNG TOU HOTEP

Mn AeiToupyeite 1o poTép o€
EKPNKTIKA ATHOCQAIPA.

To potép TTPETTEl va AeIToupyei pe SeCi6oTpoPn

KOTEUBUVON TTEPIOTPOVPNG (OTTWG QaiveTal

aTtov dgova Tou POTEP) YIa TUTTIKA OeCI60TpOPa

OTTEIPWMATA KAl JE OPIOTEPOOTPOPN KaTeuBuvon

TIEPIOTPOPAG VIO APICTEPOCTPOPA CTTEIPWHATA.

o AQaipéoTe TO JoTEP AT TO TTEPIBANUQ

TPOXOAIQG (XPNOIMOTTOIVTAG TO AETITOUEPEG

didypapua).

Aoc@aAioTe TO YOTEP 0€ KATAAANAO TTAYKO.

ZUVOEDTE TIG NAEKTPIKEG TTAPOXEG OTO HOTEP.

ToTrOBETAOTE TO KAAUPHA TWV OKPODEKTWV.

EvepyotroinoTe 1o peUpa Kal TTECTE TO

KOUWTTi oTadIaKkAG TTpowenang. To potép Ba

TTEPIOTPAPEI HEEIOOTPOPA.

e EAdv n mepioTpo@n gival apiotepdaTpoPn,
QATTEVEPYOTTOINGTE TNV TPOPOdOaTia Kal
evaAAagTe Ta KaAwdia oToug akpodékTeg U1
kai V1 oTo potép.

o TOTTOBETAOTE TO KAAUPHA TWV OKPOJEKTWY,
EVEPYOTIOINOTE TO PEUUA, TTIECTE TO KOUUTTI
oTadIakAG TTpowBnong Kal BeBaiwdeite 611 N
TTEPIOTPOY Eival TWPA BEGIGGTPOPN.

e ATTeveEPYOTTOINOTE TNV TPOPOdOCIa Kal
OUVOPUOAOYHOTE €K VEOU TO POTEP OTO
EPYOAEIO (XPNOIUOTIOIWVTAG TO AETITOUEPES

SIGypauua).
ATTAR BaABida eAéyxou
OO
O .

—1

Q

Eikéva 2

1 Ofon yia Tov S1aK6TITN TPooéyyiong SW1, pe
XPAON XITWViou GTOV CWAAVA TTPOEKTAONS.
Avixveugl ofjpa 6Tav 1o epyaleio BpiokeTal
oTn 8éon avagopdg.

2 Ofon yia Tov S10KOTITN TTPpootyyiong SW2.
AvixveUel opa 6Tav To EPYOAEio TTPOCEYYIOE!
To KatdAAnAo Ba6og.

AuTH n povada eAéyxou XPNOIPOTTOIEITAl VIO

TOV OTTOMAKPUOHEVO XEIPIOUO TOU EPYAAEioU.

H eikéva 2 deixvel e AeTTTopépEIa Ta onuEgia

TTIPOEAEUCNG TWV CNUATWV.

AlokOTITEG TTPOCEYYIONG
(Acite oeAida 13).

BeBaiwBeite 0TI N NAEKTPIKA TTapoxn
€ival aTToovwPEéVN ATTo TO KIBWTIO

& gAéyyou TTPOTOU TTPAYUOTOTTOINCETE

TNV KaAwdiwon Twv dIaKOTITWV
TPOOEyYIoNG.

Edv xpelaoTei va ekTEAEOETE ETTAVAPOPA TWV

BIOKOTITWYV, OKOAOUBAGTE TNV €N ¢ diadikaaoia:

o BeBaiwbeite 611 N povada autéuaTng
Tpogodoaiag BpiokeTal aTn BEan avapopdg/
avamauong.

o [lepIOTPEWTE TTIPOOEKTIKG TOUG DIOKOTITEG
mpooéyyiong SW1 kai SW3 de§i60Tpoga,
£wg OToU aI0BavBEiTE Eva aTTOTOUO
OTAPATNUA. XTN CUVEXEIQ, TIEPIOTPEWTE
aAPIOTEPOOTPOPA KATA Wit OTPOPA KATA
TTPOOEyyIon.
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e Edv o diakomtng SW3 kartaypdger OTi
avixvelel oAua (avaper n évoeign LED oTov
SI0KOTITN TTPOCEYYIONG Kal 0TO KAAWSI0),
TTEPIOTPEWTE WG OTOU OTAUATHOEI N QWTEIVH
£voeign.

e [la Tov dIakOTITN SW2, UETAKIVAOTE TO
EPYAAEIO XPNOIMOTTOIWVTOG TO KOUMTTI
oTadlakng TTpowbnong Kal GTAPATACTE TNV
TTEPIOXN avixveuong Tng Bidag pubuiong
d1adpopng atTévavTl aTTo T B€on Tou
diakotTn SW2.
2Tn OUVEXEIQ, TIPOXWPEAOTE OTTWG TTOPATTAVW.
MoAIg oAokAnpwaeTe Tn diadikaaia,
XPNOIUOTTOINOTE TO KOUNTTi OTABIOKNG
AvaoTPOWPNG VIO VA YiVEl ETIOTPOPNA GTn BN
avapopdg/ avaTrauong.

O diako6TTNG SW3 avixvelel Tn «pn UTTapgn

OTTAG» KAl UTTOPET va evepyoTToindei edv

amaitnBei Ioxupr TTpowenon kard n didvoign.

Ma va 10 uTTEPREITE QUTO, ETTAVAPEPETE TO

epyaAeio otn B€on ava@opdg Kal TTEPICTPEWTE

oV BIaKOTITN SW3 apioTepo0TPOPA KATA HIKPH

TT00OTNTA.

EtravaAdBete Tnv e@apuoyn.

Edv o diakotTng SW3 evepyoTtroinbei TaAI,

TTPOXWPNOTE OTTWG TTAPATIAVW £wg GTou N

€QOPHOYN KPIBET WG EVIEAWG IKAVOTTOINTIKN).

H améoTaon avixveuong Tou dIOKOTITH
Tpoogyyiong givar 1,5 mm.

2UVvOEOTE Ta KOAWDIO TwV SIAKOTITWV
mpooéyyiong SW1, SW2 kai SW3 otnv TTAakéTa
PCB Tou kiBwTiou eAéyxou wg §AG:

- Kogé ouppa: 24 V

- MauUpo ouppa: ‘E€odog

- MrmAe oUppa: 0V
BeBaiwbeite 611 TO KOAWDIO TOU SIAKATITN
TIPOCEYYIONG €iVal CUVOEDEPUEVO OTO ETTAVW
MEPOG TOU BIAKOTITN TTPOCEYYIONG Kal ival KaOAX
OTEPEWMEVO.
ESapTtAipata
ZQIYKTIPES OUYKPATNONS
AiaTiBetan TToIKIAia o116 BACEIG KAl OTHAEG
OPIYKTAPWV.
MARpeIG AeTTTOpéPEIEG TTapéxovTal aTré TNV
Desoutter.

Pu6uiosig didavoiéng ue moAAamAoug
oTpOoPEiS

YTapxel 8100€a1UN pia OEIpd aTTO KEQAAEG
S1dvoigng pe 2, 3, 4 ka1 5 oTPOYEIG.
MepioadTepeg TTANPoPopieg diaTiBevtal atrd TNV
Desoutter.

PYOMIZH AIAAPOMHZ

Eikéva 4

o OAioBaivovtag 10 (4), pubpioTe TO Gvolyua
peTagU Twv (2) Kai (3) €701 WOTE va IoouTal
ye 10 BABOG TNG SIATPNCNG TTOU OTTAITEITAI
2YN tnv améoTacn GTnV oTroia BpiokeTal TO
TPUTTAVI ETTAVW aTTO TO TEPAXIO OTO OTTOI0
EPYACEOTE.

o BeBaiwbeite 611 10 (8) BpiokeTal KATw atrd 10
(1), (n évdeign LED Ba avawel) kal ac@alioTe
otn Qéon HE TO (5) oTn CUVIGTWWEVN TIYA
poTING GTPEWNG.

o XahapwaoTe T0 (7) Kal TTEPICTPEYTE TO (6) yIa
Mo AETTTOPEP PUBUION.

o BeBaiwbeite 0TI T KAAUPPATA £XOUV
ETTAVATOTTOOETNOEI.

EAEMXOZ KYKAOY AEITOYPIIAZ

e Mn cuo@iyyeTe TO EpyaAEio EKTOG
& TNG TTEPIOXNG TTOU ONUEIWVETAI
oTNnV £§WTEPIKA BAKN.
o BefaiwOeiTe OTI T TTIPOOTATEUTIKA
aoc@aAcgiag gival ToTroBeTnpévVa, Yia
Vva aTro@QUYETE TN CUVOAIYN TV
SaKTUAWYV CAG KOI TO HAYKWHO TWV
poUXwV 0ag o€ KIVOUMEVA PEPN.
BeBaiwBeite 611 TO KOUUTT GueoNG SIAKOTING O€
TTEPITITWON avAyKNG €ival ATTOSEGPEUPEVO.
EvepyoTroifote Tnv Tpo@odoacia Kal TTECTE TO
KOuuTTi £vapéng.
To epyaAeio TTpétrel va TrepIoTpEWel Tn Bida
kaBodriynang yia va TpowBnBei, £wg 6Tou N
Bida puBuiong TNG BIAdPONNAG EVEPYOTIOINTEI TOV
OI0KOTITN TTPOCEyYIong BaBoug.
To poTép TTPETTEl VA OTAPATACEI Kal, OTN
OUVEXEID, VO KAVEI avaoTPO®Pr YIA VA YiVEl
ETMOTPOPH TOU EpyaAgiou aTn BEon avapopdg/
avATTauonG.
Ortav 10 poTép BpiokeTal aTn BEON avagopdg
TIPETTEI VO ATTEVEPYOTTOINOEI.
>HMANTIKO: Katd tn pU6uion Tou
epyaAcgiou, auviaTdral n dieSaywyn
MEPIKWYV SOKIPWY yia va S1a0@aNICETE OTI
10 BdB0og didvoigng eival aTTodEKTO.
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AAAATH THZ BIAAZ KAOOAHIMHZHZ

2
4
[l
@ 1

A

387443
Eikéva 5
1 Bideg ouykpdTnong

2 Z1po@éag §650u

3 ZTAUPWTNA KEPAAR

4 Bida kaBodRynong + mepikoxAio

e [lpowBnoTe TO epyaAeio atod Tn Béon

ava@popdg Tou aTo HIod Tou BaBoug Tng Ridag

kaBodrynong, Kard TTpooéyyion.

ATtreAeuBepwoTe TIG Bideg cuykpaTnong (1).

QBAaTE TO £pyaAEio TTPOG TA EUTTPOG

XpnoigotrolwvTag T Onkn déova. ‘ETal, n

Bida kaBodrynong ammodeopeUeTal ATTO TOV

afova e€ddou (2).

o ATodeopeloTE TN Bida OTN OTAUPWTH KEPAAR
(3) KOl METOKIVAOTE TN GTOUPWTH KEPAAN
TTPOG Ta TTiow (TTPOg TN B£0n avagopdg).

e H Bida kaBodriynong ptropei Twpa va
agaIpedei.

e [la Tnv eTTavaToToBéTNON, aKOAOUBNOTE TNV
avTioTpo®n diadikaacia.

o BeBaiwbeite 611 T KAAUPPATA £XOUV
ETTAVATOTIONETNOEI.

Znueiwon 1: To emiTredo pépog Tou
TrepIKoxAiou TnG Bidag kaBodrynong
BpiokeTal oTo eTTiTTEdO PEPOG TNG
OTAUPWTNAG KEPAANG. H uttodoxn
XpPeIageTal eTTiong uBuypdaupIon.
EkteAéoTe eavagopd TG pUBUIONG TNG
B108pOPAG OTTWG TTAPATTAVW.
Inueiwon 2: ZuvioTdtal n Aitravon g
Bidag kaBodnynong o€ eRdopadiaia
Bdon pe 1o ypdoo Molykote BR2 Plus
(387443), 1o o1T0i0 TTAPEXETAI.

TANYZH TOY IMANTA OAHIHZHZ

Eikéva 6
O 1ydvrag 0dAynong XpeIadeTal TaKTIKA
Tavuon, avaAoya PE TNV EQAPUOYR TNV oTToia
XPNOIUOTTOIEITAI TO EPYAAEIO.

H AavBaopévn tdvuon Ba odnynaoel o€ Taxeia
@BopPAa Kal UTTopEi va TTpoevroel NI oToV
IyavTa.

BeBaiwBeite 611 n TPpOPOSOTia
PEUHATOG Eival aTTOOUVSEPEVD.

e XahapwaoTe Tn Bida Tou evraThpa.
MepioTpEWTeE TOV EVTATAPA £TC1 WOTE N
Tévuon Tou IHGvTa va gival TEToIa WOTE VA
EMTPETTETAI N KAPWN TOU KaTd 2,5 XIANlooTA
oérav epapudleTal aTov Indvta BApog TTeEPITTou
4 KINWV OTO ONEIO TTOU OTTEIKOVICETA.

e KpaToTe Tov eviaTrpa oTn B€0n Tou Kal
ooi¢Te TN Bida.

ANAITHZEIZ ZYNTHPHZHZ &
EMIZKEYQN

levikég onueiwoElg

XPNOIYOTIOIEITE T TTAPAKATW AITTAVTIKA:

e [pdoo - Molykote BR2 Plus yia T Bida
KaBodrynong

e [pdoo - Molykote G68 yia Toug KwvIkoUg
000VTOTPOXOUG, TO CUCTNHO 0DOVTOTPOXWV
Kal Ta €dpava Tou KiBwTiou peTddoong
Kivnong.

e [pdoo - Molykote PG75 Plastislip yia Toug
OOKTUAIOUG KUKAIKAG BIOTOMAG.

e [pdaoco - BP FGOOEP, yia Ta ¢dpava Tou
JOTEP, OTO ECWTEPIKO PEPOG TNG ECWTEPIKNAG
OrKng oTn oTeyavoTtroinon Tou euBOAou.

e [pdaoo - Molykote Longterm W2 yia Tn pado
KaB0BYNONG TWV QUAOKWOEWV.

KaBapiopoég

Mpéter va €xeTe:

(1) Aoxeio yia va BuBileTe Ta e€apTAPATA.

(2) KaBapn rapagivn KaAng moiétnTag.

e BubioTe Ta egapmpata oTo doxeio pe TNV
TTapagivn.

o BeBaiwbeite 611 BubifovTal TTARPWG Kai
TapagTe T0 UYPS Yia va Slao@aAiceTe 6T O
diodol aépa oTa egapTtipaTa Ba kabapioTouv
TTAAPWG.

e AaipéaTe Ta e€apTrApaTa atod 1o doxeio,
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OTEYVWOTE TA EVTEAWG KAl PUOTETE HECW TWV

O160WV O€Pa YIa VO OTTOPAKPUVETE TUXOV
uypaaia.

e TOTTOBETAOTE Ta EEQPTANATA OE Eva

agPOOTEYEG DOXEIO PEXPI VO TA XPEIATTEITE yIA

TN CUVAPHOAGYNON.

HAekTpIKO pOTEP

Mpéter va rpaypatoTroleital SOKIUR Kal EAEYX0G
TOU NAEKTPIKOU POTEP, OVAAOYO HE TIG OVAYKEG,
atTé appo6dIo NAEKTPOAOYO GUUPWVA PE OO
avaypd@ovTal TNV avTioToIXn EvOTNTA TOU
vopou yia Tnv Yyeia kal Tnv Ao@aAgia.

o ATmoppiwTe TN AepwpEVN TTApaA®ivn cUPPWVa
JE TOUG KAVOVIOHOUG YIa TNV UyEia Kal TNV
ac@aAsia.

OAHIIEZ I'lA TH ZYNTHPHZH

To TTANPEG HOVOKOUHOTO KOUJIVETO
BPIOKETAI KAT W OTTO TO EAATNPIO
(19) oupTTIECEWG. EVW SIOTNPEITE
TNV TTIECT) TTOU TTPOKAAEITAI OTTO

10 gAatnpio (19), TpooeXTIKA
EePIBWOTE KAl APAIPECTE TO TTANPEG
HOVOKOHMOTO KOUJIVETO KIO META TO
eharnpio.

e O1 epyaocieg o€pPIG Ba TTPETTEI va eKTEAOUVTAI
k@0e 1000 wpeg xprions. Kartd tnv
TTapayyeAia avTaAAGKTIKWY, XPNOIUOTTOIEITE
TTAVTa TOV aVOQEPOUEVO ApPIBPG HOVTEAOU TOU
epyaAeiou, Tov apiBuod oelipdg TTapaywyng Kai
TOV apIBUO KATAAGYOU TOU AVTOAAQKTIKOU.
Tnpeite TIG TINEG POTTAG PE aTroKAIoN + 5%.
ATTOOUVOPUOAOYAOCTE TO EPYOAEIO
XPNOIUOTTOIWVTAG TO AVAAUTIKO GXEDIO.

o KaoBapioTe 6Aa Ta pépn kal EAEYETE yia
®B0pPEG N {NUIEG. AVTIKATAOTAOTE Ta, EPOCOV
gival atTapaitnTo.

e E@apudoTe vEO AITTAVTIKO OTA AVTIOTOIXA
péPN, OCUPPWVA PE TOV KATAAOYO TwV
NITTQVTIKWV.

® YUVAPUOAOYAOTE TO EpyaAEio
XPNOIUOTTOIWVTAG TO AVAAUTIKO GXEDIO.

e AVTIKATOOTAGTE TO ITTPOCTIVO TTAPEUPBUCHA
META aTTd TNV aTTOCUVAPHOAGYNCN TOU
epyaAeiou.

e Ta €10IkG epyaAeia TTou atreikovifovTal oTO
avaAuTIKG O0XEDI0 €ival ETTITTPOCOETA TWV
ouvNBIoPEVWY EPYAAEIWY TWV CUVEPYEIWV.

Katd tnv amoppiyn e€aptnudtwy,

@ NITTQVTIKWV, KATT ... POVTIOTE VO
aKOAOUBEITE TIG OXETIKEG DIABIKATIEG
ao@AAEIag.

Ba TTpéTTEl VO XpNOIPoTToloUvVTal
TIPOCTATEUTIKA YAVTIO KOl YUQAIA. Agv
EMTPETTETAI VA TPWTE A VA KOTTVICETE
otav KaBapileTe, ATTOCUVAPUOAOYEITE 1
OUVAPUOAOYEITE TO EpYaAEio.

@ Katd Tov kaBapioud Twv eEapTnudTwy

Zampini Industrial Group
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(Fr) DECLARATION D’INCORPORATION

DEUTSCH (GERMAN (1) EG-KONFORMITATSERKLARUNG - (2) Wir, DESOUTTER - (3) Technische Datei beim EU - (4) erklaren
hiermit, dal das (die) Produkt(e) : Drehschrauber - (5) Typ(en) : - (6) Produktherkunft - (7) den Anforderungen der EG-Richtlinie zur Angleichung
der Rechtsvorschriften der Mitgliedsstaaten - (8) fir “ Maschinen ” 2006/42/EG (17/05/06) - (9) fir “ Elektromagnetische Storfreiheit”
2004/108/EG (15/12/04) - (10) fir “ Nieder ing ” G (12/12/06) - entspricht (entsprechen). -(11) geltende harmonisierte Norme(n) -
(12) NAME und EIGENSCHAFT des Ausstellers : - (13) Datum : - : (14) fiir “ Beschrankung der Verwendung bestimmter geféahrlicher Stoffe in
Elektro- und Elektronikgeraten ” 2011/65/EG (08/06/11)

NEDERLANDS (DUTCH (1) E.G.-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING - (2) De firma : DESOUTTER -(3) Technisch bestand
verkrijgbaar - (4) verklaart hierbij dat het (de) produkt(en) : Schroevendraairs - (5) type : - (6) Herkomst van het product - (7) in overeenstemming is
(zijn) met de vereisten van de richtlijn van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de lidstaten betreffende : (8)
“machines” 2006/42/CEE (17/05/06) - (9) “ elektromagnetische compatibiliteit” ” 2004/108/EG (15/12/04) - (10) “laagspanning ”
2006/95/EG (12/12/086) - (11) geldige geharmoniseerde norm(en) - (12) NAAM en FUNCTIE van de opsteller : - (13) Datum — (14) “Betreffende
beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in elektrische en elektronische apparatuur” 2011/65/EG (08/06/11)

SVENSKA (SWEDISH (1) EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE - (2) Vi DESOUTTER -(3) Teknisk fil tillgénglig fran - (4)
Forklarar att maskinen : Skruvmejslar - (5) Maskintyp : - (6) Produktens ursprung - (7) Fér vilken denna deklaration géller, éverensstdmmer med
kraven i Ministerradets direktiv om harmonisering av medlemsstaternas lagar rérande - (8) "maskiner" 2006/42/EEG (17/05/06) - (9)
"elektromagnetisk kompatibilitet” ” 2004/108/EEG (15/12/04) - (10) "lagspéanning” 2006/95/EEG (12/12/06) - (11) Harmoniserade standarder
som tilldmpats : - (12) Utfardarens namn och befattning : - (13) Datum : - (14) " Begrénsning av anvéndning av vissa farliga &mnen i elektrisk
och elektronisk utrustning” 2011/65/EEG (08/06/11)

NORSK (NORWEGIAN) (1) EF ERKLZERING OM OVERENSSTEMMELSE - (2) Vi DESOUTTER -(3) Teknisk dokument tilgiengelig - (4)
Erkleerer at produktet/produktene : Skrutekkere - (5) av type : - (6) Produktets opprinnelse - (7) er i overensstemmelse med de krav som finnes i
Ministerradets direktiver om tilneerming av Medlemsstatenes lover vedrgrende : - (8) "maskiner" 2006/42/EF (17/05/06) - (9) "elektromagnetisk
kompatibilitet” ” 2004/108/EF (15/12/04) - (10) " lavspenning" 2006/95/EF (12/12/06) - (11) Harmoniserende standarder som er anvendt : - (12)
Utsteders navn og stilling : - (13) Dato : - (14) ” 2011/65/EF (08/06/11)

DANSK (DANISH) (1) EF OVERENSSTEMMELSESERKLARING - (2) Vi DESOUTTER -(3) Teknisk dokument kan fas pa - (4)
erkleerer at produktet(erne) : Skruemaskiner - (5) type : - (6) Produktets oprindelse - (7) er i overensstemmelse med kravene i Radets Direktiv vedr.
tilneermelse mellem medlemslandenes love for - (8) "maskiner" 2006/42/EF (17/05/06) - (9) "elektromagnetisk kompatibilitet” ” 2004/108/EF
(15/12/04) - (10) "lavspaending” 2006/95/EF (12/12/06) - (11) Geeldende harmoniserede standarder : - (12) Udsteder, navn og stilling : - (13) Dato

—(14) " Begr ing af anvendel af visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr” 2011/65/EF (08/06/11)
SUOMI (FINNISH) (1) ILMOITUS YHDENMUKAISUUDESTA EY - (2) Me Toiminimi DESOUTTER -(3) Tekniset tiedot saa EU:n - (4)

vakuutamme, ettd tuote / tuotteet : Ruuvitaltat - (5) tyyppi(-pit) : - (6) Tekniset tiedot saa EU:n - (7) on / ovat yhdenmukainen(-sia) neuvoston
jasenmaiden lainsdadantéa koskevien direktiivin vaatimusten kanssa, jotka koskevat - (8) "koneita" 2006/42/EY (17/05/06)- (9)
"elektr tista yht pivuutta” ” 2004/108/EY (15/12/04) - (10) ™ tei Y (12/12/06) - (11) yhdenmukaistettu(-
tut) soveltuva(t) standardi(t) : - (12) ilmoituksen antajan NIMI ja ASEMA - (13) Paivays — (14) " Tiettyjen vaarallisten aineiden kayton
rajoittamisesta séhko- ja elektroniikkalaitteissa” 2011/65/EY (08/06/11)

ESPANOL (SPANISH (1) DECLARACION DE CONFORMIDAD CE - (2) Nosotros DESOUTTER -(3) Archivo técnico disponible en - (4)
declaramos que el producto : Destornilladores - (5) tipo de maquina : - (6) Origen del producto - (7) es conforme a los requisitos de la Directiva del
Consejo sobre la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros con relacion - (8) a la "maquinaria” 2006/42/CE (17/05/06) - (9) a la
"compatibilidad electromecanica” ” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) a la "baja tension" 2006/95/CE (12/12/06) - (11) normas armonizadas
aplicadas : - (12) Nombre y cargo del expedidor : - (13) Fecha — (14) “Restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas en
aparatos eléctricos y electrénicos » 2011/65/CE (08/06/11)

PORTUGUES (PORTUGUESE) (1) DECLARAGAO DE CONFORMIDADE CE - (2) N6s DESOUTTER -(3) Ficheiro técnico disponivel na - (4)
declaramos que o produto: Parafusadeiras - (5) tipo de maquina: - (6) Origem do produto - (7) esta em conformidade com os requisitos da Directiva
do Conselho, referente as legislagées dos Estados-membros relacionados com: - (8) "maquinaria” 2006/42/CE (17/05/06) - (9) "compatibilidade
electromagnética” ” 2004/108/CE (15/12/04) - (10) "baixa tensao" 2006/95/CE (12/12/06) - (11) Normas harmonizadas aplicaveis - (12) Nome e
cargo do emissor: - (13) Data: - (14) “Restrigdo do uso de determinadas substancias perigosas em equipamentos eléctricos e electronicos”
2011/65/CE (08/06/11)

ITALIANO (ITALIAN (1) DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE - (2) La Societad : DESOUTTER ~(3) File tecnico disponibile dal - (4)
dichiara che il(i) prodotto(i): Cacciaviti - (5) tipo: - (6) Origine del prodotto -(7) & (sono) in conformita con le esigenze previste dalla Direttiva del
Consiglio, sulle legislazioni degli Stati membri relative: - (8) alle "macchine" 2006/42/CE (17/05/06) - (9) alla "compatibilita elettromagnetica" ”
2004/108/CE (15/12/04) - (10) alla "bassa tensione™ 2006/95/CE (12/12/06) - (11) norma(e) armonizzat(e) applicabile(i): - (12) NOME e
FUNZIONE del dichiarante - (13) Data — (14) “Restrizione dell’'uso di determinate sostanze pericolose nelle apparecchiature elettriche ed
elettroniche” 2011/65/CE (08/06/11)

EAAHNIKA (GREEK) (1) AHAQZH MIZTOTHTAZ EK — (2) H etaipeia : DESOUTTER —(3) Texvikog @akeAog SlaBéaipog - (4) SnAwvel
utreBuva 611 To(Ta) TTPOIdV(-vTa) : KaToaRid — (5) TUTToU(-WV) : — (6) MpoéAeuan TTpoidvTog - (7) ival cUpPwvo(-a) TTPOg TIG aTTaITAoEelg TNg Odnyiag
Tou ZUPBOUAioU TTOU a@opd TNV TIPOCEYYION TWV VOUOBECIWY TWY KPATWV HEAWV TIG OXETIKEG e : — (8) Ta "pnxavipata” 2006/42/EOK (17/05/06) —
(9) TNV "nAekTpopayvnTik cupBarétnTa” ” 2004/108/EOK (15/12/04) — (10) tTn "xapnAn Tédon™ 2006/95/EOK (12/12/06) — (11) epappooTéo(-a)
evappoviopévo(-a) TpoéTutro(-a): — (12) ONOMA kai APMOAIOTHTA Tou dnAolvtog: — (13) Huepopnvia — (14) “yia Tov TrepIopioud TG Xpriong
OPICHEVWV ETTIKIVEUVWV OUCIWV O€ NAEKTPIKO Kal NAEKTPOVIKG e§oTTAIoH6 » 2011/65/EOK (08/06/11)

CESKY (CZECH) (1) PROHLASENI O SOULADU S PREDPISY ES - (2) My, firma DESOUTTER —(3) Technicky soubor, dostupny -
(4) prohlasujeme, Ze vyrobek (vyrobky): Sroubovaky — (5) typ pfistroje (pfistroju): — (6) PGvod vyrobku - (7) je v souladu s pozadavky smérnic Rady
EU o aproximaci prava clenskych stati EU, a to vtéchto oblastech: — (8) ,pfistroje“ 2006/42/EC (17/05/06) — (9) ,Elektromagneticka
kompeatibilita®“ ” 2004/108/EC (15/12/04) — (10) ,Nizké napéti“ 2006/95/EC (12/12/06) — (11) relevantni harmonizované normy: — (12) Jméno a
funkce osoby, ktera prohlaSeni vystavila — (13) Datum - (14) ,omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych
a elektronickych zafizenich” 2011/65/EC (08/06/11)

MAGYAR (HUNGARIAN (1) CE MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT - (2) Mi, az: DESOUTTER -(3) A miiszaki leiras az EU-s - (4) kijelentjik,
hogy a termék(ek) : Csavarbehajték - (5) géptipus(ok): - (6) A mlszaki leirds az EU-s - (7) megfelel(nek) a tagorszagok torvényeiben
megfogalmazott, aldbbiakban szereplé tanacsi Iranyelvek kovetelményeinek: - (8) "Gépek, berendezések" 2006/42/EC (17/05/06) - (9)
“Elektromagneses kompatibilitas” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) "Alacsony fesziiltségli szabvanyok" 2006/95/EC (12/12/06) - (11)
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alkalmazhat6 harmomzalt szabvany{ok) 1 ) Klbocsato neve és adatai - (13) Datum: - (14) ,egyes veszélyes anyagok elektromos és

elektronikus berend: 1 valé kor asarol“ 2011/65/EC (08/06/11)

LIETUVISKAI (LITHUANIAN (1) EB ATITIKTIES DEKLARACIJA - (2) Mes: DESOUTTER -(3) Techninius duomenis galite - (4) pareiskiame, kad
gaminys(-iai): Atsuktuvai - (5) masinos tipas(-ai): - (6) Produkto kilmé - (7) atitinka Europos Tarybos Direktyvy reikalavimus dél valstybiy nariy
jstatymuy, susijusiy: - (8) su si is" B (17/05/06) - (9) su ,,Elektr iniu suderi 1" 2004/108/EB (15/12/04) - (10) su

,Zema jtampa” 2006/95/EB (12/12/06)), suderinimo - (11) taikomi harmonizuoti standartai: - (12) 18davusio asmens pavardé ir pareigos - (13) Data
— (14) ,tam tikry pavojingy medziagy naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo*“ 2011/65/EB (08/06/11)

SLOVENSCINA (SLOVENIAN) (1) IZJAVA ES O SKLADNOSTI - (2) Mi: DESOUTTER -(3) Tehniéna kartoteka je na voljo - (4) izjavliamo, da je
izdelek (oziroma izdelki): Izvijaci - (5) vrsta stroja (oziroma vrste): - (6) Izvor izdelka - (7) v skladu z zahtevami direktiv Sveta Evrope o priblizevanju
zakonodaije drzav ¢lanic glede: - (8) "strojev"” 2006/42/ES (17/05/06) - (9) "Elektromagnetne zdruzljivosti" 2004/108/ES (15/12/04) - (10) "Nizke
napetosti” 2006/95/ES (12/12/06) - (11) veljavnih harmoniziranih standardov: - (12) Ime in funkcija izdajatelja - (13) Datum — (14) "omejevanju
uporabe nekaterih nevarnih snovi v elektriéni in elektronski opremi“ 2011/65/ES (08/06/11)

POLSKI (POLISH) (1) UE -DEKLARACJA ZGODNOSCI - (2) My, firma DESOUTTER- (3) Plik techniczny jest dostepny w - (4)
os$wiadczamy, ze produkt (produkty): Srubokrety - (5) urzadzenie typu (typéw) : - (6) Pochodzenie produktu - (7) jest (sg) zgodne z wymogami
Dyrektywy Rady, odpowiadajacej ustawodawstwu krajow cztonkowskich i dotyczacej: - (8) "maszyn i urzadzen" 2006/42/UE (17/05/06) - (9)
Zgodnosci elektro-magnetycznej 2004/108/UE (15/12/04) - (10) "niskich napig¢ " 2006/95/UE (12/12/06) - (11) stosowanych norm, wzajemnie
zgodnych : - (12) Nazwisko i stanowisko wydajacego deklaracje : - (13) Data — (14) “sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym* 2011/65/UE (08/06/11)

SLOVENSKY (SLOVAK) (1) DEKLARACIA ER O SUHLASE - (2) My: DESOUTTER -(3) Technicky stbor k dispozicii z - (4) prehlasujeme,
Ze vyrobok (y): Skrutkovace - (5) strojovy typ(y): - (6) Pévod produktu alebo vyrobku - (7) zodpoveda poziadavkom Smernic rady, tykajcich sa
aproximacie zakonov ¢lenskych Statov, pre: - (8) "strojné zariadenia"™ 2006/42/EC (17/05/06) - (9) po "Elektromagneticki kompatibilitu”
2004/108/EC (15/12/04) - (10) po "Nizke napatie" 2006/95/EC (12/12/06) - (11) zodpovedajiice harmonizacné normy: - (12) Meno a funkcia
vystavovatela dokladu - (13) Datum - (14) “obmedzeni pouzivania urcitych nebezpeénych latok v elektrickych a elektronickych
zariadeniach“ 2011/65/EC (08/06/11)

LATVISKI (LATVIAN) (1) EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA - (2) Més, kompanija DESOUTTER -(3) Tehniskais fails pieejams ES - (4)
deklaréjam, ka $is (-ie) izstradajums (-i): Skruvgriezi - (5) ierices tips (-i): - (6) Izstradajuma izcelsme - (7) atbilst Padomes Dlrektlvu pra5|bam par
dalibvalstu likumu piemérosanu, kas attiecas uz: - (8) "mehanismiem™ 2006/42/EK (17/05/06) - (9) "elektr "
2004/108/EK (15/12/04) - (10) "zemspriegumu” 2006/95/EK (12/12/06)- (11)speka esosajam {lem) saskanotajam (-iem) standartam (-iem): - (12)

Pieteicgja vards un amats - (13) Datums — (14) “dazu b 1 vielu i ier W elektriskds un elektroniskas iekartas“
2011/65/EK (08/06/11)
H13C (CHINESE) ) EC —F 79 - (2) 4411 : DESOUTTER -(3) BASHER A LMEUSEFEES - - (4) AU - 4842 7)- (5)

HLESA : - (6) PS5t - (7) )?Te%j'Eu& \»x “YTET HOHIKEER ¢ - (8) “HLBR” 2006/42/EC (17/05/06) - (9) “HEHEHEZFE” 2004/108/EC
(15/12/04) - (10) “fiGHAE” 2006/95/EC (12/12/06) - (11) /74 i/t - - (12)%:47 % L HRFIHL & - (13) F- (14) 2011/65/EC (08/06/11)

PYCCKWUW/ (RUSSIAN (1) AEKNAPALIUSI COOTBETCTBMUA - (2) Mbi: DESOUTTER -(3) TexHudeckuii haitn MOXHO - (4) 3siBnisieM, 4To
npoaykums: oTeepTKy - (5) Tun obopyaosaHus: - (6) MpoucxoxaeHue npoaykTa - (7) cooTeeTcTByeT TpeboBaHUAM ANPEKTUBLI €BPONENCKOro coseTa
OTHOCUTESIbHO 3aKOHOAATENbCTB CTPaH-y4acTHUL no: - (8) ™ oMy oGopyao " 2006/42/EC (17/05/06) - (9) no "AneKkTpoMarHUTHON
coBmecTtumocTn” 2004/108/EC (15/12/04) - (10) no "Hu3komy Hanpsokenuto" 2006/95/EC (12/12/06) - (11) npumeHsiembie coznacosaHHble
HopMmbI: - (12) ®amunusi n AOIMKHOCTL cocTaBuTens - (13) Oata — (14) 2011/65/EC (08/06/11)
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(1) DECLARATION OF INCORPORATION
ﬂ (Fr) DECLARATION D’INCORPORATION c €

This machine must not be put into service until the machinery, in which it is intended to be incorporated into or assembled with, has
been declared in conformity with the provisions of the Council Directive 2006/42/EC relating to machinery.

Cette machine ne doit pas étre mise en service, tant que I'appareillage auquel elle est incorporée ou assemblée, n’a pas été déclaré
conforme aux dispositions de la directive du conseil, concernant le rapprochement des législations des états membres relatives aux

machines (2006/42/CE).
(2) We : (3) Technical file available from EU headquarter.
(Fr) Nous (Fr) Dossier technique disponible auprés du siége social

Desoutter Ltd Nicolas Lebreton, R&D Manager
Zodiac - Unit 4 CP
Boundary Way 38 rue Bobby Sands — BP 10273
Hemel Hempstead 44818 Saint Herblain — France
Herts — UK
HP2 7SJ

(4) declare that the product(s): AUTOMATIC FEED DRILLS

(Fr) déclarons que les produits Perceuses électriques a avance automatique

(5) Machine type(s) :
(Fr) type(s)

Rated ‘ ‘
e speed
Reference (Référence) ( vﬁesse Box label : stick here
Rgﬁ‘:"}’tfr’/ﬂ)n ) Coller I'étiquette ici
AFDE-200-xxx 850-11950
AFDE-400-xxx 330-11950
AFDE-410-xxx 330-9600
AFDE-610-xxx 330-6300
AFDE-620-xxx 330-6300
AFDE-640-xxx 330-6300
AFTE-480-xxx 180-1740

Working pressure (Pression d'’utilisation) : 6.3 bar
(6)  Origin of the product : Hungary
(Fr) Origine du produit
(7) is in conformity with the requirements of the council Directives on the approximation of the laws of the
Member States relating :

(Fr) est (sont) en conformité avec les exigences de la Directive du conseil, concernant les législations des états membres
relatives :

(8) to "Machinery" 2006/42/EC (17/05/2006)
(Fr) aux "Machines" 2006/42/CE (17/05/2006)
(9) to "Electromagnetic Compatibility” 2004/108/CE (15/12/2004)
(Fr) a la "Compatibilité électro-magnétique” 2004/108/CE (15/12/2004)
(14) to "The Restriction Of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment” 2011/65/CE (08/06/2011)
(Fr) a la "Limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans les équipements électriques et

électroniques” 2011/65/CE (08/06/2011)
(11) applicable harmonized standard(s) :
(Fr) Norme(s) harmonisée(s) applicable(s) :

ENISO 12100 :2010 EN61000-6-4:2007 /A1:2011 EN 61000-6-2 :2005
EN 60034-1 :2010

(12) NAME and POSITION of issuer : Nicolas LEBRETON
(Fr) NOM et FONCTION de I'émetteur : ( R&D Manager)

(13) Place & date : Saint Herblain, 06/03/2015
(Fr) Place et date
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